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''.-..-."JARATO Y METODO DE LIMPIEZA"

. Esta invención so relaciona con un método y un 
aparato para limpiar un material vogotal fibroso destinado

i
para u t i l iz a r s e  on l a  proparación de pasta do papol a f in  

do remover lo s  componentes do basura indosoablos, ta lo s  co- 

moarona, piodras, rocas, p a rtícu la s  m otállcas, poquoños ha- 

cos do fib ra s , suciedad o impurezas somojantes. La invon- 

dión es ospocialmcnto apropiada para lim piar fib ra s  d e l ba- 

gazo do la  caña de azúcar, poro os también apropiada para 

' lim piar f ib r a s  do Otros m atorialos vogotalos ta lo s  como pa­

ja ;  l in o , cáscaras do arroz, bambú, esparto, honoqüón y yu­

t e  ro sid u a l.

E l ramo antorior ha sugorido v a rio s  métodos y apa-

!
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ratos para limpiad las fibras y pastas do madora para fabrica­
ción do papel. Los ejemplos rcprcsdntatios do los mótodos 
conocidos incluyon aquollos descritos on las Patentes Nor- 
toamoricanas Námoro, l,9gg,4l6 (1935)-; 3,-367,^95 (196g); y 
3,279,597 (1966).* La- Patonto Norteamericana Námoro 3,690,35^ 
(1972) da a oonocor un dispositivo do aire forzado para lim­
piar los tallos do lacada do acucar;

La invonción so doscriblrá con rolación a los di­
bujos quo so acompañan, on los cualos:

La Figura 1 os una vista de planta quo muestra 
' una disposición general poslblo dol aparato do la prosonto 
invonción;

La Figura 2 os una vista dolantera, en elevación, 
dol aparato mostrado on la Figura 1;

. La Figura 3 os una vista do oxtromo on olovaclón
que'se toma dosdo el lado dorocho do la Figura 1;

La .-Figura 4 osuna vista on elevación, parcialmen­
te on sección, quo so toma gonoralmonto por la linca I)— 4 do 

^ l a  Figura, 1;
La Figra 5 os una vista oh olovaclón, parcialmen­

te on sección, que-so toma gonoralmonto por la linoa 5— 5 
de la Figura 5*

Haciendo roforencía al dibujo, so vorá quo ol apa­
rato do llmpioza ilustrado: gonoralmonto designado como. 10; 
incluyo un artosa o tanquo do lavar 3^ on forma do "U" quo
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con sisto  3 o una pared la to r a l extorna 12 , una pardd la te r a l  

intorna 12* una P^rod in fe r io r  3 o interconexión l 4 y uná par­

to superior a b ierta . La pared la to r a l in to rn a '13 tiene-abor- 

turas 13a y 225. ( t a l  Y cono puedo verso en la s  Pigras 5 y 

4 ) on ol oxtromo do sa lid a  l6  y en e l  oxtrono do entrada 15* 

r.ospoctivamonto, dol d isp o sitiv o , para perm itir la  roe i r  d i­

lac ió n  d el iflu id o  do lim pieza. E l aparato podría sor l in e a l  

on cuyo caso podrain roquorirso.olomontos soparados para la  

ro c irc u la c íc n . E l diseñe onforma'd'o "U" ilu strad o  proporcio­

na una. unidad mó.s compacta y ro circu lación  s lr p llf ic a d a .

En la  oxtromidad do una pata dol tnnquo 11  hay Uná canale­

ta  do. ontrada 1^ P^*a alimentar o l m aterial fibroso quo va 

a lim piarse hacia o l r o d illo  21; y on la-oxtromidad do la  otra  

pata hay una canaleta do sa lid a  l6  para la s  fib ra s  lim pias. 

Colocadas transvo'r saínente dol tanque hay una pluralidad do 

r o d illo s  do alim entación. En o l d isp o sitivo  ilustrado hay 

c-cho do dichos ro d illo s  dosignados como 21,- 22,- 23*' 24,

23, 26, ÍL -K 2 g .

L . Los ro d illo s  do alimentación 21 y 22 y 23 tlonon 

una-pluralidad do dedos curvados do longitud uniformo asegu­

rados on su.-circunf erencia externa, ta lo s  como lo s dedos 20 

mostrados on o l rod illo . 22. Les r o d illo s  24 y 22 tlonon 

dodoscurvados semejantes con l a  excepción de quo lo s  dedos 

en ostos r o d illo s  son do longitud v a ria b le . Todos lo s  dedos 

20 on lo s  r o d illo s  21 a 2  ̂ ostán curvados alojados de la
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dirección  do rotación do lo s  r o d illo s  (voása por ojenplo, 

la  Figura 4 )+ A medida quo lo s  r o d illo s  21 a 25 giran, es­

to s dedos ocasionan quo e l  m aterial fibroso  alimentado a tra -  

vós do la  canaleta de entrada %% so alimente do manera posi­

t iv a  desdo e l  extreme de entrada hacia ol oxtrono do sa lid a  

d e l tonque, Al mismo tiempo, lo s  dedos ocasionan quo o l 

n a to r ia l fibroso ropotidamonta so "introduzca" o sumerja 

on o l flu id o  lim piador mantenido en e l  tanquo.. Como ro s u l, 

tade do esta inmersión y reinmersión repetidas en o l f lú i -  

dc limpiad*' r , lo s  m ateriales oxtraños taloscomo arena, su- 

ciodad, piedras y poquoños haces do fib ra s  (nudos) so so­

paran d el volumen del m aterial fib ro sa . Dobido a su mayor 

densidad, cemionzan a asentarse oh o l fluid*- limpiador.

En la  curva on e l  tanquo limpiador on forma do 

"U", lo s  dedos o pasadores se colocan on un patrón do alimen­

tación frustocónico .<n loe r o d illo s  24 y 2ĵ í Esto patrón 

oh e l ro d illo  J2¡2 en la  sa lid a  o l 'd o  do la  sa lid a  de la  curva 

tio n c un dlámotro do base mayor quo e l  patrón en o l r o d illo

24. E l diámotro nó.s poquoKo del patrón do alimentación dol 

r o d illo  24 corea do la  parte cen tra l dol tanquo (tablquo do 

soparación) roduco la  velocidad lin e a l do la s  fib ra s  do ma- 

nora quo pueden moverse apropiadamente alrededor del d o b lz  

on o l tanquo on forma do "U*!. E l r o d illo  tionc un dibuje 

do alimentación do diámetro mayor on o l tablquo do soparación 

para acolorar la s  fib ra s  dospuós do quo pasan a trovós dol



doblez.

Cene puedo verso mejor on la s  Figuras 2 y 3 , o l 

fondo dol tanquo limpiador tiono una sección do ceno in­

clin ad a in vortida quo también está  colocada on la  curva­

tura o debloz do l a  f''rma de "U" tc t a l .  En ol ápico do esta, 

socción canica hay un d isp ositivo  do descarga do basura 16. 

Esto incluyo una cámara c ilin d r ic a  y vá lvu las do coa- 

puerta superior o in fe r io r  j$l, ¿ 2. La Válvula do compuor#. 

suporior ^1  ostá nermalmonto ab ierta , permitiendo que so 

recojan  lo s  m ateriales extraños asentados en la  áanara ^0. 

Periódicamente, esta  válvu la  so c ie rra  y la  válvu la  in fo r io r  

32 se abro dosc-rgando la  basura recogida, Lueg'-, l a  válvu­

l a  in fo r io r  se c io rra  de nuov.o, la  cácara ^0  se vuelvo a l l e ­

nar ern agua do una fuente separada 52 (Figura 3) y finalmon- 

to  l a  vá lvu la  superior 31 so vuelve a a b rir  y lo s  m atorioles 

extraños asentados on la  sección do c? nc do nuevo comien­

zan a recargarse on lacánara ¿ 0 . La cámara 30 puedo tahbión 

proporcionar so e n  una lin e a  do descarga 00 a ire  t a l  y 

como so muostra on l a  F ig u ra .3. El funcionamiento del d is­

p o sitiv o  do descarga do basura puedo hacerse automático fá c il-  

monto s i  se dosoa y permíta la  remoción periódica oxonta do 

ovorias do lo s  m ateriales extraños rocogidos sin interrumpir 

o l funcionamiento dol tanque lim piador 11.

Si so dosoa o os ñocosorlo para una lim pieza y so­

par-ación o fic io n to s dol m aterial fibroso  de sus m ateriales
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extraños asociados, e l  d isp o sitivo  puedo in c lu ir  elementos pa­

ra  in trod u cir burbujas do airo  para ayudar a volver a hacer.. - 

f lo t a r  o l m ateria l.fib ro so  lim pio-hacia la  parto superior 

dol cuerpo dol flu id o  lim piador.. Dichos olomontos podrían, 

in c lu ir , .por ojenplo,..la  tubería do airo 50-7 un aparato do 

rociadura g l  t a l  y oomo so nuestra on la  Figura 2, .situados 

on la  socolan cónica Invortida 1^ 'dol tanquo 11 justaiaonto 

por encina, dol d isp ositivo  de descarga 18. .

lo s  n a tó rla le s  fib ro s o s ' 1 ínp'ics ahora, so ocasio­

na quo continúen su recorrido hacia e l  oxtromr- de sa lid a  

dol tanque 11 modiante Ie s -r o d illo s  2 6 ,-27 y 23. ,  Estos 

r o d illo s  tienen una pluralidad de dedos curvados ( v . . g r . , ,  

lo s  dedos 12.. °"  °1  ro d illo  _26)'semejantes-*a aquollos en lo s  

r o d illo s  21 a 2g do longitud uniformo y curvados alojándo­

se do la  dirección  de ro ta ció n .. En lo s  ro d illo s  26 y 27 

so f i ja n  placas de metal l i s a s  19a en .los extremos do y 

a travós de la s  h ile ra s  ropcctlvas. do dodos l g  Y Hirvon 

como p aletas para la  a lim en tación 'p ositiva  do la s  fib ra s  

lim pias hacia l a  canalota do descarga*. En o l.r o d illo  23 

la s  p lacas 19a so proporcionan.además con .aletas do cau­

cho l g  que so oxtiondon ligoramonto más a l lá  dol extremo 

do lo s  dodcs l g  para proporcionar una acción do a le ta  sonc- 

janto  a un ro d illo  do cauche.

Com̂- puede verso mejor on la , Figura 2, lo s  ro d i­

l l o s  26, .27, j! 26 on l a  pata do sa lid a  del tanquo on fo r -
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ma 3.0 "U" so colocan para rotación  a x ia l on un plano por 

oncina do lo s  r o d illo s  21, 22, 23 y 24, do la  pata do en­

trada. Cono puedo vorso on la  Figura 5* este ocasiona quo 

lo s  n a te ria le s  fib ro so s lim pios so fuercen hacia arrib a  do 

una in clin ació n  on e l oxtrono do la  cual la  estera do f i ­

bras so deja oscu rrir  a través do la  p laca perforada y 

puedo comprimirse s i  so desoa para reducir e l  contenido dol 

flu id o  limpiador (usualmontc agua) hasta ol n ivol dosoado. 

Dospuós do pasar a través dol ro d illo  2%., ol m aterial f ib ro ­

so limpio se d o s liza  hacía abajo do lacan alo ta  de descarga 

in clin ad a 16 para tratamiento adicional.. E l agua escurrida 

cao do nuovo hacia o l tanquo y se hace ro c iro u la r h acia  e l  

lado do entrada dol tanquo a través do la s  aberturas 13a y 13b.

E l aparato incluyo una fuente do enorgia apropia­

ba, t a l  como ün motor 40, para impulsar lo s d ls tin to s  ra d i­

a s  .21 a 2$ por cjonplo¿ a tra tó s  de un reductor do en­

granaje 4l  y la s  cadenas impulsoras ( ta lo s  camela cadena 

42) quo cooperan con la s  ruedas dentadas on cada oxtrono 

Re lo s  ro d illo s  respectivos (v . g r .,  la s  ruedas dontadas 

4*3, °1 ro d illo  J34) , Los d isp o sitiv o s  esp ecífico s  quo so

soloccionan para impulsar lo s  r o d illo s  no son c r ít ic o s  y la  

impulsión ilu stra d a  dobo considerarse orne ojomplaria do un 

núnoro do d isp o sitiv o s  p o sib les.

EL aparata to ta l  esté  srstonldo apropiadamente 

on olonontrs deseporto áalos como la s  v igas 44 y lo s  punta-
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lo s  45, ccn la s  f io  ohas impulsoras a x lr le s  década r o d illo  

21 a 2o apoyadas articuladamente do manera* apropiada on 

la s  v igas on lo s  * ortacc-jinotos do construcción usual.

Durante o l función m ien to, o l m aterial fibroso 

quo va a lim piarse t a l  como o l bagazo do caña do azúcar 

oxontc do noollo "soco" o "húmedo" (voáso v . g r . , l a  Pa- 

tonto Nortoamoricana Número 3* 537* 1̂ *2 concedida o l 3 do nc- 

vicdbro do 1970) so introduce a través do una ontrada 15 

h acia  o l tanquo 1 1  quo so ha llenado antoriormonto basta 

un n iv e l apropiado con agua o e n  cualquier otro medio 

liq u id o  deseado pn donde ol m atorial fibroso  normalmente 

tonda?* a flotea?. Dobido a razones evidentes doocnrm ía,

o l agua so p re fe r irá  como o l modio liq u id o . El n iv e l dol
!

flu id o  usualmente so mantiene do manera automático a través 

dol usr do una Válvula automática y un robosamlonto apropia- 

doA So ha observado quo o l nojor funcionamiento so obtiene 

por lo  general cuando o l n iv e l dol agua on ol aparato i lu s ­

trado se mantiene a aproximadamente 1$ contimotrcs por deba­

jo  do l a  lin c a  cen tra l a x ia l do lo s  r o d illo s  21 a J2g.

La ostora do fib ra s  introducida do esta manera 

en e l  tanquo so transporta mediante lo s  r o d illo s  21 a 25 

a través do la  tra y o cto ria  on forma do "Ú" dol tanquo y 

duranto osta tra ye cto ria  se sumorgo ropotldcmontc por do- 

bajo dol agua ncdianto lo s  dodos llevad os en lo s  r o d illo s . 

Cbmo resultado do osta inmorslón re;, e tld a  cualquier m atorial
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oxtraño dense- presento en e l  m aterial fibroso  que entra 

on o l tanquo so hundirá hacia o l f  ndo dol tanque y óvon- 

tualmonto será llevado hacia y so d o slizará  a.'travós do .la 

socclón in fe r io r  cónica pronunciadamente inclinada (mí- ' 

nimo do 35°) on ol doblez on forma de "U" dol tanquo-. Esto 

m atorial extraño so rocogo on la  cámara 30 desdo donde so 

de scarga pori'ódicamonto de la  manera quo so do acribo on lo  

que antocodo., sin a lte ra r  n i 'Interrumpir 01 tanque limpiadora 

Por o tra  parto, o l m aterial fib rosos que so está limpiando 

tiono tendencia n atural a vo lver a f lo ta r  hacia la  parto 

superior dol liquido on e l tanque, lo cu a l puede sor ayuda­

do, s i  so dosoa,o s i  os necesario, mediante la  introducción 

do burbujas do a ire  poqueñas hacia o l líq uidot

Lh velocidad dol recorrido do la  estera fib ro sa  

d travós do la  pata do entrada dol tanque y lh  longitud do la  

pasta do ontrada so soleccionan apropiadamente para ;orm i- 

t l r  la  sc.írnció-n do la s  fib ra s  y do los m atorialos oxtraños 

asociados con la s  mismas. Si e l m atorial fibroso sucio so 

transporta demasiado rápidamente, lo s  m atorialos extraños no 

so asentarán apropiadamente, mientras quo s i  la  velocidad 

do transporto os demasiado len ta  hay tendencia do quo c ie r­

ta  cantidad dol m atorial fib rosa  denso soasíonto junto con 

la  basura., Unos cuantos experimentos do ru tin a serón su fi-  

c ion tos pera quo lo s  operarlos ox. ort.- ŝ dotorminon la  vo- 

locidad apropiada para esta aplicación.-
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Antes de descargarse del* tanque, e l m aterial f i ­

broso limpio so fuerza hacia arrib a  do.-la p laca  .lnolinada 

J35 hasta la  p laca perforada--353). a travós do la  cual ol ox­

eo so do agua o do otro medio limpiador liq u id o  eo permito 

quo so escurra do nuevo hacia o l tanque. E l diseño apropia^ 

do do la  p laca inclinada ĵ =¡, do la  .placa porforada 35a y 

dorios ro d illo s  do cooperación 36 a '28 permito quo so lo­

gro o l contonido do liquido dosoado en la  f ib r a  doscargada 

dosdo l a  canalota 1.6, S i os nocosario, puodon proporcio­

narse r o d illo s  do prosión on o l oxtromo do descarga dol tan­

que para ayudar a la  romoción dol liq uido  dosdo ol m atorial 

. f ib ro so . Si sodosoa, so puedo proporcionar una soeóión do 

- compuerta de derivación 35g (Figura. 5 ) .on .la  placa 35 que 

so haoo funcionar por-.ojomplo, modianto un mecanismo do p is -  

tón 35P (/Figura 5 ) cuando os dosoablo o nocosario hacor ro- 

, c irc u la r  ol m atorial fibroso  s i hay un embotellamiento on 

o l oxtromo do sa lid a  dol tanque o s i  so observa quo ol pro­

ducto quo so está* tratante roquioro llm pioza ad icion al.

Uh aparato dol tipo ilustrado;quo so probado para 

lim ploza do fragmentes do bagazo soco oxontcs do meollo quo 

so properan a travós dol-uso d o l aparate.y o l mótodo d escri­

tos en la  Patento Norteamericana Námorq-,3, 537, 1^2 antos do 

le  c-pornción do olimlisci¿n do meollo on-hdmoro secunda­

r ia ,  do ocuerdo con o l procedimiento, ilu strad o  esquemáti­

camente en l a  Figura 2 do l a  . Patonto Nortoamoricana r o la d o -
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. nada. Númoro 3#688, 3^2, conoodida o l $ so soptioníbro de 1972; 

os d o cir, e l  m atorial do alimontaciún hacia o l tahquc'do lim - 

p ieza  Id os una fracción  fib ro sa  dol bagazo ¿rudo sobo sin 

moollo y la s  f ib r a s  lim pias so doscargan'desdo ol tanque 

11 y diroctancnto hacia o l aparato'húmedo secundario do 

olim inacicn do meollo. Las dimonsionos to ta le s  del tan'.uc 

oran do apreximadamonto 6.7  metros do lnrg<  ̂ p o r-3 metros 

doancho con o l ancho an terior do la s  patas dol tanque 

siendo de apreximadamonto 1 .2  motros. La socciún fru ste -  

cúnica in vertid a  3k̂  tonia un diámetro do baso do aproxima­

damente 2^7 motros abusándose a un ángulo do 35° hasta una 

sa lid a  do 30 centímetros on e l  á.pioo-. Los ro d illo s  do in­

mersión ,gí, g 2y Eit Y ^5 estaban equipados con dedos 

o pasaderos ligoranonto curvados 20 do manera quo no po­

dían rotonor la s  fib ra s  a medida quesalían dolaguat En 

lo s  r o d illo s  21 a 23 ostos dodos oran de aproximadamente 

4-5 centímetros do largo mentados on c ilin d ro s do aproximada-' 

monto 30 contímotros do diánotrc. Había sois h ile ra s.d e  

pasaderos alrodcdor de la  circunforoncia de lo s r 'd i l lo s  con 

lo s  pasadores separados a d istan cia  de apreximadamonto 2$ 

centímetros en la s  h ile ra s  y escalonados c-u* rospccto a - 

le s  pasaderos en la s  h ilo ra s  adyaccntos. Los c ilin d ro s so 

h iciera n  g ira r  a aproximadamente lo  rovolucicnos por minuto 

proporcionando una volocidad l in e a l  promedio do apr< xina- 

demento 12^2 motros por minuto a la s  f ib r a s  quo so estaban
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transportan)!" a travós dol tanque. L^s f ib r a s  so a l ia  unta­

ren hacia o l tanque a razr-á do aproxinadanonto $.8 tonela­

das per hora y on una ostera flo ta n te  do aproxinadanonto 

30 con tín otrrs do grueso on la  parto superior del agua on 

o l tanque. Esto róginen do alinonta.clón, junto ern la  vo­

lee  idad lin e a l promedio antoriornonto citada do le s  ro d illo s , 

proporcioné un tionpc- do pornanoncla proaodio do aproxina­

danonto 1  minuto entro la  canrlota do entrada 15, y l a  canr- 

lotr. do salid a  16 aquo se d ivid id  aproxinadamontc do nanora 

uniforme entro la  pata do entrada y la  pata do salid a  dol 

tanque on forma do "U". Los r o d illo s  26, 2^, 26 oran 

dol nisno diámetro do 30*46 contínotr-'-s y , por lo  donas, oran 

sonojantes a lo s  ro d illo s  ^  2̂2) ¿3 , oxcopto cuando tonian 

p lacas do n otal l i s a s  19a soldadas on le s  dodos curvados 

lg_ on 3-os ro d illo s  26 a 28 y que se extondían a travós dol 

anoho do lo s  r o d illo s . Las a lo ta s  do caucho adicionales 

19b f ija d a s  en la s  p lacas do n otal 19a en o l ro d illo  26 

so friccion an  contra la  p laca perforada 35a y nantionon 

lim pies lo s  agujeros. Hay so is  p lacas do n otal on lo s  ro­

d i l lo s  y 2  ̂ y doce placas do n otal con la s  a lotas do 

caucho as-ciadas en o l ro d illo  28.

Esta prueba proporcioné resultados oxcolontos,

Hubo una romcicn jsoncialncnto completa do teda la  basura

lncluyond'- r^cas, grava, arona gruesa, nótalos, cauche,
* * ?

p lá s tic o , cortoza quenada y hacos do f ib r a s  donaos do oa-
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lidad insatisfactoria, por ejemplo, aquellas de las juntas 
o uniones de la caSa. Cierta cantidad de arena más fina 
incrustada en las fibras no se asentó en el tanque pero el 
aflojamiento de la arena en el tanque ayudó a su remoción 
[Completa de la fibra del bagazo en el paso subsecuente en 
húmedo de eliminación de meollo. Se observó una extrac­
ción más completa del azúcar y de otras substancias solubles 
en la fibra de lo que era anteriormente posible con el apa­
rato de.eliminación del meollo en un húmedo solo. El remojan­
do mejorado del bagazo en el tanque limpiador hizo que el 
meollo y la fibra se separaran más fácilmente en el aparan­
te de eliminación de meollo en húmedo. Esta operación de 
remojar aumentó temblón la flexibilidad de los haces de fi­
bra y condujo, por lo tanto, a menos rotura de la fib!ra y/b 
menob pórdida en el aparato de eliminación de' meollo en h(í-, 
medo. Asimismo, los haces de fibras se abrieron más fáciimen 
t. d. na¿er. que dui^nt. 1. f .rna.idn d. pasta d. la. fibra, 
exentas de meollo húmedas finales, el liquido de cocción 
era oapáz de penetrar más fácilmente en los haces, de lo 
que era anteriormente posible. Esta proporcionó una con­
d ó n  más uniforme, menor demanda de substancias químicas 
y menor cantidad de haces de caSas de fibras.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en 
los Estados Unidos de Amórica el 27 de Abril de 1973, bajo 
el número 355.179, se acoge a los beneficios del artículo
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51 del v igen te  Estatuto sobre Propiedad In d u str ia l.

5 -  REIVINDICACIONES -

ío
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Los puntos de invención propia y  nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta  s o lic itu d  de 

Patente de Invención en España, por VEINTE años, son 

lo s  que se recogen en la s  re iv in d ica cio n es s ig u ien tes: 

l a . -  Un método para ex traer m ateriales extraños 

asociados de m ateriales ve g eta les  fib ro so s  u tiliza n d o  

un d isp o sitiv o  lavador en forma de U, entre cuyos ma­

t e r ia le s  extraños se incluyen m ateriales ta le s  como 

p ied ras, grava, arena gruesa y  s im ila re s , método que 

comprende: (a) sumergir repetidamente y  v o lv e r  a hacer 

f lo t a r  e l  m aterial fib ro so  para separar del mismo e l  

m aterial extraño asociado, a l  tiempo que se transpor­

tan simultáneamente dicho m aterial fib ro so  y dicho ma 

t e r i a l  extraño separado hasta la  región de bucle del 

d isp o sitiv o  lavador en forma de U ; (b) sumergir repe­

tidamente y v o lv er a hacer f lo t a r  e l  m aterial fib roso  

a l  tiempo que se cambia la  d irección  de tran sporte del
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m aterial fib ro so  y se r e t ir a  m aterial extraño del dis 

p o s itiv o  lavador en dicha región de b u cle; (c) tran s­

portar e l  m aterial fib ro so  desde dicha región de bu­

c le  y extraer e l  m aterial fib ro so  del líq u id o  de la ­

vado ; y  (d) extraer e l  agua en exceso de dicho mate­

r i a l  fib ro so  y p erm itir que dicha agua en exceso vu el 

va a dicho d isp o s itiv o  lavador.

25 . -  Un método según la  re iv in d ica c ió n  l a ,  en e l  

que e l  medio de f lo ta c ió n  liq u id o  para e l  m aterial f i  

broso es agua.

3& .- Un método según la  re iv in d ica c ió n  2a, en e l  

que e l  agua es recuperada del m aterial fib ro so  lim pia 

do y re c ircu la d a  para la  operación de inmersión.

4a .-  Un método según la  re iv in d ica ció n  2a, en e l 

que dicho m aterial fib ro so  es bagazo.

$ a.- Un método para extraer m ateriales extraños asocáados' 

de m ateriales v e g eta les  fib ro so s. '

T al y como se ha d escrito  en la  Memoria que ante­

cede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y 

para lo s  fin e s  que se han esp ecificad o .

Esta Memoria consta de quince hojas e s c r ita s  a 

máquina por una so la  cara.

Madrid 1 7 MOV. 1975i
P.A.

VGT/.
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