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En la fabricación de ropa interior a escala in­

dustrial, en particular de ropa interior para señoras es 

frecuentemente necesario coser en la pieza de ropa inte­

rior una cinta, un trozo de encaje o similares, a saber, 

partiendo de un borde marginal de la pieza de ropa inte­

rior hasta el otro. En este caso, las distintas piezas de 

ropa interior (piezas de trabajo) son alimentadas una tras 

otra a la máquina de coser, dejándose entrar la cinta a 

coser delante del sitio de formación de puntada.

En operaciones de cosido de este tipo es usual 

disponer detrás del sitio de formación de puntada un dis­

positivo que corta la cinta después de pasar una pieza de 

trabajo. Esta operación de corte ha sido ya automatizada 

también en tanto que se asociaba al sitio de formación de 

puntada un dispositivo de exploración de efecto mecánico, 

óptico o eléctrico que en cada caso pone en funcionamiento 

la cuchilla que corta la cinta al pasar el extremo de en­

trada o el extremo de salida de la pieza de trabajo.

Los dispositivos conocidos de este tipo tienen 

la desventaja de que se pueden hacer con éxito satisfac­

torio solamente aquellas operaciones de cosido en las que 

la dirección en la que se extiende la cinta a coser y, a 

consecuencia de ello, la dirección de avance de la máqui­

na de coser transcurren perpendicularmente a los bordes 

marginales de la pieza de trabajo. Si no se cumple este
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requisito, es decir, si el borde marginal de la pieza de 

trabajo transcurre oblicuamente a la dirección de avance 

de la máquina de ooser, entonces tiene que cortarse a su 

forma adecuada posteriormente, en la mayoría de los casos 

manualmente, la cinta que no ha sido cortada con bordes 

iguales. Esta desventaja y los gastos en sueldos origina­

dos por ella no puede eliminarse tampoco disponiendo obli­

cuamente a la dirección de cosido la línea de corte de la 

cuchilla que corta la cinta, porque la incidencia angular 

de los bordes de piezas de trabajo que transcurren obli­

cuamente es tan variable que tendrían que utilizarse cons­

tantemente dispositivos de realización diferente.

El invento se ha propuesto eliminar los defectos 

indicados en los dispositivos.conocidos hasta ahora para 

cortar cintas y similares.

Se basa en la idea de adaptar la línea de corte 

preparada en la cinta por medio del dispositivo de corte 

al transcurso del borde de la pieza de trabajo haciendo el 

filo de corte del dispositivo de corte desplazable y ajus- 

table alrededor de la línea perpendicular, determinada por 

la línea central de la cinta, en calidad de eje de bascu- 

lación. Se trata, por tanto, de regular automáticamente so­

bre el borde marginal de la pieza de trabajo una cuchilla 

de este tipo, basculable en torno a un eje vertical, que 

coopera con un oontrasoporte hecho de material elástico y
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que corta la cinta, con respecto a su posición oblicua 

a la dirección de avance de la máquina de coser y con res­

pecto a su distancia. Este requisito es de una naturaleza* 

compleja en tanto que

a) la regulación de la posición oblicua de la cu 

chilla de corte según el transcurso del borde marginal de 

la pieza de trabajo,

b) la regulación de la distancia de la cuchilla de 

corte con respecto al borde marginal de la pieza de traba­

jo y

c) la necesidad de la simultaneidad de estas dos 

operaciones de regulación

representan,cada una, problemas técnicos indi­

viduales, de..por sí independientes, pero indispensables pa­

ra la solución del problema total.

El problema en el que se basa el invento se resuel 

ve porque delante del dispositivo de corte, pero detrás del 

sitio de formación de puntada en la máquina de coser está 

dispuesto, directamente al lado de los dos bordes latera­

les de la cinta a coser, en cada caso un medio de expbra- 

ción adecuado para señales binarias para captar el borde 

marginal de la pieza de trabajo, y porque las señales en­

tregadas por estos medios de exploración gobiernan, median 

te un circuito lógico, los medios para la basculación de 

la posición de la cuchilla de corte desde una posición de
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ajuste básico y provocan el movimiento de corte de la 

cuchilla de corte. El circuito lógico puede ser puesto 

en funcionamiento, en este caso, por medios mecánicos, 

de contacto eléctrico o eléctricos.

5 En la forma de realización preferida, los si­

tios de exploración de los medios de exploración antes ci­

tados forman una línea de exploración que transcurre per­

pendicularmente a la dirección de avance de la máquina de 

coser. Según otra propuesta de acuerdo con el invento se 

10 extiende la posición de ajuste básico asociada a la cuchi

lia de corte perpendicularmente a la dirección de avance 

de la máquina de coser.

Si como medios para la realización del circuito 

lógico se utilizan dispositivos-de gobierno y de regula- 

15 oión de efecto neumático, se recomienda, en otra propues­

ta del invento, ajustar la posición de ajuste de puntada 

básica de la cuchilla de corte con ayuda de dos cilindros 

de accionamiento neumáticos.

Además, ha demostrado ser conveniente disponer 

20 en el sujetador de la cuchilla, en calidad de dispositivo

de accionamiento de basculación para la cuchilla de cor­

te, un dentado exterior en el que engrana un segmento den­

tado cuyo movimiento se deriva de un engranaje diferencial 

equipado con dos acoplamientos neumáticos.

25 Por último, el invento propone todavía, en otra
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forma de ejecución, derivar el accionamiento de la varilla 

de accionamiento, que influye sobre un interruptor de fin de 

carrera que pone en funcionamiento la cuchilla, de un engra­

naje diferencial que está equipado con dos acoplamientos neu 

máticos.

Otras características del invento y detalles de 

las ventajas logradas mediante el mismo resultan de la des­

cripción consecutiva de un ejemplo de realización represen­

tado en los dibujos adjuntos, de una máquina de coser equi­

pada de acuerdo con el invento, habiéndose utilizado en es­

te ejemplo de realización, de forma predominante, medios 

de gobierno y de regulación que actúan mecánicamente de for 

ma neumática.

Las figuras en los dibujos adjuntos representan, 

de forma detallada y en representación en perspectiva, lo 

siguiente:

La figura 1 muestra una máquina de coser equipa­

da de acuerdo con el invento, en la dirección del lado fron 

tal de la cabeza de la máquina de coser;

la figura 2 es una vista similar a la de la figu­

ra 1;

la figura 3 representa una vista total sobre una 

máquina de coser equipada de acuerdo con el invento, apro- 

ximadamentqén la dirección del lado frontal de la cabeza de 

la máquina de coser;
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la figura 4 es una vista desde atrás de la má­

quina de coser equipada de acuerdo con el invento.

La cuchilla 1 que corta la cinta coopera con un 

contrasoporte 11 en forma de placa, elástico, dispuesto 

5 en la placa de base de la máquina de coser. En este caso,

la cuchilla 1 está fijada en un sujetador 2 de cuchilla 

configurado de forma cilindrica, que está soportado coaxial 

mente respecto a la varilla del prénsatelas, de tal manera 

que puede realizar movimientos de giro en tomo al eje de 

10 la varilla del prénsatelas.

El sujetador 2 de la cuchilla, como émbolo en un 

cilindro accionado de forma neumática, realiza movimientos 

de carrera para el corte. En su envolvente exterior, el su­

jetador 2 de la cuchilla está realizado como rueda dentada.

15 Engrana, con este dentado exterior,-con un segmento dentado

3 soportado sobre la varilla del pie prénsatelas, que es 

accionado por medio de una barra articulada 6 para lograr 

un movimiento angular. La barra articulada 6 es accionada 

por un engranaje diferencial 15 que está equipado con dos 

20 acoplamientos neumáticos y que más adelante se explicará to­

davía con más detalle. El sujetador 2"de la cuchilla es man­

tenido en una posición cero determinada con ayuda de dos ci­

lindros de accionamiento 4 neumáticos. Desde esta posición 

cero, dicho sujetador de cuchilla es basculado en una u otra 

25 dirección mediante el engranaje diferencial 15 que contiene

26. 10.73 -  7 -



loa acoplamientos citados.

Entre la cuchilla 1 que corta la cinta y el sitio 

de formación de puntada, representado por las agujas de co­

ser 12, están dispuestas dos boquillas de aire 7 que actúan 

5 como exploradores. A cada una de estas boquillas de aire es

tá asociada una abertura de medición 8 en la placa de so­

porte de tela. Las dos boquillas 7 se encuentran directa­

mente en los dos bordes marginales de la cinta 13 a coser. 

Están dispuestas de tal manera que el plano formado por 

10 los ejes de las boquillas se extiende perpendicularmente

a la dirección de avance. En la figura 2 puede verse cla­

ramente la boquilla izquierda 7 (vista en 3a dirección de 

avance de la máquina de coser), mientras que la boquilla 

derecha 7 queda esencialmente tapada y está representada 

15 sólo de forma esquemática. En la figura 3 se puede recono­

cer, además, que en el caso de un borde de la pieza de tra 

bajo 14 que transcurre oblicuamente a la dirección de avan­

ce, para la indicación del paso de la pieza de trabajo se 

excita primero la boquilla derecha 7 y sólo un poco más 

20 tarde la boquilla izquierda 7.

Mediante una disposición de amplificación neumá­

tica, dispuesta debajo de las aberturas 8, se ajusta, se­

gún la diferencia temporal de la reacción de las dos bo­

quillas exploradoras 7, la barra articulada 6 y, a conse- 

25 cuencia de ello, la posición angular de la cuchilla de cor-
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te 1 mediante un dispositivo de gobierno lógico neumá­

tico alojado en una caja de gobierno especial y los aco­

plamientos accionados neumáticamente del engranaje dife­

rencial 15.

Por medio de las señales binarias de las boqui­

llas exploradoras 7 se gobierna también el denominado im­

pacto, es decir, el momento de hacerse efectiva la cuchi­

lla de corte. Para este fin, una segunda parte del engra­

naje diferencial 15 y equipada con dos acoplamientos neumá­

ticos, es cargada por el dispositivo de gobierno lógico 

neumático. Cada una de las dos boquillas carga las dos rue­

das de entrada de esta parte del engranaje diferencial, 

mientras que la rueda accionada transmite la suma de los 

dos impulsos a través de medios de engranaje a una barra 

de mando que coopera con un interruptor de fin de carre­

ra. Este ultimo hace que entre en funcionamiento la cuchi 

lia.

El nuevo dispositivo trabaja de la siguiente ma­

nera: si el borde marginal de la pieza de trabajo trans­

curre perpendicularmente a la dirección de avance, las son 

das 7 emiten simultáneamente la señal* de que el borde de 

la pieza de trabajo ha pasado el sitio del sondeo de ex­

ploración. En este caso se equilibra, por medio de los acó 

plamientos neumáticos, el impulso de las dos sondas 7 en 

el engranaje diferencial 15) y la cuchilla de corte 1 per-
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manece en su posición cero. En esta posición, la línea 

de corte transcurre perpendicularmente a la dirección de 

avance de la máquina de coser.

Sin embargo, cada rueda dentada de entrada del 

5 engranaje diferencial 15 para el impacto de la cuchilla

actúa simultáneamente en el mismo sentido, de manera que* 

la barra de maniobra es conducida con mayor velocidad ha­

cia el interruptor de fin de carrera del impacto y provo­

ca el impacto de la cuchilla al cabo de un tiempo previa- 

10 mente determinado. El momento de disparo para el impacto

de la cuchilla resulta de la distancia de las boquillas de 

exploración a la cuchilla de corte por una parte y, por otra 

parte, de la cantidad de puntadas que se encuentre en esta 

distancia.

15 Si el borde marginal de la pieza de trabajo trans­

curre oblicuamente a la línea de avance, tal como se ve en 

la figura 3, entonces es distinta la operación de regula­

ción.

En este caso, la boquilla derecha 7 reacciona an- 

20 tes que la boquilla izquierda 7, Mediante los acoplamien­

tos neumáticos y el engranaje diferencial 15 se coloca la 

cuchilla de corte en la posición oblicua correspondiente.

El impacto de la cuchilla se realiza en este caso cuando la 

barra de maniobra para el interruptor de fin de carrera se 

25 ha desplazado hasta la posición terminal.
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La barra de maniobra recibe, ciertamente, en es­

te caso, dos impulsos de diferente magnitud, a saber, el 

mayor a través de la boquilla derecha 7 y el menor a tra­

vés de la boquilla izquierda 7. Ambos impulsos son sumados 

5 en el engranaje diferencial para el impacto de la cuchilla.

De este modo se regula prácticamente el impacto de la cu­

chilla sobre la línea central de la cinta a coser.

El dispositivo descrito trabaja de la misma for­

ma también al salir una pieza de trabajo cosida terminada 

10 con respecto al borde trasero de la pieza de trabajo.

REIVINDICACIONES

15

Los puntos de invención propia y nueva,que se pre 

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 

de Invenciónén España, por VEINTE años, son los que se re­

cogen de las reivindicaciones siguientes:

20 18.- Máquina de coser con un*dispositivo de corte

de cinta dispuesto detrás del sitio de coser, constituido 

por una cuchilla movible perpendicularmente a la placa de 

soporte de tela y un contrasoporte elástico que coopera con 

aquella, en cuyo dispositivo se provoca automáticamente el 

25 movimiento de corte de la cuchilla en función de la posición
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relativa de la pieza de trabajo con respecto al sitio de 

coser, caracterizada porque entre la cuchilla de corte 

basculable en torno a un eje vertical y el sitio de for­

mación de la puntada está dispuesto, en la zona inmediata 

5 contigua a los dos bordes laterales de la cinta a coser,

en cada caso un dispositivo explorador adecuado para seña­

les binarias para captar el borde marginal de la pieza de 

trabajo, y porque las señales entregadas por estos dispon 

tivos exploradores gobiernan, mediante un circuito lógico 

10 y un engranaje diferencial, el dispositivo de accionamien­

to de basculación de la cuchilla de corte desde una posi­

ción básica a una posición oblicua correspondiente al bor­

de marginal de la pieza de trabajo y provocan el movimien­

to de corte de la cuchilla.

15 28.- Máquina de coser según la reivindicación 16,

caracterizada porque los puntos de exploración de los dos 

medios de exploración forman una línea de exploración per­

pendicular a la dirección de avance de la máquina de coser.

38.- Máquina de coser según las reivindicaciones 

20 18 y/o 28, caracterizada porque la posición de ajuste bá­

sico asociada a la cuchilla de corte se extiende perpendi­

cularmente a la dirección de avance de la máquina de coser.

48.- Máquina de coser según una o varias de las 

reivindicaciones 18 a 38, caracterizada porque los medios 

25 técnicos del circuito lógico son del tipo mecánico-neumá-
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56.- Máquina de coser según la reivindicación 

46, caracterizada porque la posición de ajuste básico de 

la cuchilla de corte se ajusta por medio de dos cilindros 

de accionamiento neumáticos.

66.- Máquina de coser según las reivindicacio­

nes 18 o 58, caracterizada porque el dispositivo de accio­

namiento de basculación está constituido por un dentado ex­

terior en el sujetador de cuchilla, en el que engrana un 

segmento dentado cuyo movimiento se deriva de un engranaje 

diferencial equipado con dos acoplamientos neumáticos.

78.- Máquina de coser según una o varias de las 

reivindicaciones 48 a 68, caracterizada porque el acciona­

miento de la varilla de accionamiento para el interruptor 

de fin de carrera que provoca el impacto de la cuchilla se 

deriva de un engranaje diferencial que contiene dos acopla­

mientos neumáticos.

88.- Máquina de coser.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede, representado en los dibujos que se acompañan y con 

los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de catorce hojas escritas 

a máquina por una sola cara.

Madrid

P.A.
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