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En la fabricaciénrde ropa interior a escala in-
dustrial, en particular de ropa interior pars sefioras es
frecusntemente necesario coser en la pieza de ropz inte-
rior una cinta, un trozo de encaje o similares, a saber,
partiendo de un borde marginal de la pieza de ropa inte-
rior hasta el otro. En este caso, las distintas piezas de
ropa interior (piezas de trabajo) son alimentadas una tres
otra a la mdquina de coser, dejéndose entrar la cinta a
coser delante del sitio de formacidn de puntada.

En operaciones de cosido de este tipo es usual
disponer detrds del sitlo de formacidén de puntada un dis-
positivo que corta la cinta despuds de pesar una pieza de
trabajo. Esta operacidn de corte ha sido ya subomatizada
también'eﬁ té;té que se asociaba sl sitio de formacién de
puntada un dispositivo de exploracién de efecto mecanico,
Sptico o eléctrico que en cada caso pone en funcionamiento
la cuchilla que corta la cinta al pasar el extremo de en-
trada o el exitremo de salida de la pieza de trabajo.

Los dispositivos conocidos de este tipo tienen
la desventaja de que se pueden hacer con éxito satisfac~
torio solamente aquellas operaciones de cosido en las que
la direccidn en la que se extiende la cinta a coser y, a
consecuencia de ello, la direccidn de avance de la magui-
na de coser transcurren perpendicularmente a2 los bordes

marginales de la pieza de trabajo. Si no se cumple este



10

20

25

26.10.,73

418308

requisito, es decir, si el borde marginal de la pieza de
trabajo transcurre oblicuamente 2 la direccidn de avance

de la mdquine de coser, entonces tiene yue cortarse a su
forma adecuada posteriormente, en la mayoria de los casos
manualmente, la cinta que no ha gido cortada con bordes
igueles. Esta desventaja y los gastos en sueldos origina-
dog por ella no puede eliminarse tampoco disponiendo obli-
cuamente 2 la direceiodn de cosido la linea de corte de la
cuchilla que corta la cinta, porgue la incidencia angular
de los bordes de piezas de trabajo que transcurren obli=-
cuamente es tan varisble que tendrian que utilizarse cons-
tantemente dispositivos de realizacidn diferente.

El invento se ha propuesto eliminar los defectos
indicados en los dispositivos. conocidos hasta ahora para
cortar cintas y similares.

Se basa en la idea de adaptar la linea de corte
preparada en la cinta por medio del dispositivo de corte
al transcurso del borde de la pieze de trabajo haciendo el
filo de corte del dispositivo de corte desplazable y ajus-
table alrededor de la linea perpendicular, determinada por
la 1inea central de la cinta, en calidad de eje de bascu~
lacién. Se trata, por tanto, de regular automdticeamente so-
bre el borde marginal de la pieza de trabajo una cuchilla
de este tipo, basculable en torno a un eje vertical, que

coopera con un contrasoporte hecho de material elastico y
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que corta la cinta, con respecto a su posicidn oblicua

a2 la direccidn de avance de la maquina de coser y con res—
pecto a su distancia. Este requisito es de una naturalezs
compleja en tanto que

a) la regulacién de la posicidn oblicua de la cu
chilla de corte segin el transcurso del borde marginal de
la pieza de trabajo,

b) la regulacidén de la distancia de la cuchilla de
corte con regpecto al borde marginal de la pieza de trsba-—
oy

¢) la necesidad de la simultaneidad de estas dos
operaciones de regulacidn

representan,cada una, problemas téenicos indi-
vidueles. de..por si independientes, pero indispenssbles pa-
ra la solucidn del problems totel.

El problema en el que se basa el invento se resuel
ve porque delante del dispositivo de corte, pero detrds del
gitio de formacidén de puntada en la miquina de coser estd
dispuesto, directamente sl lado de los dos bordes latera-
les de la cinta a coser, en cada caso un medlo de exgora~
cién adecuado para gefinles binarias para captar el borde
margingl de la pieza de trabajo, y porque las seflales en—
tregadas por estos medios de exploracidn gobiernan, nmedian
te un circuito 1égico, los medios para la basculacidn de

la posicién de la cuchilla de corte desde una posicidn de
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ajuste bésico y provocan el movimiento de corte de la
cuchilla de corte. El circuito 1ldgico puede ser puesto
en funcionamiento, en este caso, por medios mecdnicos,
de contacto eléctrico o eléctricos.

En le forma de realizacidn preferida, los si-
tios de exploracidn de los medios de exploracidn antes ci-
tados forman una linea de exploracidn que transcurre per-
pendicularmente a la direccidn de avance de 1z méquina de
coser., Segin otra propueste de acuerdo con el invento se
extiende le posicidn de ajuste bdsico asociada a la cuchi
1la de corte perpendicularmente a la direccidén de avance
de la mdquina de coser.

Si como medios para la realizacidén del circuito
16gico se utilizan digpositivos.de gobierno y de regula-
cién de efecto neumdtico, se recomienda, en otra propues-
te del invento, ajustar ia posicidn de ajuste de puntada
bésica de la cuchilla de corte con ayuda de dos cilindros
de accionamiento neumaticos.

Ademds, ha demoatrado ser conveniente disponer
en el sujetador de la cuchilla, en calidad de dispositivo
de accionamiento de basculacién para la cuchilla de cor-
te, un dentado exterior en el que engrana un segmento den-
tado cuyo movimiento se deriva de un engranaje diferencial
equipado con dos acoplamientos neuméticos.

Por Ultimo, el invento propone todavia, en otra
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forma de ejecucidn, derivar el accionamiento de la varilla
de accionamiento, que influye sobre un interruptor de fin de
carrera que pone en funcibnamiento la ecuchilla, de un engra~
naje diferencial que estd equipado con dos acoplamientos neu
mdticos.

Otres caracteristiéas del invento y detalles de
las ventajas logradas mediante el mismo resultan de la des—
eripeibn consecutiva de un ejemplo de realizacidén represen—
tadb ;ivlos dibujos adjuntos, de una miguina de coser equi-
pada de acuerdo con el invento, habiéndose utilizado en es~
te ejemplo de realizacidn, de forma predominante, medios
de gobierno y de regulacidn que actian mecénicamente de for
ma neumatica.

, Mpgg‘figuras en los dibujos adjuntos representan,
de forma detallada y en representacidn en perspectiva, lo
siguiente:

La figura 1 muestre una méquina de coser equipa-
de. de acuerdo con el inventq, en la direccidn del lado fron
tal de la cabeza de la miquina de coser;

la figura 2 es una vista similar a la de la figu-~
ra 13

la figura 3 representa una ﬁista total sobre una
méquina de coser equipada de acuerdo con el invento, apro-
rimadamenteén la direccidén del lado frontal de le cabeza de

la maquina de coser;
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la figura 4 es wna vista desde atris de la mi-
quina de coser equipada de acuerdo con el invento.

La cuchilla 1 que corta la cinte coopera con un
contrasoporte 11 en forma de placa, eldstico, dispuesto
en la placa de bagse de la méquina de coser. En este caso,
la cuchilla 1 estd fijada en un sujetador 2 de cuchilla
configurado de forma cilindrica, que estd soportado coaxial
mente respecto a la varilla del prensatelas, de tal manera
gue puede realizar movimientos de giro en tormo al eje de
la varilla del prensatelas.,

El sujetador 2 de la cuchilla, como émbolo en un
¢ilindro accionado de formea neumdtica, realiza movimientos
de carrera para el corte. En su envolvente exterior, el su-
jetador 2 de lz cuchilla estd realizado como rueda dentada.
Engrana, con este dentado exterior, con un segmento dentado
3 soportado sobre la varilla del pie prensatelas, yue es
accionado por medio de una barra articulada 6 para lograr
un movimiento angular., La barra articulada 6 es accionada
pof un engranaje diferencial 15 que estd equipado con dos
acoplamientos neumdticos y que mds adelante se explicard to-
davia con mds detalle. El sujetador 2°de la cuchilla es man-
tenido en wna posicién cero determinada con ayuda de dos ci-
lindros de accionamiento 4 neumdticos. Desde esta posicidn
cero, dicho sujetador de cuchilla es basculado en wna u otra

dirececidn mediante el engrenaje diferencial 15 que contiene
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los acoplamiéntos citados.

Entre la cuchilla 1 que corta la cinta y el sitio
de formacidn de puntada, representado por las agujas de co-
ser 12, eatén dispuestas dos boquillas de aire T que actdan
como exploradores. A cada ﬁna de estas boquillas de aire eg
t4 egociada una abertura de medicidn 8 en la placa de so-
porte de tela. Las dos boquillas 7 se encuentran directa-
mente en los dos bordes marginales de la cinta 13 a coser.
Estan dispuestas de tal manera que el plano formado por
los ejes de las boquillas se extiende perpendicularmente
a la direccidn de avance. En la figura 2 puede verse cla=-
ramente la boguilla izquierda 7 (vista en B direccidn de
avance de la méquina de coser), mientras que la boquilla
derechaVinéﬁéaa’eseneialmente tapada y estd representada
s6lo de forma esquemdtica. En la figura 3 se puede recono-
cer, ademds, que en el caso de un borde de la pieza de tra
bajo 14 que transcurre,dblicuamente a la dirececidn de avan-
ce, pera la indicacién del paso de la pieza de trabajo se
excita primero la boguilla derecha 7 y s6l0 un poco més
tarde la boquilla izquierdar7.

Mediante una disposicidn de amplificacidén neumd-
tica, dispuesta debajo de las aberturas 8, se ajusta, se-
gin la diferencia temporal de la reaccidn de las dos bo-
guillas exploradoras 7, la barra artiéulada 6 y, & conse-

cuencia de ello, la posicidn sngular de la cuchilla de cor-
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te 1 mediante un dispositivo de gobierno ldégico neuma-
tico alojado en una caja de gobierno especial y log aco-
plamientos accionados neumdticemente del engranaje dife-
rencial 15,

Por medio de las sefiales binarias de las boqui=~
1las exploradoras 7 se gobierna tembién el denominado im-
pacto, es decir, 1 momento de hacerse efectiva la cuchi-
1lla de corte. Para este fin, una segunda parte del engra-
naje diferencial 15, equipada con dos acoplamientos neuwmd-
ticos, es cargada por el dispositivo de gobierno 1égico
neumdtico. Cada una de las dos boyuillas cargs las dos rue-
das de entrada de esta parte del engranaje diferencial,
mientras que la rueda acclionada transmite la suma de los
dos impulsos a través de medios de engranaje a una barra
de mando que coopera con un interruptor de fin de carre-
re, Este Ultimo hace que entre en funcionamiento la cuchi
1lla,

El nuevo dispositivo trabaja de la siguiente ma-
nera: si el borde marginal de la pieza de trabajo trans-
curre perpendicularmente a la direccidén de avance, las son
das 7 emiten simul tdneamente la sefial de que el borde de
la pieza de trabajo ha pasado el sitio del sondeo de ex—
ploracidén. En este caso se equilibra, por medio de los aco
plamientos neumdticos, el impulso de las dos sondas 7 en

el engranaje diferencial 15, y la cuchilla de corte 1 per-
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manece en su posicidén cero. En esta posicidn, la linea
de corte transcurre perpendicularmente a la direccidn de
avance de la méquina de coser.

Sin embargo, cada rueda dentada de entrada del .
engranaje diferencial 15 para el impacto de la cuchilla
actia simultdneamente en el mismo sentido, de manera que’
la bgyya de maniobra es conducida con mayor velocidad ha-
cia el interruptor de fin de carrera del impaeto y provo-
ca el impacto de la cuchilla al cabo de un tiempo previa-
mente determinado. ¥l momento de disparo para el impacto
de la cuchille resulta de la distancia de las boquillas de
exploracién & la cuchilla de corte por una parte y, por otra
parte, de la cantidad de puntadés que se encuentre en esta
distancia.

Si el borde marginal de la pieza de trabajo trans-
curre oblicuamente a la linea de avance, tal como se ve en
la figura 3, entonces es distinta la operacidén de regula~
¢idn,

En este caso, la boguilla derecha 7 reacciona an-
tes que la boquilla izquierda 7, Mediante los acoplamien-
tos neumaticos y el engranaje diferencial 15 se coloca la
cuchille de corte en la posicién oblicua correspondiente.
El impacto de la cuchilla se realiza en este caso cuando lg
barra de meniobra para el interruptor de fin de carrera se

ha desplazado hasta la posicidén terminal.

- 10 =
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La barra de maniobra recibe, clertemente, en es-
te caso, dos impulsos de diferente magnitud, a saber, el
mayor a través de la boyuilla derecha 7 y el menor a tra-
vés de la boguilla izquierda 7. Ambos impulsos son sumnados
en el engrenaje diferencial para el impacto de la cuchilla.
De este modo se regula practicamente el impacto de la cu~
chilla sobre la linea central de la cinta a coser.

El dispositivo descrito trabaja de la misma for-
ma tembién al salir una pieza de trabajo cosids terminada

con respecto al borde trasero de la pieza de trabajo.

REIVINDICACIONES

e an m am

Los puntos de invencidén propia y nueva,que se pre
sentan para que gean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidnén Bspaiia, por VEINTE afios, son 10s que se re~
cogen de las reivindicaciones siguientes:

18,~ Maguing de coser con un dispositivo de corte
de cinte dispuesto detrés del sitio de coser, constituido
por una cuchilla movible perpendicularmente a la plaéa de
soporte de tela y un contrasoporte eldstico que coopera con
aquella, en cuyo dispositivo se provoca autométicamente el

movimiento de corte de la cuchilla en funcidén de la posicidn

- 1] -
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relativa de la pieza de trabajo con respecto al sitio de
coser, caracterizada porque entre la cuchilla de corte
bageulable en torno a un eje vertical y el sitio de for=
mecién de la puntada estd dispuesto, en la zona inmediata
contigua a los dos bordes laterales de la cinta a éoser,
en cada caso un dispositivo explorador adecuado para sefig-
les binarias para captaer el borde marginal de la pieza de
trabajo, y porque las sefieles entregedss por estos dispod-
tivos exploradores gobiernan, mediante un eircuito 1égico
y un engranaje diferencial, el dispositivo de accionamien-
to de basculacién de la cuchilla de corte desde und posi-
cibn bdsica a una posicidn oblicua correspondiente al bor-
de marginal de la pieza de trabajo y provocan el movimien-
t0 de corte de la cuchilla.

28,~ Miquina de coser segin la reivindicacidn 18,
caracterizada porque los puntos de exploracidén de los dos
medios de exploracidn forman wna linea de exploracién per-
pendicular a la direccidén de avance de la mdquina de coser.

| 38,~ Maquina de coser Segin las reivindicaciones

18 y/o 28, caracterizada porque la posicidn de ajuste bé-
sico agociada a la cuchilla de corte se extiende perpendi-
cularmente a la direccidén de avance de la mdquina de coser.

48,~ Maquina de coser segin una o varias de las
reivindicaciones 1? a 38, caracterizada porque los medios

téenicos del circuito 10gico son del tipo mecénico-neumd-

- 12 -
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58.- Mdquina de coser segim la reivindicacién
48, caracterizada porque la posicidn de ajuste bdsico de
la cuchilla de corte se ajusta por medio de dos cilindros

5 de accionamiento neumdticos.

68,- Maguina de coser segun las reivindicacio-
nes 18 o 5&, caracterizada porque el dispositivo de accio-
namiento de basculacién estd constituido por un dentado ex-
terior en el sujetador de cuchilla, en el que engrana un

10 segmento dentado cuyo movimlento se deriva de un engranaje
diferencial equipado con dos acoplemientos neumdticos.

78.~ Maquina de coser segunm una o0 varias de las
reivindicaciones 48 a 68, caracterizada porque el acciona-
miento de la varilla de accionamiento para el interruptor

15 de fin de carrera que provoéa el‘iépacto de la cuchilla se
deriva de un engranaje diferencial que contiene dos acopla-
mientos neuméticos.

8a,- Méquina de coser.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

20 cede, representado en los dibujos que se acompafian y con

los fines que se han especificado.

26.10,73 - 13 =
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Esta Memoria consta de catorce hojas escritas

a méquina por una sola cara.

Madrid,
P.AQ
26.10.73
IAG/ - 14 -
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