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PERFECCIONAMIENTOS EN ENSACADORAS AUTOMATICAS.,

: Solicitante: MANUFACTURE TOURANGELLE D!'INSTRUMENTS DE PESAGE.,
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La invencidn se refiere a una ensacadora au-
tomética provista de numerosos perfeccionamientos rela
tivos a la alimentacidén de la maquina de sacos vacios,
a los dispositivos de apertura y aprehensidn de los s8

5e cos, el dispositivo de alimentacidn del material que
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| tes, en sacos no diferentes de dimensiones no uniformes. El

hay que ensacar, al dispositivo de control del peso de los
sacos y al dispositivo de evacuacién de los sacos llenos.

La invencién ge aplica particularmente al ensacado
de materisl en sacos de gran capacilded y dimensiones varila-
bles, de papel forrado con lidmina de materia plistica o de
aluminio, o de materia pldstica,

Se conocen actualmente ensacadoras para el ensacado
de material de pequeiia capaéidad unitaria. Estas ensacadoras
utilizan sacos de papel de poco peso y pequefia capacidad o
una funda de materia pléstica termosellable. Casi siempre, es-
tas mdquinas han sido concebidas para el ensacado de una canti
dad fije de un producto constante.

No obstante, las ensacadoras ordinariamente utiliza-
das presentan un cierto nimero de inconvenientes. Por ejemplo,

no permiten ensacar diversos productos, de capacidades diferen

cargamento de las pilas de sacos vaclos dasi siempre se hace
a mano, lo que produée una pérdidé de tiempo considereble., El
control del peso de los sacoé se hace después de su llenado
y cierre, de suerte que un saco que no esté conforme a las to-
lerancias de peso exigidas debe ser vaciado y el producto de-
vuelto a la cadena. En general, estas mdquinas no estén automg)
tizadas,
Por otra parte, el empleo de sacos de materia plésti
ca o de pael forrado con lémins de materia pléstica o de alumi
nio, ha permitido realizar sacos de mayor capacidad unitaria
en los que los dispositivos enteriormente utilizados han demog
trado tener muy poca eficacia. Por ultimo, los métodos utilizgl
dos para secos de.papel no pueden aplicarse a sacos de moteria

pléstica debido al hecho de que la electricidad estdtica que
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existe en lag paredes de saco, al pegar los bordes de la voca
del saco, hace méds dificil su ppertura. '

La invencién tiene como objetivo remediar estos di=
verses inconvenientes. Propone pues una ensacadora automdtica
para el ensacado de material en sacos de gran capacided y di-
mensiones variables de materis plastica, de papel o de papel
forrado con ldminas de materia pléstica o de aluminio.

Una ensacadora automdtica segin la invencidn compren
de un cuerpo principal o armazén vertical, medios de alimente~
cién del material que hay que ensacar, un primer digpositivo
mecdnico-neumdtico para ebrir la bocs de un saco plegado, un
segundo fispositivo mecdnico para la aprehesidén de los sacos
ablertos por sus lados laterales, un tercer dispositivo para
el mantenimiento de los sacos abiertos bajo log medios de ali
mentacién de material, medios de control del peso de un sacd,
de evacuacibén de log sacos llenos y se caracteriza por el he-
cho de que incluye un primer transportador de almacenes de sa-
cos vaclos idénticos y apilados, y llevando cada almacén unos
elementos codificedos que definen lag caracteristicas del saco
y/o les del material que hey que ensacer; al menos un pistén
hidrdulico de introduccién de un alamacén en la ensacadora,
un lector de dichos elementos condificados, situado en el pig=
t6n o pistones; un primer dispositivo de mando pafa regular, ep
funcidén de los elementos codificados leidos por el citado lec-
tor, la posicién de los brazos que constituyen el segundo dis-—
positivo para la aprehensién de los sacos por sus lados laterg
les y/o para seleccionar uns de las tolvas que formen los me-
dios de alimentacidén del materisl que hay que ensacar,

Seg¥n una segunds caracteristica, la ensacsdors in-

cluye un segundo transportador para la evacuacién de los almae
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cenes Vaoios; al menos un conjunto pistén-dedo de engsnche pa-
ra el transporte de los almacenes vacios desde la ensacdora a
un segundo transportador,

Segin una tercera caracteristica, los medios de ali-

mentacién del material que hay que ensacar estdn constituidos

A por dos tolvas de descarga, cada una de las cuales tienen carzs

teristicas propias y van fijadas a un primer marco horizontal
montado deslizantemente sobre un segundo marco solidario al ax
mazdén en su parte superior. El primer:marco puede encontrarse
en une u otra de dos posidiones extremas sobre el segundo mare
co en cada ung dellas cuales una de las tolvas estd en servi-
clo y la otra en reposo. ] '

El primer dispositivo mecdnico-neumético para la ape

tura de la boca de un saco plegado, que comprende un primer

conjunto superior formado por al menos dos campanas de succién

del borde longitudinal superior de la boca de un saco soporia
das por un varillaje sengiblemente vertical y que puede mover-
se verticalmente en tfaslacidn, se caracteriza por el hecho de
que el conjunto varillaje-cempana de succidén va montado en Pro|
porecidén en su parte superior y por el hecho de que un segundo
conjunto inferior comprende al menos dos camapanas de succidn
del borde longitudinal inferior de la boca de un saco, méviles
en traslacién verticalmente y que pueden aplicarse respectivas-
mente a cada una de las camapanas de succién del primer con jun,
to superior.

Segin otra caracteristica, no menos importante, los
medios de evacuacién de los sacos llenos comprenden un trans-—
portador de reflexién de dos sentidos de marcha, dos transpor-

tadores de evacuacidén de un sentido de marcha cada uno, uno pg

"3

re log sacos conformes a las tolerancias de peso exigidas,
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otro para los sacos no conformes, un dispositivo de deteccidn
del paso de un saco llenado situado en su trayecjoria de caida
y asociado a un segundo dispositivo de control de marcha o de-
tencién de los primeros y segundo dispositivos de apertura y
de aprehensién de los sacos,

Otras caracteristicas importantes aparecerdn en la
descripcién de una forms de ejecucidn no limitativa con referen
cia a los dibujos adjuntos, en los ques

Ia figura 1 es una vista general en perspectiva, rar
cialmente en despiece, de la ensacadora.

La figura 2 es una vista en perpectiva en despiece
parcial en la parte delantera de la miquina mostrando los medics
de alimentacién del material que hay que ensacar, el primer
dispositivo mecdnico-neumdtico pars la apetrtura de la boca de
un saco plegado, y los medios de evacuacién de un saco lleno,

La figura 3 es una vista en perspectiva, parcialmen-
te en despiece, de la parte posterior de la mdquina,

Lg figura 4 es una vista en planta del segundo dispo
gitivo mecédnico para la aprehesién de los sacos abiertos por
sus lados latersles,

La figura 5 es una vista en perspectiva de una tolva
perteneciante a los medios de alimentacidén de los materiales

gue hay que ensacar,
la figure 6 es una vista lateral de la tolva de la f£j

gura 5,
Lis figura 7 es una vists esquemdtica de la gecuencia

de apertura de los sacos.
Segin la figura 1, la ensacadora automdtica segin la

invencién lleva un cuerpo principal o armazén vertical 1, unos

medios de alimentacién del material que hay que ensacer indicg
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neumdtico para abrir ls boce de un saco plegado, marcado con

tres, un segundo dispositivo mecdnico para la aprehesién'de 14
sacos gbiertos en sus flancos laterales, denominado en conjun-
t0 como 4, un tercer dispositivo para amntener los sacos abier
tos bajo los medios de alimentacién 2 denominado en conjunto
como 5, y unosmedios de evacuacién de los sacos llenados que
en conjunto reciben el n¥mero 6. Los medios 2 de alimentacién
de material estdn situados esencialmente en la parte delanteral
y arriba del armazén 1. Los medios 6 de evacuacidén de los sa-

cos llenos estdn situados en su conjunto por debajo de los me-

dios 2 de alimentacién, es decir, en la parte delantera infe-

rior del ermazén 1., Los dispositivos primero y segundo 3, 4 eg
tdn situadog en la parte delantera del armazdén 1 incluyendo

una ventanilla 7. Se designa con 8 un conjunto situado en la

| parte posterior baja del armazén 1 y que comprende digpositiws

de transporte de sacos vacfos, introduccién del armazén en la
ensacgdora y extraccidén de un almacen vacio.®

Segin las figuras 1 y 3 el conjunto 8 incluye un
primer transportedor 9 parsa llevar almacenes 10 de los sacos
vacfos idénticos y afilados. Cada almacén 10 lleva unos elemen
tos codificados 11 que definen las caracteristicas de un saco
(longitud, anchura, capacidad) y/o las del material que hay
que ensacar (tamafio, cantidad, etc. «..)s Un pistdén 12 intrody
ce un almacén 10 en el interior del armezén 1 de la mdauina.

Una paleta que se mueve en traslacidén verticalmente y va so-

| portada por unds tacos 13 fijados a unas cadenas l3a, situadas

¢h el armazén 1 se desplaza hacia arriba a medide que disminu
ye el espesor de la pile de sacos de un almacen 10. La posicid

inferior de la plaeta se define por el nivel del transportador

3
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mente en la parte posterior del armazén 1. Un pistdn 15 dota~

do de un dedo de enganche 16 permite levantar en posicidn alts
un almacén 10 de la paleta lla, El primer transportador 9 se
desplaza en el sentido indicado por la flecha 20. E1 almacén
10 se introduce en la ensacadora en el sentido indicado por la
flecha 17, alcanza su posicién alta desplazdndose en el sentid
indicado por la flecha 18 y abandona la ensacadora siguiendo
el sentido indicado por la flecha 19, El segundo transportadon
14 se desplaza en el sentido por la felcha 21, Un almacén 10
eptd constituido esquemdticamente por un panel plano 22 en ¢o
tacto con la bandeja lla y unos flancos laterales verticales
23 que definen les dismensiones de un tipo dado de sacod E1
pistén 12 lleva un lector 24 de los elementos codificados 11
unidos & un primer dispositivo de mando que permite regular lg
posicidn de los brazos 25 que constituyen el segundo disposityi
vo de aprehensidén de 1los sacos en sus lados laterales (fig. 4)
y ¢i es necesario seleccionar una de las dos tolvas 26,

Segdn la fig. 2 los medios de alimentacidn estdn
constituidos por dos tolvas de descarga del materiél que hay
yue ensacar marcadas cada una, en su conjunto con 26 y solida
rigs a un primer marco horizontal 27 montado deslizantemente
gobre un segundo marco 28 solidario al armazén 1. Segdn la fox

ma propuesta de ejecucién, el primer marco 27 tiene una longi-

tud aproximadamente igual al doble de la longitud de una tol
26 y un aﬁcho de una tolva. EL segundé marco 28 tlene aproxim
damente la misma anchura que el primer marco 27 pero una 1
tud igual a al menos ires veces la longitud de una tolva 26.
El conjunto tolvas 26~ marco mévil 27 puede tomar una u otra

de ambas posiciones con relacién al marco fijo 28. En cada po

a’ ke



Be

10,

15,

25,

30.

gicidn, una tolva estd en servicio y la otra en reposo, Como
se ha explicado, la seleccidn de una u otra de las posiciones
del marco mévil 27 es controlada por el primer dispositivo de
mando conectado al lector 24,

Ségdn la fig. 4, el segundo dispositivo de aprehen~
gibén 4 estd constituido esencialmente por dos brazos 25, verti
cales en reposo, que pueden pivotar uno en su parte superior
alrededor de un eje 29 soportado por el armazén 1 por un sopox

te no representado y perpendicular al plano de simetria verti-

2]

cal de la ensacadora. Los brazos 25 estdn dotados en sus parte
inferiores de dos pinzas de aprehensién 30. Log brazos 25 estdn
montadps sobre las roscas en sentido inverso 31, 32 de un vds-
tago 33 movido en rotacidén por un motor 34, Una serie de captg
dores 35 que pueden estar en contacto con un espdrrago 36 lle-
vado por cada brazo 25 permite determinar la posicidn de cada
uno de éstos brazos. Los eapfadores 35 y el motor 34 van coned
tados al primer dispositivo de mando unido al lector 24,
Segn la figura 2, el primer dispositivo mecdncio—
-neumdtico 3 para abrir un saco plegado estd formado por un
primer conjunto superior mavcado con 37, ¥ el segundo conjuntd
inferior marcado con 38. El primer conjunto superior 37, com-
prende dos campanas 39 de succidn del borde longitudinal supe
rior 40 de un saco 41, que se mueven verticalmente en trasla-
cidn gracias a un pistdén 42 y que van montadas de manera pivo-
tante alrededor de un eje 44 perpendicular al plano de simetrin
vertical de la ensacadora y situado en el extremo superior de
un varillaje 43 sensiblemente vertical. Un pistdn 45 actda so|
bre el varillaje 43 para hacer pivotar las campanas de succién
39, E1l segundo conjunto inferior 38 comprende igualmente dos
campanas 39a de succién del borde longitudinal inferior 40a
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del saco 41, que se meve verticalmente en traslacidn gracias
g un pistén 67 y que pueden zplicarse respectivamente & cada
una de dos camapanas de succidén 39, Las camapanas 39, 39a van
unidas por conductos 46 a un dispositivo de aspitacién no re-
presentado, Una envoltura 47 estd situada exteriormente alreq%
dor de cada campans 39, 392 y permite aumentar la tensién de
un saco en la zona de suceién ¥ por consiguiente facilitar su
aprehensidn., El plano de paerturs de esta envoltura 47 se con
funde sensiblemenie con el plano de apertura de las camapanas
de suceidn 39, 3%a.

Segin las figuras 1 y 2, los medios de evacuacidn
6 8e los sacos llenos comprenden un transportador de recep-
cién 48 con dos sentidos de marcha (flechas 50) ¥ dos tranqu%
tadores de evacuacidn 4%a, 49b con un solo gentido de marcha
cada uno (flechas 5la, 51b) y evacuando uno (por ejemplo el
transportador 49a) los sacos conformes a las tolerancias de
peso previsias y el otro (el transportador 49b) los sacos no
conformes. Un dispositivo de deteccién de la cafda de un saco
lleno, designado en su conjunto por 52, estd situado aproxima
danmente debajo de la tolva en servieio. En una forma de ejecu
cidn preferida, pero no limitativa, este dispositivo 52 estd
constituido por dos placas 53a, 53b que se mueven alrededor dﬁ
los ejes respectivos 54a, 54b, perpendiculares al plano de si+
metria vertical de la ensacadora y por un dispositivo de con=
{trol 55 que marca el movimiento de las placas producido por el
paso de un saco lleno, Este dispositivo de control 55 va unidq :
al segundo dispogitivo de mando de marcha o detencidn de los
primero y segundo dispositivo de apertura ¥y aprehensibn de

los sacos y al dispositivo de alimentacién de material,

Segun las figuras 5 y 6, una tolva 26 va solidaria
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 transportador 49a en el sentido indicado por la flecha 5la),
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al primer marco mdévil 27 por mediacién de unos calibres de
tensidn 56 que permiten determiner el peso real del material
ensacado en un saco determinado y por lo tanto antes del cle-~
rre de este saco comprobar si estd o no conforme a las tole- |
rancias de peso exigidas. Estas toleranciams consisten prdeti-
camente en una game-un peso minimo, un peso mdximo -~ dentro
de la cual debe situarse el peso del material ensacado, Un cug
drante 68 de medicidn a distancia estd situado en el armazén
uno de la mfquina. Ileva dos topes extremos regulables 69, TO,
que indican los pesos udximo ¥y minimo y una aguja Tl gue indi
ca el peso real medido por los calibres de tensidn 56. Un texr
cer dispositivo de mando asociado a los dos topes regulables
manda el sentido de marcha del transportador de recepcidn 48,
Mientras que el peso real permanezca en la gama previamente
escogida, el transportador 48 se desplazd en el mismo sentido

que el transporiador de log sacos conformes (desplazdndose el

Cuando el peso real alcanza los limites fijados previamente,
el transportador 48 se desplaza en el mismo sentido que el
transportador de los sacos no conformes (desplazdndose el
transportador 49b en el sentido de la flecha 5la),

Seg¥n la figura 5, una tolva 26 estd formada por ur
envoltura lateral 57. Un engancha-saco 58 mdvil alrededor de
un eje 59 y accionado por un pistdn 60, se introduce en el
interior de un saco paralelamente a su borde longitudinal,
Una pieza de retencidn 61 vertical en reposo y articulada al=-
rededor del eje 59 forma, con el engancha-sacos 59 una pinza
que sostiene el saco a lo largo del borde longitudinal de su
apertura. La pieza de retencidn 61 permite abiir totalmente y

mantener con toda seguridad los sacos ¥y se bloquea al final
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de la apertura sobre un tope regulable 62, dando una posibili
dad suplementaria de adaptacidén seguin las dimensiones del sa=-
cO,

La secuencia de las operaciones de apertura de un
gaco se representa en la figura 7. En una primera etapa, el
conjunto superior 37 se desplaza hacia abajo siguiendo el sen
tido indicado por la fscha 63, de forma que se ponga en con-
tacto con el borde longitudinal superior 40 de un saco 4l. En
una segunda etapa, el conjunto superior 37 se desplaza hacia
arribé giguiendo el sentido indicado por la felcha 64 de mang
ra que eleva el saco 41, En una etapa, el pistdén 45 desplaza
el primer conjunto superior 47 segdn el sentido indicado por
la fboha 65 y el pistén 67 eleva las campanas de succién 39a
de forma que se pongan en contacto con el borde longitudinal
inferior 40a del saco 4l. En una Yltima etapa, el pistén 67
desplaza las camapanas de suceidn 39a en el sentido indicado
por la flecha 66 con el fin de abrur la boca del saco 41,

Naturalmente, la invencidén puede presentar numerosas
variantes gue no alteran para nasa su espiritu. Asf, ocurre
particularmene con la posicién del primero y el segundo trans
portador, el nmimero de pistones de introduccidn y extraccidn
de los almacenes de sacos, la forma de las tolvas, sus dimen-
siones, la disposicién de log transportadores de recepcién y
de evacuacidn, los diversos dispositivos de apertura, aprehen
sién y manteniemiento de los sacos; los almacenes que llevan
los elementos codificados, los diversos dispositivos de mandoy
de mando, a saber, el primer dispositivo que acciona, segin
la indicacién dada por el lector 24, la posicidén de los bra=-
z0os 25 y la seleccidn de una de las dos tolvag 26; el segundo

dispositivo que acciona, segun la indicacidén dada por el dis-
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positivo 55 de control del movimiento de las placas 53a, 53b,
la marcha o la detencién del primero y segundo dispositivos
de apertura y la parehensidén del saco y della alimentacidn
de material; el tercer dispositivo se acciona; segun el valor
del peso real del material ensacadod, el desplazamiento del
transportador de evacuacién en uno u otro sentido,

-NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como laamanera de realizarlo en la prdetica, debe hacerse
congtar que las dispogiciones anteriormente indicadas son su~
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundamental. Tambien se hace constar que el in-
vento corresponde a una solicitud de Patente presentada en
Francia el 28 de Agosto de 1.972; bajo el n® T2 30483., aco-
giéndose por lo tgﬁto a los beneficios que conceden los Con-
venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencia del referido invento y por lo que se solicita una Pg
tente de Invencidn por 20 afios en Espafia, sobre: PERFECCIONA
MIENTOS EN ENSACADORAS AUTOMATICAS., caracterizdndose por lo
siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en ensacadoras automdticas,

para el ensacado de material en sacos de gran capacidad y di

mensiones variables, de papel, de papel forrado con ldmina de

nateria pldstica del.tipo que comprende un cuerpo piincipal

o armazén vertical, unos medios de alﬁmentacién del material
que hay que ensacar, un primer dispositivo mecdnico-neumftico
para abiir la boca de un saco plegado, un segundo dispositivo
mecdnico para la aprehensién de los sacos abiertos por sus lg
dos laterales, un tercer dispositivo para el manteniemiento

de los sacos abiertos bajo los medios de alimentacidn, unos
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medios de control del peso de un saco, unos medios de evacua-
cion de los sacos llenos, caracterizados porque incluye un pri
mer transportador de traida de almacen de sacos vacios idéntis
vos y apilados cada uno de los cuales lleven unos elementos cg
dificados que definen las caracteristicas del caso y/o materidl
que hay que sacer; al menos un pistén de introduccién de un al
macen en la ensacadora; un lector de los elementos codificados
situado en el piston o pistones; un primer dispositivo de man-
do para regular, en funcion de los elementos codificados 11 le
dos por el lector, la posicidén de los brazos que constituyen €
gegundo dispositivo para la aprehensién de los sacos en sus ;%
dos laterales 1/o0 para seleccionar una de las tolvas que for-
men los medios de alimentacidn del material que hay que ensa-
car,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, cal
racterizados porque incluye un segundo transportador de evacug)
cién de los almacenes vacios; al menos un conjunto pistén-de—
do de enganche, para la transferencia del un almacén vaclo de
la ensacadora al segundo transporiador.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, ca
racterizados porque los medios de alimentacidn del material
que hay que ensacar estén constituidos por dos tolves cada una
de las cuales tiene caracteristicas propias y que son solidarias
a un brimer marco horizontel montedo deslizantemente sobre un
segundo marco soliderio al armazdn de la miquina eﬁﬂsu parte
guperior; pudiendo encontrarse el primer cuadro movil en una
u otra de dos posiciones extremas con relacion al segundo mar-
co fijo en cada una de las cuales una de las tolvas estd en

gervicio y 1la otra en reposo,.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 3, ca
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racterlizados porgue una tolva lleva en su parte inferior el

tercer dispositivo para el manteniemiento de los sacos abier-

tos, formado por dos conjuntos similares que comprenden cada .

uno un enganche-saco en forma de placa, que se mueve en wn ejel
!

una pieza de retencién articulada de dicho eje al menos un pi%
tén para hacer pivotar el enganche-saco alrededor del eje, wn |
tope de regulacion del recorrido de la pieza de retencidn y
del engancha-gsaco,

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, cg
racterizados porgue cuando el segundo dispositivo mecdnico paJ
ra la aprehensién de los sacos abiertos estd constituido por
dos brazos verticales en reposo que pueden pivotar cada uno en
su parte superior alrededor de un eje perpendicular al plano
de simetria de la ensacadora y dotados en su parte inferior de
dos pinzas de aprehension de los lados laterales de los sacos
abiertos, los brazos se montan respectivamente en las rocas en
sentido inverso de un vastago porque wn motor mueve en rotacid
el vastago quemos captadores, que determinan la posicion de
g1 menos uno de los brazos sobre el vastago se unen de forms
aproximadamente peralela a dicho vastago para estar o no en
contacto con una patilla del brazo,.

6.- Perfeccionamientos segim las reivindicaciones an
teriores, caracterizado porque cuando la ensacadora incluye

- . P 7 ., ., .
un primer dispositivo mecanico-neumatico para la apertura de

la boca de un saco plegado formado por un primer conjunto su

de longitudinal superior de la boca de un saco soportadas por
un varillaje aproximadamente vertical en traslacion vertical,

el conjunto varillaje-campanas de succidn, se mueve en su par

te superior alrededor de un eje perpendicular al plano de sime|
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tria de la ensacadora, porque un pistdn hace pivotar dicho pri
ner conjunto inferior comprende al menos dos campanas de suc~J
cion del borde longitudinal inferior de la boca de un saco,
que se mueven verticalmente en traslacion ¥ que pueden aplica%
se respectivamente y que pueden aplicarse respectivamente so-
bre cada une de las campanas de succidén del primer conjunto su
perior,

7.— Perfebcionamientos segun la reivindicacién 6, cg
racterizados porque la campana de suceion inecluye una envoltus-
ra exterior cuyo plano de apertura se confuﬁde sensiblemente
con el plano de epertura de la campana de succidn correspon-
diente y que aumenta la tensidn del saco en su zona de suceidn

8.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones an
teriores, caracterizados porgue cuando incluye unos medios de
alimentacidén de material que hay que ensacar y wedios de eva-
cuacidn de los sacos llenos, los medios de evacuascilén compren
den un transportador de recepcion de dos sentidos de marcha 8i
tuados bajo la tolva en servicio; dos transportadores de eva-
cuacion con un solo sentido de marcha, uno para la evacuacion
de los sacos conforme a las tolerancias de peso exigidas, otro
para la evacuacion de los sacos no conformes; porque se situa
un dispositivo de deteccion del paso de un saco lleno en la
trayectoria de caida de dicho saco, aproximadamente por el en
cima del transporiador de recepcién porque el dispogitivo de
deteceidn va asociado a un segundo dispositivo de mando de max
cha o parade de los primeros y segundo dispositivos de aperiu-
re ¥y aprehensién de los sacos; porque se monta una tolve sobre
al menos wn calibre de tensidn para la determinacidn del peso
de material ensacado, porque el calibre o calibres de tension

van asociados a un tercer dispositivo de mendo del sentido de
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marcha de transportador de recepcion.

9.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacién 8,
caracterizados porque el dispositivo de deteccidn del paso de
un saco lleno se constituye por dos placas que se mueven res-
pectivamente alrededor de los ejes, ambos perpendiculares al E

1
plano de gimetria de la ensacadora y de un dispositivo de con

el desplazamiento de una de dichas placas y unido al segundo
dispositivo de mando.

10.,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 8,
caracterizados porque incluye un cuadrante de medida a distan
cia dotado de dos topes regulables que corresponden & los pe-
508 extremos qﬁe no deben superarse y'una indicacidn del pesgo
real del material que hay que ensacar que se obtiene por el cg
libre y calibres de tensidn y porgue el transportador de re-
cepcién se desplaza gracias al tercer dispositivo de mando en
el mismo sentido que el transportador de evacuacidén de los sa
cos conformes a las tolerancias de peso cuando el peso real
estd comprendido entre los dos pesos extremos, y porque dicho
transportador de recepcion se desplaza en el mismo sentido
que el tfansportador de evacuacidn de los sacos no conformes
cuando el peso real alcanze los pesos exiremos, méximo y m{ni
mo, que no deben gobrepasarse.

11, Perfeccionamientos en ensacadoras automdtices.,
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente memo
ria e ilustrado en dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 16 hojas escritas a miquina
por une sola cara,

Madrid, 93 WOV, 1973
MANUFACTURE TOURANGELLE
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