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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION CONTINUA DE VIDRIO
TRATADO SUPERFICIALMENTE"; a favor de la firma suiza
TRANSGLAS PATENT- UND LIZENZVERWERTUNGS AG, residente

en 7000 CHUR (Cantom.&raubunden; Suiza).

MEMORIA DESCRIPIIVA

Objeto del presente invento es un procedimiento
pare la fabricacidén continua de vidrio tratado superficial~
mente, en especial con seceidn transversel en forma de ban-
da, en el que la superficie de vidrio todavia no solidi-
ficado es recargada bajo presifn con un medio capaz de
fluir,

Se conoce un procedimiento de esta clase, en que
para mejorar las propiedades fisicas del vidrio se recarga
éste dentro de determinados limites de viscosidad y dentro
de un determinado margen de presiones, Este procedimiento

adolece del defecto de que la descomposicidén térmica
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del medio se establece tan premsiuramente que se obstru~
yen las toberas. Esto tampoco puede evitarse mediante
un descens¢ de la temperatura; ya qué ello iria ligado
con ol riesgo de la cristelizacidén y de la difusibn de-
fectuosa en la superficie del vidrio,

También se ha propuesto producir de tal manera un
recubrimiento de 6xido met4lico sobre una banda de vidrio,
que sobre la banda caliente de vidrio se aplique una com-
binacién de un metal disuelto en un disolvente orgénico,
cuya combinacién al establecer contacto con la banda ca-

liente de vidrio se transformaria en el ¢xido metélico
que fdrma el recubrimiento; dejando libres los productos
combustibles de la reaccidén. A causa de estos productos

de la reaccién es forzoso efectuar ol rociado en una céma-
ra cerrada con atmésfera de gas de proteccién, si no se
quiere correr el riesgo de una explosién., Por consiguien-
te este procedimiento condiciona un dispositivo relativa~
mente grande y costoso y presenta ademds la desventaja

de que la difusidén del 6xido met4lico en la superficie

es imperfecta.

En otro conoeido procedimiento se produce de tal
manera el recubrimiento de 6xido metélico sobre una ban-
da de vidrio, que gobre ésta se aplica por rociado una sO-
lucién de un compuesto metdlico transformable en 6xido
medisnte descomposicidén térmica. Este procedimiento ado-
lece de.las desventajas especificas del procedimiento de
rociado, a saber, igualmente un dispositivo grandemente

dimensionado, wna difusidn insuficiente, asi como final=-
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mente wn precipitado irregular que conduce a la formacién
de nubes sobre la supsrficie del vidrio,

Finelmente tembién ha sido propuesto producir el
revestimiento de 6xido metélico sobre el vidrio de tal
manera que se precipiten y se compacten mediante efedto.
térmico ténues pelicuias de soluciones de combinaciones,
las cualeg contienen uno 0 varios 6xidos metélicos obte-
niaqs médiante reaccién de compuestos orgénicos de tita-
nio con compuestosg, También en este caso se trata de un
procedimiento de precipitacién que posee las desventajas
que ya se han indicado,

De un modo general, 1los procedimientos en los que
se trabaja con elevadas temperaturas de llama en una at-

mésfera reductora adolecen de la desventaja decisiva de
que se desprende une parte del oxigeno de las capas supe-
riores del vidrio y reduce &l 6xido metélico, Esto con-
duce a que sea deteriorada la estructura i6nice de la
superficie del vidrio, que irremisiblemente esté ligada_
con une modificacién de las caracteristicas de la super-
ficie del vidrio. Con el empleo del gas de proteccidn,
que en sl conduce a evitar esta desventaja, existe por
otra parte el riesgo de que uno de los Oxidos existentes;
como e; éxido de nitrégeno; éxido de caleio, tridxido de
azufre, ete,, se vaporicen en pequefias cantidades, en don
de mediante la salida de este O6xido de la superficie del
vidrio también se presenta una indeseable modificacién

de las caracteristicas de la superficie respecto a aquew

llas caracterlisticas de las capas més profundas del vi-
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Teambidn ha sido propuestc eplicer sobre la super-
ficie del vidrio, mediante una pistoia de proyeccién; e~
dios capaces de fluir con contenido de compuestos metdli-
cos, Sin embargo en el caso de estas pistolas de proyec-—
cibén la presidn que puede alcanzarse, y con la cual las

particulas inciden contra la superficie del vidrio, es

‘demasiado reducida para poder conseguir un efecto de di-

fugidn,

El presente invento tiene como cometldo crear un
procedimiento de la clase indicada al principio, en el
que pueda prescindirsge de los confinamientos térmicos y
que puedan evitarse las desventajas de la formacibn de
nubes venenosas 0 que presenten el riesgo de explosién,
asl como que conduzca a la obtencién de un producto en
el que 1los 6xidos metdlicos estén esencialmente mejor di-
fundidos y por tanto se caracterice por una meyor resis~
tencia gl rascado, mejor resistencia ante 1os agentes at
mosféricos y wn efecto de reflexibén extraordinarismente
bueno, en donde adicionalmente la capacidad de reflexién,
comparada con la de 1os productos de los procedimientos
conocidos, 10 mismo que el coeficiente de fransmisién
térmica, 9e mejoren decisivemente, asi como que permita
realizar un equipo comparativamente sencillo y transpor-
table en cada explotacidén de horno trebajando de un modo
raciongl y econémico,

El procedimiento de ¢onformidad con el invento se

caracteriza porque el recargamiento se realiza bajo una
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tresion de como minimo 3 atm, vel. 7y s medio comprends
un disolvente y una unién metélice disuelia en el mismo,
en donde mediante el recargemiento a2 presidn sobre la
superficie del vidrio se obtiene una capa que consta de
un 6xido metélico difundido por penetracidn al menos par—
cialmente en la misma, empleéndose al efecto un disolven~
te préctieamente degprovisto de agua ¥y no venenoso en la
forme de vapor y en la concentracidén de utilizscibn, asi
conmo teniendo lugar el réoargamiento de la superficie del
vidrio con el medio capaz de fluir en una atmésfera con
contenido de oxigenoc,

Al efecto se ha comprobado es ventajoso emplear
como medios capaces de fiuwir aserosoles con capacidad de
pirdlisis.

En 1o que sigue ge aclara a modo de ejemplo wna
clase de ejecucién del procedimiento de conformidad con
el invento a base del dibujo que representa esqueméticemen-
te un equipo para la realizacién del procedimiento segin
la clase de ejecucibn en cuestioén,

En la clase de ejecucién descrita a continuacién
del procedimiento de acuerdo con el invento debe fabricar-
se una banda de vidrio de cal sodada convencional con to-
no de color andlogo al bronce y capacidad de reflexidn
ﬁérmica. Al objeto de preparar el medio capaz de fluir
en el recipiente de cristal 1 resistente al calor se di-
suelven 300 g de acetato de mangeneso (II) desprovisto
de agua en 2 1 de 4cido acético glacigal a una temperatu~

ra de aprox, 1102C, Tan pronto ha concluido el. proceso
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de solucidn, que se favilits mediunte el mecanismo remo-
vador 2; se hace descendsr la tem?aratura a 902C y a con~
tinuscidén se aduce el cancentrgao, mediante la bomba 4 que
se encusntra en la acometida 3, a través del aparato de
filtraje 5; al recipiente de preparacidn 6. En este re-
cipiente de preparacién 6 se realiza una dilucidn del con=
centrado mediante la adicién de 8 1 de &cido acético gla-
cigl precalentando a 9020, el cual alcanza el recipiente
de preparacién a través de la bomba 7 y la scometida 8,
Mediante un removedor 9 ge realiza una Intima mezcla del
concentrado y del acido acdtico glacial que se ha adicio-
nedo., Al efecto han megtrado 10s enscy®s qQue la tempera-
tura en el recipiente da preparaecién debe situarse como
maximo a 3020 por debajo del punto de ebullicidn del medio
disolvente y como minimo 102C de su puntc dz cristaliza~
cidn, En la mezcla se ha de oObservar que la temperatura
en el recipiente de cristalizacidn sea superior a aquella
arla cual cristaliza uno de los componentes de la mezcla.
La carga de solucién preparada de esta maeners alcanza a
través de }a conduceidén 10 gl recipiente colector 1l y
desde alll, por mediacidn de la bomba dosificadora 12,

a través de las tuberias 13, a la tobera de recargamién-_
$0 14 bajo una presidn de aprox. 0;5 atm, rel. en la ins-
talacibn de recargamiento 15, Mediante un adecuado als-
lamiento térmico se ha de tener cuidado de que la tempe~
ratura de la solucidn, desde el recipiente de preparacion
ﬁasta la instalacidn de recargamiento; permsnezca como

minimo pfécticamente constante. Agimismo ge ha comproba-
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dc es ventajose que, eun contrapesicitn e 1o representado
en el dibujo, se disponga de tal manera la tuberia 13 que

presents una cierta pendiente,

Mediante 1la descrita elaboracidn discontinua de la

golucidn se mentiene con seguridad la rcelacidn entre el .
compuesto metdlico y el medio disolvente asi como la cone
centracidén de la soiucidn, lo cual es de importeancia deci~

siva para la uniformidad y el capeado. Légicemente podrian
disponerse recipientes mgyores o varios recipientes para
distintos medios,

Le tobera L4 se configura por ejemplo como tobera
mezcladora y ademés de estar unida con el recipiente co-
lector 11 estd unida con la caldera de gas a presién 16
a través del dispositivo de calentagiento previo 17, des-
de cuya caldera de gas a presién 16, en la clase de eje~
cucidn descrita del procedimiento de conformidad con el
invento, se emplea como gas aire a presidn precalentado
a la temperatura de la solucidn, El gas a presidén que
sirve como soporte de la solucidn, mediante el cual el
compuesto metdlice disuelto se proyecta bajo una presién
de como minimo 3 atm, rel, y preferentemente de 3 a 8 atm,
rel. sobre la superficie del vidrio todavia no solidifi-
cado, debe al efecto ser precalentado de tal manera que
quede descartada con seguridad una crigtalizacién del
compuesto metédlico 0 de 108 metales disueltos., Asimismo
depe dimengionarse ds tal manera la potencia de transpor-
te, en cada caso de acuerdo con la clase de tobera; que

ge garantice una aspiracidén uniforme de la snlucidn a pre-
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sidp constante, Bxiste tonwbidn Lla posibilidad ds renun-
ciar a la instalacidén do una bomba ¥y en su lugsr preﬁer
una acometida de gas precalentado a la caldera 11,
Lé tobera puede disponerse estacionariamente 0 10-
5. tativamente; en donde solamente he de tenerse presente

que se mantenga constante el recorrido de l1a solucidn pro-
yectada por el rayo de gas sobre la superficie del vidrio
desde la desembocadura de la tqbera haéta la superficie del
vidrio; gl objeto de evitar de esta menera la formacién

10. de capas de cubricidén de espesores diferentes, El recar-
gamiento de la banda de vidrio debe reslizarse preferen-
tomente mediante una cerrera transversal de la tobera, en
donde el movimiento que atraviesa a la banda de vidrio ha
de realizerse bajo un &ngulo respecto a la direccién de

15. transporte de la banda de vidrio que difiera de 902,

En la forma de ejecucién, que a modo de ejemplo
se representa en el dibujo; de un dispogitivo de recar—
gamiento; la tobera 14 va fijada en el extremo de la ba~
rra de émbolo 18 de wn grupo émbolo/cilindro 18/19, en

20, donde el cilindro 19 es girable alrededor del apoyo ver~
tical 20. En cualquier caso es 00nvegiente assgurar una
posibilidad de ajuste para la tobera 14 hacia todas las
direcciones, para asi adaptar el dispositivo de recarga—
miento a todos los requisitos que puedan variar. Para

25, evitar el conocido y desventajoso velo gris; se ha com-
probado es ventajoso disponer 1a'tobera'de tal manera res-
pecto a la superficie del vidrio, que el rayo medio de

gas no incida perpendicularmente sobre la superficie del



vidrio sino que forme un érgulc con ia direccién del movi-
niento de avance del vidrio (flecka &) comprendido entre
105 y 1122, También es concebible prever un cierto ntme-
ro de tcberas que estén elimentadas con diferentes solucin
5. nes; al objeto de poder efectuar,'sin interrupeidn del ser-
vicio; una alternancia de colores, 1o cual naturalmente
tiende a las deseadas modificaciones de la reflexién en
el margen de diferentes ondas, Existe también la posibi-
lidad de mover en sentidos contrarios dos toberas sobre la
10. superficie del vidrio,
Ta banda de vidrio 21 a recarger se hace pasar s0.
bre un tren de rodillos 22 (en el dibujo se aprecia sola-
mente un rodillo) por debajo de la tobera mezcladora 14;
no estando todavia en estado de solidificacién, por ejem-
15, plo a una temperatura de la superficie de 7009C, y es re-
cargads en una atmdsfera oxidante; es decir en una atmés-
fera con contenido de oxigeno; por el rayo de aerosol con-
sist?nte en ol gas a presibn y la solucién a una presidn
de 4, 7 atm., rel., utilizando al efecto preferentemente
20, aproximademente 0;03 ml de compuesto metdlico disuelto
por cada cn? gg superficie de vidrio, Con ello se origi-
na, mediante el proceso de oxidacién en el aerosol, sl
6xido metdlico en la més fina repartioidn; que se apli-
cen mediante impulsidn a presidn sobre la superficie de
?5' la banda de vidrio y allf se difunde a causa de la eleve-
da temperatura. El espesor de la capa alcanza aprox, 300
Angstroms,

El lugar de proyeccién se recubre mediante wna ci
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pula de aspiracién 23 situada frente a la superficie recar
gade del vidrio; pero de modo que no tape de un modo defind
tivo, Esta ctpula estd atravesada tanto por las conduccio=-
nes de aduccién para el aire a presién y la solucién co-
mo también por los Organos de sujecién pare la tobers mez-
cladora., También puede preverse una abertura de mirilla,

En el equipo representado se prevé un recargemien
o unilaﬁeral del vidrio; pero también podria realizarse
el recargamiento de un modo igualmente satisfactorio por
1o0s d4og lados 0 por ejemplo cOn banda de vidrio que trans~
curre verticalmente.

El vigrio recargado de esta menera posee de mane-
ra SOrprendente; y como consecuencia de la extraordinaria
difusidn de 10s 6xidos, una gama completa de céracteris—
ticas decisivamente mejoradas, Asi en el caso de vidrio
normal no capeado a base de cal-gosa céustica? la dureza
de reyado en la escala de Mohs es de aprox, 5, en tanto
que despuds del revestimiento es de 6, Asimismo se mejora
la resistencia a la flexidn y es superior la cantidad de
6xidos metdlicos d@ifundidos en la superficie del vidrio;

10 cual entre otras cosas conduce s una mejoria de la re=~
sistencia al rayado y a una mis elevada resistencia fren~
te a los égentes atmogféricos. Adicionalmente se ha com—
probado que la capacidad de reflexién del vidrio en el
campo espectral; 1o mismo que el coeficiente de transmi-
sibén calorifica, son decisivamente superiores. Asl por
ejemplo golamente fué posible con &cido clorhidrico hirvien

do al 50% poder retirar wa capa de 6xido de hierro aplica-
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do de oonformidad con &2 proseric invento, Todos estos
scrprendentes resultades pueden ser alcanzados aunque la
capa presente un espesor comparativamente muy reducido,
Ta variacibn de los compusstos metédlicos de la clase des=-
crita; 6s dominio de cada especialista., Por consiguien-
te se evitan las desventajas de las nieblas de rociado
venenosas y que presentan riesgo de explosidn,

Para la obtencidn de estos resultados sorpren~
dentes debe existir una atmésfera oxidente en el lugar de
recargamiento; que entre otras cosas impida que se extrai-
ga oxlgeno de las capas superiores del vidrio, y con ello

nue se modifique de mode desfavorable las caracteristicas
de la superficie, en contraposicién a aquellas caracie-
risticas de las capas situadas mds profundamente. Asimig~
mo la atmésfera oxidante tiene como consecuencia en el lu-
gar de recargemiento que por ejemplo un 6xido metdlico
vaporizado pueda ser substitulido por otro 6xido metélico
sxistente en el medio de recargamiento, de tal manera que
puedan subsanarse defectos en la superficie del vidrie,
Esta atmésfera oxidante no solamente se alcanza porgue
la clipula de aspiraciénm no cierre hermétioamente; 8ino
también mediante la eleccibén de los componentes gaseOsos

o 1liquidos del medio de recargamiento; de los cuales al-
guno debe presentar contenido de oxlgeno. En el caso de
gas con contenido de oxigeno pueden emplearse fundamen-
talmente t0odos los compuestos metédlicos en estado soluble,
puestio que entonces con el recargemiento se originan los

deseados 6xidos metélicos, mientras que en la aplicacién
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a presién mediante wun gas que nc¢ tengs contenido de oxi.-
geno, por ejemplo un gas inerte, solamentie entran en con-
gideracibn 6xidos metidlicos disueltos. Especialmente ade~

cuadas son las sales que son capaces de suministrar en

" la pirélisis, bajo condiciones de acuerdo con la disposie

¢idn, una mezcla de correspondientes déxidos.

Finalmente un recargamiento realizadd bajo una pre-

sién de como minimo 3 atm, rel, en atmésfera con conte-

-

nido de oxigeno provoca el que con las elevadaes temperatue
ras que alll dominan sea posible una descomposicidn exen~—
ta de residuos del medlodisolvente en componentes volé-
tiles y no venenosos, en el cas0O de una adecuada eleccidn
de este medio disolvente, '
Mediante la atmésfera oxidante en el lugar de re-~
cargamiento son asimismo afectadas de tel manera las ca-
pas externas de la banda de vidrio, que mediantie el re~
cargamiento bajo presidn de como minimo 3 atm, rel. es
posibvle wna difusién esencialmente més perfecta de ios
6xidos metdlicos que se forman en la superficie del vidrio,
Por ejemplo las mediciones han dado como resultado que
como minimo el 60% de los 6xidos metdlicos se difundien
en la superficie del vidrio y formaban una capa superfi-
cial cOmpletamenteruniformé, asl como que con un espesor
de capa sOlamente 300_3 en promedio se reflejabg el
30%4 de la energla térmica consecuente a la gbsorcién tér—
mica mediante una extincidén que actuaba en la totalidad
del campo de ondas épticas. Por consiguiente sucede que

con la eleccibén de un medio disolvente como minimo amplia~
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menie oxento de agua y no wenenosc en forma de vapor a

la concentracibén de utilizacidn, se simpiifica de un mo-
do completamente dacisivo la instalacidn para la realiza-
cibén del procedimiento de reoargamiento; no presentando
ningin riesgo la realizacién del procedimiento, Natural~
mepte es decisiva ademds la eleccidén del medio disolven-—
te, en tanto el mismo debe ser adecuado para un cierto
nimero de compuestos metdlicos y a elevadas temperaturas
debe disolver con capacidad de flulr a los compuestos en
cuestién, pudiendo ademés emplearse para el recargamien-
tc inclusive a bajas temperaturas al objeto de impedir
wna prematura descomposicién térmioca, Asimismo deben esw _
tar en situacidén de poder llevar el recargamiento sin pro-
duccibn de hidrdlisis tanto sales metdlicas como compues-
tog orgénicos metédlicos, Se ha comprobado son adecuados
como medios disolventes los écido? sencillos del ca?bono;
como por ejemplo el &cido.férmico, el 4cido acético, el
dcido proplénico o el &cido butirico., También entran en
congideracidn sobretodo los compuestos orgénicos con co~ ,
mo minimo un grupo hidroxilo; como por ejemplo el butanol,
el fenol o el naftol,

En lo que respecta a 1los compuestos metélicos pue-
de emplearse un gran nimero de 10s mismos, sobre todo Oxi-
dos metdlicos (en cuyo caso el gas a presién no necesita
poseer contenido de oxigeno); sales metélicas; compuss-
tos orgénicos metédlicos o finalmente mezclas de 10s mis-~
mos, Al efecto depende naturalmente le eleccidén de los

compuestos metdlicos sobre todo de la coloracién deseada
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del vidrio, Por ejemplo pars conssgulr una coloraciodn '
verde y reforzar la reflexidn en el campo del infrarrojo,
puede emplearse acetato de cromo (III); en donde también
aqui como medio disolvente el mAs adecuado es el Acido
acético glacial, En atencidn a una coloracidén agul en- '
tra en congideracién el empleo de compuesios de molibdeno,
mangsnes0 0 cobalto, para una coloracién marrdén compues-—
tos de vanadio, manganeso 0 volframio, en donde natural-
mente también puede obtenerse tonalidades mezcla median-
te una correspondiente mezcla de los compuestos metdli-
cos en cuestidn,

La presifn de recargamiento debe alicanzar, en cada
caso de acuerdo con la soiucién y la temperatura, como ‘
minimo 3 atm., rel., y preferentemente de 3 a 8 aim., rel.,
en donde la cantidad de solucidn aplicada debe ser infe—
rior a 0,05 ml/cm?, En el caso de mayores cantidades de
solucidén se presenta wna concentracién demasiado fuerte,
jue solsmente puede ser reducida de nuevo mediante eleva-
das presiones de recargamiento, 10 cual solamente puede en=
trar en consideracidén desde el punto de vista econdmico
cuando en el caso de una combinacidén de 6xidos, el dxido
que proporciona el color no tuviera efectividad suficien=
te gi se prescindiera de dichas elevadas presiones de ro-
cargamiento, La indicada cantidad de solucién por cada
cm2 de superficie del vidrio debe conducir en 10 posible,
en dependencia de la compcsicidn del vidrio, a préctica-
mente una reflexién total.

El procedimiento descrito, que es sencillo y no
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presenta 1esgos, o8 wuy sapecisimentn adecuado para ela-
borar vidrics refinades en un proceso de trabaje conbinua-
a0 cen earacteristicas mejuradas y de un modo econdmico

y permite conferir al vidrio como material‘de construo~

cién su funcibén primordial,

- -
L] -

NOTA

Descrito el chjeto del presente invento,
se declaran nuevas y de propia invenciln las siguientes
reivindicaciones, con prioridad de la solicitud de patente

suiza n? 12797/72 del 30,8.72,

1. Procedimientd para la fabricacién continua de
vidrio tratado superficialmente, en especigl con seccidn
transversal en forma de banda, en el que la superficile
del vidrio todavia no solidificago 88 recargado bajo prow-
gidn con un medio capaz de flulr, carscterizado porgue
el recargamientc se realiza bajo una presidén de como mini-
mo 3 atmésferas relativas y el medio comprende un disol-
vente y wna unién metélica disuelta en ol mismo, en don~
de mediente el recargsmientc a presibn sobre la superficie
del vidrio se obtiene una capa que consta de un 6xido me~
t&lico @ifundido por penetracidén al menos parcislmente en
la misma, empledndose al efecto un disolvente précticamen~
te desprovisto de agua y no venenoso en la forma de vapor
¥ en la concentracibén de uwtilizacidn, asi como teniendu
lugar el recargamicnto de la superficie del vidric con

el medlo capaz de flulr en una atmésfera con contenido
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2, Procedimiento ds conformidad con la reivindi-
cacién'l;caracterizado porque el medic capaz de flulr

es un aerosol con capacidad de pirdlisis,

3. Procedimiento de conformidad con la reivindi-
cacién 1, carscterizado porque se emplea un gss a presion
sin contenido de oxigeno y como unién metédlica como mini~

mo un 9xido metdlico,

4, Procedimiento de conformidad con la reivindil-
cecibn 1, caracterizado porque la cantidad de sGlucidn

aplicada es inferior a 0,05 ml/cm?.

5. Procedimiente de conformidad con la reivindi~
cecidén 1, caracterizado porque previamente a partir de la
wnién metdlica y del medio disolyente ge prepara medisnte
coccibn una golucidn concentreda, ésta se diluye a conti-
avacidén en un recipiente de elaboracibn con el mismo me-
dio disolvente y se mantiene a una temperatura que queda
como méximo a 30¢C por debajo del punto de ebullicidn del
medio disolvente y come minimo a 102C por encima de la
temperature de cristalizscidn méds elevads de las uniones
metélicas aisueltas; a continuacibn esta solucién dilulda
se aduce discontinuamente a un recipiente colector, desde
donde se tramsporta a una tobera mezcladora unida a una
tuberia de gas a presifén, en donde se mezcla con el gas
¥y se proyecta sobre la superficie del vidrio todavia no

golidificado..
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] 6. Procedimientc de conformidad con la reivindi-
caciln 5, caracterizadc porque la posicién de la tobers 4
respecto a la superficie del vidrio se elige de tal mane~
ra que el chorro central a presién formes wn éngulo con

la direccién del movimiento de avence del vidrio compren-

dido entre 1058 y 1129,

7. Procedimiento para la fahricacién continua

de vidrio tratedo superficialmente,

Segtin se describe y relvindica en la presente
memoria descriptiva que consta de diecisiete hojas folie~

das y escritas a méquina por una sbéla cara.

A

Medrid, & 28 AGO, 1973
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