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La invencidn tiene por objeto un procedimiento
de febricacidn de conductores eléctricos aislados por me-
dio de poli#etrafluoretileno.

De acuerdo con este procedimiento, se Goman uno
0 varios hilos metélicos, alrededor de los cuales se enro
11la una banda de politetrafluoretileno, que gse mantiene
firmemente sobre el o los hilos metdlicos, utilizando
cualquier medio. adecuado de aprieto. A continuanion,
ge lleva el conjunto a un horno, donde se calienta a una
temperatura de 330 a 4002 C, & fin de unir intimamente
les egpiras de este arrollamiento, Se retira entonces el
medio de aprieto citado y se obtiene un conductor suscep-
tible de ser ventajosamente utilizado para la constitucidn
de eircuitos eléectricos, En efecto, este cbnductor se ha-
1lla provisto de un aiglamiento que ofrece la perticulari-
dad de ger flexible y de resistir de modo notable a la co—-
rrosidén y al calor, _ ~

La banda empleada de acuerdo con la invencidn,
puéde ser cortada en un bloque obtenido haciendo experi-
mentar a polvo 0 a una suspensidn coloidal de politetra-
fluoretileno, un primer tratamiento meednico y térmico,

e una temperatura superior a 330¢ C.

En la aplicacidn de la invencidn, pueden tembién

yuxtaponerse varios hilos aislados por medio de politetra

fluoretileno, y rodearlog con una banda de politetrafluor-
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etileno que se trata como se acaba de exponer, a fin de
obtener wna vaina comun para los diversos hilos aislados.

En los dibujos anejos: ' ..

Lag figuras 1 y 2 son vigtas en alzadq'gpe mues
tran dos fases sucesivas de la febricacidén de un conduc-
tor;

La figura 3 es una vista en alzado con seccidn
mos trando una variante de la figura 2 segin la cual la
banda de politetrsfluoretileno es aplicada sobre los hilos
metalicos por la presidn de un fluido.

Las figuras 4 a 7 se refieren a la formacidn de
un cable de varios conductores.

La figura 4 es una vista en alzado que muestra
varios conductores, d» formg helicoidal, yuxtapuestos;

La figura 5 es una vista en alzado, con arranque
parcial, que muestra un conjunto de varios conductores,
recubierto con un arrollamiento de politetrafluoretileno;

La figura 6 es una seccidn trangversal segin
VI - VI de la figura 3;

La figura 7 es una vista en alzado que muestra
el conjunto de los conductores después de la colocacidn
de una trenza aplicada sobre el arrollamiento exterior de
politetrafluore tileno,

Para garantizar el aislamiento de un conductor

constituido por wn hilo metdlico o por varios hilos metd-
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licos yuxtapuestos 1 (figura 2), se enrolla primeramente
alrededor de estos hilos una cinta de politetrafluoretile- -
no 2, El arrollamiento asi producido pusde comprender un
nimero de capas mds O menos grande segun el aislamiento
gque se desea obtener,

A continuacidn, se forma alrededor del arrolla-
miento 2, una trenza tubular de hilos metélicos 3; a fin
de aplicar fuertemente este arrollamiento sobre los hilos
1.

Se lleva entonces el conjunto a un horno en el
que se scmete a una temperatura de 330 a 4002 C durante
un periodo de tiempo que varia desde algunos minutcs hasta
varias horas, segun el volumen de materia tratada. Tn el
curgo del tratamiento térmico, les espiras del arrollamien
to se unen muy estrechamente unas con otras y forman un
tubo continuo,

A la salida del horno, se retira la trenza tu-
bular 3, y se obtiene un conductor eléctrico cubierto con
un aislante que constituys una excelente proteccidn con-
tra la corrosién, Ademds, las propiedades del aislante se
conservan en un amplio ambito de temperatura y de frecusn-
cia, lo qﬁe es m@y importante,

A fin de aplicar sobre los hilos 1 el arroila—

miento 2 (figura 3), se podria utilizar asimismo, en lu-

gar de la trenza metdlica citada, un arrollamiento de hi-
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los metalicos que se desenrollarfa a la salida del hor-
no,

Seria también posible recurrir a la prasién de
un fluido, En la figura 3, se ha representado una envol-
vente 4, que se coloca alrededor de los hilos 1, estando
garantizada la estangqueided por juntas 5. Esta eavolvente,
ge halla provista de una tubuladura 6, sobre la que puede
adaptarse una conduccion flexible gue permita la introduc
cidén de un 1iquido o de un gas bajo presidn adecuada.

Cerrado el grifo 7 de la tubuladura 6, se lleva
el conjunto a un horno, y solamente a la salida del horno
ge retira la envolvente 4,

Los conductores aislados por medio de politetrs
fluoretileno, tal como se producen por el procedimiento
anteriormente expuesto, pueden utilizarse a fin de cons-
tituir cables de conductores miltiples.

Se toman varios de estos conductores aislados
(por ejemplo tres), y se yuxtaponen sometiéndolos, prefe-
rentenente, a una ligera torsidn, a fin de que cada uno
de los conductores (designados por 11, 12, 13 en las fi-
guras 5 y 6 y provistos de envolventes aislantes 21, 22,
23) tenga la forma de una hdélice de paso grande. Para pro
porcionar al haz la cohesion deseable y, simulténeamente,
auméntar aun més el aislamiento, se le rodea de un arrolla

miento 14, constituido por una banda de politetrafluorsti-
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leno,

Se forma entonces sobre la handa 14, una trenzag
de hilos metdlicos 15 (Figura 7), a continuecidn se lleva
el conjunto a un horno, eén donde se somets a une fempara-
tura de 330 a 4002 V, y ello durante un tiempo, tanto mas
largo cuanto mayor sea el espesor de la capa del srrolla-
miento exterior 14, Debido a este tratamiento térmico, lss
espiras de este arrollsmi»nto so interpenetran en sus bor-
des, y forman una vaina continua alrededor de los conduc-
tores 11, 12, 13 y d4e sus aislentes 21, 22, 23.

Cuando el conjunto ssi tratado es retirado del
horno, se recoge la trsnza metélica 15 y se retira a fin
de dejar libre la snvolvante sxterior 14; se obtiene en-
tonces un cable de-varios conductores muy bien aislado
eléctricaménte y dotado de una elevada resistencia a la
corrosion,

En vez de utilizar, para constituir el cable,
conductores cuya envolvente aiglante se halla formada por
una vaina continua de politetrafluoretilenc, puede tambien
actuarge del siguiente modo;

ée rodea de un arrollamisnto de politetrafluoré-
tileno 1 o los hilos que constituysn cada uno de los con
ductores. A continuacidn, se forma con los conductores
asi revestidos un haz que se rodea de un nuevo srrolla-

miento de politetrafluoretilenc sobre el que s2 forma una
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trenza tubular de hilo metalico,

Después de pasar por el horno el conjunto, tal

como 3¢ ha descrito anteriormente, s0lo resta refirar la

-
-

trenza citada y el cable queda terminado, S
Sea cualquiera la forma de opsrar adoptéda, pUS~
de ser Util tefiir de colores diferentes las vainag de los

conduc toreg de un mismo cable, a fin de podar distinguir-~

las con facilidad.

Queda entendido que la invencidn no se limita
a las formas de ejecucidn descritas, ya que estas han si-
do dadas unicamente a titulo de ejemplo, y pueden introdu
cirse en las mismas cualquier modificacidén de naturaleza
conatructiva, De este modo, el término "banda" debe enten
derse en su més emplio sentido, e ineluir una seccidén reg

ta de cualguier forma,

N O T 4

Los puntos de invencidn propia, no nuava, psro
no ‘establecida, practicada ni divulgada en Egpafia, que
se presentan para que sean objeto de esta golicitud des
Patente de Introduceién, por DIEZ ANOS, son los que se

recogen en las reivindicaciones siguientes:
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18,- Un procedimisnto de fabricacidn de conduc-
tores eléctricos, segin el cual se toman uno o vaerios
alanmbres metéiicos, alredador de los cuales gs erirdila
una banda de politetrafluoretileno, que se mantiene fir-
memente sobre el o los hilos metalicos, utilizando cual-
quier medio de aprieto adecuado, llsvindoss a continuacidn
el conjunto a un horno en el que se calienta a una btempe-
ratura de 330 a 4002 C, de tal modo que se unan Ivntimamen—
te las espiras de este arrollamiento, lo que permite obte
ner, después de retirar el medio de aprieto citado, un
conductor proviste de un excelente aislante,

28,- Un procedimiento segin la reivindicacidn
12, en el que la banda se corta de un bloque obtenido ha-
ciendo experimentar a polvo o a una suspensidén coloidal
de politetrafluorstilenc, un primer tratemiento mecénico
y térmico a una temperatura superior a 3302 C,

38,- Un procedimiento de fabricacidén de conduc-
torss eléctricos, para la formacion de cables con varios
conductores, consistiendo sate modo de operar.en tomar
varios conductores sobre los que se ha formado una vaina
de politetrafluoretileno, procediendo de acusrdo con la
reivindicacidn 18, y luego en yuxtaponer varios conducto-
res agi aislados, y en rodear el conjunto de estos conduc-
tores mediante un arrollemiento de politetrafluoratilsano

provisto de un medio de aprieto exterior, calentandose el
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conjunto en un horno, y retiréndose el medio de aprieto
a la salida del horno,

48,- Un procedimiento segin la reivindicacién
38, segun el cual se utiliza, para comstituir lézfaina
de cada uno de los conductores, wn arrollamiento &e poli-
tetrafluore tileno, termindndose a continuacion la fabrica—
cién de acuerdo con la reivindicacidn 28, y garantiéando
el calentamiento efectuado en el horno la cohesion tanto
de las vainas indiyviduales de los conductores como de la
vaina comin a dichos conduc tores.

8,~ Un procedimiento de fabricacidn de conduc-~
tores eléctricos,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-
ra los fines que se han egpecificado.

Zsta Memoria consta de nueve hojas escritas a
mdgquina por una sola cara. 28 51 T

Madrid,
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