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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ie invencién se refiere a unarinstalacidn para trag
ladar gacetas o recepticulos equivalentes para piezas -tales
como baldosas y similares— a cocer y/o a estampar y para car—
gar o descargar dichas plezas en y desde gacetas o receptécu-

los equivalentes. - - - - - = - - O

Segiin la invencién descrita en la solicitud de pa-
tente de introduccidn no 412.954 del mismo solicitante, de ma-
ners general la instalacién comprende substancialmente en com~
binacidén: una mdguina engacetadora con transportadores de las
baldosas, medios de separacidén de las mismas, medios de empu-
je para el engacetado simultdneo en dos o més gacetas dispues-—
tas a igual nivel y medios de elevacién, paso a paso, de las
gacetas; un transportador de alimentacién de dos o mésrgace-
tas vaclas a la engacetadora; un transportedor colgsnte para
la elevacién y el alejamiento de las gacetas llenas desde la
engacetadora y para la alimentacidén de dichas gacetas a un
transferidor horizontal de las gacetas llenas destinadas al
horno; una desengacetadora, con transportadores para la ex-
traccién de las baldosas, medios de empuje para el desengacetz
do simultdneo de dos o mds gacetas o similares, y medios de
desplazamiento vertical de las gacetas o similares; un trans-
portador colgante para enviar las gacebtas procedentes del hor-

no hasta la desengacetadora; y medios de transferencia de las
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gacetas vaciadas a dicho transportador o respectivamente a

un depdsito-pulmén de las gacetas, - = =~ - - - - - - =~

Ia presente invencidén se refiere a desarrollos ulte
riores del objeto de la mencionada solicitud, para obtener

algunos servicios suplementarios y, en su caso, modificados. -

En la ejecucién modificada de la presente invencién
se prevé el empleo de gacetas con elementos superpuestos con
pies de apoyo gque se apoyan sobre asientos de centrado del
elemento dispuesto debajo. Ademds, se prevén transportadores
de alimentacién que estdn alineados con los cargadores de las
baldosas en las gacetas a enviar a la cochura y transportado-

res de alejamiento de las baldosas cogidas, alineados con la

direccidn de desengacetado. = — = = = = = = = = = = = - ~ -

Estas y otras circunstancias y modificaciones se

comprenderdme jor con la lectura de la descripeidn que sigue.-

Los planos ilustran esquemdticamente un ejemplo no

limitativo de la invencidn. =— = = = = = = = = = = = = - - = -

Las Figs. 1 y 2 muestran esquemdticamente una vis-

ta lateral y una vista en planta del conjunto; - - - - - - -

La Fig. 3 es una vista en planta de la engacetado-

ra, segin la linea III-III de la Fige 1; = - ==~ —- - - - =

Ia Fig. 4 es una vista lateral segin la linea IV-IV

de las Figs. 2 y 3} = = = = = = = = = = = = = = = = = -~ = =

La Fig. 4A es un detalle en vista lateral de la ca-



10

15.

20.

berza de engacetado;

Las Figs. 5, 6 y 7 son secciones transversales se-
gin, respectivamente, las 1ineas V-V, VI-VI, VII-VII de la

Fige 3; =~ ~=--==—=====-=========-&=-=-=

Ta Fig. 8 es una vista frontal de la engacetadora,
por el lado de la alimentacién de las baldosas, tomada segin

1a 1fnea VIII-VIII de la Figs 4; = === === === - = -~

La Fig. 9 es una vista frontal por el lado de 1s
alimentacién de las gacetas, tomada segin la lfnea IX-IX de
laFige 4 === - == === === === = - - -~ -

Las Figs. 10 y 10A son detalles ampliados de la
Fig. 8, que ilustran el dispositivo de elevacién de las bal-

dosas, respectivamente en posicién bajada y levantada; - - -

La Fig. 11 es una seccidn lateral segin la linea

YI-XI de 1la Fig. 8} = = = = = = = = = = = = = = = = = = = -

La Fig. 12 es una vista en plants segin la linea

XTI-XII de la Pige 11 =~ = = = = = = = = = = = = = = = = =

Ia Fig. 13 es una vista en planta del extremo del
lado de la engacetadora, segin la 1fnea XIII-XIII de la Fig.
11 = = = = = - = = = = = m = m - - e m = — ==

La Fig. 14 es un detalle ampliado de la Fig. 9,
que ilustra el dispositivo de bloqueo de las zacetas durante

la operscidén de elevacidén y de engacetado; — - = = - = - = —

Las Figs. 15 y 16 muestran una vista en perspectiva
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de conjunto de una gaceta o gacetero y la correspondiente
fila de baldosas cubiertas ya de esmalte, a cocer, en posi-
cidn de "engacetado", y un detalle en perspectiva ampliada

de los componentes de dicha gaceta; - - - = = = - - = - -~

Las Figs. 17, 18 y 19 muestran un detalle segin la
seccidn XVITI-XVIII de la Fig. 8, para ilustrar respectiva-
mente la slimentacidén de las baldosas individuales sobre las
correas de desplazamiento, el levantamiento del planc de po-
sicionamiento de las baldosas y la fase de empujado de la

baldosa hacia la gaceta; = — - = = = == == = == == - ==

La Pig. 20 es una vista lateral del extremo, por
el lado de la desengacetadora, del transportador de las gace-

tas vacias, segin la lfnea XX-XX de la Fig. 2; = = - - - =
La Fig. 21 es una vista en planta de dicho extremo;

Ta Pig. 22 es una vista lateral del extremo por el
lado de la engacetadora, de dicho transportador, tomada seguin

1a lines XXIT-XXII de la Fig. 2; = = === = = = = = = = = =

Las Figs. 23A y 23B son secciones transversales del
mismo transportador, segin la linea XXIII-XXIII de la Fig. 21,

que muestrah un carro compensador en posicidn bajada y levan-

tada; - = - = — - - - - - - === m - - -

Ta Fig. 24 es una vista en planta del extremo del
transportador por el lado de la engacetadora, tomada segin la

1{nea XXIV-XXIV de la Fige 22; = = = = = = = = = = = = = = =

Las Figs. 25 y 26 son secciones transversales segun
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las lineas XXV-XXV y XXVI-XXVI de la Fig. 24; - - = = = = -

Las Pigs. 27, 27A y 27B son secciones longitudina-
les parciales del transportador a lo largo de la linea

XXVII-XXVII de la Fig. 21 en varias posiciones;. — - - - - -

La Fig. 28 es una vista lateral segin la lfnea

KXVIII-XXVIII de la Fige 2; = == - = = = = = = = - = = = =

La Fig. 29 es una seccidn vertical parcial de la

La Fig. 30 es una vista frontal de la desengaceta-
dora, por el lado del transportador de alejamiento de las

baldosas, tomada segin la linea XXX-XXX de la Fig. 28; - - -

La Fig. 31 es une vista frontal de la desengaceta-
dora por el lado del transportador del suelo, tomadd segin
la 1fnes XXXI-XXXI de la Fige 28; = = = = = = = = = = = = = =

Ia Fig. 32 es una vista en planta de la parte supe-
rior de la desengacetadora, segin la linea XXXII-XXXIT de la
Flgo 28; --------------------------

Ia Fig. 33 es una vista en seccidn horizontal de
la parte inferior de la desengacetadora, segin la linea

XXATII-XOKIIT de la Fige 28; == == = = = = = = = = = = = =

La Fig. 34 es una vista en planta de los transpor-

tadores de envio de las baldosas a un seleccionador de cali-

La Fig. 35 es un esquema en planta que ilustra la
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carrera de las bzldosas desengacetadas hacia un transporta-

dor de seleccidn cualitativa; = === ==~ == =—-=-- =~

La Fig. 36 es una vista transversal segin la linea

Ta Fig. 37 es un detalle, que ilustra el soporte

de las correas en los correspondientes transportadores, toma-

Ta Fig. 38 es un detalle en vista externa parcial

tomada segin la linea XXXVIII-XXXVIII de la Fig. 33; - - - -

Las Figs. 39 y 40 son vistas del puente de soporte
del transportador colgante (transfert) de las gacetas, por
el lado de la engacetadora y por el lado de la desengacetado-~

ra, respectivamente; - - - - === - - - - -~ - = === ~=

La Fig. 41 es una vista de flanco del carro colgan-

te de transporte de las gacetas; - - - - - —-—- -~ === =~

Tas Figs. 42 y 43 son, respectivamente, seccilones

norizontales segén las lfneas XLII-XLII y XLIII-XLIIT de la

Fige 41; = == == = = = = = = == = = = — = == - - =~ =-~<

Las Figs. 44, 45 y 46 son secciones transversales
segin las lineas XLIV-XLIV, XLV-XLV y XLVI-XLVI de la Fig.
4-1- ————————————————————————————

Un primer elemento A comprendido en la instalacién
de menipulacién de las baldosas en estado de bizcocho o crudo

con o, eventualmente, sin la superficie cubierta por el barniz
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vitrificante, es un transportador de correas para el envio
hacia la méquina engacetadora.B proplamente diéha, dispuesta
a continuacién a lo largo del eje longitudinal principal. Di-
cho ‘transportador A comprende, como lo ilustran las Figs. 3

a 7, un banco 301 de forma especial sobre el cual estén dis~-
puestos pares de correas 303, 305, 307, 309, 311 y corres=
pondientes poleas 312, 313, movidas por un eje motor acopla-
do con correas al motor 315 montado sobre un soporte oscilan—
te segin un eje 317. Al lado de las correas estdn dispuestos,
de modo regulable, topes 319 de gufa para la baldosas 320,
inclinados a fin de no dafiar los bordes de la suPerficie su-
perior de las baldosas. Las baldosas en trénsito son distri-
buidas sobre los distintos pares de correas por gulas derive-
doras 323, 325, 327, mandadas por correspondientes sistemas
de cilindro-pistén 324, 326, 328, dispuestos sobre bastido-
res en puente 329, 331 fijados a la bancada. La orden a los
sistemas cilindro-pistén para la distribucién de las baldosas
en trénsito, es impartida por las mismas baldosas que inter-
ceptan células fotoeléctricas 333, 335 dispuestas sobre los
bastidores en puente 329, 331. Las sucesivas guias desviado-
res a las que llegen las baldosas y su orientacién correspon-
diente permiten la distribucidén de las baldosas sobre el fren~

te de avance de las mMismMaSe — = = = =~ = = = = = = = = = = ~ -

En el extremo del transportador A estén dispuestas
correas de enlace 339 con grupos de correas 341 de alimenta-
cién de las baldosas a la engacetadora B; las poleas de las
correas son movidas por un motor 343 por medio de una trans-

misién por correa accionada por una polea 345 sobre un drbol
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347 de las poleas motrices. Tds correas 341 alinean el pri-
mer juego de baldosas esmaltadas a secar a lo largo de un
tope 349, més 5114 de la cual salen las gacetas vacias 351

a peres dispuestos uno al lado de otro. En correspondencia
con tal tope se halla aplicado en la bancada 353 de la des-—
engacetadora un dispositivo de nivelado de baldosas a los
planos de las gacetas, indicado genéricamente con 355. Dicho
dispositivo comprende un elemento 357 de peine que lleva
guias 359 de soporte de las baldosas, cuyos movimientos ver-
ticales son mandados por un motor 361 (Fig. 8) por medio de

una leva 363 y una palanca en escuadra 365. = = = = - - - =

‘ Sobre la bancada 353 se hallan aplicadas gulas
367, 367 y 369, 369 para el deslizamiento de dos traviesas .
371 y 373 destinadas a mandar empujadores 375 de las baldo-
sas y empujadores 377 de las gacetas ya llenas. Los empuja—

doreg 375 presentean una cabeza en escuadra 3754 con ﬁn labio

“inferior capaz de soportar la baldosa que avanza aun cuando

se baje el conjunto 357. El conjunto 373, 377 estd mandado
por un sistema de cilindro-pistén 378 (véase la Fig. 11) neu-
mético, oleodindmico o similar. La cabeza fija perfilada en
escusdra 3754 de los empujadores 375 de las baldosas (Fig.
44) lleva en la parte superior guias 379 ¥ correspondientes
elementos eldsticos 381 para la total introduccién de las
baldosas en las gacetas; dichos elementos eldsticos 3181 son
solicitados por resortes 38&A en una posicién de tope regula-

ble obtenida con medios de tormillo 381B. =~ = = = = = = - =

En el elevador 357 de peine de las baldosas (Figs.

17, 18, 19) entre las correas 341 hay previstos microrrupto-



10.

15-

20.

25.

- 10 - -

res de mando 383, accionados por las mismas(Laldosas 320
(Fig. 16) pdr medio de uns palanca de balancin 385 y elemen-
tos de escuadra 337 de detencién de las baldosas que van dis-
poniéndose encima, durante la fase de engacetado propiaménte
dicha (véase la Fig. 19);7103 microrruptores 383 dan el con-
sentimiento s6lo después de que todas las baldosas hayan lle-
gado a la posicién de tope contra el tope 349; los elementos

en escuadra evitan la superposicién de otras baldosas. = — - =

Como se indica en la Fig. 3, alrlado del grupo ele-
vador 357 se hallan dispuestas dos fotocélulas 389 que tie-
nen la funcién de detener los distintos rellanos del gacete-

ro en el nivel exacto del par de baldosas a engacetar. - - -

Con 389 y 389A se indican cadenas de elevacién del
par de gacetas 351; para dichas cadenas se halla previsto un
bastidor vertical 391 (véase en especial la Fig. 8) que pre-
senta una forma de portal, sobre el cual estén montadas rue-
das de reenvio de las cadenas. Dichas cadenas son movidas me-
diante transmisiones adecuadas por un motorreductor 393 con
acoplamiento y fremo, alojado en la parte inferior de la ban-
cada horizontal (cerca del motor 361); el motor 361 acciona,
por medio de una excéntrica 397 (véase la Fig. 4) y una pa-
lancs 399, la traviess 371 al que estd acoplado el grupo de
empujadores 375 de las baldosas; dicha palanca en caso de re-
sistencia al engacetado se levanta de la leva 397, cediendo el
resorte 399A que la presiona sobre la leva; por lo tanto, ale-
jéndose la palanca 399 de la leva 397, un microrruptor 401

(véase la Fig. 11) detiene el conjuntos = = = = = = = = = =
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La engacetadora B (Figs. 8, 9, 11 aQ:?) junto con
columnas 403-403 soldadas a la bancada, soporta el disposi-
tivo de cadenas 389, 389, 389A de elevacidn de las gacetas
351-351. A las cadenas hay fijadas escuadras 405 y apoyos la-
terales 407 para levantar y guiar respectivamente las gace-
tas en la parte alta, asf como dispositivos de blogueo con
resorte 409 (Fig. 14) combinados con cada escuadra de las ca-
denas externas 389; el bloqueo a presidn eldstica se excluye
por medio de levas 411-413 (Tig. 8) llevadas por las estruc-
turas 403, al inicio y al final de la carrera vertical de las

gacetas y por ello junto a la entrada y a la galida de las

gacetas, = = = = = = - - - - s s e m e m == ==

En las columnas 403 hay dispuestos elementos de em-—
puje 414 que tienden a empujar una hacia la otra las gacetas
que se hallan al mismo nivel, al tiempo que son levantadas ha-
cia la posicién de carga de las baldosas; ello tiene por obje-

to centrar regularmente las gacetas una sobre otra, - - - —

A las columnas 403-403 se halla soldada una carte-
la 415 (Figs. 9, 11) de descanso de las gacetas llenas, que
son empujadas hacia la misma por el conjunte 373, 377 y donde
las gacetas permanecen atendiendo el ser extrafdas por un ca-
rro transportador colgante HI (véanse también las Figs. 40 ¥
siguientes) mandado por un microrruptor 417 y por otro micro-
rruptor 431 (véase la Fig. 11) cuando el empujador de las ga-

cetas vuelve hacia atrds. = = = = = = = m o .- - - - - - -

En el eje 419 (Fig. 8) de una de las ruedas de

arrastre y reenvio de una de las cadenas 389, se halla calado
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un disco 4194 provisto de un orificio 421 ;k cual es seflala-
do por un perceptor magnético 421A para detener la elevacidn
de las gacetas llenas a nivel de la cartela 415, Sobre el
disco 4194 se halla también previsto un perfil (Fig. 8) que
actda sobre un palpador 421A para el bloqueo de los empuja~-
dores 375 de las baldosas durante la carrera de elevacién de
las gacetas completamenté llenas, hasta el nivel de la car-
tela 415 para la sucesiva expulsién, por la cual son empu ja-
des por los érgemos 373, 377 accionados por el cilindro 378,
sacdndose al también las fotocéluias e introduciéndose el per-
ceptor magnético. Por la parte opuesta del eje 419, sobre
otro disco 419B hay previsto un reselte de mendo para un mi-
crorruptor 422 (Fig. 9) destinado a bloquear el recorrido

del carro transportador en caso de hallarse cerca del cambio
de gacetas, debiendo entrar en movimiento el transportador

de las gacetas vaclas, y para mandar los empujadores 414. So-
bre el eje 423 previsto en la otra columna 403 para las rue-
das de reenvio de las cadenas 389 se halla calado un disco
423A con un perfil de mendo para un microrruptor 423B (véa~
se la Pig. 9) que sirve para dar una orden de permiso a los
empujadores de las gacetas llenas, para el empuje de éstas
sobre la cartela 415 de espera para la elevacién por parte
del transportador colgante y el permiso de entrada de las ga-

cetas vacfas, — = — = = = = = = = = = = = = = = = = = =~ =

Debajo de la bancada 353 (véanse las Figs. 8 y 9)
en el eje de las excéntricas 397 y 363 hay dispuesto un tam-
bor 415 apto para mandar con perfiles de leva dos microrrup-

tores 427 y 429, respectivamente, para el final del ciclo del
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‘ggﬁi."“
cetas, por los que esté constitufdo el transﬂ;%tador; dichas
cadenas son movidas por un motorreductor 439, a través de pi-
#ones 4394 y correspondientes cadenas 439B. La seccién C, com-
prende dos pares de cadenas 441X con una capacidad de por 1lo
menos cuatro pares de gaceteros vacios y correspondientes

arrestradores 441XA, siendo movidas dichas cadenas por un mo-

tor 443, == - = m m - = === == - - = - - -S T

El par de cadenas 437X (véanse también las Figs.
13 y 14) tienen el objeto de proporcionar al conjunto B de
engacetado las gacetas 351 con movimiento de alimentacién se-
gin las flechas £437; dicho conjunto recibe de la "desengace-
tadora" D -a través de la seccién C, y de los carros 457-
las gacetas ya vaciadasj por medio de un mando de la engace-
tadora (microrruptor 423 B), las gacetas apoyadas sobre las
cadenas 437X avanzan hasta un mando 445 (véase la Pig. 13) en
correspondencia con las cadenas 389-389A de elevacidn; su lle-
gada serd sefialada por los microrruptores 445. La alimenta~
cidn de las gacetas y la salida de la engacetadora tiene lu-

gar simulténeamente para dos 0 més gacetas, = - - - - - -~

Durante la operacién de imtroduccidn de las baldo~
sas en las gacetas, estas Ultimas no deben ser desplazadas
por friccién o similar; para ello se prevén dos elementos
verticales 447 embisagrados en 447A ¥ accionados por siste-
mas de cilindro-pistén 447B mandados por el microrruptor
423B (Fig. 9) para la ape}tura, y por el microrruptor 445

(Fig. 13) para el cierre (véase la Fig. 12) === ==~ =~
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conjunto 371, 375 de los empujadores de lascbaldosas y para
dar el impulso de mendo para el ascenso de las gacetas en un
nuevo paso. Sobre la bancada, en correspondencia con las
gufas 367 y 369 de los empujadores (Fig. 12), se hallan apli-
cados dos microrruptores 431 y 433, mandados por los empuja~
dores 373, 377 para las gacetas, respectivamente, estando des-
tinado el 433 al perﬁiso de retorno del pistén 378 de expul-
sién de las gacetas y estando destinado el 431 a la reanuda-
cién de la elevacién de las gacetas. A causa de las semsibles
diferencias de altura (5/7 mm y m4s) de los distintos rella-
nos de material refractario que constituyen las gacetas, la
detencién en las paradas de engacetado a nivel exacto estd
mandada por al menos una de las células fotoeléetricas 389-

389 (Figs, 3 7 12)s == === === - = - === === - -~

Un trensportador de suelo C para las gacetas (ilus-
trado totalmente y esquemdiicamente en lau I'igs. 1y 2y en
los detalles de las Figs. 20 a 27) tiene principalmente dos
funciones, explicadas por dos secciones Cy ¥y Cpe. La seccién
C, se halla en el lado de la engacetadora y tiene la funcién
de alimentacidén de gacetas vacias a la miquina engacetadora
B; la seccibn C, junto a los carros 457 del lado de la desen
gacetadora D tiene la funcién de alimentacién répida de las
gecetas a la seccidén C,, o sea que es Util en el caso de in-
terrupcién del ciclo de trabajo de la desengacetadora D ¥y
para evitar pasos vacios en Cqe El transportador presenta una
bancada 435 sobre la cual, en la seccién C1, hay-montados dos
pares de cadenas transportadoras 437X provistas de arrastra-

dores 437XA separados algo mds que la profundidad de las ga-
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Para la eventuslidad de una casual detencién de la
desengacetadora, el transportador C1 estd realizado de modo
que pueda contener pares de gacetas vaclas en un nimero tal
que pueda asegurar, durente cierto tiempo (por ejemplo 35/40
minutos) la glimentacidén de las gacetas a la engacetadora B,
incluso en ausencia de reposicién de gacetas por la desenga-
cetadora D; la alimentacién a la engacetadora se detendré,
sin embargo, cuando 105 palpadores de un par de mierorrupto-

res 448-449 (Fig. 24) no sefialen més gacetas en trédnsito so-

bre las cadenas 437X, -~ - - - - = - = - === =--=-=°=~7

Otro par de palpadores 451-453 (Fig. 2i)se hallan
previstos a lo largo del mismo flanco del tramsportador que
los palpadores 448, 449, en correspondencia con el eje 455
de reenvio de las cadenas 437X, con los correspondientes mi-
crorruptores acoplados; dichos microrruptores, en caso de
presencia de gacetas que cooperen con dichos palpadores, man .
dan ia detencidn del funcionamiento de la alimentacién por

parte de los carros 457 (seccién Cple == =======~--<

El dispositivo transportador répide Cp (véanse las
Figs. 27 y 274) comprende un par de carros 457-457p largos
como dos pares de gaceteros situados con separacidén sobre las
cadenas; dichos carros 457, 45TA estén guiados en 459 (véase
la Pig. 21) entre los elementos longitudinales 435-435 que
constituyen la bancada del transportador. Dichos carros des-
1izen sobre cojinetes 461 (Pigs. 27 y 274) alojados ¥y rota~
tivos en vigas de soporte 463 guiadas en 464 y levantadas y

bajadas por medio de levas 465 mandadas por un sistema cilin
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La elevacién y el correspondiente desplazamiento

nacia la engacetadora, del par de carros 457, 4574, tienen
lugar por medio de permisos combinados procedentes de micro~
rruptores 473, 475 (aplicados a los flancos de la bancada que
quedan junto al carro 45TA) ¥y 451-453, accionados los prime-
ros por la presencia de gacetas a desplazar y los segundos

por la ausencia de gacetas. - = -~ - - === =-==-~-~~

El desplazamiento hacia arriba de los carros 457,
4574 es tal que supere los arrastradores 437XA y los 441XA,
esto es tal que permite que los carros eleven las gacetas de
los transportadores 441X hasta el punto que puedan luego ha-
cerlas avanzar en la direccién f£457 hasta los transportado-
res 437X; los carros son arrastrados por correspondientes ca-
denas 477 ancladas (por un extremo mediante resortgs) a los
carros y movidas por un motor 479 (Fig. 24) que manda en ro-
tacidn un eje 479A sobre el cual se hallan solidarizadas rue-
das para cadena aptaspara reenviar las cadenas 477. La deten-
cidn de la carrera hacia adelante del par de carros 457, 4574
y por lo tanto el posicionamiento de las gacetas llevadas por
dichos carros detrds de las gacetas ya posicionadas sobre los
transportadores de cadena 435X, debiendo existir una separa-
cién exacta y predeterminada, se obtiene por medio de un pal-
pador 481 eléstico (Fig. 27) aplicado al carro 4574; dicho
pelpador 481, al chocar con el Ultimo gacetero, por medio de

1a adecuada barra 4814 y una leva 481B manda un microrruptor
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483 1levado por el mismo carro 45TA que insergb la fotocélu—
1a 483A (Pig. 24) mandada por un catarrefringente montado en
el disco 483B que a cada vuelta recorre un paso para regis-

trar la posicidn de la gaceta en condiciones de espera. -— -

Un disco de leva 483 (Fig. 21) montado en el eje
accionado por el motor 443, actuendo sobre un correspondien-
te microrruptor 4834, asegura el desplazamiento exacto, paso
a peso, de los pares de cadenas 441X, que transportan las ga-
cetas vacfas recibidas de las cadenas 485 verticales de la
desengacetadora D; tales cadenas 485 verticales depositan so-
bre dichas cadenas 441X las gacetas para el envio a la mé-
quina engacetadora B por medio del avance sobre las mismas
cadenas 441X, elevacién y luego avence por parte de los ca-
rros 457, 457A y avence por parte de las cadenas 437X, sobre
1ss cuales los carros, bajando, depositan las gacetas trans-

portadass - = = == === - === =-<==-====°°=%=°%°%

A fin de presentar en la posicidn exacta las gace-
tas vaclas que deben ser elevadas por las cadenas de la enga~
cetadora, las cadenas 437X en el extremo contiguo a la enga-
cetadora estdn flanqueadas por gufas 487 (Figs. 9y 24) que
estén ligeramente més altas que el plano de apoyo de las ga-
cetas sobre las cadenas; las gacetas, frenadas ligeramente,
se adhieren asf regularmente a los arrastradores 437¥4, sien—

do exactamente posicionadas por dichas gufas 487 = - -~ -

Bl elemento D del conjunto, destinado al desengace-
tado, esto es a la extraccidn de las baldosas de las gacetas

después del tratamiento en el horno es la “desengacetadora"
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que completa el ciclo de manipulacién. Dicha desengacetadora
D recibe del transportador colgante HS (Fig. 1) el par de ga-
cetas 351A llenas que -por medio de un carro u otro trans-
portador 5014 (Figs. 1y 2)- llegan del horno de cochura. Es
quemAticamente, como se ve en la Fig. 2, las gacetas 351 que
proceden del horno con el transportador 5014 son transferi-
das a pares 351A sobre el transportadorrcolgante H3, lleve~
das a la desengacetadora D para ser vaciadas (gacetas 351B)
transferidas luego y almacenadas (gacetas 351C) en el trans-
portador C (C1 y 02); luego son alimentadas a la engacetadora
B (gacetas 351D); las gacetas llenas son transferidas de nue-
vo desde un transportador colgante HI (gacetas 351E) a un
transferidor 501B que las envia al horno (gacetas 351F). Ia
méquina desengacetadora D tiene la funcidn de vaciar las ga-
cetas sacando las baldosas cocidas a enviar a la seleccién y
la funcién de enviar las gacetas vaclas a la engacetadora a

travds del transportador Co = = = = = = = = = = = = = = ~ ~

La desengacetadora (Figs. 28 a 38) comprende un bas-
tidor 5034 andlogo al bastidor 353 de la engacetadora; este
bastidor 503A aloja un motor 505 que acciona -—por medio de -
un reductor de dos salidas 505B- las cadenas 511 de descenso
de las gacetas 351B llenas de baldosas 320A ya cocidas; las
cadenas 511 llevan un carro 512 horizontel. Bn este caso el
movimiento de las cadenas 511 no se desarrolla siempre en el
mismo sentido -es decir hacia arriba, como en la engacetado
ra B- sino que tiene lugar alternativamente en los dos sen-
tidos para desplazar alternativamente el carro 512 hacia arri-

ba y hacia abajo. Un motor 513, por medio de una trensmisién,
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acciona una excéntrica 521 que, por medio de una palanca 523
y una barra 523A mueve una corredera 525 (Figs. 32 y 29) que
lleve empujadores 525A de extraccién de las baldosas. La pa-
lancsa 523 lleva un microrruptor 527 que detiene -por seguri
dad- la méquina en caso de resistencia al desengacetado ¥y

consiguiente alejemiento de la palanca 523 respecto a la le-

Va 521 = = = = = = = = = = = = - - — = - — == ===

Encima de una bancada 531 (Fig. 28) estén dispues-—
tos cuatro pares de correas 535 de salida de las baldosas ¥y
las correspondientes gufas 537 con ruedas 538 inclinadas que
aseguran el apoyo de las baldosas contra las gulas; se halla
previsto ademés un dispositivo de antagonismo 539-539 con los
correspondientes cilindros de accionamiento 541-541. Bn co-
rrespondencia con una cartela 543, aoldada a columnas 545-545
de soporte dé las cadenas 511 se hallan previstas gulas 547-
547 para la corredera 525 de los empujadores 525A de extrac-—
cidn de las baldosas. Sobre la bancade (Fig. 32) a los lados
del eje 551 de las poleas de reenvio para las correas 535 hay
dispuesta una célula fotoeléctrica 553 compuesta por un pro-
yector y por un receptor que detiene a pasos el descenso de
las gacetas llevadas por las cadenas 511 en fase de desenga—
cetado. En el 4rbol 555 de las ruedas de reenvio superior de
las cadenas 511, montadas en una de las columnas 545 (Fig.
30), hay calado un disco de leva 557 que coopera con un micro-
rruptor 559 para el posicionamiento del dispositivo de antago-
nismo 539, a fin de detener y posicionar exactamente las gace-
tas durante el desengacetado y para dar el permiso al retorno

del transportador colgante HS. También sobre la bancada 5034
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hay aplicados microrruptores 561 (Fig. 32) que controlén la
posicién retralde del dispositivo de antagonismo 539 de mo-
do gque se tenga un permiso para que el carro de apoyo 512
sea elevadorde nuevo; otros dos microrruptores 5614 aseguran
la detencién del plano en caso de faltar la intervencidn del
microrruptor 561; alzdndose el planc con el dispositivo de
sntagonimso hacia afuera se detiene asi soltando la friccidn
relativa e introduciendo el frenado del movimiento de eleva-
cién. En la cartela 543 (Fig. 32) hay aplicados microrrupto-
res 563, 564 respectivamente para el movimiento de las cade—
nas 511 y para constituir final de carrera superior del carro
512 portagacetas,'acoplado a las cadenas; dos topes de final
de carrera inferior 567 y microrruptores 569 aplicados en la
parte inferior (véanse las Pigs. 33 ¥y 38) sirven para la in-
versién de movimiento y como seguridad para la deténcidn de
la carrera de descenso del carro 512, 565. El micrérruptor
563 actya de final de carrera gue manda la detencidn del em-
pujador 525-525A hasta el mando de una nueva salida por par-

te del sistema de la fotocdlula 553 (Fig. 32); al final de

los ciclos de desengacetado repetidos (para los distintos ni-

veles de alojamiento de las baldosas en las gacetas) dicho
microrruptor 563 hace detener el empujador 525-525A en posi-
cién de reposo, hasta que tiene lugar la substitucién de las
gacetas, como seguridad al reinicio del movimiento de los em-

pujadores, = - - = = = = = = - = = = = = = = - = - - ===

Un microrruptor 571 constituye una seguridad de mo-
do que el plano no vuelva hacia arriba hasta que los empuja—~

dores no se hallen en la posicién de reposos - — — — = — = =
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Presionando el microrruptor 571 siempre se puede
blogquear el movimiento de la miquina en el caso en que fal-
fando un rayo luminoso a la célula 553, las cadenas descien-

dan con los empujadores no en la posicién de reposo., = = - -

El microrruptor 550 es accionado cuando los empuja-
dores estén volviendo hacia atrds dando un impulso para ha-

cer bajar en un plano las gacetage = - = - = - = - = ==~

Como se ve en particular en la planta ilustrada en

la Fig. 33, el extremo -por el lado de la desengacetadors—

“del transportador C de los gacetas estd provisto de micro-

rruptores 573 y 575 de sefializacién de la llegada de las ga-
cetas vaclas en cada una de las dos cadenas 441X los cuales
microrruptores avisan de que dos gacetas estén prestas para
salir del plano de la desengacetadora. La engacetadora B,
cusndo manda a la cartela 415 dos gacetas llenas, reclama me-
diante el microrruptor 423B (Fig. 24) dos gacetas, accionan-
do el tramsportador 437X, hasta cerrar los microrruptores 445.
Las gacetas -apenas dejan libres los microrruptores 575 ¥
573 (Fig. 33)- permitirén sl pleno 512 volver hacia arriba
por inversién del motor 505; en la engacetadora, las gacetas
acabadas de entrar liberan levanténdose el microrruptor 445

y halléndose libres los microrruptores 444, accionardn las ca-

denzs de elevacién parando las cadenas 437. = - - - =~ -~

Los microrruptores 573 y 575 estén en tandem, de mo-
do que el bastidor portagcetas 512 no pueda levantarse de nue-

vo si entes las dos gacetas no han sido completamente despla-

zadas del MiSMO. = = = = = = = = = = = = = —- == ==~ ~= =~
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gradual a saltos o pasos del bastidor 512 de las gacetas

351B (Fig. 29), descargar con la corredera 525-525A las bal-

dosas sobre el transportador de correas 535; al final de es-

ta operacién de descarga, las gacetas vaclas son alejadas me-
diante el transportador C (C,); luego el bastidor 512 es ele-

vado de nuevo para recibir otro par de gacetas y asi sucesi-

Los mandos y las instalaciones de control de la
méquina estén reagrupados en un armario 577 aplicado de for-

ma giratoria a la bancada (Fig. 2)s = = = = = = = = - = - -

La operacidén de transferir pares de gacetas 351
(véase la Fig. 2) desde la engacetadora B al carro 501B y la
de transferir dos gacetas alejdndolas del carro 501A de re-
torno del horno, hasta la desengacetzdora D, es realizada por
los transportadores colgantes HI y HS, indicados en las Figs.

4, 11 y 28 e ilustrados con detalle en las Figs. 39 a 46. - -

Antes de describir con detalle uno de loé transpor—~
tadores colgantes, se describé el sistema F de alejamiento
de las baldosas cocidas y extraldas mediante la desengaceta-
dora. Como ya se ha explicédo anteriormente, scobre la banca-
da 531 del transportador E (Fig. 28) que sigue a la desenga-
cetadora D hay dispuestos cuatro pares de correas 535 de sa-
lida de las baldosas ya cocidas 320A, las cuales correas son
reenviadaes entre poleas montadas sobre los ejes 551, 583; es~
te Ultimo es de traccidn por cuanto estéd acoplado por medior

de 1las correas 585 y 585A a un motor 587. Se impone una ve-
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locidad de avance distinta a los pares de cgyreas 535, con
objeto de distanciar entre s las baldosas que son descarga-
das simultdneamente sobre las correas de la corredera 525,
525A; esto tiene el objeto de enviar de modo regular las bal-
dosas sobre sucesivos transportadores como sé ilustra en la
planta esquemética de la Fig. 35, para la seleccidn; esta
diferente velocidad es proporcionada por poleas de diverso
didmetro caladas sobre el eje 583, mientras que las poleas
del eje 551 son locas. Para evitar deslizamientos de las co-
rreas 585 hay previstos tensores 590-591. Al lado de las co-
rreas 535 se hallan dispuestas las guias 537 y dichas correas

se apoyan en la parte central sobre gulas 593 en forma de U

(Fig- 37). —————————————————————————

A continuacién del elemento E del conjunto se halla
dispuesto un transportador de plano continuo F (Figs. 1, 2,
28 y 34). Bste transportador presenta una banceda 595 en
cuyos extremos estdn dispuestos: un eje 597 para rodillos
5974 de enlace entre el transportador E y el P; y dos ejes
599 y 601 de reenvio de una cinta de transporte 603; sobre el
eje 601 estd calada también una polea de traccién 601A que re-
cibe movimiento por medio de correas 605 de un motor 607. Dos
soportes en puente 609-611, fijados a la pancada 595, sopor-
tan tablillas regulables 613 que envian las baldosas en una

fila al plano propiamente dicho de seleccidén F1 (Fig. 35). - -

Cade uno de los transportedores indicados HI entre
los carros 501B y la mdquina engacetadora B, y HS entre el ca-

rro 501A y la miquina desengacetadora D (Figs. 1y 2) estéd so-
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portado y guiado por un bastidor en puente, constituldo por -
dos robustas columnas cilindricas vacfas 621 sobre las cua-
les estdn apoyadas y fijadas dos vigas 623 en "C" unidas por
los extremos mediante placas soldadas y en posiciones inter-
medias por dos uniones superiores 625. En las alas superio—
res y en un trozo considerable hay fijada una cremallera 627
péra la cooperacidén con pifiones 629 bara la traslacidn hori-
zontal del carro. Cada carro HI o HS presenta ﬁn bastidor su-
perior a describir y un bastidor inferior 631, en el cual es~
tdn soldadas ocho coluninas tubulares 633; en dichas columnas
633 se hallan alojados Arboles giratorids 634 en los cuales,
en la parte inferior, estédn calados pasadores 635 de soporte
de las gacetas y en la parte superior bielas de mando 637 ac-
cionadas por medio de dos conjuntos de barra 639, 641 por un

par de pistones 643, 645. = = = = = = = = - -~ - =~ - = = -

En posiciones avanzadas con respecto a los sentidos
de movimiento del carro se hallan empernadas en 647 al carro
mismo palancas de seguridad 649, las cuales -cuando reciben
un choque~ detienen inmediatamente el movimiento del carro
actuendo sobre el microrruptor 651; ello se prevé para la se-

guridad contra los accidentes: = = = = = = == - - - - - =~ ~

En los dos flancos y en posicién alterna se hallan
dispuestos dos palpadores célgantes 653, 655 que al chocar
sobre estructuras de la engacetadora (y respectivamente de la
desengacetadora) y de las estructuras de los carros del horno

(no representados) permiten un posicionado exactoc, evitando
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gque las diferencias de nivel provogquen un enganchado o desen

ganchado no deseados. = = — - = = — = = T

El mencionado bastidor superior, indicado con 659,

estd guiado a lo largo de las dos vigas 623 por ruedas 661 y

663 y soporta motores 665 y 667; el motor 665 sirve para la

$raccién del carro por medio de los pifiones 629 (Figs. 41y
44), mientras que el motor 667 sirve para el desplazamiento
en vertical de un vdstago cilindrico dentado 669 de soporte
del bastidor 631 del carro en el bastidor 649. En el dentado
de dicho véstago engrana un pifién 671 accionado por una trans
misién 673, 675, 677 la cual toma el movimiento del eje de

un reductor 679 accionado por dicho motor 667, —- - - - - -

Como lo ilustran las Figs. 40, 44 y 45, en un flan-

co de una de las vigas 623 estén fijados microrruptores 681

de reduccién de la velocidad, de paro y de seguridad; 6824,

682B de detencidn en caso de falta de permiso por parte del
microrruptor 564 y de cambio de velocidad; 6834, 683B, 683C
de dos cambios de velocidad y de paro; 684 de dos cambios de
velocidad; un stop y una seguridad para la segunda extrac-

cién. Todos estos microrruptores sirven para determinar los
adecuados movimientos del carro para dos carreras sucesivas
diferentes; por cuestiones de peso, la velocidad es variable

de modo que se tenga una marcha y un paro suaves, - - - = = -

Todas las maniobras de cada transportador colgante
estdn programadas por microrruptores biestables contenidos en
el correspondiente programador 685 (Fig. 2) dispuesto por la

parte de la desengacetadora y, respectivamente, por la parte
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de la engacetadora. En el bastidor 649 de cada transportador
hay fijados un microrruptor 687 de detencién ;n la parte su-
perior del carro portagacetas y la correspondiente seguridad
689. Otros microrruptores 691 y 693 de detencidn-marcha hacia
abajb del carro estdn mandados por los palpadores 653, 655;
con 697 se indica la correspondiente seguridad. Los microrrup-
tores 695, 699 sirven para el cambio de velocidad -puesto

gque el motor 667 dispone de dos velocidades- y son todos man
dados por uma barra 701, sobre la cual se hallan en posicio-

nes regulables levas adecuadamente perfiladas como se obser-

va en las Figse 41§y 420 - = = = = = = = = = = = = - — ~ ~

El conjunto puede ponerse en marcha desde un panel
general de mando después de haber accionado pulsadores de co-
nexién de las distintas méquinés, situadas en paneles de ma~
niobra 3014 para la engacetadora, 577 para la desengacetado-

ra y 685 para los tramsportadores colgantes (Figs. 1, 2 ¥ 3).-

Bl trensportador A hace llegar las baldosas -prepa
radas para ser cocidas en horno- junto a la tablilla de ali
neacién 349. Las baldosas son dispuestas una a continuacién
de otra sobre el transportador 303; por medio de los desvia-
dores 323, 325, 327 y con el mando de las células fotoeléetri-
cas 333, 335 las baldosas son clasificadas hacia las correas
341 de 1la engacetadora B, sobre las cuales pasan sucesivamen—
te y son alineadas cuatro cada vez en correspondencia con el
tope constituldo por la tablilla de alineacidn 349; cuando las
cuatro baldosas han topado con las palancas de balancin 385
de los microrruptores 383 dispuestos en serie, es mandada la

elevacidén del elemento de peine 357 que eleva las baldosas
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desde las correas 341 y las nivela al plan&i@b lz gaceta,
ya posicionada; las baldosas, que llegan sucesivamente, son

detenidas temporalmente por los tdpes 387 = === = - ==

simultédneamente con la elevacién del portabaldo-
sas de peine 357 (por lo tanto con el blogueo de la sucesiva
serie de baldosas por las escuadras 387), la excéntrica 397
menda los empujadores 371, 375 para el engacetado; mientras
dstos introducen las baldosas, el elemento de peine 357 baja
de nuevo y con ello lo hacen las escuadras de detencién 387,
haciendo afluir las sucesivas baldosas hacia la tablilla 349.
Los motores 315, 343 del transportador A estdn por lo tanto
siempre en funcién con un movimiento continuo mientras gque

el engacetado es intermitente, = = - - - - =--===="=7%

simultdneamente con el retorno de los empujadores
371 a la posicién de pertida, las gacetas con el microrrup-
tor 427 (Fig. 8) son mandadas para la elevacién y las células
fotoeldéctricas 389 (Figs. 3-12) provocan la detencién cuando
cesa la interrupcién del flujo luminoso; asi las gacetas son
elevadas exactamente en un paso, correspondiente al espacio
entre los asientos de la gaceta; el ciclo prosigue asi en un -
ndmero igual al de los asientos de las gacetas; al acabar el
giro del disco 4194 (Fig. 12) se da el permiso para una ele-
vacién mayor por medio del microrruptor 421B que al acabarse
la gaceta es presionado por el perfil de la leva 419A para
conectar el perceptor magnético, desconectando la fotocélula,
de modo que se lleven las gacetas ya llenas a la altura de la

cartela 415, sobre la cual las gacetas serdn empujadas opor-
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tunamente por los dos empujadores 377. El microrruptor 417
activa entonces 2l transportador colgante HI. Desde esta po-
sicién, las dos gacetas serdn extrafdas de dicho transporta-
dor colgante con el enganche accionado como se describe a

continuacibn, - - = = = = = = = = - - - = - = = =~ = - =~

Al mismo tiempo, el tramsportador 01 de cadenas
(Fig. 1) que mantiene una reserva de gacetas listas, esto es
en posicién baja, apoyadas sobre las cadenas 437X y sobre los
microrruptores 445, que han informado a la engacetadora de
que las gacetas estén listas para ser retiradas; el microrrup-
tor 445, esdemds de indicar que las gacetas estén en su posi-
cién, manda también los elementos verticales 447, 447 que gi-
rando gulan las gacetas y restablecen de nuevo, si es necesa-
rio, su verticalidad. Las escuadras 405 se hallan ya en posi-
cién por cuanto la posicidn de entrada de las gacetas corres-—

ponde a la de salide y los movimientos son simulténeos. — - -

La alimentacién en el transportador C, de las gace-
tas vaclas tiene lugar mediante el movimiento de elevacién y
de avance répido del par de carros 457, 4574, guiados por los
elementos longitudinales de la bancada 435 del traﬁsportador
C. Bl mando de estos carros es dado por la seflalizacidn si-
multénea de presencia de gacetas vaclas sobre los mierorrup-
tores 473, 475 de la seccidn C, del transportador y de ausen-
cia de gacetas por parte de los palpadores 447-449 (Fig. 24).
Los carros 457, 457A detienen su movimiento de alimentacidn
apenas los palpadores 451, 453 (Fig. 21) sefialan la presencia

de gacetas. Bl movimiento de elevacién de dichos carros estd
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mandado por el pistén 467 (Fig. 22) y los correspondientes
sistemas de palancas y levas dé elevacién 465 de las vigas
463; el movimiento de avance répido es dado por el motor 479
v las cadenas 477, 477; el mando de detencién con separacién
exacta de las gacetas entre los arrastradores 437XA de las
cadenas 437X del transportador C1 es dado por el palpador
481 y por el microrruptor 483 sobre el carro 45TA y por la

fotocélula 483A de detencibne = = - - = - -~ - - === =~

En el caso de detencién del ciclo de la méquina
desengacetadora D, la engacetadora es alimentada por la par-
te Cy del transportador C, en tanto que los microrruptores
447-449 en tendem sefialan la presencia de gacetas y por me-
dio de los carros 457. La velocidad de alimentacién de los
carros 457 es tal que la serie de las gacetas sobre la cita-
da parte C4 del transportador puede reestablecerse en breve

tiempos = = — = - = = - - = - = = - - - -~ - ===

El movimiento de alimentacién de las gacetas so-
bre los carros 457-457 es proporcionado paso a paso por el
motor 443 y regulado en su longitud por el disco 483 y el
correspondiente microrruptor 4834 (Fig. 21). La puesta en
marche de dicho motor tiene lugar mediante la sefializacidén
obtenida por parte del plano 512 portagacetas vacias 351B a
nivel de las cadenas 441X, por el elemento 567 y por el mi-
crorruptdr 569, que detiene el movimiento de descenso de las

cadenas 511, = = = = = = = = = = = = = = = > = - - = =~ ==

Ia entrada en servicio de la desengacetadora tiene

lugar mediznte la excitacién del motor 505 (Pig. 33) apenas
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el carro HS del transportador colgante se apoya ¥ abandona

las gacetas transportadas por el mismo. - - - - - - ===~

El nuevo ascenso de dicho plano 512 hacia un nuevo
par de gacetas procedentes del horno estd mandado por los mi-
crorruptores 573-575 en tandem, los cuales sefialan que las

gacetas al ser desplazadas no se interfieren ya con dicho

" plano; el motor para la elevacién de las cadenas 511 es asi

puesto de nuevo en marcha en el sentido opuesto y el plano

512 vuelve a la posicién de carga de las gacetas. - - - - -

Ta entrada en servicio de la desengacetadora,rﬁor
medio de la puesta en marcha del motor 505 (Fig. 33) dispues-
to en la bancada 503A tiene lugar apenas el carro HS del
transportador colgante apoya el par de gacetas (con las bal-
dosas ya cocidas) sobre el plano 512. Las cadenas 511 se mue-
ven hacia abajo hasta que el primer asiento de anaquel de
la'parte inferior se alinea con los empujadores 525A con el

auxilio de las fotocélulas 553-553 (Fige 32)e = = = = = = = =

Cada transportador colgante HI y HS, cuyo ciclo es-

t4 programado, est4d mandado por toda la serie de los micro-

" rruptores situados en el carro y por los montados a 1o largo

de una de las vigas 623 (Figs. 44 y 45) que regulan el grado
del desplazamiento horizontal, la velocidad, la inversién de
marcha y los paros para la extraccidn de las gacetas; dicho
carro se detendri sobre las gacetas posicionadas en la carte-
1a 415 de la engacetadora. EL palpador 653, palpando el plano
de apoyo 415, detiene el descenso de la jaula de soporte 631,

633.en el punto justo y da el permiso para que -por medio de
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los cilindros 643 y 645- los pasadores 635 giren hacia el
centro de la figura disponiéndose debajo de la parte infe-
rior de las gacetas; asi se accionan los microrruptores 645B
que accionan el motor 667 de elevacidén para llevar de nuevo
el conjunto 421-423 del carro con las gacetas hacia el final
de carrera superior 687. Se inicia entonces ~—por permiso
del 687- el movimiento de traslacidém a lo largo de las
gulas de soporte 623, por medio de los dos pifiones 629 y las
cremalleras 627; la carrera esté programada de modo gue se
dispongan lado a lado, sobre el carro que va al horno, dos
pares de gacetas 620; estos movimientos alternados se repi-

ten hasta acabar la carga de dicho carroe - — - = = - = - =

Al volver del horno, lo que tiene lugar (véanse
las Figs. 2 y 3) por el lado de la desengacetadora, dichas
operaciones de "transfert" tienen lugar segin una secuencia

INVEYSAs = = = m = = = = = = = = = = e = e e = = = =

El transportador colgante HS, totalmente andlogo
al destinado a la engacetadors, desciende en correspondencia
de la zona de desengacetado; los palpadores 653 y 655 corres~
pondientes hacen detener el carro con las gacetas a vaciar
que se spoyan sobre la cartela en carro 565 de soporte. Simul-
téneamente con la detencidn, los palpadores 653 y 655 mandan
la apertura de los pasadores 635 (por medio de los cilindros
643, 645) hacia el exterior de la figura y liberando las ga-
cetas. El microrruptor de final de carrera 6454 de los pisto-
nes de los sistemas 643, 645 dan entonces el permiso al carro

para elevarse e ir a tomar dos nuevas gacetas, como estéd pro-
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gramado en el cuadro 685. Un tope con resorte similar al 409
de la Fig. 14 bloquea las dos gacetas e impide que se despla-
cen durante la operacién de desengacetado y salta a presidn
apenas el arrastrador vertical de cadena 511 se desplaza ha-
cia abajo para alinear la primera fila de baldosas con las

correas 535 de descargae = — — — — = = = - - - — -~ = = - -

intes de que se haya iniciado el desengacetado, los
dos planos de antagonismo 539 -mediante mando derivado de la
leva 557 que actda sobre el microrruptor 559- se posicionan
en contacto con las gacetes (Figs. 29 y 30) de modo que im-
pidan, durante el desengacetado, cualquier variacidén de posi-
cién de las gacetas por efecto del deslizamiento de las val-

dOSASe = = — = = = = e == m = === — e — == s

Apenas las gacetas se hallan en la posicidn prees-
tablecida, las baldosas son empujadas hacia afuera por los
empujadores 525; con ello las correas 535 envian las baldosas
ya coéidas hacia los transportadores F y G de canalizacién y
seleccidén (Figs. 34-35). Al final del ciclo, las gacetas com-
pletamente vaciadas siguen aln durante algunos centimetros
descendiendo hasta apoyarse sobre las cadenas 441X en el ex-
tremo del transportador 02. Los dos microrruptores 573, 575
sefialan que las gacetas se hallan ya apoyadas en la engace-

$830T8e = = = = = = = = = = = = . - — e - - - - =~

Como ya se ha indicado, si bien todas las mdgquina
del conjunto son mecénicamente independientes entre sf, las
diferentes instalaciones tienen una programacién que debe ser

respetada y que en el momento oportuno detiene o pone en mar-
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cha la miquina siguiente en el ciclo de trabajo., - - - - - -

Se sobreentiende que los planos muestran sélo un
ejemplo dado como demostracién préctica de la invencién, pu-
diendo esta invencidn variar en sus formas y disposiciones
sin salir por ello del alcance del concepto que la consti-

tUyes = = — = = = = = m - = e o —mm e = e m = o - = -

Por ejemplo, se puede lograr el funcionamiento de
los transportadores colgantes de modo‘tal que las gacetas pue-
dan apoyarse -sobre carros destinados al horno- también en
una o mis filas en altura v . en anchura y también de modo que

queden superpuestas. - — = - - - - = = = = = = = - = -~ - =

Los movimientos del transportador colgante pueden
obtenerse por mendo con tornillo (ademés de con cremallera),
oleodindmico, neumético o mecédnico con cadena o similar. Di-
chos transportédores pueden ser en voladizo, apoyados, de bi-
sagra o accionados de otro modo, Dichos transportadores pue-
den también estar dispuestos para una alimentacidén directa al
horno o del horno o para realizar cualquier otro tipo de movi-

mientose = = = = = = = = . m - - e e e e e e e e = -

Los mandos en vertical de las gacetas en las dos mé-
quinas -engacetadora y desengacetadora- pueden estar manda
dos por diferentes sistemas de tipo mecdnico, oleodindmico u

otro sistema adecugdos = = = = = = = = = = = = = = = = - =~ =

N O T A

Se declasran de novedad y propiedad para Espafia, sus
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REIVINDICACIOQONES

1.— Perfeccionamientos en las mdquinas de manipula;
cién de baldosas y similares, particularmente en las instala-
ciones para la carga y la descarga de baldosas y similares en
instalaciones de cochura y para el movimiento de las gacetas
o recepticulos equivalentes y, més particularmente, del tipo
que comprende en combinacién: una méquina engacetadora con
transportadores de las baldosas, medios de separacidn de las
mismas, medios de empuje para el engacetado simulténeo en dos
o més gacetas dispuestas a igual nivel y medios de elevacién,
paso a paso, de las gacetas; un transportador de alimenta-
cién de dos o més gacetas vacias a la engacetadora; un trnas-
portadorrcolgante para la elevacién y el alejamiento de las
gacetas llenas desde la engacetadora y para la alimentacién
de dichas gacetas a un transferidor horizontal de las gacetas
llenas destinadas al horno; una desengacetadora, con transpor-
tadorespara la extraceidn de las baldosas, medios de empuje
para el desengacetado simulténeo de dos o mds gacetas o simi-
lares y medios de desplazamiento vertical de las gacetas o si-
milares; un transportador colgante para enviar las gacetas
procedentes del horno hasta la desengacetadora; y medios de
transferencia de las gacetas vaciadas a dicho transportador
o respectivamente a un depdsito-pulmén de las gacetas, y del
tipo que presenta medios de transporte de las gacetas -in
cluyendo medios con elementos miltiples superpuestos- del gru

po de desengacetado al grupo de engacetado, caracterizados por
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que la instalacién comprende: un primer transportador que re-
cibe las gacetas de la desengacetadora, un segundo transpor-
tador lento que avanza bajo demanda del grupo de engacetado,
y un carro de transferencia dotado de movimiento alternativo
y de movimiento de elevacién y de descenso, para tomar las
gacetas del primer tran5portad6r y transferirlas al segundo
transportador, determinando ello una desvinculacidén funcional

temporal entre los dos grupos desengacetador y engacetador. -

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién ante-
rior, caracterizados porque la instalacién comprende medios
perceptores que sefialan la presencia de gacetas en el segundo
transportador lento al carro de transferencia, que avanza asi
hasta depositar las gacetas transportadas por el mismo detrés
de las ya presentes en el segundo transportador, a distancias
reciprocas regulares y adecuadas; pudiendo temer dichos me-
d;os perceptores un palpador mecénico eldstico en el carro o

un palpador fotoeléetricos - - - - = === - -~ === ==

3,- Perfeccionamientos segim las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la instalacidén comprende
medios de entrada de las baldosas en direccidén longitudinal
respecto a la alineacién de los dos grupos de engacetado y de
desengacetado y de los transportadores; halléndose previstos
medios desviadores de las baldosas alternativamente en al me-
nos dos alineaciones frontales y sucesivos medios desviadores
de las baldosas para aumentar el numero de las alineaciones
frontales; y halldndose previsto ademds un sistema para la

alineacién frontal de las baldosas y para su engacetado. - -
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4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3,
caracterizados porque dicho sistema comprende una barrera de
alineacién de las baldosas a engacetar, en un frente ftrans-
versal de varias baldosas, y un carro elevador de las baldo-
sas de dicho frente, pars disponerlas a nivel del engacetado,

donde actla sobre las mismas un carro empujador. - - - - - =

5.— Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque dicho carro empujador com-
prende una pequefia cartela que soporta el borde posterior de
las baldosas que avanzan para el engacetado, hallédndose pre-
visto ademds en el carro empujador un brgano elésticamenté
retraible para constituir un empujador final de las baldosas
0, alternativamente, siendo elédsticamente retraible dicha pe-

quefla cartela, = = - = - - - - T

6.— Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porgue la instalacién comprende
una salida longitudinal de las baldosas desengacetadas, me-

diante transportadores continuos longitudinales. - - = - = -

7.—- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 6,
caracterizados porque varios transportadores longitudinales
de salida paralelos entre sI tienen velocidades diferentes y
estén seguidos por un transportador de cinta con el que coo-
pera una pared inclinada o dos paredes inclinadas convergen-
tes, para enviar las baldosas en una alineacién Unica longi-

tudingl de avantes = = = = — = = - - —__—— - =~ = - -

8.— "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS WMAQUINAS DE MANIPU-
LACION DE BALDOSAS Y SIMILARES"., = - - = o o e - e e = o =
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Todo ello conforme se describe ¥y reivindica en la
presente memoria que consta de treinta y siete hojas, folia-
das y mecanografiadas por uma sola de sus caras, y de vein-

ticinco léminas de dibujos que la ilustran.

MADRID, 25 AGO. 1973
P. A M. CURELL SUROL
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