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MEMCRIA DESCRIPTIVA
00 0 O A R R RO
Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de In=-
vencibn que, por veinte afios se solicita para Espafia, a favor de
la firma POLYSIUS AG., de nacionslidad juridica aslemana, domicilig
da en 4723 Neubeckum (Alemania), Graf-Galen-Str, nfim, 17 = = = « ==
por
"APARATC Y PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CEMENTO, CAL, ALU
MINA Y MATERTALES SEMEJANTES®
L T T P P e ——

El presente invento se refiere a un aparato junto con un mé-
todo para la febricacibn de cemento, cal, alfmina y materisles se-
mejantegs con un recalentador para el material crudo de grano fino y
un horno de tubo rotativo para la coccibn final del material crudo
precalentado y parcialmente neutraligado.

En la fabricacidn de cemento, el material en crudo de grano
fino o més exactamente harinoso, primero es calentado en un preca-
lentador due usualmente consiste en un grupo de ciclones o cémaras
centrifugas. El material crudo por ello es calentado hasta alrede-
dor de 8002 C y alcanza un grado de neutralizacidn de 20.45%,
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El materiasl crudo precalentado y parcialmente ne&%félizado en=
tonces tiene que mer finslmente cocido en forma de c¢linquer en un
horno de tubo rotative, durante cuya operacibn alcanza una tempers
tura finsl de alrededor de 1.,4502 C y un grado de 100% de neutrali;
zacibn. La necesidad de calor en el horno de tubo rotativo sumenta
con la cantidad de neutralizacibn, que se necesite en el horno. Con
mayor necesidad de calor, el tamafio del horno de tubo rotativo, tam
bién aumenta correspondientemente.

Los costes especi{ficos de instalacibn para un precalentador
(especialmente un precalentador de ciclbén, que no tenga miembros rg
tativos) son menores que aquellos de un horno de tubo rotativo.Con
el fin de disminuir los costes de instalacibn, por lo tanto, es de-
seable efectuar la proporcibn mhxima posible del procedimiento de

neutralizacibn para el material crudo mientras se encuentra toda-

via en el precalentador.

El invento, por lo tanto, se basa en el problema de construir
un aparato del tipo inicialmente definido de tal manera que se
cumpla la condicidn srriba indiceda. De acuerdo con el invento, es-
te problema se resuelve procurando una zona inactiva, en que antes
de entrar en el horno de tubo rotativo, por lo menos parte del ma=-
terial crudoe precalentado es mantenido circulando en una corriente
de gas caliente durante cierto tiempo.

Puesto que el proceso de neutraligecibn depende no sblo de la
temperatura, sino también del tiempo, por medio de tal zona inacti
va y sin ningfin inoremento'apreoiable de temperatura en el material
crudo precalentado, el material que entra en el horno de tubo rota
tivo puede alcanzar un grade muy slto de neutralizacidn. Por medio
del resultante consumc reducide de calor en el horno de tubo rota-
tivo, se produce una considerable reduccibn de tamafio del hormo

de tubo rotative y, por lo tanto, un descenso considerable en el
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costo de la instalacién,

El aparato de acuerdo con el invento se hace funcionar prefe-
rentemente con 1ls centidad de material crudo precalentado, alimen-
tado & la zona inectiva, lo bastente grande y, por lo tanto, el
grado de neutraliszacidn en el total de material crudo alimentado
dentro del horno de tubo, lo bastante alta para que acumulaciones
molestas en el aparato se eviten todavia eficazmente. No todo el
material crudo en la préctice puede ser completamente neutraliza-
do antes de entrar en el horno de tubo rotativo, puesto que en apel
caso resultaria pegajoso y tenderfia s scumularse en el precalenta
dor o en la zona insctiva, Sin embargo, el tmtsmiento de une fragc
cibn ajustable del material crudo precalentado en la zona inacti-
ve, hace posible la neutralizacibn del materisl crudo antes de ep
trar en el hormo rotativo, toméndose en un punto, en que todavia
es posible funcionamiento eficaz de la instalacibn.

Una ejecucibn del invento se ilustra en el dibujo. El apara-
to usado por ejemplo, para fabricar cemento, tiene como caracte=
risticas principales, un precalentador ~l- y un horno =2- de tubo
rotativo. El precalentador ~l= consiste en dos ciclones inferiores
~3,3~ dispuestos en paralelo, un ciclén central -4, dos ulterip
res ciclones =5-, =5°= dispuestos en paraielo y dos ciclones para.
lelos superiores =6=, -6’-. Estos ciclones, estén conectados conw
Juntamente por conductos de gas y tuberias de salidm de material
de manera conocida segln se ilustra en los dibujos.

De acuerdo con el invento, cada uno de los dos ciclones infe.
riores, =3=, «3%’~ esath asociado con una chmara inactiva «f=, =7'=
que en el Area inferior de la chmara tiene unm admisibn ~21- de
gee vy une admisibdn -8- para material ocrudo precalentado, en el
frea inferior o central estl equipado con quemadores -G~ y en el

-1-

frea superior de la cémara tiene una salida/comfin para gas y nmate
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rial crudo.

Un conducto =1l- que alimenta material crudo a la clmara inag
tiva ~7- se remifica desde el conducto ~12- de salida de materisl
del ciclbn =3~ mhs dajo. Un miembro de ajuste, por ejemplo, en for
ma de una vilvula ~13- est& diszpuesto en el &rea de esta deriva~
c¢ibn. Con esta vélvula la cantidad de material crudo precalentado
alimentada en la cémara inactiva, antes de entrar en el horno -2=
tubular rotativo, puede ser variada. Un conducto ~1l4- que aleja el
material crudo en la corriente de gas desde la chmars inactiva
7=, termina en el ciclbn -3=- més bajo.

Lo disposicibn y construccibn de la segunda cémera inactiva
-7’= es idéntica y, por lo tanto, no neceslita describirse ulterior
mente,

El modo de funcionamiento del aparato deberia ser fhcilmente
compresible. El material crudo alimentado en ~15- (flechas =16w-)
pasa en secusncla a txwés de 108 ciclones =6m, =6'=; =5=, =5'=,
wliw ¥ =3=, =3°= en contracorriente a los gaces calientes (Flechas
-17=). '

Una porcibdn espeqifica, que ge determine por el ajuste de

" las vAlvulas =13, =13’=, del material crudo extraido desde los

ciclones =3, =3‘w, se alimenta a las clmaras inasctivas ~7=, =7'=
(flechas =18~, «18’~), Este material crudo es transportado hacia
arriba por el gas que fluye en las cémaras insctivas «7- en =21«
(flecha =19~), que puede ser sire de escape del refrigerador, ca-
lentfndose la corriente de gas por el mechero =9-. Pueden producir
se corrientes parfgitas en la chmara inactiva -6~ y &stas se refuer
zan interiormente por sdecuadas inserciones y por alimentaciones
adecuadas de gas y material sélido. También hay une cireulacibn a
través de los ciclones =-3=, =3°~ que enflogamente al intenss iner-

cambio térmico en la cémara inactiva =7=, =7’=, produce una exten-
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sa neutralizacibn del materisl crudo.

El materisl que alcanza el horno =2« tubular rotativo (flechas
«20m, =20’~) por consiguiente, muestra un alto grado de neutraliza-
cibn. Esta puede ajustarse por las vllvules ~l3-, ~1l3’- al grado
bptimo de vAlvula para el materigl crudo particular, que se esth
usando.

N O T A

EN RESUMENs la presente Patente de Invencibn que por veinte
afios se solicita para Espafla, ha de recaer sobre las siguientes rei-
vindicaciones:

l2,~ Aparato y procedimiento para la fabricacibn de cemento,
cal, allwins y materiales semejantes, con un precalentador para el
paterial crudo de grano fino y un horno tubular rotative para la
coceidn final del material crudo precalentado y parcialmente neutrg
lizado, caracterizados porque en el aparato esté prevista una zona
inactiva, en gque antes de entrar en el horno tubular rotetivo, por
lo menos parte del material erude precalentado, se mantiene ocircu~
lando en una corriente de gas caliente durante cierto tiempo.

28,~ Aparato y procedimiento seglin la reivindicacién 12, carac.
terizado porque en el aparato la zona inactiva incluye una cémara
calentada que tiene admisiones para gas y material fluido precalenw
tado, preferentemente en el firea inferior de la chmars, ocon uns sa-
lida comfin para gas y material crudo, preferentemente en el Area su
perior. | '
38.~ Aparato y procedimiento seglin la reivindicacién 18, en qu
el precalentador incluye un nfimero de cioclones superpuestos, carac-
terizado porque en el aparato un conducto para alimentar material
crudo & la zona inactiva esth ramificado desde el conducto de sali-
da del materisl del ciclén més inferior y porque en la vecindad de
esta derivacibn esth dispuesto un miembro de sjuste, por el que pug

de variarse la centidad de material precalentado alimentado dentro
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de la zona inastiva; entes de entrar en el horno de tubo rotativo.

La,~ Aparato y procedimiento seglin las reivindicaciones 18-33, ca
racterizado porque en el asparato, un conducto que separa material cru
do en la corriente de gas deede la zona inasctiva, termina en el c¢i-
clén mhs bajo,procurando asi una circulacibn s través de dicho ciclén!

53,~ Aparate y procedimiento seglin una de las reivindicaciones
2848 en que el precalentador comprende por lo menos dos ciclones in-
feriores dispuestos en paralelo, un ciclén central, otros dos ciclo-
nes dispuestos en paralelo y dos ciclones paralelos superiores, carsg
terizado porque en el aparato cada c¢iclén inferior tiene una correse
pondiente chmara inactiva.

62,= Aparsto y procedimieﬁto seglin la reivindicacibn 18, caracte
rizado porque en el procedimiento la centidad de material crudo pre=-
calentado, slimentado a la zona inactiva, es lo suficientemente gran=-
de y, por lo tanto, el grado de neutralizacibn en el total de materid
erudo alimentado dentro del horno tubular rotativo, es lo suficiente-
nente elevado pera evitar eficezmente todavia molestas acumulaciones
en el aparato.

78, Por ltimo se reivindica como objeto sobre el que ha de re
caer la presente Petente de Invencibn que por veinte afios se solicita
registrar pare Bspafigye = = @ @ w e c e c e t m e v e m e e .- --

P O 1
% APARATC Y PROCEDIIIENTC PARA LA FABRICACION DE CEMENTC, CAL, ALUMI
NA Y MATERIALES SEMEJANTES "

Todo conforme queda expresado en la presente lMemoris Descriptiva

que consta de seis hojas foliadas y escritas a mlquina por una sola

cara y planos que se acompafian.
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