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Ie presente invencidn se relaciona con un trans-
portador adaptado pers retirar cajas de cartén de wn depd-
aito o almacén y tremsporterlss e una o mis esteciones de
elaboracibn. |

Més concretamente, la invencidn se relaciona con
un trensportador perticularmente iddéneo para su empleo con
cajas de certén destinades & presentar una forme. final pa~
ralelepipédica y que son almacensdas en forma plana una
contra otra, con la pared leteral cerrada y con los bordes
terminales abiertos. Estas cajas han de ser retiradas de
un depésito de almecenamiento y dispuestas sobre el trans-
portador, una detrds de otra, ya abiertas en su forme para-
lelepipédica final para ser sometidas & elaboracibn en la
estacién anteriormente citada.

Los transportadores de tipo conocido, que pueden
egtar dotados de movimiento comtinuo o intermitente, estén
ordinariemente constitufdos por un érgeno flexible que gira
en circuito cerrado, como por &jemplo un par de cadenas,
sobrs el cual van fijados unos érganos de colocacién y re-
tenoidn de les cajas. Estos érgancs de colocecidn y reten—
cién de las cajas se disponen debidsmente espaciados para
establecer entre si un esiento en el que cada caja retirg=
de del depdsito debe ser situmda.

Dicho asiento tiene une anchura igusl al espesor
de cada caja y s¢ reallza de fal modo que delimite exacia-
mente 1as dimensiones en planta de una c&ja, que quede asi
retenide en posicién predeterminade.

Ios transportadores asi realizados presentan el
inconveniente de que cada ésiento 4¢iene una entreda exire-

medamente precisa pera las cajas; por consiguiente, el mo-
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vimiento del dispositive que retira las cajas del depdsito
y las inserta ablertas en el asiento anteriormente citado
debe estar perfectamente gincronizade con el movimiento del
trengportador; asimismo, un nfaimo desfase hacs gque las ca-
jas no se adapten al asiento del transportador de modo co-
rrecto, ceusando una deformacidn de aquéllas o una interrup
cién en el cilclo de produccién., A cauge de las velocidades
de rotacién siempre mayores requeridas por el transporta-
dor, ha resultado extremadamente dificultoso sincrohizar

ol movimiento del dispositivo que retira las cajas del de=
pésito con el movimiento de los trangportadores realizados
gegin la téenica conocida.

Otro inconveniente presentado por los transpor-
tadores de tipo conocido es el de que, cada vez que se cam-—
bia el formato de las cajas, es necesario variar la distan-
cia ontre los érganos de colocacién y retencidn que deter-
minan los agientos para las oajas, desmontdndolos aislada=-
mente de las cadenas; esto requiere una interrupcion en la
produceidn durante un periodo de tiempo relativamente 1argo,
con evidentes desventajas econdmicas.

Objeto principal de la invencidn es el de reali=
zar un transportador de cajas de cartdén adaptado para fun-
cionar & slevada velocidad en perfecta sincronizacidén con
el dispositivo que retira las cajas del depdsito.

0tro objeto de 1a invencién es el de realizar un
transportador de cajas de cartén del tipo antes indicado,
adaptable de modo sencillo ¥ veloz o diversos formatos de
cajas.

Otro objeto de la invencién es el de realizar un

transportador de cajas de cartén provisto, en corresponden=
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cia con el extremo de salida,de un dispositivo adaptado pa-
re expulsar autondticamente las cajes ¥ disponerles sobre
otro transportador.

A 1a vista de los objetos anteriormente expues-
tos segfin la invencién, se he pensado en realizar un trens-
portador de cajas de cartén del tipe citado, caracterizado
porque comprende por lo menos un §rgano flexible rotatorio
y de anillo cerrado que presenta dos rapales paralelos en-
tre si y espaciados en la anchure de las cajas, una serie
de elementos de retencidn fijados ¥ debidamente espaciados
uno del otro sobre dicho érgano flexible, un nmedio motor
adaptado para hacer girar dicho érgano flexible de tal ma-
nera que dichos ramales paralelos avencen en igual sentido
y de manera sincronizade entre si, de modo que los elemen-
408 de retencidn de wn ramal queden desfasados en el egpe-
gor de una caja respecto & los elcmentos de retencidén dis-
puestos en el otro ramal, pera establecer una gerie de pa-
reg de hombros contrapuestos ¥ adaptados para recibir en-
tro ollos laes cajas quo se adosan contra cada par de hom-
bros en correspondencis con dos de sus aristas diagonslmen-
+e opuesias.

En wna forme preferida de realizacidn de 12 ine-
vencidn, dichos ramales paralelos estdn constituidos por
dos cadenas puestas en Totacidén en circuito cerrado median-
4e un dnico medio motor funcionelmente conectado & aquéllas
a través de un 4rgano de transmisidn.

El transportador segin la invencién puede estar
provisto también, en el extromo de salida de las cajas, de
wn dispositive adaptado para expulsar autométicamente cada

caja y disponerla entre elementos de retencién de otro
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trangportador situado perpendicularmente al primero. Dicho
dispositivo consia de un par de anillos que giren en senti-
dos opuestos y cada wno de los cuales estd provisto de une
serie de dedos que se extienden radialmente y eatén espacig
dos entre si equidistantemente, teniendo los dedos de un
anillo incurvado el extremo a modo de gancho en el mismo
gentido de rotacidn del anillo, mientras que los dedos del
otro anillo son sustancialmente rectos y nés largos que

los primeros; en el funcionamiento, un dedo en gancho y wa
dedo recto entran simulténeamente en contacto con la pared
posterior de la Ultima cajae dispuesta sobre el transporta-
dor pars impulsarla fuera de éste entre los elementos de
retencidn del otro transportadoer antes citado; el dedo mds
largo pliega primeramente la caja para insertarla parciale
mente entre los elementos de retencidn y luego interviene
ol extremo en gancho del otro dedo mds corto, que completa
1a insercidn de la caja.

Pare comprender mejor las caracteristicas de la
invencidn, se hard seguideamente una degcripeion ejemplifi-
cativa y no limitative de una forma preferida de realizée
¢cidén, con referencia a los adjuntos dibujos egquendticos,
en los cuales:

Ia figura 1 es une vista en planta que llustra
un transportador reaslizado segin la invencidn.

Ia figuré 2 eas wna vista en alzado segin la fle-
cha A de la figura l.

las figuras 3 a 6 son vistas en planta que iluge
$ran respectivamente las diversas fages de funcionamiento
del dispositivo que retira las cajas del depdsito y las

dispone en el transportador; y
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Iag figuras 7 a 10 son vistas en planta que ilug-
tran respectiveamente las diversas fases de funcionamiento
del dispositivo que retira las cajas del transportador y
las dispone en otro transportador.

Con referencia & las figures 1 y 2 de los dibu=-

_jos, el transportador en cuestidn consta de un par de cade-

nas esquematizadas en 10 y 11, rotatorias en circuito cerra+
do por un medio motor 38; la cadena 10 gira alrededor de
trog ruedas dentedas 12, 13 y 14, mientras que la cadena

11 gira alrededor de cuatro ruedas dentadas 15, 16, 17y
18.

Como se muestra claramente en la figura 2, las
ruédas dentades 14 y 18 estdn fijadas sobre respsctivos
drboles 30 y 31, estando fijado el drbol 30 al érbol motor
39 de manera angularmente ajustable por medio de una Jjunta
a manguito 40 con tornillos de apretado 41. E1 movimiento
de los drboles 39 y 30 ez trensmitide al drbol 31 a través
de una cadena de transmisién 42 que conecta dos ruedas
dentadas 43 y 44 respectivemente fijadas & los drboles 30
¥y 31.

Sobre las cadenas 10 y 1l se halla regpectivamen=
te fijada una serie de elementos de retencidn 19 y 20, cada
uno de los cusles estéd constituido por piezas angulares VeI
ticalmente dispuestas; como se ve claramente en la figura 1
de los dibujos, lae piezas angulares estén fijedas a la reg
pectiva cadena, debidamente espaciadas entrs si; ademés,
1as caras de dichas plezas angulares de una cadena, que 88
extienden hacia el eje de simetrfa longitudinel del trans-

portador, perpendicularmente al mismo, se encuentran sobre

planos desfasados en el espesor de una caja 21 respecto &
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las caras correspondientes de las piezas angulares de la
otra cadena,

Bajo las cadenas 10 y 11 se disponen dos planocs
45 de deslizamiento de las cajas.

En un extremo del transportador se encuentra un
dispositivo adaptado para retirar las cajas 21 de un depé~
sito de almacenamiento esquematizado en 22, del tipo en el
que lag cajas se almacenan en disposicidén plana una contra
otra, con la pared lateral cerrada y con los bordes termi-
ngles abiertos; por ser bien conooidos eatos depdsitos por
108 tdenicos en la mateéria, no se ilustren aqui con deta~
lle.

Dicho dispositivo de retirads se indica en su
conjunto por la referencia 23 y estd estructuralmente cons-
tituido por wn brazo 24 que se articula en 25 de manera os-
oilante & lo largo de un arco de 90° entre la posicién ilug
trede con lineas continuas y la mostrada con lineas discone
tinuas. Bl extremo del brazo 24 lleva una ventose aspiran-
te 26 adecuada para someterse a depresidén por cualquier me-
dio aspirante de tipo conocido (no mostredo) a través de
un conducto de aspiracidén 27.

En el extremo del transportador opuesto a aquél
donde se encusntra el dispositiveo 23, ve montado otro dis-
positivo adaptado pars expulsar las cajas del mismo trens-
portador y situarlas sobre otro transportador.

' Dicho dispositivo consta de dos anillos 28 y 29
fijedos respectivemente a los mismos érboles de rotacidn 30
¥ 31 que sostienen solidariamente las ruedas dentadas 14 y
18, El anillo 28 estd provisto de tres dedos 32 que se ex-
tienden redialmente y estdn equidistantemente espaciados
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entre sf; cada dedo 32 tlene su extremo ligeramente incur-

vado en sentido opuesto al de las agujas del reloj, de ro-

'\ 4acidn del anillo 28. Andlogamente, el anillo 29 estéd pro-

visto de tres dedos 33 que se extienden radialmente y de
modo espaciado entre si equidistantemente; cada dedo 33
tiens su extremo incurvedo a modo de gancho, como en 34,
en el mismo sentido contrario el de lag agujas del relol,
de rotacién del anillo 29.

Como se ve claramenfe en el dibujo, los dedos 32
son més largos que los dedos 33, con el fin que sé explica-
ré seguidemente.

F1l funcionamiento del tremsportedor enteriormen=
te descrito es el siguiente: se hace girar el par de cade-
nas 10 y 11 de modo continuo, nientres el brazo 24 se mueve
alternativamente entre las dos posiclones citadas en sin-
cronizacidn con la rotacidn de las ocadenas y particularmen~
te con la posicién de los elementos de retencién 19 y 20.

E]l brazo 24 pasa en cada ciclo de funcionamiento
degde le posicidén de la figure 1 & la posicidn de la figura
3, en 1= que la ventosa 26, gometide 8 depresion, se adosa
g la pared de la primerea caje 21 de la pila almacenada en
el depbsito 22. De este modo, duranbe el recorrido de Tre-
torno del brazo 24, dicha primere caeja es retirada por la
ventose espirente (figurs 4); como se Ve claramente en los
dibujos, 1a pared lateral del depésito 22 opuesta al brazo
24 tiene una aleta ferminal de retencién 35 plegada hacis
o1 interior de dicho depdsito; este aleta 35 tiene la fine-
1idad de eviter que se retire mds de une caja por la vento-
sa 26 en cada ciclo de funcionamiento. E1 retorno del brazo

24 a le posicién de la figure 1 provoce 1s apertura gradual
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de le caja, de manera conocide y tal como se ilustra en

las figures 4 y 5, haste insertarla completemente ablerta
entre dos elementos de retencién 19 y 20 (figure 6); en el
acto de la insercién de la caja entre los elementos de re-
tencién, cesa la accidn aspirante de la ventosa 26 para
permitir al transportedor arrastrar libremente a dicha caja,
Esta, después de haber experimentedo una elaboracicn en co-
rrespondencia con la estacién esquematizada en S, lleve al
extremo del transportador opuesto al depdsito 22; aqui, co-
mo se muestra en el detalle de la figura 7, los dedos 32 ¥
33 de los enillos 28 y 29 respectivemente, que giran sin-
cronizedamente con el transportador, entran en contacto
con le pared posterior de la caja 21 para impulsarle fuera
del transportador, por ejemplo entre los elementos de re-
tencidn 36 de otro transportador 37 que se mueve perpendi-
cularmente y de modo sincronizedo respecto al primero., El
dedo 32, que es més largo que el 33, pliega primeramente

le caja como se muestra en la figura 8, para insertarla
parcizlmente entre los elementos de retencicn 36; luego, el
extremo en gancho 34 del dedo 33 completa la insercidn de
la caja, como se muestra en las figuras 9 y 10.

4 Con el transportador reslizede segin la invenciin,
ha resultado relativemente sencillo sincronizar el movi-
miento del dispositivo que retira las cajes con el movimien-
to de las cadenas, incluso a elevadas velocidades de rota~-
cidn, prédcticamente sin peligro alguno de que las cajes no
ge adapten & su asiento sobre el transportador.

Otre importante ventaja presentada por el trans—
portador segin la invencién es la de gue para prepararlo &

un funcionamiento segin el espesor de las cajas, es simple-
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mente necesario ajuster la posicidn angulsr del drbol 30
que sostiene la rueda dentada 14, respecto al drbol motor
39, al cbjeto de desplazer 1a cadena 10 respecto a la 11
pare desviar reciprocamente nds o menos los elementos de
retencidn 19 y 20 dispuestos sobre ellas.

El transportadbr gegln la invencidn he demostre~
do ser perticularmente adecuado para su empleo conjunto
con méquinag destinedas & le aplicacién de bocas de sumi=-
nistro sobre una pared de recipientes; la estacién de ele~
boracién S puede comprender unas de diches mdquinas y las
bocas de suministro estdn esquematizadas en 46 en los di-
bujos.

Aunque se ha ilustrado ¥ doscrito une forma de

' pealizacidn de 1 invencidn, los expertos en la materia

comprenderédn que pueden introducirse en le misme varisntes
y modificaciones; por e jemplo, el dispositivo de retirada
de las cajes del depdsito podria ser de tipo distinto, co=
no iguelmente podrian omitirse los anillos con los dedos,
gin alterarse por ello el espiritu de la invencidn y su
dmbito de proteccién, que se define solamente en los si-

guientes reivindicaciones.

REIVINDICACIONES

1. Transportador de cajas de cartén destinadas
e presenter una forma final paralelepipédica, del tipo que
comprends wn depdsito en el que las cajas se almacenan en
disposicién plena una contra otra, con la pared lateral ce-
rrade y con los extremos ablertos, un dispositivo adeptado
para retirar las cajes de dicho depdsito y disponerlas so-
bre dicho transportador, abiertas en su forma peralelepi-

pédice final para ser sometidas e elaboraciln en una esta~




10

15

20

25

30

- 1l.

cion situeda a lo largo del transportador, caracterizado po#
que comprende por lo menos un drgano flexible y rotatorio
en circulto cerrado, formando dos ramales paralelos entre
si y eapaciados en la anchura de las cejas, una serie de
elementos de retorno fijados, debidamente espaciados uno
del otro sobre dicho érgano flexible, un medio motor adep-
tado paras girar dicho érgano flexible de maners que los ci-
tados ramales paralelos avancen en igual sentido y sincro-
nizadamente uno respecto al otro y los elementos de retenw
cién dispuestos sobre un ramal queden desviados en el espe-
gor de una caja respecto a los elementos de retencidn del
otro ramel, pare establecer wna serie de pares de hombros
contrapuestos y adaptados para recibir entre ellos las ca-
jas que se adosan contra cada par de hombros en correspon-
dencia con dos aristas de la misma diagonalmente opusstas.
2., Transportador segin la reivindicacién 1, ca=-
racterizado porque dichos rameles paralelos estdn constitul
jos por dos cadenas puestas en rotacidn en circuito cerra-
do & través de wn dnico medio motor conectado funcionalmen-
te & ellag & través de un Srgano de transmisidn,

3. Tranéportador gegin lag reivindicaciones 1
y 2, caracterizado porque los citados elementos de reten-
cidn estdn constitufdos, cada uno de ellos, por una pieza
angular verticalmente dispuesta. 7

4. Transportador segin la reivindicacién 1, ce-
racterizado porque estéd provisto, en el extremo de salida
de las cajas, de un dispositivo adaptado para retirar auto-
méticamente cada caja y disponerla entre elementos de re-
tencidn de otro transportedor, comprendiendo dicho disposi-
tivo un par de enillos rotatorios que giran a la misma Vo=

locidad en sentidos opuestos y cade uno de ellos provisto




10

15

20

25

30

- 12 ~

de une serie de dedos que se extienden radialmente y espa«
cisdos entre si de msnera equidistante, teniendo los dedos
de un anillo el extremo incurvedo en gancho en el mismo
gentido de rotacién de dicho anillo, mientras que los de-
dos del obtro anillo son sustancialmente rectos, por lo que
en el funcionamiento un dedo en gancho y un dedo recto en-
tran simulténeamente en contacto con la pared posterior de
1a dltime cajs dispussta sobre el transporiador pera impul-
sarle fuera del mismo entre los elementos de retencidn del
otro transportador antes citado, el dedo Trecto mds largo
pliega primeramente la caja péra ingsertarla parcialmente
entre los elementos de retencién, luego interviene el ox~
tremo en gancho del otro dedo méds corto, pars completar la
insercidn de la caja.

5, Trensportador segin las reivindicaciocnes 2
y 3, caracterizado porque dichos enillos giratorios estén
fijados respectivamente & los mismos drboles de rotacibn
de dos ruedas dentadas 2 cuyo alrededor giran las citedas
cadenas.

6. Se reivindica por ultimo comorobjeto sobre
el que ha de recaer la patente de invencidn que se solicita:
TRANSPORTADOR DE CAJAS DE CARTONG

Todo conforme queda descrito ¥y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de doce pPé-—
ginas mecanografiadas ¥y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 23 de agosto de 1,973
BERNARDO GRIA

PoDe
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