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Los sistemas conocidos paras la febricacidn de =-
chupetes para nifios presentan €l inconveniente sustanciel
de no prestarse a una febricecibén miltiple en serie y por
consiguiente su costo individnal es relativemente elevado.
Ello se debe principalmente al hecho de que la seccién lon
gitudinal de los chupetes presenta fuertes estrechamientos,
creando notables huecos qué impiden une extraccidén miltiple
de tales chupetes.

Objeto principal de la invencidn es el de elimi-
nar de manera préctica 10s inconvenientes anteriormente es-
pecificados.

Segin 1a invencidn, el sistems de egtampado de ~-
chupetes presentas un v,ésfago perfilado y estrschado y une -
cavidsd axial ciega sustencialmente cilindrica, caracteri-
zado por el hecho de que en una primers fase se extraen —-
las cavidades axisles cieges dsl chupete y en uns segunda
fase ge extraen los chupetes de 1os moldes-hembra ejerclen
do una presibén hacia arriba sobre el tapiz que se forma al
fingl de la operacidn de estampado de la goma, Un molde pa
ra la realizacidn del sistema comprende una chepa que in--
cluye los moldes-hembra, una chapa superpuesta que incluye
los pasadores machos y, entre las dos chapas, unas barraé
extractoras que actien por debajo del tepiz gue se forma =
durante el estempad y que estampa el reborde del chupete.

Las citedas barras‘ extractoras se hacen solide~—
rias entre s{ y son controladas en su traslacién por pis——
tones acclonados por cilindros de doble efecto.

E1 chupete obtenid mediante le invenocién compren
de un végtago con Gos egtrangilaciones reductoras y que -

terminan en un reborde circular cuys parte superior se ob~
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~tiene mediente corte, separfndose del tapiz de unidén de
los diversos chupetes.

Se comprenderd mejor la invenciln mediente la si-
guiente desoripeién de una forme de realizacidn preferids,
pero no limitativa, ilustrada en los adjuntos dibujos, en -
los cuales:

La figura 1 es una seccidn transversel vertiecal
del molde poco antes de la operacidn de estampado.

Ta figura 2 es una representacién como la de la
figara 1 del molde a1l finael de la operacidn de estempado.

Le figura 3 repregents la Tase final ds extrac-—
cién de los chupetes; y

La figure 4 representa, en la parte derecha en gl
zado y en la mitad izquierda en seccidén, y a escala ampliade,
un chupete despuds de 1a operacién de corte del tapiz que -
se forma darante la operacidén de estempado.

Con referencia & la figura 4, el chupete L presen
+a un reborde 1 que se prolonga con un primer engrosamien=
t0 2 y un segundo engrosemiento 3 seudoesférico. Por consi-
guiente, se forman dos estrangileciones 5 y 6 que represen
tan evidentemente otros tantos hmecos. El chupete estéd atra
vesado por una cavidad ciega 7 cuys finalidad se explicaré
seguidamente. Una parte 1' del reborde se estempa mientres
la parte superior 1" se corta del tapiz que se forma en el
asiento do estampado.

Una vez descrito sumarismente el chupete segin la
invencién, sme describird seguidamente un molde psra su rea-
1izacién, exponiéndose también de este modo el sistema de -

estanmpado que forma parte integrante de la migma invencidn.
El molds segin la invencidn comprende uns chapa
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10 portae-macho 11 impulssble hacia abajo (para 1a opera~—
cibn de estampado) y hacla arriba (pare la operacidn de =
extraceidn), de reserva, por ejemplo mediante &mbolos (no
representados) de doble efecto; ademis, el molde comprende
e una chepe 12 porte~moldes hembra 13, El reborde superior 1
¥ Qel chupete es estampado por une barra 20 (20', 20" ....)
de extracoién), mientras que las dos estrangulaciones son
estampadas por los moldes 13. Naturalmente, se prevén tan-
tas varras de extraceidn como sean las filas (perpendiculg
10. res al plsno del dibujo) de chupetes.

Como es sabido, durante el estempado de la goma (en
este caso, los chupetes estén constituidos por 1l&tex puro)
se forme un tapiz 30 que se utiliza, seghn la invencidn, -
para la extraccifn de chupetes semiacabados, evitando los

15, marcadisimos huecos definidos por las estrangulaciones ante-
riormente citadas 5 y 6.

Por consigniente, se procede ante todo a la ex~
traccidn de los machos 11 (cuys fase no se representa), im
primiendo a la chai)a 10 porte macho 11 un movimiento hacia

0. arriba, cossa que no comporia en la prictica ningin proble-
ma, por cuanto que las cavidades 7 ds los chupetes son esen
cialmente cilindricas. En une fase ulterior (figura 3), se
procede a la extraccibén del chupete, imprimiendo a las ba-
rras extractoras 20 un movimiento hacia arriva, movimiento

25, que es transmitid directamente al tapiz 30. La elevacidn
sincronizada tiene lugar medisnte unos pistones 70 contro-
lados por cilindros hidrdulicos 80 de doble efecto(fignra 3).
Como se comprende perfectamente, la extraccién de los chu-
petes de los moldes hembrs es posible graciazs a la previa

30, extraccién de los machos y por consiguiente a la capacidad



de contruccién de 1los chupetes, gue ocuparén durante la
extraceién la cevidad dejada por los pasadores macho 1l.
Pare obtener el chupete, basta separario del -
tapiz 31, cosa que convencionalmente se consigue mediante
56 operaciones de corte individusles o miltiples sincroniza~
das. La zona separada (coritada) se indica en la figura 4
con la referencia 1.
la invencidn se extiende también a los chupetes
obtenidos mediante el sistema de la invencidn, como agi--
10,  mismo e la realizaecién del sistema anteriormente descrito.
N O T A

Ia Patente de Introduccidén, que se solicita por

dlez ofios, para Espsafia, de acuerdo con la vigente legisla
cién, deberd recamer gobre: "SISTEMA Y MOLDE PARA EL ESTAM

15, PAIO DE CHUPETES PARA NINOS®, citéndose como Fuente de —-
Procedencia Patente en Italia n? 862,612 solicitada con -
fecha 10.12.1968 y concedida el 15 de Abril de 1.970, se-
&in 1as ocaracteristicas esenciales de les sigulentes:

REIVINDICACIONES

20, 18,- Sigtema y molde para el estampado de chupe-
tes para nifios, en cuyo sistema se utiliza un véstago per-
filado y estrechado y una cavidad axial ciega sustancigle~
nente cilindrica, carascterizado porque en una primere fase
se extraen las cavidasdes axiales ciegas del chupete y en =

25, una segunda fase se extraen los chupetes de los moldes hem
bra ejerciendo una presidn hacia srriba sobre el tapiz al
finel de 1a operacidn de estampado de la goma,

28,~ Molde para el estampado de chupetes para ni-
fios, para la realizacidn del sistema segin la reivindica—

30, cién 1, caracterizado porque comprende una chepa gue inclu
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-ye los moldes hembra, una chapas superpuesta que incluye
los pasadores macho y, entre ambas chapas, unas barras —-
extractoras que actlian por debajo del tapiz que se fomma
durante el estamnpado y que estampan el reborde del chupe-
teo |

38,- Molde pare el estampado de chupetes pare -
nifios, segin la reivindicacién 28, ocaracterizado porque =
lag citadas barras extractoras se hacen solidarias entre
sl y son controladas en au traslaeién por plstones accio-
nedos por cilindros de doble efecto.

48 ,~ "SISTENA Y MOLIE PARA EL ESTAMPADO DE CHU-
PETES PARA NINOS™,

Segﬁn queda sustencislmente descrito en 1a pre-
sente Memoria que consta de seis hojas, escritas a miguina
POr una sola cara y acompsgiiada de dibujos,
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