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Loa sistem as conocidos para l a  fabricación  de — 

chupetes para niños presentan e l inconveniente su stan cial 

de no p restarse  a una fabricación  m últiple en se r ie  y por 

consiguiente su costo individual es relativamente elevado. 

5. Ello se debe principalmente a l  hecho de que l a  sección ion

gitudinal de lo s  chupetes presenta fu ertes estrechamientos, 

creando notables huecos que impiden una extracción m últiple 

de ta le s  chupetes*

Objeto prin cipal de l a  invención es e l de elim i- 

10. nar de manera p rác tica  lo s  inconvenientes anteriormente es­

pec ificad os.

Según l a  invención, e l sistem a de estampado de — 

chupetes presenta un vastago perfilado  y estrechado y una -  

cavidad ax ia l ciega sustancialmente c ilin d rica , caracteri-  

15. zade por e l hecho de que en una primera fa se  se extraen — 

la s  cavidades ax ia le s ciegas del chupete y en una segunda 

fa se  se extraen lo s  chupetes de lo s  moldes-hembra ejercien  

do una presión h acia arrib a  sobre e l  tap iz  que se forma a l 

f in a l  de l a  operación de estampado de l a  goma. Un molde pa 

20. r a  l a  rea lizac ión  del sistem a comprende una chapa que in ­

cluye lo s  moldes-hembra, una chapa superpuesta que incluye 

lo s  pasadores maohos y, entre l a s  dos chapas, unas barras 

extractoras que actúan por debajo del tap iz  que se forma -  

durante e l estampado y que estampa e l reborde del chupete. 

25. Las c itad as barras extractoras se hacen so lid a­

r ia s  entre s i  y son controladas en su tra s lac ió n  por p is ­

tones accionados por c ilin d ros de doble efecto .

El chupete obtenido mediante l a  invención compren 

de un vástago con dos estrangulaciones rednetoras y que — 

30. terminan en un reborde c ircu lar  cuya parte superior se ob-



-tien e  mediante corte, separándose del tap iz  de unión de 

lo s  diversos chupetes.

Se comprenderá mejor l a  invención mediante l a  s i ­

guiente descripción de una forma de realizac ión  preferida, 

pero no lim ita tiv a , ilu strad a  en lo s  adjuntos dibujos, en -  

lo s  cuales:

La figu ra  1 es una sección tran sversa l v e r t ic a l 

del molde poco antes de l a  operación de estampado.

La figu ra  2 es una representación como l a  de l a  

figu ra  1 del molde a l  f in a l  de l a  operación de estampado.

La figu ra  3 representa l a  fa se  f in a l  de extrac­

ción de lo s  chupetes} y

La figu ra  4 representa, en l a  parte derecha en a l 

zade y en l a  mitad izquierda en sección, y a e sca la  ampliada, 

un chupete después de l a  operación de corte del tap iz  que -  

se forma durante l a  operación de estampado.

Con referencia a  l a  fig u ra  4, e l chupete L presen 

t a  un reborde 1 que se prolonga con un primer engrosemien­

to 2 y un segundo engrosamiento 3 seudoesférico. Por consi­

guiente, se forman dos estrangulaciones 5 y 6 que represen 

tan evidentemente otros tantos huecos. El ohupete e stá  a tra  

vesado por una cavidad ciega 7 cuya fin a lid ad  se exp licará 

seguidamente. Una parte 1' del reborde se estampa mientras 

l a  parte superior l "  se corta del tap iz  que se forma en e l 

asiento de estampado.

Una vez descrito sumariamente e l chupete seg&n l a  

invención, se describ irá  seguidamente un molde para su rea­

lizac ió n , exponiéndose también de este modo e l sistem a de -  

estampado que fonna parte integrante de l a  misma invención.

El molde seg&n l a  invención comprende una chapa
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10 porta-macho 11 impulsáble h acia  ahajo (para l a  opera­

ción de estampado) y hacia arriba  (para l a  operación de — 

extracción), de reserva, por ejemplo mediante émbolos (no 

representados) de doble efecto ; además, e l molde comprende 

una chapa 12 porta-moldes hembra 13. El reborde superior 1 

y del chupete es estampado por una barra 20 (2 0 ', 20" . . . . )  

de extracoión), mientras que la s  dos estrangulaciones son 

estampadas por lo s moldes 13. Naturalmente, se prevén tan­

ta s  barras de extracción como sean l a s  f i l a s  (perpendicula 

re s a l  plano del dibujo) de chupetes.

Como es sabido, durante e l estampado de l a  goma (en 

este  caso, lo s  chupetes están constitu idos por lá te x  puro) 

se  forma un tap iz  30 que se u t i l iz a ,  según l a  invención, -  

para l a  extracción de chupetes semiacabados, evitando lo s  

marcadísimos huecos definidos por l a s  estrangulaciones ante­

riormente c itad as 5 y 6.

Por consiguiente, se procede ante todo a  l a  ex— 

tracción  de lo s  machos 11 (cuya fa se  no se representa), im 

primiendo a l a  chapa 10 porta macho 11 un movimiento hacia 

arrib a , cosa que no comporta en l a  p rác tica  ningún proble­

ma, por cuanto que la s  cavidades 7 de lo s  chupetes son es en 

cialmente c ilin d r ic a s . En una fa se  u lte r io r  (fig u ra  3)# se 

procede a  l a  extracción del chupete, imprimiendo a la s  ba­

r ra s  extractoras 20 un movimiento hacia arrib a , movimiento 

que es transmitido directamente a l  tap iz  30. La elevación 

sincronizada tiene lugar mediante unos pistones 70 contro­

lados por c ilin d ro s h idráulicos 80 de doble e fecto (figu ra  3 ). 

Como se comprende perfectamente, l a  extracción de lo s  chu­

petes de lo s  moldes hembra es posib le gracias a  l a  previa 

extracción de lo s  machos y por consiguiente a  l a  capacidad
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de contracción de loa  chupetes, que ocuparán durante l a  

extracción l a  cavidad dejada por loa pasadores macho 11.

Para obtener e l chupete, b asta  separarlo del -  

tap iz  31, cosa que convencionalmente se consigue mediante 

5. operaciones de corte individuales o m dltip les sincronizar- 

das. La zona separada (cortada) se  indica en l a  fig u ra  4 

con l a  referen cia 1 " .

La invención se extiende también a los chupetes 

obtenidos mediante e l sistem a de l a  invención, como a s i­

lo .  mismo a la  realización  del sistem a anteriormente descrito .

N O T A

La Patente de Introducción, que se s o l ic i t a  por 

diez años, para España, de acuerdo con l a  vigente L eg isla  

ción, deberé recaer sobre: "SISTEMA Y MOLDE PARA EL ESTAM 

15. PALO DE CHUPETES PARA NIÑOS", citándose como Fuente de — 

Procedencia Patente en I t a l i a  na 862.612 so lic ita d a  con -  

fecha 10.12.1968 y concedida e l 15 de Abril de 1.970, se -  

g&n la s  c a ra c te r ís t ic a s  esen ciales de l a s  sigu ien tes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S

20* 1 8 .-  Sistema y molde para e l estampado de chupe­

te s  para niños, en cuyo sistem a se  u t i l i z a  un vastago per­

filad o  y estrechado y una cavidad ax ia l ciega su stan cia l— 

mente c ilin d r ica , caracterizado porque en una primera fa se  

se extraen la s  cavidades ax ia le s  c iegas del chupete y en -  

25. una segunda fa se  se extraen lo s  chupetes de lo s  moldes hem 

bra ejerciendo ana presión hacia arrib a  sobre e l tap iz  a l  

f in a l  de l a  operación de estampado de l a  goma.

2S .-  Molde para e l estampado de chupetes para n i­

ños, para l a  realización  del sistem a segán l a  reiv in dica— 

30. ción 1, caracterizado porque comprende una chapa que inclu
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-ye lo s  moldes hembra, una chapa superpuesta que incluye 

lo s  pasadores macho y, entre ambas chapas, unas barras — 

extractoras que actúan por debajo del tap iz  que se foima 

durante e l  estampado y que estampan e l reborde del chupe­

te .

niños, según l a  reivindicación  23, caracterizado porque -  

l a s  c itad as barras extractoras se hacen so lid a r ia s  entre 

s i  y son controladas en su tra slac ió n  por pistones accio­

nados por c ilin dros de doble efecto .

43 .- "SISTEMA Y MOLDE PARA EL ESTAMPADO DE CHU­

PETES PARA NIÑOS".

Según queda sustancialmente descrito  en l a  pre­

sente Memoria que consta de s e i s  h o jas, e sc r ita s  a  máquina 

por una so la  cara y acompañada de dibujos.

33 .- Molde para e l estampado de chupetes para -

Madrid, 2 3 A88. 1873
ARTSANA

P .P . fRANCRCQ GARCÍA 
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