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Perfeccionamientos en vélvulas obturadoras

esTéricas enteramente desmontables.

 Sodécitande: PIPELINE EQUIEMENT COMPANY E.P.C.0., entidad francesa, re-
sidente en 16, rue Jean-Martin, MARSELLE 5tme, Bouches-du-

Rhdne, Francis.
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El presente invento se refiere a perfeccionamien
tos en las 1llaves o v&lvulas de obturador esférico y de

conducto redondo, y que tiene por efecto mejorar la estan
quidad, aplicables en particular, a las llaves 0 vélvulas

e de las tuberfas de transporte de fluldos que contienen en
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gsuspensién particulas sélidas,

Las llaves o v&lvulas de obturador esférico comprendep
generalmente, como es sabido, un cuerpo o cubierta de forma cé
1indrica o sensiblemente cilindrica que presenta wn fondo en |
el lado opuesto del cual se halla dispuesta una abertura atrai
vesada por el véstago de accionamiento provisto de wma palanca
o de un volante de maniobra, siendo este véstago solidario del
obtﬁrador por cualquier medio apropiado y que permita obtener
1la rotacién de este Bltimo en tormo al eje longitudinal de la
cubierta cilindrica, A uno y otro lado de este eje, la cubier-
ta comprende lateralmente medios destinados a fijarla de forms
estanca a 10s dos clementos de tuberia contiguos a la vélvula,
tales como por ejemplo bridas o tirantes. En el interior del

cuerpo se hallan dispuestos coaxialmente el eje comim a los dg

[ 3]

elementos de tuberia que le son contiguos, es decir, el eje de
deslizamiento del flhido, dos asientos colocados a uno y otro
lado del eje longitudinal de dicho cuerpo, estando constitui-
dos estos asientos por coronas anulares idénticas lo més fre-
cuentemente metdlicas de formas diversas, provistas de wa jun
ta o guarnicién anular realizada en un material flexible de eg
caso coeficiente de frotacién tal como por ejemplo "teflon® o
imylon" (marcas depositadas) o materiales similares. Estos

asientos se hallan dispuestos cada uno en un glojamiento pre-
visto s este efecto, bien en el cuerpo de vélvula, bien en la
brida o tirante de acoplamiento correspondiente, viniendo cadg
vno de estos slojamientos ya confeccionado de f4brica y de tal
forma que el asiento correspondiente pueda, en el interior de
ciertos limites al menos, desplazarse axialmente bajo el efec

to de empujes axiales debidos a la presién del fldido transpor

tado 0 bien a un dispositivo meednico de ajuste eldstico, o in
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cluso por la accién de estas dos causas unidas, de tal manera

que las guarniciones asociadas = 10s asientos gse aplican contra
la superficie esférica del obturador y efectdan la estanquidadi'
de la vélvula propiamente dicha. La rotacién del obturador es-i

férico en torno al eje del cuerpo de vélvula se obtiene generqi

mente por medio de espigas cuyos gjes coinciden con el eje lon
gitudinal de dicho cuerpo, y que van fijadas al obturador por
cualquier medio apropiado y son diametralmente opuestas; una
de estas espigas gira en un cojinete apropiado dispuesto en el
fondo del cuerpo de vdlvula, en tanto que la espiga opuesta,
constitufda en parte por el véstago de la palanca de acciona=-
miento, gira en un cojinete estanco apropiado, dispuesto en la
parte del cuerpo opuesta al fondo y atravesada por este vésta-

£0.
Fn estas condiciones la estanquidad de la valvula qug

da en principio asegurada. Pero de hecho, en las vélvulas cono
cidad de este tipo, se observa, al utilizarlas, la aparicién
de fallos de estanquidad que tienen diversos origenes.

En primer lugar, los asientos anulares, en razén de sn
ajuste riguroso en el alojamiento previsto a tal efecto, no pug
den desplazarse sino en sentido axial ya sea bajo el efecto de
wn empuje dévido a un brgano meecdnico eldstico, bajo el efecto
de la presi6n del fluido transportado o bajo el efecto de estas
dos causas unidas; para obtener en este caso la estanquidad,
1os asientos deben aplicarse sobre la superficie esférica del
obturador de tal menera que estén en contacto con la misma se-
gtn wn circulo perfecto, lo cual precisa que este ajusfe rigu-
roso se realice efectivamente. Las tecnologias de fabricacién

conocidad permiten alcanzar la precisifn buscada, pero en razdn

de su costo elevado, no son siempre rigurosamente puestas en
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aplicacibn y, como muestra la experiencia, no es raro comproba%,
en el curso de pruebas de fin de fabricacifn, diferentes defec%

I
tos. Con frecuencia, en efecto, el oblurador se encuentra des—:

plazado, con relacidén a su eje de rotaciém, por uno de los co-%
5 jinetes, o bien los asientos no son exactamente coaxiales; tan%
|to en un caso como en otro, uno de los asientos, o ambos, no sé
apoyan sobre el obturgdor esférico por un circulo perfecto, pu;s
subsiste wn intersticio entre la junta de estanquidad portada
por el asiento y la superficie esférica de dicho obturador, lo
10. cual provoca entre el asiento anterior y el cuerpo de vélvula
un paso de fldido y un paso de este tltimo entre el cuerpo y el

asiento posterior dispuesto en el lado opuesto del anterior. S

w

observa con frecuencia, iguaslmente, que los cojinetes del obtu

rador se encuentran perfectamente alineados perc que su centro
15. se halla ligeramente desplazado con relacibfn al eje comim de

los asientos; en este caso losg asientos, guiados axialmehte en
sus alojamientos respectivos, pero que no poseen ninguma mobili
dad transversal, no se apoyan sobre el obturador por clrculos
completos de su superficie esférica, lo cual implica desde el

20. punto de vista de estanquidad las mismas consecuencias que an=
teriormente, es decir, escapes de fltido a través del cuerpo de

v4lvula. Lo mismo ocurre cuando la superficie del obturador,

cn que necesita una gran precisién de fabricacién, presenta defec
tos de egfericidad.

25. En segundo lugar, se observa con frecuencia que, cuan-
' do los fldidos tremsportados en la canalizacibn a través de la

vilvula contienen en suspensién s6lidos, particulas de polvo,

cuerpos metélicos duros, productos abrasivos o similares, &sto
vienen a depositarse sobre la pared anterior del obbturador cu

30. do &ste estd cerrado; durante la apertura de la védlvula, algu~|
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nos de estos s6lidos se adhieren sobre la superficie esférieca

del obturador y o bien se incrustan en la guarnicién de estan-
quidad del asiento anular, o bien se aglomeran formando asi wm
espesor o usando prematuramente dicha guarnicién o empaquetadu

ra. En el primer caso, en el curso de las maniobras siguientes

estas partfculas duras incrustadas rayan la zona lisa de egtan-

quidad de la superficie esférica y conducen al cabo de un tiems
po més o menor largo a fugas mds o menos importantes. En el ser
gundo caso, los depésitos de particulas provocan sobre-espeso-
res o un desgaste desigual y prematura de la empaquetadura, 1o
cual implica también un rendimiento de estanquidad ineficaz. En
tercer lugar, se observa con frecuencia en el curso de la utili

zacién que los asientos anulares de tales vélvulas, mantenidos

3

a presitn constante contra la superficie esférica del obturadox
sea por un brgano mecénico eldstico o por la presién del flGido
vehiculado, o también por el conjunto conjugado de uno y otro,
poseen tendencia, cuando existe baja de presién répida y sobre
todo despubs de una o dog maniobras de aperturas y de clerre,
a no aplicarse suficientemente sobre la superficie esférica del
obturador, 1o cual es perjudicial para la estanquidad de la vél
vula.

Por otra parte, en fin, la palanca de maniobra del ob
turador 0 bien se ajusta en forma de llave 0 espiga sobre la

parte superior correspondiente de la superficie esfbrica o bien

se acopla en dicho obturador y es después soldada sobre el mis-
mo. En el primer caso, se aobserva después de cierto ntmero de
maniobras de la v4lvula, y en particular cuando el valor del
par de maniobra es elevado, un estirado o una ligera deforma~
cién continua del metal en las zomas en contacto que dan lugar

a la formacién de cierto juego; este tiene por efecto en el cw
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so de las maniobras posteriores de la vélvula modificar la ali

neacién de sus piezas constitutivas y, por este hecho, y por |
las razones mencionadas anteriormente, entrafiar poco a poco un%
falta de estanquidad, cuando se cierra el obbturador. En el se-
gundo caso, la soldadura efectuada por el interior del mandri;
nado de recepciém de la védlvula de maniobra dispuesta en el ob
turador y las operaciones de expansifn y recodido inherentes

presentan dificultades y ofrecen el riesgo de implicar deformal
ciones de la superficie esférica de dicho obturador, con las

consecuencias que de elle resultan para la esbanquidad. Ademds)
debido a la posicidén geométrica de la soldadura, es diffcil

efectuar un control satisfactorio y es posible que sea defectu

10

so y que se produzca durante el servicio una eyeccifbn del vés-
tago hacia el exterior bajo el efecto de la presién del fldido
transportado, en caso de rotura del metal de aportacitn.

El presente invento obvia estos defectos e inconvenie

LI

tes proporcionando wna vélvula o llave del obturador esférico

enteramente desmontable, cuya estanquidad queda asegurada incl

 fr

g0 gi dicho obturador presenta ligeros defectos de construccién
y se mantiene en el tiempo pese al desgaste, de ciertos de sus
elementos, provocado por maniobras repetidas, y cuyo 4rbol de
accionamiento de la maniobra del obbturador conserva su estan-
quidad e incluso la aumenta bajo el efecto de la presién del
flGido transportado.

La vélvula (o el grifo) de obturador esférico segin
el invento, destinada a ser interpuesta entre dos elementos de
una misma canalizacibén se caracteriza esencialmente por el he-
cho de que comprende en combinacibn:

- un cuerpo de vélvula de forma sensiblemente cilindriea que

constituye el soporte de wn obturador esférico de conducto ci-
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1{ndrico, mévil en rotacién en torno al eje longitudinal de ai
cho cuerpo o con relacién a este dltimo, ¥ provisto a tal efec—
to de una espiga y de un eje de accionamiento coaxiales a dicho
eje longitudinal, poseyendo dicho cuerpo un plano de simetria
que pasa pPor su a&je 1ongitudinai y presentando un orificio trans
cersal cilindrico de eje longitudinal perpendicular a su plano
de simetria y que lo recorta en el centro del obturador eaféri-
co, estando limitado dicho orificio transversal a uno y otro
lado del plano de simetria del cuerpo por dos superficies pla-
nas anulares paralelas a dicho plano de simetria.

— dos bridas-tirantes idénticas coaxiales al eje lon-
gitudinal del orificio transve;sal dispuesto en el cuerpo de

vdlvula, coincidiendo el sje comtn con el de la canalizaciln

que contiene la vélvula, siendo dichas bridas-tirantes simétri-
cas entre sf con respecto al plano de simetria del cuerpo de

v4lvula, estando fijada cada una de ellas sobre d@icho cuerpo

de vdlvula, de una parte, por ajuste de una de sus superficies
transversales de extremos en la entrada correspondiente del ori
fieio cilindrico transversal del cuerpo de vélvula, siendo las
superficies transversales en contacto de formas complementarias
ma de otra, estando interpuesté una junta de estanquidad entre
dos de las superficies en contacto y, por otra parte, por me-
diog de solidarizacién amovibles de las partes en contacto, por
seyendo dichas bridas tirantes.sus dos superficies transversa-
les opuestas a aquellas por las cuales van fijadas al cuerpo de
v4lvula de los medios de acoplémiento de cada una de ellas a

uno de los elementos de canalizacién entre log cuales se halls

interpuesta la vélvula.
- dos asientos porta-junta de estanquidad congtiuidos

cada uno por una pieza de revolucifn dispuesta en posicibn nor-
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mal, por una parte, coaxialmente uno a otro, coincidiendo sus
ejes de revoluci6n con el sje longitudinal de la canalizacidn
y, por otra parte, simétricamente uno del otro con relacién al
plano de simetria del cuerpo de vdlvula, poseyendo cada uno de
dichos asientos un conducto cilindrico cuyo eje coineide con

su eje de revolucidn y el didmetro interior es igual a la vez |
i

gl didmetro interior del conducto cilindrico del obturador y al

didmetro interior de la canalizacién; poseyendo una cara de Sw
perficie sensiblemente troncoeénica cuyo eje de revoluecidn es
ol de dicho asiento y que se halla dispuesto frente a la supen
ficie esférica del obturador y en las proximidades inmediatas
de este Gltimo y dispone de una garganta anular de recepcidn
de una junta térica de estanquidad que tiene el eje de revolu-
cién por eje longitudinal, cuya junta térica se apoya gobre 13
superficie esférica del obturador segln un efrculo de dicha sy
perficie esférica; que posee una superficie lateral extema
sengiblemente cilindrica dispuests frente a la superficie latg
ral interna de un alojamiento sensiblemente cilindrico dispues
t0 -en la brida-tirante correspondiente, cuya superficie inter-
na es coaxial al eje de la canalizacién y se halla provista de
una garganta anular de recepcién de una junta t6rica de estan-
quidad, cuya garganta anular tiene por seccibn recta un rectén
gulo cuya anchura posee un valor superior y la profundidad un
valor inferior al del didmebtro de una seccién meridiana cireu~
lar de la junta t6rica, cuya junta térica se apoya por su clr-
culo ecuatorial externo sobre el fondo de la garganta rectangy
lar a lo largo de la cual puede desplazarse, y se apoya por su

efrculo ecuatorial interno sobre la superficie lateral de di-

cho asiento con el cual coopera, siendo tales las formas respec

tivas de la superficie lateral intemma del alojamiento del asi

.
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to y de la superficie lateral externa de dicho asiento que la
distancia que las separa es minima al nivel de dicha junta 0=
rica de estanquidad; disponiendo de una superficie transversal
opuesta a la superficie troncoeénica colocado enfrente de la
superficie esférica del obturador, y que coopera con un Organo
eldgtico compresible que se apoya directemente 0 por interme-
dio de una pieza rigida sobre una superficie de apoyo dispues—
to en la superficie lateral interna de dicho asiento.

Segin otras caracteristicas ventajosas:

- cgda uno de 1los asientos dispome en su superficie
troncocénica porta-junta de estanquidad de un alojamiento anu-
1ar en el cual va encastrado un segmento separador anular que
se apoya sobre la superficie esférica del obturador segin un
cfreulo de este ¥ltimo cuyo didmetro es ligeramente superior
gl del conducto cilindrico de dicho obturador, cooperando di-—
cho segmento separador con este mismo obturador.

- el véstago de accionamiento de la rotacién del ob-
turador en tormo al eje longitudinal del cuerpo de védlvula com
prende un extremo de forma troncocénica macho coaxial a dicho
v4stago ensanchado hacia el centro del obturador, empotrado en
un alojamiento de forma troncocénica complementario dispuesto
en la parte correspondiente del obturador, y solidarizado al
mismo por medio de un 6rgano de fijacion.

Segfn una primera formade realizacibn, las superficie
laterales externas de los asientos porta-junta de estanquidad
presentan, en seccibén meridiana, una convexidad vuelta hacia
el exterior, en tanto que las superficies laterales internas
del alojamiento del asiento de las bridas-tirantes correspon-

dientes y situadas frente a las anteriores presentan en sec-

cién meridiana una convexidad vuelta hacia el interior.
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Segtn una segunda forma de realizacién, las superfi-
cies laterales externas de los asientos porta-junta de estan—
quidad presentan en seccién meridiana una convexidad vuelta hg
cia el exberior en tanto que las superficies laterales interngs
De del alojamiento del asiento de las bridas-tirantes correspon-
dientes son cilindriecas. .

Segin una tercera forma de realizacidn, las superfi-
cies laterales externas de los asientos porta-junta de estan~
quidad presentan, en seccifn meridiana, una convexidad vuelta
10. hacia el exterior en tanto que las superficies laterales intex

nas del alojamiento de las bridas-tirantes correspondientes pre

sentan en seccibn meridiena una concavidad vuelta hacia el in-
terior, tal que su radio de curvatura es superior al de la seg
cifn meridiana del asiento, I
15. Seglin una cuarta forma de realizacién, las superficigs
laterales exbternas de los asientos porta-junta de estanquidad
son cilindricos, en tanto que las superficies laterales inters
nas del alojamiento de asiento de las bridas-tirantes correspen
dientes presentan, en seccién meridiana, una convexidad vuelta
20, hacia el interior.

De forma ventajosa, la posicidn del drgano eléstico
compresible sobre el cual se apoya la superficie transversal
del asiento opuesto a su superficie troncocbnica situada en-
frente de la superficie esférica del obturador es regulable
25 axiglmente, estando constitufdo dicho 6rgano elédstico compre-
gible, a tal efecto, por una arandela eléstica que se apoya
sobre una corona anular cuyo didmetro intemo es igual a2l dif
metro interno de la brida-tirante correspondiente y el diéme-~

tro externo es ligeramente superior al de la arandela elésti-

30. ca, estando dispuesta dicha corona anular en un alojamiento
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cilindrico que prolonga el alojamiento de la superficie late-
ral externa del asiento correspondiente y que presenta una su-
perficie lateral externa fromcocénica abierta hacia dicho asien
to y que constituye una rampa inclinada que coopera con el ex—
tremo troncocénico de dngulo en el vértice complementario del
4ngulo en la parte superior de la superficie troncocénica de
dicha corona anular de al menos un tornillo, cuyo eje longitu~
dinal se halla dispuesto radialmente, recorta el eje longitudi]
nal de la brida-tirante correspondiente y coopera con un file-
teado dispuesto en dicha brida-tirante, estando provisto dicho
tornillo de medios de estanquidad y de medios de accionamiento
en robacibn en torno a su eje,

Otras caracteristicas y ventajas del invento se evi-
denciarén mejor a partir de la descripcién que se hace a conti
nuacién, a titulo de ejemplo no limitativo, de una vdlvula se-
gin dicho invento, y.con relacién a los planos anexos, en los
cuales;

La figura 1 representa una vista en seccifn axial de
wna vdlvula de obturador esférica segin el invento.

Ta figura 2 representa una vista parcial en geccibn
axial de uno de 1los asientos de la vélvula de la figura 1.

Tas figuras 3a, 3b, 3¢ y 3d representan vistas parcig
les en seccién axial anélogas a las de la figura 2 de asientos
de vAlvula geglin el invento que presentan secciones meridianas
diferentes, no representédndose el obturador.

Las figuras 4 y 5 representan vistas en geccifbn axigll
de dos formas de realizacién del dispositivo de fijacién segin

el invento de la palanca de accionamiento del obturador egf éri

cO0 gobPe este dltimo,

La figura 6 representa wna vista segin el eje A-A de
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la figura 5.

La figura 7 representa una vista segin el eje B-B de
la figura 5; ¥y |

La figura 8 representa una vista en seccifén transvers
sal de un asiento de valvula segin el invento provisto de wn
dispositivo de ajuste,

En estas figuras las mismas referencias representan
los mismos elementos,

7 Refiriéndonos en primer término a la figura 1, la v&l
vula de obturador esférico segln el invento estd constitulda
por una cubierta o cuerpo 1 cilindrico o sensiblemente cilin-
drico monobloque cerrado transversalmente de un lado por un
fondo la, comprendiendo la parte opuesta a este fondo una aber
tura axial atravesada longitudinalmente por el eje 2 de la pa-
lanca de accionamiento de dicha vdlvula, mévil en rotacién en|
torno a su eje longitudinal X-X y gue coopera con uno o variosg
cojinetes 3 de cualquier tipo conocido y con preferencia del
tipo autolubricante y previamente montados sobre el cuerpo 1,
efectudndose la estanquidad entre dicho eje 2 y el cuerpo de
vélvula 1 por medios conocidos tales por ejemplo como juntas

estancas 4; en el lado del obburador esférico 5 diametralment

W

opuesto al eje 2 va montado, pbr cualguier medio conocido apr

g

piado un pivote 6,coaxial al 4rbol o eje 2 ¥ que coopera con
wno o verios cojinetes 7 de cualquier tipo conocido apropiado
con preferencia autolubricantes y montados previaménte o fabri
cados directamente en la masa del fondo la del cuerpo de v&l-
vula 1, efectudndose la estanquidad entre dichos cojinetes y

el pivote 6 por medio de juntas 8 apropiadas, Por esta razbn,
el obturador esférico 5 es mbébvil en rotacién en torno al eje

longitudinal X~X del cuerpo 1, cuyo eje pasa por el centro de
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1a superficie esférica, Como se representa en la figura 4, ¥
gegtn el invento, la fijacién del eje 2 sobre el obturador 5
ge realiza de la manera siguiente: el extremo 9 del eje 2 pose
una forma troncdcénica hecha ya de f4brica, constituyendo la
superficie transversal terminal de dicho eje la base grande 10
del tronco de cono, estandofopmada esta base por una parte de
1a superficie cilindrica del conducto del obturador; la parte
correspondiente del obturador 5 en la cual va fijado el eje 2
comprende un mandrinado troncocénico cuya forma es igualmente
troncocénica y es complementaria de la del extremo troncocOni-—
co macho del véstago 2, prolongéndose el mandrinado troncocédnil
¢o hembra del obburador por un mandrinado eilindrico de igual
didmetro que el del eje 2 o del de la parte de este Gltimo gque
precede a su parte terminal troncocénica. E1 eje 2 puede asi
montarse por acoplamiento en el obturador, efectuéndose el acd
plamiento por el interior del conducto eilindrico dispuesto en
el obturador para el paso del fldido a través de la vélvula,
de manera que las partes complementarias del eje ¥ del obtura-
dor vienen a ajustarse correctamente. De forma ventajosa, la
fijacidn de las dos piezas se completa, como se representa en

1a figura 5, por medio de una chaveta 11 introducida a la fuex

za en una abertura constituida por un conjunto de dos gargantgs

o ranuras dispuestas una frente a la otra, uwna en la parte trm

cocbnica macho del extremo del eje 2, la otra en la parte clni

ca mandrinsda del obturador esférico o por cualquier otro medio

equivalente, De esta manera, cuando la vélvula estéd en servi-
cio, la presién del fluido ejerce sobre la superficie terminal
del eje 2 una fuerza que tienda a introducir el eje en su alo-

jamiento, e impide la eyeccibn de este Gltimo fuera del obturg

e

dor como consecuencia del efecto de cufia producido. E1 cuerpo
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de vdlvula anteriormente descrito estd provisto lateralmente
de dos orificios circulares coaxiales al eje del conducto cilin .
drico del obturador, cuando éste se halla en posicibnde apertu
ra, limitados cada uno por una corona snular sobre cuya pared
transversal exbterior plana va ajustada una brida-tirante 12a
(y 12b) solidarizada al cuerpo de vélvula por medio, por ejem-
plo, de pernos o clavijas 13 repartidos angularmente en forma
regular todo alrededor de la corona angular correspondiente

del cuerpo 1 y estando profundamente acoplados a la misma, ha-—

1l4ndose dispuestas juntas anulares 1l4a (¥ 14b) de estanquidad
y antifuego entre las bridas y el cuerpo de vélvula. Las bri-
das-tirantes 12a y 12b disponen ambas de bridas 15a y 15b de

acoplamiento a los elementos de canalizaciones entre los cua-
les se halla interpuesto el cuerpo de vdlvula. A cada una de

las bridas-tirantes 12a o 12b va asociado un asiento anular l6a
(y 16b) realizado de cualquier materia metédlica apropiada ¥
ajustado en un alojamiento de la brida-tirante correspondiente
dispuesta a tal efecto, siendo el didmetro interior de dicho
asiento igual al diémetro interno del conducto cilindrico del
obturador. Cads uno de dichos asientos (ver especialmente las
figuras 2, 3a, 3b y 3c) posee una forma de revolucibén en tornd
al eje Y-Y de deslizamiento del flGido por la ¢analizacibn tal
que, por una parte, posee, respecto a la superficie esférica
del obturador, una superficie troncocoénica 17é (o0 17b) dispues
ta en las inmediaciones de dicha superficie esférica, estando
provista dicha superficie troncocénica de un esconce anular

en el cual va empotbada wna junta o empaquetadura eléstica 18g
(o 18b) estancas realizadas de cualquier materia apropiada tal

como "teflon" (marca depositgda), "™mylon" (marca depositada) ¢

cualquier otra materia similar, encontréndose dicha junta es-
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4anca en contacto con la superficie esférica del obturador y
estando apoyada al mismo como se indica més adelante, y por
otra parte su superficie externa 19a (o 19b) por la cual ajus-
ta en el interior de la brida-manguito correspondiente, y en
1a cual se halla dispuesto, a tal efecto, un alojamiento anu-
lar, de una forme ligeramente diferente a la de la superficie
lateral de este alojamiento y de tal manera que sus superficigs,
quedando muy préximas una a la otra, estén separadas por un in
tervalo muy escaso cuyo valor es minimo en una zona anular en
1a cual se halla dispuesta una junta toérica eléstiéa y estancs
20a (o 20b), coaxial al asiento correspondiente, realizado de
cualquier materia apropiada y endloga a aquel en el cual se hg
1la realizada la junta estanca 18a (o 18b). Un alojamiento con

fw

tituido por una garganta o ranura de seccilOn rectangular 2la
(o 21b) se preve para la jinta 18a (o 18b), ya sea en la brida-
menguito 12a (o 12b), como se representa en las figuras 2, 3a,
3by 8, o en el asiento 16a (o 16b) proplamente dicho, como s¢
representa en la figura 3c. El didmetro de la junta t6rica 20a
(o 20b) es tal que es a la vez inferior al ancho de la gargan-
ta o ranura rectangular 2la (o 21b) y superior a la profundidad
de esta Gltima. De esta manera, los asientos 16a y 16b no se
encuentran normalmente en contacto con las superficies latera=
les inte=rmas correspondientes de sus alojamientos respectivos,
permitiendo tal disposicién en este caso a dichos agientog 1li-
geros desplazamientos transversales, es decir, perpendiculares
a sus ejes de revolucién comfn Y-Y, en razbn de la elasticidad
de las juntas téricas 2la y 21b. Ademés, el hecho de que el
didmetro de las secciones rectas de estas juntas sea inferior

al ancho de la ranura de seccifn rectangular en la cual se ha-

1lan dispuestas, les confiere cierta movilidad paralelamente
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al eje Y-Y de las bridas ~tirantes 12a y 12b, si bien dichos
asientos poseen cierta movilidad con respecto a su eje de re-
volucibn, 1o que 34 a este Gltimo la posibilidad de moverse, &
el interior de ciertos limites, en torno al eje Y-Y comén a
las bridas-tirantes 12a y 12h.

Para que esta movilidad sea posible es necesario que
cierto intervalo separe las superficies laterales 19a y 19b
de los asientos de las superficies correspondientes respecto
de éstas Gltimas en sus alojamientos respectivos. A tal efectq
pueden preferse diferentes formas de realizaciln para estas sy
perficies representadas a titulo de ejemplo en las figuras 2,
3a, 3b, 3¢, 3@ y 6. Como se representa en las figuras 2 y 2b,
la superficie lateral 19a (o 19b) del asiento pusde ser conve-
xa, en tanto que la superficie lateral de su alojamiento situer
da enfrente, es cbOncava, siendo el radio de curvatura de éste
G1timo en este caso més elevado que el de la superficie 19a
(0 19b). Como se representa en las figuras 3a y 3¢, la super-
ficie lateral 19a (o 19b) del asiento es cilindrica, siendo
el eje del cilindro correspondiente al eje de revolucitn del
asiento, en tanto que la superficie lateral de su alojamiento
dispuesto enfrente es convexsa.

Como ge representa en la figura 3d, la superficie
lateral 19a (o 19b) del asiento es convexa, en tanto que la
superficie lateral de su alojamiento es eilindrica. En todas
estas formas de realizacibn, el emplazamiento de la junta es-
tanca 18a (o 18b) seselecciona de tal manera que la presién
ejercida por el fluido vehiculado sobre la parte de la super-
ficie troncoctnica 17a (o 17b) del asiento, comprendida entre

dicha junta y el borde de su canalizacién cilindrica interna

sea inferior a la pregsidén que ejerce dicho fluido sobre la sus
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perficie 22a (o0 22b) opuesta a la anterior, ejrciendose la re-

sultante de estas fuerzas de sentido opuesto sobre las superfi
cies opuestas de un mismo asiento, aplicando este Gltimo y por
ende las juntas de estanquidad correspondientes sobre el obfu-
rador esférico. Por otra parte, la superficie 22a (o 22Db) del

asiento opuesto al que se halla dispuesto enfrente del obtura-

dor y porta la junta 18a (o 18b) se apoya sobre una arandela

resorte 23a (o 23b) de cualquier tipo apropiado interpuesta en

tre dicha junta y, ya sea un egtribo (no representado dispues-

to a egte efecto en la brida~tirante correspondiente, ya un i
rante 24a (o0 24b) que se apoya sobre el esteibo fterminal del
alojamiento de asiento. La arandela resorte 23a (o0 23b) es pues—
ta en tensibn en el curso del montaje y ejerce sobre ol asiento
uwna fuerza permanente de valor predeterminado gque lo apoya SO~
bre el obturador, realizdndose el contacto entre este Gltimo
y el asiento por medio de la junta de estanquidad 18a (o 18b).
Fn general el dispositivo anteriormente descrito de

mantenimiento en apoyo del asiento sobre el obturador es sufi-

[}

ciente para obtener la estanquidad en las condiciones de emple
para las cuales estd prevista la v4lvula; sin embargo, puede
ser interesante en ciertos casos poder regular la fuerza de a=-
poyo de los asientos sobre el obturador, por ejemplo, cuando
la vdlvula que va montada sobre la canalizacién deba vehicu-
lar fluidos cuya naturaleza pueda cambiar con el tiempo. E1

dispositivo de ajuste de la presién del asiento sobre sl obtu-

rador vy en este caso, segin el invento, constituido de la mene
ra giguiente: el tirante 24a (o 24b) estd constituido, como

se representa en las figuras 1 ¥ 6, por una pieza anular cuya

parte de la superficie opuesta a la arandela~resorte correspon:

diente es una superficie troncocénica de revolucifn en torno al
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‘|dispuestas de manera regular en btorno a la brida-tirante co-

respondiente y cuyos ejes son perpendiculares al eje Y=Y y 1o

eje Y~Y de la brida-tirante, que coopera con el extremo 25g
( o 25b}] de forma igualmente troncénica del tornillo 26a (o 26bH)

recortan en un mismo punto, siendo los dngulos en el vértice
de los extremos troncocénicos 25a (o 25b) de dichos tornillos
complementarios del dngulo en la parte superior de 1z superfi—
cie troncocénica de la pieza 24a (o 24b) correspondiente, Los
fileteados de los tornillos 26a (o 26b) cooperan con una file-
teadora prevista a tal efecto en las bridas-tirantes correspon
dientes, si bien, cuando se ajustan dichos tornillos, y por en-

de se desplazan hacia el interior los extremos troncocbnicos 2%a

S

(o 25b) éstos provocan el desplaza iento de la pieza 24a (o 24t
hacia el centro del obturador, y por esta razbén ejerce una pre-
sibn sobre la arandsla-resorte correspondiente lo cual tiene
por efecto aumentar la fuerza de ajusta del asiento y por ende
de la junta de estanquidad correspondiente sobre el obturador,
provocando el desajuste de dichos tornillos el efecto conira-
rio. Los tornillos 26a (o 26b) estdn provistos de una cabeza
27a (0 27b) de cualquier tipo apropiado permite que la prensibn
sea manual o por medio de cualquier herramienta apropisda y
que puede ser amovible, Ademfs, se disponen medios de estangui-
dad tales como juntas de tipo conocido apropiado 28a (o 28b)
an 1os mandrinados de paso de log tornillos entre los orificiog
interiores de dichos mandrinados y los extremos del aterrajado
correspondientes, a fin de evitar cualquier fuga de fluido a
través de estos dispositivos de ajuste.

| De manera ventajosa segin el invento, 10s gsientos 12a

v 12b se hallan provistos de segmentos separadores 29a y 29b

acoplados en una ranura anular del mismo eje que el asiento co-
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rrespondiente y dispuesta en la superficie del asiento coloca~
da frente a las inmediaciones del obturador esférico. Esta ra-
nura anular se halla dispuesta, en el asiento correspondiente,
10 mids cerca posible de la superficie lateral interna de dicho
De asiento en cuya alineacién viene a colocarse el conducto cilin-
drico del obturador en su pogicién correspondiente a laapertu-
ra completa de la vdlvula, de tal suerte que gl segmento sepa-—
rador 29a (o 29b) se aplica sobre el obturador esférico siguien-
do un cireulo cuyo radio es algo superior al del cilindro hue-
10, co que constituye el conducto eilindrico dispuesto en dicho ob-
turador. Este segmento separador estéd realizado de una materia
sintética tal como por ejemplo '"mylén" (marca depositada) o
cualquier otra materia flexible andloga.

Ta védlvula (llave o0 grifo) que se describe anteriormente
15, permite obtener una estanquidad perfecta entre los dos elemen=-
tos de canalizacién dispuestos a wno y otro lado de dicha val-
vyla, llave o grifo, manteniéndose esta estanquidad con el tiem-
po, incluso después de un servicio de muy larga duracifn. En
efecto, el hecho de que los asientos porta-juntas de la vélvu-
20, la poseen cierta movilidad transversal y que sus ejes puedan

gepararse del eje de las bridas-tirantes que les sirvan de soO-

porte tiene por consecuencia que si, como resultado de un lige4
ro defecto de fabricacién, los ejes de las espigas del obtura-

dor no estén perfectamente alineados, este Ultimo se encuentra

.....

25, 'E- ligeramente desplazado con respecto a la posicifn que normal-
mente deberia ocupar, la fuerza que ejerce sobre los asientos
(en dos zonas didmetralmente opuestas) tiene por efecto provo-
car un movimiento respectivo tal que la junta correspondiente

viene a aplicarse sobre la superficie esférica del obturador

30. segin un cireulo de esta superficie a lo largo del cual seman-—
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tiene dicha junta en presién asegurando la estanquidad, con-
trariamente & 10 que pasa cuando, COmO es el caso generalmentel
1o0s asientos no poseen més que un solo grado de libertad, a
saber el que corresponde a desplaza sientos axiales. La valvula
(o 1lave o grifo) segin el invento permite pués remediar lige-
ros defectos de fabricacitn que hubieran podido producirse en
el cursode su confeccibn o aceptar tolerancias de fabricacibn
menos rigurosas.isimismo, cuando degpués de una duracibn de

gservicio mds o menos larga, eldesgaste de 1as egspigas o de

sus c@jinetes implica la existencia de juegos axiales o trans-

versales en 10s movimisntos de rotacién del obturador cuyos

efectos son andlogos a los producidos por un defecto de alinea:
cién de las espigas, los defectos de egtanquidad que pudieran
resultar de ello para la valvula son corregidos de la misma
manera gue en el caso mencionado anteriormente, en razén de lﬁ
movilidad de.tres grados de libertad de los asientos, movili-
dad que hace "flotantes" las juntas que soporban. Por otra
parte, la presencia én cada wno de los asientos de un segmen—
to separador que se apoya sobre la superficie esférica del
obturador en une zona muy proéxima a la pared lateral de la ca-
nalizacitn de deslizamiento (segmento que puede eventualmente
constituir una junta de estanquidad suplementaria) impide la
constitucion de depbsitos de particulas sélidas, susceptibles
de encontrarse —sea accidental o naturalmente - en el fluido
vehiculado, y que vienen a depositarse sobre la superficie
del obturador cuando se cierra la v4lvula. Tales depbsitos,
cuando se forman, y sobre todo cuando tienen por origen par-
ticulas de ?roductos abrasivos, provocan en el curso de las

meniobras del obturador deterioros més O menos graves de la

superficie esférica y de las juntas de estanquidad precisamey
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te en las zonas de contacto entre dichas juntas y dicho obtu -

rador. Estos deterioros de las superficies en contacto se tra-

ducen generalmenté por la formacibn, en plazo més o menos bre
ve, de numerosas rayaduras de escasas dimensiones que se extiep-
den a uno y otro lado de estas zonas de contacto y,que fawore-
cen cuando el obturador interrumpe 1a circulacién del fiuido
infiltraciones de fluido por una parte entre la canalizacifn
y el interior del cuerpo de vélvula, y por otra parte, entre

égte Gltimo y la parte obturada de la canalizacibn, 1o que se

traduce Tinalmente por un paso de fluido entre la parte en cax
ga de la canalizacitn y la parte de esta tltima obturada por
1a valvula.Los segmentos geparadores, dado que impiden la
formacibn de los depbsitos en 1as zonas de contacto entre las
juntas y el obturador, y que eliminan tales depbsitos cuando
tienen tendencia a formarse, contribuyen a mantener & largo
plazo la estanquidad de la v4lvula. En efecto, las particulas
se depositan, en posicibén de clerre del obturador, sobre
la superficie de este Gltimo delimbada por la parte interior
del segmento separador; en el curso de la apertura de la vélvu-
1a el obturador gira en torno a su eje y todas las particulas
acumuladas en esta superficie son separadas por el gegmento
separador y vienen a acumularse en las proximidades de éste
&1timo; cuando se abre por completo la vélvﬁla, 1as particu-
lag asi recogidas son evacuadas por la corriente de fluido,
Por otra parte, el hecho de que las bridas-tirantes
vayan acopladas en el cuerpo de vélvula y estén fijadas al
mismo por simples pernos, permite desmontartas muy fécilmente
con vistas a cualquier intervencién técnica que pudiera ser ne—

cesaria. Asi, por ejemplo en el caso én que la canalizacitn

deba vehicular oxigeno gaseoso, es necesario, para evitar cual
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gquier inflamacién © explosion de productos facilmente oxida-
bles, tales como depbsitos de grasas © aceites, proceder a ope
raciones de limpieza minuciosas ante de la puesta en servicio;
las facilidades de desmontajé que ofrece la vélvula descrita
anteriormente permite realizar fdcilmente y con rdpidez estas
operaciones. Estas facilidades de desmontaje permiten también
intervenir répidemente en el caso en que deban vehicularse
productos corrosivos 0 agresivos tales como la salmuera O pro-
ductos azufrados a través de la vdlvula,y, a tal efecto, proce
der rdpidamentes a la ejécucién de tratamientos apropiados de
estos diferentes elementos tal como tratamientos de estabili-
zacibn o de recocido de las soldaduras o revestimiento de las
paredes internas por medio de una materia registencia a los
productos agresivos vehiculados, pudiendo oblenerse dicho
revestimiento por cualguier procedimiento conocido apropiado
(electrblisis, bafio quimico, proyeccién, etc. ) Asimismo
estas facilidades de desmontaje puedenpermitir proceder répi-
damente al cambio de elementos de la valvula realizados en ung
alesceibn ordinaria con elementos analogos realizados en alead
ciones especiales conocidos y que resistan el producto que se
propone vehicular. Est4d claro por otra parte que los elementosd
constitutivos de tales vélvulas pueden realizarse desde fabri-
ca en todas las aleaciones apropiadas para el transporte de
fluido COrPeSiVOS,VO que comprenden revestimientos ihteriores
capaces de resistir al contacto de tales fluildos.

Debe quedar bien entendido que el presente invento
no se ha descrito y representado més que a titulo de ejemplo
preferente y que podrén aportarse equivalencias técnicas a

sus elementos constitubtivos sin por ello salir del marco de

dicho invento que se define en las reivindicaciones anexas.
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NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
como la manera de realizarlo en la préactica, debe hacerse cons
tar que las disposiciones anteriommente indicadas son suscep-
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental, También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en Prancia
con el ntmero 72.30104 de 23 de agosto de 1972,acogiéndose por
10 tanto a los beneficios que conceden los Convenios Interna-
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del re-
ferido invento, y por 1o que se solicita PATENTE DE INVENCION
por 20 afios en Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN VALVULAS
OBTURADORAS ESFERICAS ENTERAMENTE DESMONTABLES, caracterizéndo
se por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en védlvulas obturadoras esféri-
cas enteramente desmontables, destinada a ser interpuesta entr
dos elementos de una misma canalizacibn, caracterizados porque
dichas vdlvulas comprenden en combinacitn: - un cuerpo de vél-
vula de forma sensiblemente cilindrica que constituye el sopor
te de un obbturador esférico de conducto cilindrico, mévil en
rotacitn en torno al eje longitudinal de dicho cuerpo y con re-
lacién a éste ¥Yltimo, y provisto a tal efecto de una espiga
y de wn sje de accionamiento axiales a dicho eje longitudinal
poseyendo dicho cuerpo un plano de gimetria que pasa por su
eje longitudinal y que presenta un orificio transversal c¢ilin-
drico de eje longitudinal perpendicular a su plano de simetria

y que lo recortan en el centro del obturador esférico, estando

W

limitado dicho orificio transversal a uno y otro lado del plan
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de simetria del cuerpo por dog superficies planas anulares
paralelas a dicho plano de simetria, dos bridas-tirantes idén
ticas coaxiales al eje longitudinal del orificio transversal .i’
dispuesto en el cuerpo de valvula, coindiciendo el eje comin
con el de la canalizacibn que contiene la valvula, siendo las
dos dichag bridas-tirantes simétricas wuna de otra con respectq
al plano de simetria del cuerpo de vdlvula, estando cada una
de ellas fijadas sobre dicho cuerpo de vélvula, por una parte,
por ajuste de una de sus superficies transversales de extremod
en la entrada correspondiente del orificio eilindrico transver
sal del cuerpo de vélvula, siendo las superficies transversa-
les en contacto de formas complementarias una de la otra, in-
terponiéndose una junta de estanguidad entre dos de las super-s
ficies en contacto, y, por otra parte, por medios de solidari-
zacibn amovibles de las partes en contacto, poseyendo dichas
bridas-tirantes en sus superficies transversales opuestas a
aquellas por las cuales van fijadas al cuerpo de valvula medigs
de acoplamiento de cada una de ellas a uno de los elementos de
canalizacidén entre los cuales se halla interpuesta la vélvula,
dos asientos porta-junta de estanquidad idénticos constituidos
cada uno por una pieza de revolucitn, dispuestos en posicién
normal, por una parte, coaxialmente uno al otro, coincidiendo
sus ejes de revolucién con el eje longitudinal de la canaliza-
cién y, por otra parte, simétricamente uno del otro con rela-
cibén al plano de simetria del cuerpo de vAlvula, poseyendo ca
da uno de dichos asientos un conducto cilindrico cuyo eje coin
cide con su eje de revolucibn y el didmetro interior es igual
a la vez al didmetro interior del conducto cilindrico del obtu

rador y a2l difdmetro interior de la canalizacién; una superfi-

cie sensiblemente troncocbdnica cuyo eje es el eje de rebolucién
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de dicho asiento y que se halla dispuesto enfrente de la super
ficie esférica del obturador y en las proximidades inmediatas
de este Gltimo y estd provisto de wma garganta o ranuras anu-
lar de recepcifn de una junta térica de estanguidad que tiene
el eje de revolucién por eje longitudinal, cuya junta térica
se apoya sobre la superficie esférica del obturador siguiendo
wm ecirculo de dicha superficie esférica; una superficie late-
ral externa sensiblemente cilindrica dispuesta enfrente de la
superficie lateral interma de un alojamiento gsengiblemente ci-
1i{ndrico dispuesto en la brida-tirante correspondiente, cuya
superficie interna es coaxial al eje de la canalizacibn y va
provista de una ranura anular de recepcibn de wna junta tbérica
de estanquidad, cuya ranura anular tiene por seccibn recta wn
rectdngulo cuya anchura tiene un valor superior y la profund i«
dad wn valor inferior al del diédmetro de una seccitn meridiang
cireular de la junta tbérica, cuya junta térica se apoya por sy
eirculo ecuastorial externo en el fondo de la ranura rectangu-
lar, a 1o largo de la cual buede desplazarse, y se apoya por
su circulo ecuatorial interno sobre la superficie lateral de
dicho asiento con el cual coopera, siendo fales las formas reg
pectivas de la superficie lateral interna del alojamiento del
agiento y de la superficie lateral externa de dicho asiento
que la distancia que las separa es minima al nivel de dicha
junta térica de estanquidad; estando provisto de wna superfi-
cie transversal a la superficie troncocénica colocada enfrente
de la superficie esférica del obturador, y que coopera con un
brgano eldstico compresible que se apoya directamente o por
intermedio de wna pieza rigida sobre un estribo dispuesto en
la superficie lateral interna de dicho asgiento.

2.- Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 1, ca
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racterizados porque cada uno de los asientos estd provisto en
su superficie troncocénica porta-junta de estanquidad de un al)
jamiento anular en el cual va encastrado un segmento separador
anular que se apoya sobre la superficie esférica del obturador
siguiendo un circulo de este Gltimo cuyo didmetro es ligeramen
te suberior al del conducto cilindrico de dicho obturador, cog

perando dicho separador con este mismo obturador.

3.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin/

dicaciones 1 6 2, caracterizados porque el véstago de acciona-
miento de la rotacién del obturador en torno al eje longitudi-
nal del cuerpo de vélvula comprende wn extremo de forma troncg
cbnica macho coaxial a dicho védstago ensanchado hacia el cen-
tro del obbturador, incrustado en un alojamiento de forma tron-
cocénica complementario dispuesto en la parte correspondiente
del obturador, y solidarizado a ella por medio de un 6rgano dg
fijacibm.

4.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin
dicaciones 1, 2 6 3, caracterizados porque las superficies la-
terales externas de los aslentos porta—-junta de estanquidad pr
sentan, en seccibn meridiana, una convexidad vuelta hacia el
exterior, en tanto que las superficles laterales interna del
glojamiento de asiento de las bridas—tirantes correspondientes
y situadas enfrente de las anteriores presentan, en seceibn meg
ridiena, una convexidad vuelta hacia el interior.

5.- Perfeccionamientos segtn cualquiera de las reivin

dicaciones 1, 2 6 3, caracterizados porque las superficies la-

terales externas de 1los asientos porta-junta de estanquidad pre

sentan, en seccién meridiana, wna convexidad vuelta hacia el

exterior en tanto gue las superficies laterales internas del

o

o

alojamiento de asiento de las bridas~tirantes correspondientes
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son cilindricas.
6.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivip

dicaciones 1, 2 6 3, caracterizados porque las superficies la-
terales externas de los asientos porta-junta de egtanquidad
presentan, en seccién meridiana, una convexidad vuelta hacia
el exterior, en tanto gque las superficies laterales internas
del alojamiento de asiento de las bridas-tirantes correspon-
dientes presentan en seccifén meridiana una concavidad vuelta
hacia el interior, tal que su radio de curvatura es superior
al de la seccifn meridiana del asiento.

7.~ Perfeccionamientos segtn cualquiera de las reivin
dicaciones 1, 2 6 3, caracterizados porgue las superficies 1lg
terales de 10s asientos porta-junta de estanguidad son cilin-
dricas, en tanto que las superficies laterales internas del
alojamiento de asiento de las pridas-titantes correspondientes
presentan en secclén meridiana una convexidad vuelta hacia el
interior,

8, Perfeccionamientos segln cualquiera de las reivin
dicaciones 1, 2, 3, 4, 5, 6 6 7, caracterizados porque la po-
siecibn del 6rgano eléstico compresible sobre el cual ge apoya
1z superficie transversal del asiento opussto a su suﬁerficie
troncoctnica colocada enfrente de la superficie esférica del
obturador es regulable axialmente, estando dicho 6rgano elésti
co compresible a tal efecto constituido por una arandela elés
tica, que se apoya sobre una corona anular cuyo difmetro inter
no eg igual al didmetro interno de la brida-tirante correspon-
diente v al didmetro externo es ligeramente superior al de la
arandela elédstica, estando dispuesta dicha corona anular en un

alojamiento cilindrico que prolonga el alojamiento de la super

ficie lateral externa del asiento correspondiente y presentan-y
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do una superficie lateral extema troncocénica abierta hacia
dicho asiento y que constituye una rampa inclinada que coopers
con el extremo troncocénico de dngulo en el véritice complemen~—
tario del 4ngulo en la parte superior de la superficie tronco-
cbnica de dicha corona anular de al menos un tornillo cuyo eje
longitudinal se halla dispuesto radialmente, recorta el eje
lohgitudinal de la brida-tirante correspondiente y coopera con
wn filebeado dispuesto en dicha brida-tirante, estando provis-
0 dicho tornillo de medios de estanquidad y de medios de ac-
cionamiento en rotacién en torno a su eje.

9.~ Perfeccionamientos en védlvulas obturadoras esfé-
ricas enteramente desmontables, tal y como queda sugtancialmen
te descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de veintiocho hojas escritas a m4
quina por una sola cara. .
Madrid, {3 N0V 1973
PIPELINE EQUIPMENT COMPANY E.P.C.O.
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