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El objeto del invento se refiere a un procedi­
miento para la fabricación de perfiles para su empleo en 
la construcción, por ejemplo, en marcos de ventanas, he­
chos a partir de materiales sintéticos termoplásticos ca­
paces de ser extruídos, por ejemplo, ICV o ABE con super­
ficie mejorada en relación con el material sintético em­
pleado, en especial con una mayor resistencia frente a 
la luz y a los agentes atmosféricos, y a perfiles hechos 
según este procedimiento.

Ge sabe ya que en la construcción se emplean a 
menudo en exteriores perfiles, por ejemplo, marcos de ven­
tana o de puerta, hechos de materiales sintéticos termo- 
plásticos, por ejemplo, PCV duro. Tales perfiles son fuer­
temente solicitados por los agentes atmosféricos, cargan­
do en especial la fuerte radiación solar, por una parte, 
y las fluctuaciones de temperatura, por otra, en medida 
considerable, a los materiales termoplásticos empleados 
hasta el límite de su capacidad funcional. En la cons­
trucción, la estabilidad frente a la luz de los materia­
les sintéticos termoplásticos empleados desempeña por 
razones ópticas durante muchos años un papel importante y, 
además, la estabilidad de los materiales sintéticos, es 
decir, de los perfiles, frente a la influencia de los 
agentes atmosféricos y su comportamiento frente a las so­
licitaciones representadas por los cambios de temperatura.
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El problema que brota de resolver el invento 
ha de verse en la creaci6n do un procedimiento pera la 
fabricación de perfiles de materiales sintéticos termo- 
plásticos con el cual puede conseguirse, en relación con 

5 el material sintético empleado para los perfiles, mejor
estabilidad frente a la luz y la acción de los agentes 
atmosféricos de los perfiles empleados. El procedimien­
to de acuerdo con el invento para lo fabricación de tales 
perfiles se caracteriza porque al menos sobre el lado 

10 del perfil vuelto hacia el lado de intemperie se provee
una capa o revestimiento de un poli(metacrilato de metilo) 
o áe un copolimero del mismo, con un grueso de, preferi­
blemente, 0,1 a 1 mm. El revestimiento con PHAM o sus co- 
polímeros o una mezcla de ellos presenta una adherencia 

15 muy buena para con los perfiles de material sintético
termoplástico, por ejemplo de 1-CV duro, y les da a estos 
perfiles una estabilidad señalada frente a la luz y la 
intemperie. A esto hay que añadir una posibilidad de co­
loración muy buena y abrillantamiento de los perfiles,

20 lo que por razones ópticas es frecuentemente deseable en
la construcción, y, todavía, muy buenas propiedades de 
superficie y de resistencia a los arañazos, cualidades 
que han demostrado ser excelentes en piezas de construc­
ción, como marcos de ventana, muy expuestas a solicitacio- 
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31 recubrimiento Ae los perfilen de material 
sintético puede hacerse, por ejemplo, al mismo tiempo 
que se extruyen los perfiles, siendo condición indispen­
sable el empleo de materiales deformables, es decir, ton­
to materiales de sostén como también materiales de reves­
timiento. Para la extrusión simultanea son apropiados 
en especial los poli(metacrilatos de metilo) o sus copo- 
limeros o mezclas de ellos con un peso molecular de, pre­
feriblemente, aproximadamente 120.0C0 a 180.000.

Los perfiles extruídos fabricados según el pro­
cedimiento del invento se caracterizan porque, al menos 
sobre una parte de la periferia, están unidos con firme 
adherencia con una capa de un poli(metacrilato de metilo) 
o un copolímero del mismo, con preferencia en un espesor 
de 0,1 a 1 mm. Con la capa de !2AH se consigue un gran 
brillo do los perfiles, y en el caso le coloración de la 
capa de revestimiento, se obtiene una gran fuerza lumi­
nosa y pureza de los colores. Por lo demás, la capa, se­
gún las adiciones que se empleen, por e-jemplo, materia­
les absorbedores del UV para el l'HAU o sus copolímeros, 
es fuertemente absorbente en la zona del UV del espectro. 
Con tales perfiles recubiertos, se obtienen piezas lo 
construcción resistentes en su coloración, que han sido 
echadas de menos durante muchos años precisamente en la 
construcción, y que son ya sustancialmentc resistentes
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a 13S influencias atmosféricas.
, Por lo demás, el revestimiento de perfiles de 

materiales sintéticos termoplásticos, por ejemplo con 
l'HAH, ha demostrado también ser favorable respecto a la 
contracción producida por las influencias atmosféricas. 
Puede probarse que perfiles de PCV revestidos con PEAM, 
bajo la acción de temperaturas relativamente elevadas, 
propenden menos a la contracción que los perfiles de POV 
ño revestidos.

Con el procedimiento de acuerdo con el invento 
se consigue fabricar perfiles de material sintético para 
la construcción que gracias a sus propiedades mejoradas 
amplían el campo de utilización y, al mismo tiempo, am­
plían también las posibilidades de realización óptica.

Esta solicitud que corresponde a la presentada 
en República Federal Alemana, el 22 de Septiembre do 1972 
con el nB p 22 46 497*7) se acoge a los beneficios del 
artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus­
trial.
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Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en Espada por VEINTE ados, son los 
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

15,- Procedimiento para la fabricación de per­
files reoubiertos para su empleo en la construcción, por 
ejemplo, para marcos de ventana, hechos de materiales 
sintéticos termoplásticos capaces de ser extraídos, por 
ejemplo de PCV o de ABE, caracterizado porque simultá­
neamente con la extrusión del perfil se coextruye sobre 
la superficie vista del perfil que se encuentra todavía 
en estado plástico y está vuelta hacia el lado de intem­
perie una capa de un poli(metacrilato de metilo) o un 
copolímero del mismo con un peso molecular de aproxima­
damente 120.000 a 180.000, en un espesor de, preferible­
mente, 0,1 a 1 mm.

2^.- Procedimiento para la fabricación de per­
files recubiertos para su empleo en la construcción, 
por ejemplo, para marcos de ventana.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
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tecede y con los fines que se han especificado$
Esta Memoria consta de siete hojas escritas 

a máquina por una sola cara. -

Madrid, Ngy
P .A.
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