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Esta invencién se refiere a articulos que son
expandibles o dilatables para proveer volumen, cuyos ar-
ticulaos en su forme voluminosa son dtiles para una varie-
dad de fines, por ejemplo como rellenos, ahsorbedores, ais-
ladores, separadores, etc. En muchos usos los articulos son
del tipo descartable.

Mds especificamente esta invencidn se refiere a
un artficulo que comprence una pluralidad de laminas u hojas
de material plegable, supernuestas entre si en relacidn
plana y chata y que presenta mds capas en una regifn central
que en otras regiones y por lo menos un medio de unién que
retiene a dichas léminas apiladas en rdlacidén planar su-
perpuestas sn la regidn central mientras que permite que
las partes restantes de lasldminas se muevan en fTorma de

capas dobladas irreqularmente que amontona el producto for-

mando clspides o &reas cdénicas. El artfculo es retenido

en forma expandida por las clspides o dreas cédnicas u otras
irregularidades no planares disnuestas en las capas movi-
das.

Son articulos ilustrativos inclufdos dentre del
alcance de esta invenciéh los paftiales desechables para be-
bés y pacientes geridtricos; dmohadas, tales como para am-
bulancias, aviones, etc.; entablillados temporarios para
primeros auxilios, paffuelos, trapos ahsorbentes, materiales

para lustrar y sacar polvo; esnonjas para el cuerpo; esmon-
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jas guirdrgicas; paneles aislantes; apdsitos; gorros absor-

bentes desechables para ser utilizados después del lavado

y/o tratamiento de cabellos, etc.

Esta invencidn serd mejor comprendida tenien-

do en cuenta la siqguiente descripcidn de la invencidn vy

loe dibuios que se acompafian en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una

forma del articulo de esta invencidn antes de la exnansidn,

La figura 2 es una vista en perspectiva del

articulo

de la figura 1 después dd 1la expansidn.

La ficura 3 es una vista en perspectiva de una

forma modificacda del articulo con las lédminas separadas ene-

tre

g1 con fines de claridad,

La figura 4 es una vista en perspectiva del ar-

ticulo de la fioura 3 despuéds de la expansidn.

La figura
otra realizacidn de la
sidn,

La figura
de otra realizacidn de

La figura
de otra realizacidn de

La figura

5 es una vista en perspectiva de

presente invencidn antes de la expan-~

6

es

esta

7

€8

esta

8

ES

una vista
invencidn
una vista
invencidn

una vista

en perspectiva similar
antes de la expansidn.
en perspectiva similar
antes de la expansidn,

en perspectiva de la

forma tubular de la presente invencién Gtil como un entabli-

llada.
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La figura 9 es una vista del entablillado de la
fiqura 8 en su forma extendida aplicada a un miembro del
cuerpo humano.

La figura 10 es una vista en perspectiva de un

paffal desectable de esta invencidn antes de la expansidn.

La figura 11 es una vista en seccidn transversal
tomada a lo largo de la linea central lonecitudinal de la
1fnea 11-11 de la figura 10 antes del plegado del pafial.

La figura 12 es una vista en seccidén transversal

~ tomada a lo largo de la linea 12-12 de la fioura 10,

La figura 13 es una vista en planta del pafial de
la figura 10 después de la expansién, con una parte en
corte para ilustrar la parte interna voluminosa.

La figura 14 es una vista en corte lonnitudinal
tomada a lo largo de la linea 14-14 de la figura 13.

La figura 15 es una vista en corte transversal to-
mada a lo largo de la linca 15-15 de la figura 13.

La figura 16 es una vista en perspectiva que ilus-
tra otra forma de un pafial desechable con una porcién
de un extremo cortade y desplecado para ilustrar la cons-
truceidn interna.

La fioura 17 es una vista en planta parcial de
una Trealizacidn alternada de un pafial desachable,

| La figura 18 es unz vista en corte lonoitudiral

tomada a lo largo de la linea 1B-18 de la figura 17,



La fioura 19 es una vista en planta parcial que
ilustra otra realizacidn de un pafial desechable.
La figura 20 es una vista en perspectiva después
de la expansi6n de un paiial desechable empleando la estruc-
5 tura del articuleo ilustrado en la figura 8;5 y
La figura 21 es una vista extrema de una realiza-
cidn alternada de un pafal desechable.
Haciendo referencia a la figura 1 en la misma se
ilustra un artfculo dilatahle 10 gue comprende ldminas en-
10 tre cruzades 11, 12, 13, 14 de papel de gazsa absorbente.
l.os hordes internos de estas léminas estdn superpuestos VY
las léminas unidas entre si en el drea central 16 por cual-
quier medio de unidn adecuado tal como ondulacidn, adhesivos,
proyecciones adhesivas sensibles a la presién de doble faz,
15 por medio de qrapas, combinaciones de los mismos, ets. Ade-
mis el &rea 16 estd ilustrada con fines ilustrativos dnica~
mente pudiends lograrse la unidn en muchas otras ubicaciones
sobre el articulo.
Con el fin de dilatar el artfculo ilustrado en la
20 figura 1, se sujetan simplemente los extremos del articulo
alejado de los supesrpuestos y arrastrados en una direccidn
que es perpendicular a los bordes superpuestos (flechas 20)
a lo largo de una linea descentrada partiendo de una linea
que pasa a través de la porcidn unida que avanza en la di-

25 reccidn de traccidn o arrastre obteniends de ese mode un

16.,8.73 -9 -
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articulo voluminoso ilustrado en la fisura 2. El volumen

es.retenido debido a la deformecidn enconida de las capas

que evita que las mismas vuglvan a su configuracidn chata

original,

Las ldminas 11, 12, 13 v 14 pueden ser de un
material plegable, dependiendo la seleccidn del uso final
del artfculo, Cuando se trata de rpaflales desechebles,
como también almohadas, na%uelos, etc., deben emplearse
materiales absorbentes blands talzs como papel; entrete-
la ondulada, esponja lamin=da, por ejemplo esponja de ure-
tano, atc, mientras que las hojas de amianto o Tihre de
vidrio pueden ser empleadas en la construccién de.paneles
aislantes.,

Aungue el articulo dascrité en la finura 1 com-
prende cuatro lédminras, la presente invenc’dn abarca arti-
culos que tienen, dos, tres y preferiblsmonte cuaotm o
mds hojas entre cruzadas dependiendo el nlmzro del usn
final propuesto y la friccién o riridez de cuyo material
estdn comprendidas las hoias.

En tanto que los hbordes superpuestos aparccen
alinsados en la figura 1, se contempla la colocacidn de
cantidades superpusstas al azar. Ademds, las hojas indi-
viduales pueden ser apiladas en una relacidn diferente
de una a una, es decir, dos-a-dos, tres-a-uno o mis. La

eXtensifn de la supernosicién determinard el tamafdo final



del articulo debido a la expansidn.

En la fioura 3, las hojas entrelazadas 31, 32, 33
y 34 estdn unidas en los bordes latemlas 36 y 37. En este
caso cuando los extremos son arrastrados y el articulo

5 es apretado y a las capas se las mueve convenientomente
para formar clspides. Ese efecto de clispide produce el
borde de una capa que sujeta la cara de una capa adyacente
en forma de “carga" de las capas. De ese modo, el procedi-
miento de oxpandir el articulo de esta invencién agreaa una

10 disminucidn a un articulo plano compacto e inicialmente re-
gular plegando las capas en cdspide o en otras conficura-
ciones no planares,

Tal como esté ilustrado en la figura 4 el articulo
es dohlado hacia abajo en la parte intermedia del mismo de-

15 hbido a la expansién.

La figura 5 ilustra un articulo similar al de la
fiqura 3 con la excepcidén de que el entrelazado y suprepa-
sicién se logra plegando las hojas individualss. De ese
modo, las hojas 51 y 52 son plegadas tal como se ilustra

20 Yy unidas entre si en los puntos 56 y 57. Utilizando ese ti-
po bédsico de construccién, resultard evidente que un arti-
culo puede ser construido de una sola hoja de material nle-
gable haciendo mdltiples plieques en los lados del articu-
lo y en la parte central del mismo.

23 La figura 6 ilustra un artficulo gque tiene l8minas

16,8.73 -7 -
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61, 62, 63, 64, en cuyas esquinas de léminas alternadas
son recortadas para proveer medios de sujecidn de las

ldminas restantes. Las ldminas son unidas entre si en

“el punto 60. Esta construccién permite que el articulo sea

expandido arrastrando  las hojas alternadas en direcciones
opuestas tal como se ha indicado por las flechas de los
dibujos.

En la figura 7 estdn dispuestas dos filas
de ldminas de material doblable 70 y Tl en relacidn su-
perpuesta en la cual las pilas son cortadas hacia adentro
a lo largo de lineas paralelss y el material es luego
plegado hacia adentro hacia el centro. De ese mado, las
lineas 76, 77, 78 y 79 representan las lineas de corte.
En egta redlizacién de la presente invencidén, las porcio-
nes plegadas de las ldminas funcionan como medios de re-
tencidn., Las léminas individuales conprenden pilas 70 y
71 que se pueden cortar individualmente plegadas y armadas
en una relacidn superpussta altermada o al azar o las pi-
las superpuestas pueden ser cortadas y plegadas entre sf;
La expansién por arrastre o traccién, tal como se indica
en el dibujo, provee un articula que tienz un mullido muy
aumentado en la parte intermedia. En una variante de msta
construccidén, las porciones plecadas de una o mds de las
lédminas individuales comprenden pilas 70 v 71 que pueden

ser abiertas en forma pareja con el articulo.

-8 -
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En la figura 8 se ilustra un articulo tubular
gue tiene lados 83, 81 y 82 comprendiendo cada lado un
juzgo de por lo menos dos ldminas. Las ldaminas 83 y 84
del costado 80 estdn ilustradas como describiends la ma-
nera en la cual las ldminas se hallan entrelazadas., Pro-
feriblemente estas ldminas san hojas de aluminio o de un
metal flexible delgado. La unidn se logra en cualguic
punto o puntos a lo largo de las lineas que unen los la-—
dos entre si mediante cualgquiera de los medios adecuados
precitados. Esta construccidn particular es preferida en
la construccidn de entablillados en la cual el borde es
insertado dentro del articulo que subsiguientemente es ex-
pendido por arrastre o traccidn la direccidn ilustrada en
el dibujo hasta gue el articulo queda lo suficientemente
rigido como para preteger e inmovilizar el borde tal como
se ilustra en la Ficura 9.

En la figura 10, estd ilustrado un pafial des-
echable que incorpora una construccidn similar ilustrada
en la figura 3, : xcepto que el medic de unidn estd provisto
por la cubigrta de la estructura dentro de las tapas del
paffal, en lugar de, o ademds del medio de unidn adhesivo

de la rigura 3.

Tal como se ilustra en las figuras 10, 1l y
12, el pafial es del tipo plegable de caja e incluye una
cublerta trasera 91 repelente al agua gue tiene faldones

laterales 92 volcados sobre y unidos a una cubierta frontal
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absorbente 93. El mismo contiene entre los mismos un re-
lleno indicado en general con la referencia 94,

Contrariamente al pafial plegable y desechable
comin, la construcecidn compuesta indicada en la figura 10
incluye un pliegue de caja lateral 95 en la ldmina trasera
9L y un plieque similar en la ldmina superior ahbsorbente
93.

Los pliegues de caja longitudinal y/o pliscues
de caja lateral, si se desea, pueden ser mantenidos median-—
te la aplicacidn de adhesivo er cualquier puntc caonvenien-—
te, mientras que los plisques laterales puadan ser abiertos

para arrastrar los exiremos del pafial.

El relleno 94 tiene sus capas superpuestas en-
tre las ldminas superior e inferior extendidndose las
ldminas en relacidn escalenada hacia las dos zonas de ta—
lle del pafial. Por lo tanto, cuando se toman los exiremcs
del talle del pafial, cada mano sujeta sclo parte de las
capas de relleno permitiendo gue tado el pafial se éxpanda
de acuerdo con la presente invencidn, la voluminesidad
debido a.que gl relleno 94 asume mucho de la configuracidn
ilustrada en la figura 4, incluyendoc el doblada de tedo
el pafial,

La figura 12 ilustra la aplicacidin de adhesivos
donde se sefiala con la referencia 97 para mantener una can—

figuracidn de plieque de caja longitudinal, La configura-

- 10 -
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cidn del padal despuds de la expansidn se ilustra
generalmente en las figuras 13, 14 y 1S5. De ese modo
los soportes de adhesive 97, 97 permanecen para mante-
ner al plicoue de caja en la zona de bifurcacidn con
las secciones do talle del pafial acampanade de la ma-
pera usual vy el relleno 94 ha sido constrefiido en la
zona de bifurcacidn y tiene varias capas en clspide
para dar voluminosidad a todo el articulo tal estd ip=-
dicado por la configuracidn no planar de las capas de
rellenc en las fiquras 14 y 15,

Longitudinalmente, el pafial también asume
una confiquracifn arqueada, gue ayuda a la aplicacidn
de los pafiales.

En la figura 16, se ilustra upa modifica-
cidn del pafial de las figuras 10, 11 y 12 que tiene
pliogues de borde 110 y 112 en la lémina ll4, De ese
mado,el tipo de pliegue tanto en la ldmina trasera no
es critico en la medida en gue el pafial se extiende de
la manera descada cuando es arrastrado o traccionado,
El relleno 94 en la figura 16 estd incluido entre la
ldmina trasera 91 y la ldmina de cubierta 114 por se-
llado térmico.

En las figuras 17 y 18 se ilustra otra va-
riacidn que puede lograrse. Esta realizacidn es simi-

lar a la ilustrada en las figuras 10 a 15, excepto

- 11 -
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que las capas adicionales 120 y 130 han sido agregadas
a la almohadilla absorbente debajo de la ldmina de cubior—

s

ta 93. Las capas 120 y 130 estdn caracterizadas por una
hendidura 140 formada a lo largs de la linea central
longitudinal en la regidn de la bifurcacifn del pafal,
cuya linea es paralela a la direccidn de extensidn del
pafial, Dicha hendidura 140 prove® una mayor facilidad
para efectuar la expansidn del paial, una cantidad mayor
de absorcidn, especialmente en la regidn de la hendidura
y una mayor proporcidn de muilido cuando tiene lugar la
expansidn,

Aunque sflo las dos léminas superiores de

lz almohadilla absorbente son ranuradas en las figuras

17 y 18, resultard evidente gue la operacidn de ranurado

puede ser aplicada a una ldmina o a tantas ldminas como

se desee., Preferiblemente las ldminas ranuradas son con=
tinuas y estdn directamente ubicadas debajo de la 1dmina
de cubierta; asimismo también-es conveniente no ranurar
parte de las ldminas que estdn mds prdximas a la ldmina
trasera. Ademds, las ranuras padrian extendersas en toda

la longitud del pafial pero para una facilidad de expansiin
@s preferible terminar la ranura prdxima a los extremos
del pafial,

Aunque ha sido ilustrada una sola ranura a

lo largo de la lfnea central longitudinal con rines ilus—

- 12 -
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trativos, pueden scr anlicadas varias ranuras a cada
14mina, o una sola ranura descentrada de la linea con-
tral longitudinal que puede ser cortada en una o mds
ldminas,

Alternativamente, tal como ge ilusira en 1a
figura 19, se puede lograr una mayor cantidad de absor-
cidn por la ldmina ranurada 130 y una configuracidn ge-
neral I y plegando las porciones unidas por las ranuras
separadas de la ranura central, formands de sse modao
faldones 1%0a y 130b y la ldmina descubierta 120. Asi-—
mismo dicha ranura y plegado puede ser aplicada a upa o
mds ldminas de la almohadilla absorbente. Tal como se
ilustra en la fiqura 20, se puede utilizar una almoha~
dilla absorbente que tiene la estructura ilustrada en
la figura 8 en un pafial desechable mediante la coloca-
cidn de una ldmina de cubierta 93 sobre los lados 8Q
y 82 y una hoja trasera 81 impermeable al paso del {lui-
do sobre el lado 8l. Los lados 80 y 82 son plegados lon-
gitudinalmente tal como estd ilustrado por las lineas de
pliegues ilustradas en el dibujo.

Auncue la figura 20 ilustra un pafial expan—
dible formado con tres juegos de dos ldminas cada uno,
se puede utilizar un mayor ndmero de juegos para produ~
cir un mayor veolumen cuando el pafial sea expandida, si

sg lo desea.
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La figura 21 ilustra cira variac

pafial desechable en.el cual las hojas de relleno son
plegadas en una direccidn paralela o coincidente con
la lipea de traccidn. Dichas plegades gue se pueden
aplicar a una o dos ldminas de relleno funcionan para
dirigir la parte voluminosa principalmence en una direc—
cidn. Por ejemplo, un plegado alejade de la ldmina de
cubierta tal come estd ilustrade en la figura 21 provee-
rd una cubeta en el articulo expandido.

Aunque los pliegues en las ldminas trasera
y de cubierta en las fijguras 10 a 20 estdn ilustradas
cCOmo parqlelas a los bordes superpuestos de la almoha-
dilla absorbente, los mismos sdlo necesitan ser aproxi-
madamente paralelos a la funcidn cue se intente, De ese
modo, aun pusden ser diagonales a los bordes superpuses-—
tos y aln expandirse cuando sean llevados en una direc-
cidn perpendicular a los bordes supernuestos. Adends
puedé prdveerse uno o mds pliegues. Por ejemplo, cuan—
do la ldmina trasera tisne varios plizques el pafial puc—
de ser expandide para adaptarse a los varios tamaiios
de bebés mediante traccidn o arrastre de una otmés de
los pliegues, £n lugar de plieguss se pyeden utilizarp
una cubierta supcrpuesta y/o 1ldminas traseras. La 1ld-
mina trasera 91 es de cualouier material Flexihle im-
permeable al fluido tal cowmo una pelicula de polieti-

leno, pelfcula de poliprapileno, pelicula de copoli-

- 14 -



mero de etileno—acrilato, pelicula de copolimero de eti-
leno~propileno, pelfcula de copolimero y polimero ds clo-
ruro dé vinilo, etc.

Las ldminas de relleno 94 estdn comprendidas
de cualquisr material absorbente blando tal como papel,
entrotela ondulada, gasa, stc. Preferiblemente las 14-
minas gque pueden ser de una sola capa o de varias capas
tienen un pesoc total de 9,08-18,16 Kg. por resma.

La ldmina de cUbierta 93 puede ser papel de
10 gasa resistente a la humzdad, espuma de pollurctano o
preferihlomente un material blando no tejide tal como
algoddn, raydn, polipropileno, nylon, etc. La ldmina de
la cubierta de papel tiene un peso bdsico de por lo me~
nos aproximadamente 6,35 y preferiblemente 8,17 a 9,08
15 Kge por resma, en tanto que los no tejidos tienen un

peso de 15 a 20 gramos por 0,836 m2, que son los gene-
ralmente empleados.
Alternativamente, se puede emplear como ld=
mina de cublerta una sola ldmina de material estirable,
20 tal como sspuma de poliuretano o material perforado,

Son posibles varias modificaciones para unir
entre si la ldmina trasera, relleno y ldminaz de cubier-
ta. Por ojemplo, los bordes de la ldmina trasera que tie-
ne dimensiones mds grandes que el relleno o ldmina de

25 cubierta pueden ser plegados alrededor del relleno. La

lﬁoaa’?S - 15 —
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l4mina de cubierta es luego unida a la parte plegada
alrededor de los bordes de la ldmina trasera. Alter-
nativemente la ldmina de cubierta pucde ser wmds grande
que sl relleno y la ldminz trasera y los bordes de la
ldmina de cubhierta plegados alrededor de los correspon-
dientes bordes de relleno. £n esta realizaciédn, los
bordes de la ldmina trasera estdn unidos a un plegado
alrededor de los bordes de la 1dmina de cubierta. El
pafial tambidn puede ser ccnstruido tantc con las hojas
de ldminas de cubisrta como la trasera gue posean die-
mensiones mds grandes gue el rellens y unidas entre si
en cualquiera de las formas precitadas.

Existen muchas ventajas en las construccionss
de pafiales ilustradas en la prescnte memoria. Do ese mo-
do, la expansidn presenita un pafial qus tiene tres carac-
teristicas significativas, En primer lugar el pafial cs
mullido y muy absorbente en las zonas criticas. En se-
gundo lugar, la operacidn de expandir el pafial produce
un estrechamiento descendente en la zona de bifurcacidn,
y en tercer lugar un efecto de perfilade o cefiido en la
zona del talle. En consscucncia, el pafial expandide asu-—
mé una forma que tiene un mejor contacts con el cuerpo
y las estructuras del paiicl expandido en la zona en la
cual el flujo exuda es tal que el pafial retiens la

humedad y la materia fecal sin filtraciones. Asimismo,

- 16 -
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resultard evidente que los pafiales son fdcilmente en-
vasados y guardados antes del uso debido a su compacti-
cidad antes de la expansidn.

Otra caracteristica de la construccidn del
pafial descripta en la presente memoria es la aplicabi-
lidad a los pafiales orientados al sexo. De ese modo, el
relleno absorbante puede ser construido de modo de pro-
veer una voluminosidad descentrada de la linea central
transversal del paiial. £l pafial se aplica de acusrdo al
sexo de la criatura estando colocada la parte que tiens
la regidn de mayor volumen contra la parte inferior de
una criatura de sexo femenino y la parte delantera de
una del sexo masculins,., De ese modo, se puede Fabricar
fdcilmente un pafial que provce unemayor absorcidn para
ambpos sexns cuando es aplicade, tal como se ha descrito
anteriormente.

S5i se lo desea, las ldminas libres de varios
materiales pueden ser diseminados en los articulos de
esta invencidn, Por ejemplo, se puede agregar papel
encerado para ayudar a deslizar las hojas. Asimismo un
"efecto de mullido" que es una masa de fibras flojamente
asociadas, tales como fibras de algoddn o pulpa de made~
ra triturada y/o talco en polvo se puede introducir en
los pafiales desechables.

Aunque se pueden fabricar pafiales de dife~

- 17 -
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rentes dimensiones la caracteristica expandible elimina
la necesidad de broveer una serie de tamafios diferentes
para bebés de diferente asdad y tamafio. Por ejemplo, un pa-
flal de aproximadamente 33,02 cms., de ancho por 35,36 cen-
timetros de largo y que tenga un espesor en la zona de hi-
furcacidn de aproximadamente 6,35 mm., expandible a 43,18 o
45,72 centimetros 4e longitud y 7,62 a 10,16 centimetros de
espesor en la zona de bifurcacidn, podria funcionar tanto
como un pafial de tamafio regular como de uno grande, dada
que podria ser utilizado por bebds més nequefios en una
forma parcialmente expandida y lLucgo totalmente expandida
para adaptarse a los bebés mds grandes .

Aunque las diferentes construccicnes de pafia~
les descriptas en la presente memaria.han sido orientadas
a tipos desechables, resultard esvidente que se pusden fa-
bricar de acuerdo a esta invgncidn pafizles mejoradns para
ser utilizados nuevamenie. Por lo tanto, se centemplan pa-
flales de 'gasa expandible cque pueden ser aplastados © re-
formados aproximadamante a sus dimensicnes originales des-—
pués del uso. Despuds del lavado, estos pafiales nuevamene
son fécilmente expandibles. Ademds, si no se forma un plio-
gue de caja.dabido a que es omitido el adhesivo 97, 8l pa-
fial desechable puede ser aplastado y reformadoe despuds del
uso arrastrando o traccionando hacia afuera los faldones

laterales 92, Dicho uso es contemplado en caso en que el
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pafial desechable no se haya ensuciado y debe ser guarda-
do antes de ser nuevamente utilizado,

Aungue esta invencidn ha sido descrita en deta
lle mds arriba con respecto a ciertas realizaciones pre-
feridas de la invencién que se ilustran en los dibujos,
tembién se contemplan otras modificaciones y cambios de
disefio que estdn dentro del espiritu y alcance de las rei
vindicaciones que acompafian a la presente memoria descripw-

tiva.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientess

12,- Un método para expandir un producto capaz
de asumir voluminosidad que comprende un material laminar
plegable y superpuesto entre s{ en relacién plana y chata,
y presentando mds capas de dicho material 1amin§r en una

regidén central de dicho producto que en otras regiones del
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mismo, medios capaces de retener porciones de dichas ca-
pas en dicha regién central en dicha relacidn plana super
puesta y porciones restantes de dicho material laminar
gue son independientemente movibles entre si en una di-
reccidén predeterminada a sus capas no planares irregular-
mente dobladas extendidas en forma'voluminosa en dicho‘prg
ducto y que retienen a dicho producto en una configura-
cién voluminosa, método que comprende sujetar los extre-
mos del producto alejados de dicha regién central y arras
trar en una direccidén perpendicular a los bordes superpues
tos del material laminar en dicha regién central a lo lar
go de una linea descentrada partiendo de una linea que pa
sa a través de dichos medios de retencidn que se despla-
zan en la direccidn del arrastre o traccidn,

2a8,- Un método para expandir un producto capaz
de asumir voluminosidad.
| Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompaiian y con

los fines que se han especificado.
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