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Esta invención se refiere a artículos que son 

expandióles o dilatables para proveer volumen, cuvos ar­

tículos en su forma voluminosa son útiles para una varie­

dad de fines, por ejemplo como rellenos, absorbedores, ais­

ladores, separadores, etc. En muchos usos los artículos son 

del tipo descartable.

Más específicamente esta invención se refiere a 

un artículo que comprende una pluralidad de láminas u hojas 

de material plegable, superpuestas entre sí en relación 

plana y chata y que presenta más capas en una región central 

que en otras regiones y por lo menos un medio de unión que 

retiene a dichas láminas añiladas en rdlación planar su- 

perouestas en la región central mientras que permite que 

las partes restantes de lasláminas se muevan en forma de 

capas dobladas irregularmente que amontona el producto for­

mando cúspides o áreas cónicas. El artículo es retenido 

en forma expandida por las cúspides o áreas cónicas u otras 

irregularidades no placares dispuestas en las capas movi­

das.

Son artículos ilustrativos incluidos dentro del 

alcance de esta, invención los panales desechadles para be­

bés y pacientes geriátricos; áhnohadas, tales como para am­

bulancias, aviones, etc.? entablillados temporarios cara 

primeros auxilios, pañuelos, trapos absorbentes, materiales 

para lustrar y sacar polvo; esnonjas para el cuerpo; es-'on-
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jas quirúrgicas; paneles aislantes; apósitos; gorros absor­

bentes desechables para ser utilizados después del lavado 

y/o tratamiento de cabellos, etc.

Esta invención será mejor comprendida tenien­

do en cuenta la siguiente descripción de la invención y 

los dibujos que se acompañan en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una 

forma del artículo de esta invención antes de la exnansión.

La finura 2 es una vista en perspectiva del 

artículo de la finura 1 después dd la expansión.

La figura 3 es una vista en perspectiva de una 

forma modificada del articulo con las láminas separadas en­

tre sí con fines de claridad.

La figura 4 es una vista en perspectiva del ar­

tículo de la finura 3 desDues de la expansión.

La finura 5 es una vista en perspectiva de 

otra realización de la presente invención antes de la expan­

sión .

La finura 6 es

de otra realización de esta

La figura Y es

de otra realización de esta

La figura 8 es

forma tubular de la presente

una vista en perspectiva similar 

invención antes de la expansión, 

una vista en perspectiva similar 

invención 'antes de la expansión, 

una vista en perspectiva de la 

invención útil como un entabli-

25 liado.
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La figura 9 es una vista del entablillado do la 

finura B en su forma extendida aplicada a un miembro del 

cuerpo humano.

La figura 10 es una vista en perspectiva de un 

pañal desecha ble de esta invención antes de la expansión.

La figura 11 es una vista en sección transversal 

tomada a lo largo de la línea central longitudinal de la 

línea 11-11 de la figura 10 antes del plegado del pañal.

La figura 12 es una vista en sección transversal 

tomada a lo largo de la línea 12-12 de la finura 10.

La figura 13 es una vista en planta del pañal de 

la fiqura 10 después de la expansión, con una parte en 

corte para ilustrar la parte interna voluminosa.

La figura 14 es una vista en corte longitudinal 

tomada a lo largo de la línea 14-14 de la figura 13.

La figura 15 es una vista en corte transversal to­

mada a lo largo de la línea 15-15 de la fiqura 13.

La figura 16 es una vista en perspectiva que ilus­

tra otra forma de un pañal desechadle con una porción 

de un extremo cortado y desplsnado para ilustrar la cons­

trucción interna.

La finura 17 es una vista en planta parcial de 

una realización alternada de un pañal desechadle.

La fiqura 18 es une vista en corte longitudinal 

tomada a lo largo de la línea 18-18 de la fiqura 17.
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La finura 19 es una vista sn planta parcial que 

ilus tra otra realización de un panal desecha ble.

La figura 20 as una vista en perspectiva después 

de la expansión de un panal desechadle empleando la est.ruc- 

5 tura del artículo ilustrado en la figura 8; y

La figura 21 es una vista extrema de una realiza­

ción alternada de un pañal desechable.

Haciendo referencia a la figura 1 en la misma se 

ilustra un artículo dilatable 10 que comprende láminas en- 

3-0 tre cruzadas 11, 12, 13, 14 de papel de gasa absorbente.

Los bordes internos de estas láminas están superpuestos y 

las láminas unidas entre sí en el área central 16 por cual­

quier medio de unión adecuado tal como ondulación, adhesivos, 

proyecciones adhesivas sensibles a la presión de doble faz,

15 por medio de grapas, combinaciones de los mismos, etc. Ade­

más el área 16 está ilustrada con fines ilustrativos única­

mente pudienda lograrse la unión en muchas otras ubicaciones 

sobre el artículo.

Con el fin de dilatar el artículo ilustrado en la 

20 figura 1, se sujetan simplemente los extremos del artículo

alejado de los superpuestos y arrastrados en una dirección 

que Bs perpendicular a los bordes superpuestos (flechas 20) 

a lo largo de una línea descentrada partiendo de una línea 

que pasa a travás de la porción unida que avanza en la di- 

25 rección de tracción o arrastre obteniendo de ese moda un
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artículo voluminoso ilustrado en la figura 2. El volumen 

es-retenido debido a la deformación encooida de las capas 

que evita que las mismas vuelvan a su configuración chata 

original.

Las láminas 11, 12, 13 y 14 pueden ser de un 

material plegable, dependiendo la selección del uso final 

del artículo. Cuando se trata de panales desechadles, 

como también almohadas, pañuelos, etc., deben emplearse 

materiales absorbentes blanda tales como papel; entrete­

la ondulada, esponja laminada, por ejemplo esponja de uro 

taño, etc, mientras que las hojas de amianto o fibre de 

vidrio pueden ser empleadas en la construcción de paneles 

aislantes.

Aunque el artículo descrito en la finura 1 com­

prende cuatro láminas, la presente invención abarca artí­

culos que tienen, dos, tres y preferiblemente cuatro o 

más hojas entre cruzadas dependiendo el número del uso 

final propuesto y la fricción o riridez de cuyo material 

están comprendidas las hoías.

En tanto que los bordes superpuestos aparecen 

alineados en la figura 1, se contempla la colocación de 

cantidades superpuestas al azar. Además, las hoías indi­

viduales pueden ser apiladas en una relación diferente 

de una a una, es decir, dos-a-dos, tres-a-uno o más. La 

extensión de la superoosición determinará el tamaño final
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En la finura 3, las hojas entrelazadas 31, 32, 33 

y 34 están unidas en los bordes latemLas 36 y 37. En este 

caso cuando los extremos son arrastrados y el artículo 

es apretado y a las capas se las mueve convenientemente 

para formar cúspides. Ese efecto de cúspide produce el 

borde de una capa que sujeta la cara de una capa adyacente 

en forma de "carga" de las capas. De ese modo, el procedi­

miento de exnandir el artículo de esta invención agreña una 

disminución a un artículo plano compacto e inicialmcnte re­

gular plegando las capas en cúspide o en otras confinura- 

ciones no planares.

Tal como está ilustrado en la figura 4 el artículo 

es doblado hacia abajo en la partB intermedia del mismo de­

bido a la expansión.

La finura 5 ilustra un artículo similar al de la 

finura 3 con la excepción de que el entrelazado y suprepo- 

sición se logra plegando las hojas individuales. De ese 

modo, las hojas 51 y 52 son plegadas tal como se ilustra 

y unidas entre si en los puntos 56 y 57. Utilizando ese ti­

po básico de construcción, resultará evidente que un artí­

culo puede ser construido de una sola hoja de material ole- 

gable haciendo múltiples pliegues en los lados del artícu­

lo y en la parte central del mismo.

La figura 6 ilustra un artículo que tiene láminas
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61, 62, 63, 64, en cuyas esquinas de láminas alternadas 

son recortadas para proveer medios de sujeción de las 

láminas restantes. Las láminas son unidas entre sí en 

el punto 60. Esta construcción permite que el artículo sea 

expandido arrastrando las hojas alternadas en direcciones 

opuestas tal como se ha indicado por las flechas de los 

dibujos.

En la figura 7 están dispuestas dos filas 

de láminas de material doblable 70 y 71 en relación su­

perpuesta en la cual las pilas son cortadas hacia adentro 

a lo largo de líneas paralelas y el material es luego 

plegado hacia adentro hacia el centro. De ese modo, las 

líne&s 76, 77, 78 y 79 representan las líneas de corte.

En esta realización de la presente invención, las porcio­

nes plegadas de las láminas funcionan como medios de re­

tención. Las láminas individuales conprenden pilas 70 y 

71 que se pueden cortar individualmente plegadas y armadas 

en una relación superpuesta alternada o al azar o las pi­

las superpuestas pueden ser cortadas y plegadas entre sí¿ 

La expansión por arrastre o tracción, tal como se indica 

en el dibujo, provee un artículo que tiene un mullido muy 

aumentado en la parte intermedia. En una variante de esta 

construcción, las porciones plegadas de una o más de las 

láminas individuales comprenden pilas 70 y 71 que pueden 

ser abiertas en forma pareja con el artículo.



En la figura 8 ss ilustra un artículo tubular 

que tiene lados 80, 81 y 82 comprendiendo cada lado un 

juago de por lo menos dos láminas. Las láminas 83 y 84 

del cosnado 8C están ilustradas como describiendo la ma­

nera en la cual las láminas se hallan entrelazadas. Pre­

feriblemente estas láminas son hojas de aluminio o de un 

metal flexible delgado. La unión se logra en cualquier 

punto o puntos a lo largo de las líneas que unen los la­

dos entre sí mediante cualquiera de los medios adecuados 

precitados. Esta construcción particular es preferida en 

la construcción de entablillados en la cual al borde es 

insertado dentro del artículo que subsiguientemente es ex­

pendido por arrastre o tracción la dirección ilustrada en 

el dibujo hasta que al artículo queda lo suficientemente 

rígido como para proteger e inmovilizar el borde tal como 

se ilustra en la figura 9.

En la figura 18, está ilustrado un parial des- 

echable que incorpora una construcción similar ilustrada 

en la figura 3, ; xcepto que el medio de unión está provisto 

por la cubierta de la estructura dentro de las tapas del 

panal, en lugar de, o además del medio de unión adhesivo 

de la figura 3.
Tal como se ilustra en las figuras 10, 11 y 

12, el panal es del tipo plegable de caja e incluye una 

cubierta trasera 91 repelente al agua que tiene faldones 

laterales 92 volcados sobre y unidos a una cubierta frontal



absorbente 93. El mismo contiene entre los mismos un re­

lleno indicado en general con la referencia 94.

Contrariamente al pañal plegable y desechable 

común, la construcción compuesta indicada en la figura 10 

5 incluye un pliegue de caja lateral 95 en la lámina trasera

91 y un pliegue similar en la lámina superior absorbente 

93. -

Los pliegues de caja longitudinal y/o pliegues 

de caja lateral, si se desea, pueden ser mantenidos medían­

lo te la aplicación de adhesivo en cualquier punte convenien­

te, mientras que los pliegues laterales puedan ser abiertos 

para arrastrar los extremos del panal.

El relleno 94 tiene sus capas superpuestas en­

tre las láminas superior e inferior extendiéndose las 

-*-5 láminas en relación escalonada hacia las dos zonas de ta­

lle del pañal. Por lo tanto, cuando se toman los extremos 

del talle del pañal, cada mano sujeta solo parte de las 

capas de relleno permitiendo que todo el panal se expanda 

de acuerdo con la presente invención, la voiuminosidad 

25 debido a que el relleno 94 asume mucho de la configuración

ilustrada en la figura 4, incluyendo el doblado de todo 

el pañal.

La figura 12 ilustra la aplicación de adhesivos 

donde se señala con la referencia 97 para mantener una can- 

25 figuración de pliegue de caja longitudinal. La configúra­
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cidn del panal después de la expansión se ilustra 

generalmente en las figuras 13, 14 y 15. De ese modo 

los soportes de adhesivo 97, 97 permanecen para mante­

ner al pliegue de caja en la zona de bifurcación con 

5 las seccionas do talle dsl pañal acampanado de la ma­

nera usual y el relleno 94 ha sido constreñido en la 

zona de bifurcación y tiene varias capas en cúspide 

para dar valuminosidad a todo el artículo tal está in­

dicado por la configuración no planar de las capas de 

10 relleno en las figuras 14 y 15.

Longitudinalmente, el pañal también asume 

una configuración arqueada, que ayuda a la aplicación 

de los pañales.

En la figura 16, se ilustra una modifica­

os cién del pañal de las figuras 10, 11 y 12 que tiene

pliegues de borde 110 y 112 en la lámina 114, De ese 

modo,el tipo de pliegue tanto en la lámina trasera no 

es crítico en la medida en que el pañal se extiende de 

la manera deseada cuando es arrastrado o traccionado.

20 El relleno 94 en la figura 16 está incluido entre la

lámina trasera 91 y la lámina de cubierta 114 por se­

llado térmico.

En las figuras 17 y IB se ilustra otra va­

riación que puede lograrse. Esta realización es simi- 

-5 lar a la ilustrada en las figuras 10 a 15, excepto

16.8.73 11
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que las capas adicionales 120 y 130 han sido agregadas 

a la almohadilla absorbente debajo de la lámina de cubier­

ta 93. Las capas 120 y 130 están caracterizadas por una 

hendidura 140 formada a lo largo de la línea central 

longitudinal en la región de la bifurcación del panal, 

cuya línea es paralela a la dirección da extensión del 

pañal. Dicha hendidura 140 provee una mayor facilidad 

para efectuar la expansión del pañal, una cantidad mayar 

de absorción, especialmente en la región de la hendidura 

y una mayor proporción de mullido cuando tiene lugar la 

expansión.

Aunque sólo las dos láminas superiores de 

la almohadilla absorbente son ranuradas en las figuras 

17 y 18, resultará evidente que la operación de ranurado 

puede ser aplicada a una lámina o a tantas láminas como 

se desee. Preferiblemente las láminas ranuradas son con­

tinuas y están directamente ubicadas debajo de la lamina 

de cubierta; asimismo también es conveniente no ranurar 

parte de las láminas que están más próximas a la lamina 

trasera. Además, las ranuras podrían extenderse en toda 

la longitud del pañal pero para una facilidad de expansión 

es preferible terminar la ranura próxima a los extremos 

del pañal.

Aunque ha sido ilustrada una sola ranura a 

lo largo de la línea central longitudinal con fines ilus­

- 12 -



trativos, pueden ser aplicadas varias ranuras a cada 

lámina, o uno sala ranura descentrada de la línea cen­

tral longitudinal que puede ser cortada en una o más 

láminas.

Alternativamente, tal como se ilustra en la 

figura 19, se puede lograr una mayor cantidad de absor­

ción por la lámina ranurada 130 y una configuración ge­

neral I y plegando las porciones unidas por las ranuras 

separadas de la ranura central, formando de ese modo 

faldones 130a y 130b y la lámina descubierta 120. Asi­

mismo dicha ranura y plegado puede ser aplicada a una o 

más láminas de la almohadilla absorbente. Tal como se 

ilustra en la figura 20, se pueda utilizar una almoha­

dilla absorbente que tiene la estructura ilustrada en 

la figura 8 en un panal desechable mediante la coloca­

ción de una lámina de cubierta 93 sobre las lados 80 

y 82 y una hoja trasera 91 impermeable al paso del flui­

do sobre el lado 81. Los lados 80 y 82 son plegados lon­

gitudinalmente tal como está ilustrado por las líneas de 

pliegues ilustradas en el dibujo.

Aunque la figura 20 ilustra un pañal expan- 

dible formado con tres juegos de dos láminas cada uno, 

se puede utilizar un mayor número de juegos para produ­

cir un mayor volumen cuando el pañal sea expandido, si
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La figura 21 ilustra otra variación de un 

pañal desechable en el cual las hojas de relleno san 

plegadas en una dirección paralela o coincidente con 

la línea de tracción. Dichos plegados que se pueden 

aplicar a una o dos láminas de relleno funcionan para 

dirigir la parte voluminosa principalmente en una direc­

ción. Por ejemplo, un plegado alejada de la lámina de 

cubierta tal como está ilustrado en la figura 21 provee­

rá una cubeta en el artículo expandido.

Aunque los pliegues en las láminas trasera 

y de cubierta en las finuras 10 a 20 están ilustradas 

como paralelas a los bordes superpuestos de la almoha­

dilla absorbente, los mismas sólo necesitan ser aproxi­

madamente paralelos a la función que se intente. De ese 

modo, aún pueden ser diagonales a los bordes superpues­

tos y aún expandirse cuando sean llevados en una direc­

ción perpendicular a los bordes superpuestos. Además 

puede proveerse uno o más pliegues. Por ejemplo, cuan­

do la lámina trasera tiene varios pliegues el pañal pue­

de ser expandido para adaptarse a ios varios tamaños 

de bebés mediante tracción o arrastre de una o más de 

los pliegues. En lugar de pliegues se pueden utilizar 

una cubierta superpuesta y/o láminas traseras. La lá­

mina trasera 91 es de cualquier material flexible im­

permeable al fluido tal como una película de polieti- 

leno, película de polipropileno, película de copelí-
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mero de etileno-acrilato, película de copolímero de eti- 

leno-propileno, película de copolímero y polímero ds clo­

ruro de vinilo, etc.

Las láminas de relleno 94 están comprendidas 

de cualquier material absorbente blando tal como papel, 

entretela ondulada, gasa, etc. Preferiblemente las lá­

minas que pueden ser de una sola capa o de varias capas 

tienen un peso total de 9,08-18,16 Kg. por resma.

La lámina de cubierta 93 puede ser papel de 

gasa resistente a la humedad, espuma de poliuretano o 

preferiblemente un material blando no tejido tal como 

algodón, rayón, polipropileno, nylon, etc. La lámina de 

la cubierta de papel tiene un peso básico de por lo me­

nos aproximadamente 6,35 y preferiblemente 8,17 a 9,08

Kg. por resma, en tanto que los no tejidos tienen un
2peso de 15 a 20 gramos por 0,836 m , que son los gene­

ralmente empleados.

Alternativamente, se puede emplear como lá­

mina de cubierta una sola lámina de material estirable, 

tal como espuma de poliuretano o material perforado.

Son posibles varias modificaciones para unir 

entre sí la lámina trasera, relleno y lámina de cubier­

ta. Por ejemplo, los bordes de la lámina trasera que tie­

ne dimensiones más grandes que el relleno o lámina de 

cubierta puedan ser plegados alrededor del relleno. La
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lámina da cubierta es luego unida a la parte plegada 

alrededor de los bordes de la lámina trasera. Alter­

nativamente la lámina de cubierta puede ser más grande 

que el relleno y la lámina trasera y los bordes de la 

5 lámina de cubierta plegados alrededor de los correspon­

dientes bordes de relleno. En esta realización, los 

bordes de la lámina trasera están unidos a un plegado 

alrededor de los bordes de la lámina de cubierta. El 

pañal también puede ser construido tanto con las hojas 

10 de láminas de cubierta como la trasera que posean di­

mensiones más grandes que el relleno y unidas entre sí 

en cualquiera de las formas precitadas.

Existen muchas ventajas en las construcciones 

de pañales ilustradas en la presente memoria. Do ese mo- 

15 do, la expansión presenta un pañal que tiene tres carac­

terísticas significativas. En primer lugar el pañal es 

mullido y muy absorbente en las zonas criticas. En se­

gundo lugar, la operación de expandir el pañal produce 

un estrechamiento descendente en la zona de bifurcación, 

20 y en tercer lugar un efecto de perfilado o ceñido en la

zona del talle. En consecuencia, el pañal expandido asu­

me una forma que tiene un mejor contacto con el cuerpo 

y las estructuras del pañal expandido en la zona en la 

cual el flujo exuda es tal que el pañal retiene la 

25 humedad y la materia fecal sin filtraciones. Asimismo,
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resultará evidente que los panales son fácilmente en­
vasados y guardados antes del uso debido a su compacti- 

cidad antes de la expansión.

Otra característica de la construcción del 

S pañal descripta en la presente memoria es la aplicabi-

lidad a los pañales orientados al sexo. De ese modo, el 

relleno absorbente puede ser construido de modo de pro­

veer una voluminosidad descentrada de la linea central 

transversal del panal. El panal se aplica de acuerdo al 

10 sexo de la criatura estando colocada la parte que tiene

la región de mayor volumen contra la parte inferior de 

una criatura de sexo femenino y la parte delantera de 

una del sexo masculino. De ese modo, se pueda fabricar 

fácilmen te un panal que provee una mayor absorción para 

15 ambos sexos cuando es aplicado, tal como se ha descrito

anteriormente.

Si se lo desea, las láminas libres de varios 

materiales pueden ser diseminados en los artículos de 

esta invención, Por ejemplo, se puede agregar papel 

20 encerado para ayudar a deslizar las hojas. Asimismo un

"efecto de mullido" que es una masa de fibras flojamente 

asociadas, tales como fibras de algodón o pulpa de made­

ra triturada y/o talco en polvo se puede introducir en 

los paríales desechables.

25 Aunque se pueden fabricar pañales de dife-
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rentes dimensiones la característica expanOible elimina 

la necesidad de proveer una serie de tamaños diferentes 

para bebés de diferente edad y tamaño. Por ejemplo, un pa­

ñal de aproximadamente 33,02 cms. de ancho por 35,36 cen­

tímetros de largo y que tenga un espesor en la zona de bi­

furcación de aproximadamente 6,35 mm., expandidle a 43,18 o 

45,72 centímetros longitud y 7,62 a 10,16 centímetros de 

espesor en la zona de bifurcación, podría funcionar tanto 

corno un pañal de tamaño regular como de uno grande, dado 

que podría ser utilizado por bebés más pequeños en una 

forma parcialmente expandida y luego totalmente expandida 

para adaptarse a los bebés más grandes .

Aunque las diferentes construcciones de paña­

les descriptas en la presente memoria han sido orientadas 

a tipos desechadles, resultará evidente que se pueden fa­

bricar de acuerdo a esta invención pañales mejorados para 

ser utilizados nuevamente. Por lo tanto, se contemplan pa­

ñales de gasa expandible que pueden ser aplastados o re­

formados aproximadamente a sus dimensiones originales des­

pués del uso. Después del lavado, estos pañales nuevamente 

son fácilmente expandibles. Además, si no se forma un plie­

gue de caja debido a que es omitido el adhesivo 97, el pa­

nal desechable puede ser aplastado y reformado después del 

uso arrastrando o traccionando hacia afuera los faldones 

laterales 92. Dicho uso es contemplado en caso en que si
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pañal desechable no se haya ensuciado y debe ser guarda­
do antes de ser nuevamente utilizado.

Aunque esta invención ha sido descrita en deta 
lie más arriba con respecto a ciertas realizaciones pre- 

5 feridas de la invención que se ilustran en los dibujos,
tambión se contemplan otras modificaciones y cambios de 
diseño que están dentro del espíritu y alcance de las rei 
vindicaciones que acompañan a la presente memoria descrip­
tiva.

10

R E I  V I N D I C  A C I O N  E S

15

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten 
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que 

20 se recogen en las reivindicaciones siguientes;
13.- Un mótodo para expandir un producto capaz 

de asumir voluminosidad que comprende un material laminar 
plegable y superpuesto entre si en relación plana y chata, 
y presentando más capas de dicho material laminar en una 

23 región central de dicho producto que en otras regiones del
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15

20

mismo, meáios capaces de retener porciones de dichas ca­
pas en dicha región central en dicha relación plana super 
puesta y porciones restantes de dicho material laminar 
que son independientemente movibles entre si en una di­
rección predeterminada a sus capas no planares irregular­
mente dobladas extendidas en forma voluminosa en dicho pro 
ducto y que retienen a dicho producto en una configura­
ción voluminosa, método que comprende sujetar los extre­
mos del producto alejados de dicha región central y arras 
trar en una dirección perpendicular a los bordes superpues 
tos del material laminar en dicha región central a lo lar 
go de una línea descentrada partiendo de una linea que pa 
sa a través de dichos medios de retención que se despla­
zan en la dirección del arrastre o tracción.

2&.- Un método para expandir un producto capaz 
de asumir voluminosidad.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y con

15-11-75 20 -



Esta Memoria consta de veintiuna hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,
P.A.

15-11-75 -21-
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