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METOUO Y APARATO DE SOLIDIFICACION DE VIDRIO A TRAVES
DE UN BANO PROLONGADO CONTENIENDO METAL LIQUIDO.
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_ Ia Pfeseﬁte ingencién se refiere amgligmente
a la produccidn de vidrio que pasa desde el horno a -
través de un befio de metal 1fquido a menox temperatura
para que se Solldiflque vy, mas particularmente, a me-~
dios de sustentacidn para las guardas de grafito f}o_
tente de las paredes laterales, en la zona del bafio de
w aparato para la produceidn de vidrio por este pro-
cedimiento, durante su iniclacidni-

- -~ -

5 Ung forma convencional de aparato modelador
de vidrio flotante se representa y describe en la pa-
tente norteamericana n? 3,083.551, ooncedida el 2 de
abri} de 1963;vTa} y oomo _se exyliog en olla, la gabrg;
caoidn defidrio por ¢l procedimiento arriba mencionade
implica la descarga o entrega del vidrio a una velooi-
d§d controlada en un bgﬁo de metel fundido y el @aoo;r;
lovdesplazar avlo largo debla sgperfic%e delbbaﬁo den-
tro de ma atnfsfera de flotacidn ‘en condiciones fisi-
cas que aseguran: 12 que se esta?lezca en el baflo un -
cuerpo flotante de vidrio fundido; 22 que el vidrio de
dicho ouerpo fluyavlateralmentehpara desarrollgr én la
superficie del bafio wa capa flotante de vidrio fundi-
do de espesor estable; y 32 que dicha capa flotante -
avance oontiﬁuamentg, en forma de cinta, a lo large dol
baﬁo; y se enfrie lo suficientemente a medida que gvgml
za para germitir que se exﬁraiga del baflp, sin dafios,
por medios yegénicos de transporte. i}
Como §e‘indica en la patente antes mangionada
el metal~liquid9 o fundido que sustenta el vidrio e@té
cgntenido dentro deAunavgstrucﬁgra de batio rQVQgﬁgdb ;‘

con material refractario, que comprende un fondo o piso
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Yy pare@es 1atera%es ¥y egtremas opuestas. Al preparar

el bafio para la operacidn inicial; es necesario calen-—
tar gradualmente la estructura del bafio a la temperatu~—
ravde trabajo con el fin dg secar el material refracta-
rio y permitir la dilatacidn térmica de la estruc?ura:
Después de que la estructura del bafio ha alcanzado una
'bem?era'bu:caw gpropigda, se afiaden, para establecer el
bafio 1iquido, lingotes del metal que se va a ubilizar
en &1 (generalmeﬂ?e; estatlo o una aleacidn de estaﬁg):
Despuds, el vidrio se introduce y se hace avanzar sobre

la superfic}e del metal liquido para establecer una an~—

- ~

cha cinta ogntiéua;v .
5 Por los motivos que sea, la cinta puede, 009;
sionaluente, presentar tendencia a virar hacia wn. lado
o el otro & medida que se desplaza sobre el bafio de Tlo—
tal 1iqgi&o: ElL vidrio fundido y la cinta resultante -
estén oonduniags, generaluente, por medio de oorrientes
laterales de 09nvencién en el metal liguido, oreadas -
por dispositivbs que, en ol artez se denominan gugr@as
de agua. Las guardas enfriadas por agua que se Prolon;
gan dentro del baflo y que estdn espaciedas de forma 50—
1ectiya a»lo 1argo‘de cualquiera o de ambo§ lados del
vidrio, modifiosndo la temperatura del bafio, pueden ro—
gular la fuerza de las ocorrientes de oonvegcién, 9mpu;
jando el vidrio hacia wn lado u otro. Una operacidn ina-

deocuada de las guarda§ puede hacer que la fuerza lateral

de conduocidn de la corriente domine en una direcidén en que

el vidrio flotante, debido a su incapacidad de resistir
la fuerza dominante, pueda virar de su recorrido inter—

medio deseado y entrar en contacto gon las paredes la-




.5:"

100"'

15,-

20,

250"‘

30,

o - ~ -

. terales de la odmara del Béﬁog El problema del contacto

con las paredes laterales también puede surgle an-si;
tuaoioges en que Se produzca wn mal funeionamiento entre

la velocidad de flujo del vidrio fundido descargado.en el bafio
¥y la velooidad de los rodillos de extraccidn o tome, de

modo que se permita_quevpenetggvuna cantidad‘excesiva

en el bafio, haciendo, con ello, que el vidrio se desvie

hacia las paredgs laterales. - |

§ _ Debido_a ésyas ¥ a otras posibilidades, se ha_
propuesto la colocacidn de gnardas de material apropiade
longitudinalmentevadyaoente§ a las paredes laterales de
la cémara del bafio e incluso que toda lavcém§ra del ba-
flo se revésta con estg matgrial: Se ha comprobaqo que.
el grafito es muy apropiago”para esya finalidad1 ya que
es inerte al metal fundido o liquido y al vidrio fundido
¥y, asimismo, no se humedece por é1 dé manera que se evi-
tan el pegado y amontonado del vidrio en caso de ocontao-—
to. . | . . .

Con el fin de mantenerlos en posicidn, las -
guér@as de gra?i?o pueden fijerse a las paredes latera-
les 03 tal y como se representg yvdesoribe en la paten;
e norteamericana ne 3.,481.729, concedida el 2 de Dicici-
bre de %969, por cuanto que el grgfito tiene una dansi%
dad menor que la del metal }iquido (generalmente estafio)
pued?n mantenerse en posiocidn pgrcialmente sgmergida Por
medio de estructuras de re?enoién que anteriormente Tom
oibian el nombre de éujegiones; Tal y oomo se muestra =
en la mcneionada pat§nﬁe, la estrustura de retengién -
puede presentar la forma de una banda metdlica contra~

-

pesada, que so prolongs a través y mds alld de wn rebaje
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practicado en el bloque refractario de uha pared late-
ral; El extremo interior de cada banda tiene un génoho
que se extiende en'senﬁido descendente que,esté_?eoi;
pido en wna cavidad afin de la guarda de grafifio, os~
5o tando el extremo opu?sto angu%armente dispuesto entre
la supgrficie exterior del bloque_lateral y la pared
extorior .de la estructura del bafio.
Ha resultado econdmica y estrusturalnente -
faetible utilizar una guarda en cierto modo nds peque~
10 4= fia en cuanto a dimensiég vertical que la mostrada en
la menclonada patente nortoamericana no 3.481.729, que
proporeiona uwn aspecto transversal esencislmente ouadrie
do. Las guardas de grafito de esta clase pueden manto~
norse on su.pgsigién parcialmente sumergida durante ol
15.= fucionamionto normal, substancislmento de la misma -
forma que se mgostra y se gescrgbg cn ol arte anterior:
Sin embargg, con esta disposicéén, antes de que ol mo-
tal lfquido alcance su nivel normal de trabajo durante
el comienzo del ciclo, las guardas de grafito; debido
20, a la ausengia @e sustantaoiég propgrcéonada por olvmo;
talwliquido, no estarég en contgctg con sSus sujeci?nes,afinés
sino que descansardn sobre el fondo, desenganchéndose
los ganohos de las'gav?dades de las guardas:- 5
De acuerdo con la prosente ﬁnyencién, el pro-
25y blema de mantencr las guardas de grafito de las parcdos
latoralos en posic?én de trabajo duramte ol comicnzo y
oL Llanado dsl baflo ha quedads totalmante climinado al
pyoporoionar una sustontacién.oﬁ forma de oespigas deba=
jo dc cada wna do las guardas, Las es?igas; do un mato-

30,- riel inerto dol tipo del cual cstdn formadas las guar-
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46 el oomiecnzo del bafio.

~ . hd ~ -

das, se introducen, por sus extremos superiores, en -
aberturas afines practicadas en la parte inferior de la
guarda, descansando sus extremos inferiores sobre el ~

fondo o Pisg de} bhafio.

~ ~ -

Por lo tento, es un objetivo primarioc de la

w

invencigh proporcionar un medio para mantener las guar—
das de las paredes laterales en posicidn durante el co-

mienzo del ba?o.

~ - - w -

Otro objetivo de la invencidn es proporoionar

dichos medios en forma de una sustentacidn dgbajo de —
las guardas que les pgrmitah retirarse y reponerse dus-
rente una operacidn continuada del bafio.

Otro objetivo es proporcionar wma sustenta-

~

cidn que sea senoilla, barata y que pueda instalarse

sobre el terreno durante la construceidn del baiio.

gﬁn otro objetivo es proﬁorcionar medios de
sustentgci&n on la que wna parte de waa espiga frdgil
80 intgoduce en una abeytura practicada en la parte -
inferior de la guarda con su parte restante extend%én&
dose en sentido descendente hasta el piso del bafio ocn
el fin de sustentar la guarda en pgsicién elovade, en
oontacto Son un soporte de sujeccidn solidario, duran-

En los dibujos adjwmtos:

oo Lavfigﬁ 12 es una vista en planta @e un apa;
rato modelador de vidrio que pasa desde ol horno a fra-
vés de un bafio de metel liquidg a_menor temperatura pa~
ra que so solidifique, del tipo convenoional, con la 0
mara impelente retirada.

La fig: 28 es mea vista en planta en escala
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ampliada de una parte del aparato de la fig. 12, mos—
trando las guardas y las nuevas espigas de sustentacidn

de la invencion.

~ ~

Ia fig. 32 es una seccidn vertical longitudis

~

nal tomada, esencialmente, a lo largo de la linca 3=3

de la fig: 22,

La fig; 48 o8 una seccidn vertical fragmentada

-

-~

tomada, esencialmente, a lo largo de la linea —4~=4-~ de
la fig. 32.
La fig. 58 os una vista similar a la fig: 3e,

pero mostrendo wa segunda realizacidn de la invenoidn,

y
La fig. 62 es una seccidn vertical fraguentada

~

tomada esenoizlmente, a lo largo de la linea 6-6 de la

fig: 5a, L

_ De acuerdo con la presente invencién, se ha_
previsto un bafio de vidrio flotgn?e; alargadg; para con—
fener wn cuerpo de motal liguido o fundido sobre el cual
ge deposita elvvidrio ?undido Yy Se fo;ma wma cinta oon—
tinua de vidrio, que comprende W piso, poredes latera;
les que se extienden longitudinalmente wia wnided de -
guards independiente a la que no se pegaré el vidrig, =

que se extiende a lo largo de la cara o superficie in—

torior de, por lo menos, una parte de una de dichas pa-

rede§ yv08paciada sobre diocho piso, ¥ un soporte en_con-
taoto con dicha_unidad @e guarda y que la deticne oogl

tra oualquicr movimiento asogndonte ¥ que desocansa sobre
wea suporficie de sustagtaci&n para mantener dighabuni;
dag dg §uarda on sentido ascendonto, on contacto oon di-

oho soporto;
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5 H§ciendo ahora, referencia mds partioularmente
a los dibujos, en la figura 12 se representa; generglmené
te, mma méqﬁina‘clésica para la prdducc%én de vidrioe que
pasa desde el horno, & través de un bgﬁo de metal liqui-
do, a menor temperatura para que se selidifique, pareoi;
ded a la que se revela en %a paﬁentewnorteamgricana ne
3;0852551: En este gparato e} vi@rio fundido 10, suminis-
trado desde un hormno de afino (no representado), 2 través
de una canglgta 11, cae libyemente_sobre wn baflo de me;
tal fundido o }iqugdo 12, contenido en una cémara 13y
forma un ouerpo flotante defridrio fundide, indicado por
14, '

5 De &1, se desarrolla una capa flotante de o8-
pesor estable 15 y la cinta definitiva 16 se forma de oo~
ta oapa flotante: La temperatura de la capa f%o?ante 15
y de la cinta 16 se regulan atenfamente, de modo que ol
vgdrio gse enfria progresiyamente cenfgrme }lega al ex%re;
mo de descarga del aparato, en ouyo Momento 1a Superfi-

cie de la cinta alcanza wna temperatura a la que esta =

guficientemente endurecida para permitir su fraslado a

un tinel de recooido sobre medios mecénicos de trenspor-
te, sin detrimen?o pars 1§ superfioigl 3
Un tipo de medio de transporte mecdnico que %
puede uﬁiligarseuoomprende 108 rodillos sustantgdores-17
vy 18 y wmn rgdillo superyacente 19 que estéd en contacto -
de agarre ocon la superficic §uperior de la cinta de vi-
drio; monta§o§ fgera del lado de gesc§rga gel tanque:
g 5 Todgg o cualquicra de los rodillo§ puede ser

accionado y coopera para aplicar wn esfuerze de traceidn

para con la cinta de vidrio que se desplaza hacia la S8
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lida, lo suficientemente para que avance a lo large del

batio .

- - ~

_ Tos lados de la cdmara del bafio 13 estdn li=
mitados por parede§ refractarias 20 Yo tal y conoe se

ha desor@to ante?iormgnte, cabe lg posibilidad de que
el cuerpo fundido 14 oyla capa flotente 15 entre acciden
talmente en contao?o’oon aegtas paredgs refractarias-la;
teralgs: De este modo, se ha Previsto una guarda 21, -
que comprende una serie de blogues de grafito a%a?gaF
dos, adyacentes a las paredes laterales que So oponcn
20 y a lo largo, por lo~m?nos; 81l no por toda lavlongi;
tud; de la cémara 13; como sc indica on la menaionada
patente norteamericana ne 3:481;729; Las guardas de ~
grafite 21 ya que 8son de menor dongidad gue ¢l metal -
liquido 12, so mentienen on posicidn parcialmento su-
mgrgida junto a lashparedesvlgterales 20 por medio de

soportes de retencidn 22, como se muestra en las figs,

28 y 3z,

~ - -

. Con el fin de facilitar la obturacidn de los
lados de la estructura del bafio contra la pér@ida de
la atmisfora del bafio, las superficies suporiores do
las parodes laterales 20 estdn provistas de una plgra;
lidad de rebajos 23 (fig. 22 y 39), para reoibir los -
Sopor?es 22, Los sQPor?es ti?nen sus lados %n?erio?es
vueltos hacia abajo, formgndo ganchos 24; Como mejor
puede versc en la fig. 48, que Son rocibidos endcavida;
des solidarias 25 de las guardas 21. Los extromos oxbom
riores puoden fijarse a la pared l§tera1 ex?erigr_26 de

la cdmara 13 de cualquier mancra corricnte o, como Se

represcnta en la fig. 42, pueden proveerse soncillanentoe
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de un extremo vuelto hacia abajo para su insercibn en-
tre la pared lateral refractaria 21 y la pared extorior
26 para restringir el movimiento lateral. Como major so
nuestra en la fig., 48, aungue sin ser esencial, los blo-
ques refractarios de las parcdes laterales 20 puecden -
cortarse tal y como se indica en 27 para reeibir las guar
das de grafito 21 y seguir mantecniendo todo ¢l anche -
potencial del Lafio. Do estormodo; s¢ pucden afiadir -
guardas a la zona dol bafio de un aparato nuevo o ya -~
cxistonte para producir vidrio de la mancra antes indi-
cada, sin menoscabo de su ancho de trahéjo. Como sc ha
dicho antcs, la flotabilidad del metal coopera ocon las
sujecioncs con ¢l fin de mantsner las guardas de grafi-
to on posicidn una vez ostd ol bafio en operacidn, pero
con los dispositivos.anteriofes no hay ningin soportc
para las guardas antes de la adicidn del metal al badio.

Como gc ha cexplicado anteriormente, para pro-
pararlo para cl trabajo; es necosario calentar gradual~
monte la ocstructura del baﬁova la temporafura de trabajo,
con lingotes dc metal afiadidos cn el punto apropiado con
el proceso de caldeo para cstablecor el bafio liguido.
Adn cuando os posible ratirar los panoles de cicrro la-
toralos-(quo no sc muestra), que cierran cl cspacio -
existonte entro la parte supcerior do la pared latoral
refractaria 21 y la partc supcrior de la cémara del ba-
fio do un bafio do vidrio por flotacibn o instalar las -
guardas a través de csta abortura; ¢s mucho mas scneillo
instalarlas durante la construccidn de la cstructura del
bafio y antcs de que s¢ haya caldoado.

Una vez cstd.en su sitio ol metal liquido, on
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esencial que se mantenga una atmésfera de flo?acién ~
protectora gganeralmante; una mezcla de‘nitréggno_e
hidrdgeno) sobre é1 ¥ que se excluye el dxigeno, con

ol fin de evitar la formacidn de dxides en el metal 1i-
quido; que podrisn afectar de manera adversa al vidrio.
La retiraga de los paneles laterales de cierre para la
igstalacién de las guardas después de que se ha caldea-~
do el bafio, permite el escape de la ?tmésfera del bafic
¥ la entrada de oxigeno. EL hidrggeno contenidc en la
atmdafera del bafio que se escapa arde con wna llama ;‘
casi invisible a medida que encuentra oxigeno, creando
wa condicidn conocida como veharada de aire calientbs

y llamas y haciend9 que ¢l trabajo de esa zona resulte
aiféoil. Una vez sometidas a la alta temperatura del
hatio , }as guardgs de grafitg tiegen que protegerse tgmr
bien por la atmésfora de flotacidn, ya que se deterio-
ran ripidamente si entran en contacto oon ol ¢xigeno

a las temperaturas-9ncontradas. De este modo, es eviden-
to que la instalacidn inicial de las guardas antos del
caldoo deo }a estructura del bafio y ant?s de que el -
tal liquido alcance su nivel de trabajo, es grondemente

deseable.

~- v ~-

_ De conformidad con la presente inveneidn, se
consiguen efectivgmente }os mediog para sustgntar las
guardas Qe grafito dentro de la~29na del bafio antes\de
la adicidn del metal. De este modo, en la realizacidn
preforida que se muestra en las figs. 22 a 42, cada una
de las guardas de grafito 21~e§té provista de wa o
nés espigas o elementos de soporte 28 para manbeneria

en posicidn elevada, Ia parte inferior de cada guarda
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estd provista de aberturas en forma de aghjeros clegos
verticales, para recibir las espigas. Como se Tepresen~
ta; el lado superior de la espiga 28 se introduce en la
abertura, 29, con su lado opuesto extendiéndose en sen-
t%do\desoenden?e desde ella, para descansar sobge el -
fondo 30 del corte ?7; Las espiggg tienen ma longi?ud
predeterminada de modo que estando un extremo dentro

d? la abertura 29 y descansando e% otro en»el fogdo‘del
corte, pueden mantener cada g@ngho 24 en contacto con
su cavidad afin 25. De este modo, las espigas man?ienen
las guardas en su Posicién normal de trabajo en conbac-
to con los soportes de s?jecmén como Si estuvieran flo-
tando en el metal liqgido.

i § Los segmentgs de las guardas individu@les ?1
8son, normalmente, de orden de 0'?14 m utilizandoso'dos
de las cspigas g8 para mantener o sgstentargoada-seg-
mcntg tal y como Se repyesenta eg los dibujos: Tos seg;
mentos de las guardas son de peso rglativamgntevligero
y se intenta que segmentos mésvcortos que_los nor?alcs
pucdan ser sustentados provisionalmonte por una sola -
espiga 28 hasta que cl metal 1iquido llegue el nivel de
ﬁrabajo: A la inversg, se entiende que cuando so utili-
za una guarda de mayor longiﬁud, quizé pueda ser nocesa-
rio utilizar mds de dos_espigas paravsugtenfarla gpro;
piadamente en la posigi&n de contacto con cada uno de
sus 50porte?ﬁe sujecidn. Las gspigaé son de metal Prde
gil y si, por cualquier motivo, fgera negesagio cambiar
un segmento de guarda durante la operacion cen?inuada -
del bafio, puedgn romperse seno%llamente de modo que la

guarda puede comprimirse dentro del metal liquide y des--
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prenderse del soporte de sujecidn 22. Las espigas de
sustgntaoién no estdn necesariamente con el nueve seg-
mgn?o de guayda, ya que se ?antiene en contacto con el
gsoporte 22 por el efecto flotante del metal liqugdo:

En wna forma alternativa de la invencicn s
ha preyigto un ajgste para cada una dg 1a§ espigas de
grafito o elementos de sustentacidn por los que las ~
guardas son verticalmente ajustables. Como se ha indi~
cado antes, las espigas, para fines de sgstentacién,
descansan Sobre el fondo del corte o pisp para mentener
las guardas en contacto con los soportes de sujecidn.
Por lo tanto, se entenderd que oualesquiera irregu%ari;
dadesven la superficie de} corte o del piso, sea lo que
gea lo que se ufilice como hase de suste?ﬁacién, pueden
presentar problemas durante la instalac%&n. Cualquier
desvgacién indebida en la linea del piso a lo largo de
la longitud de la guarda puege @acer que sea impgséble
utilizar una espiga de tamafio normal para cada Soporte:
Estas irregularidades necesitarian utilizar ospigas de
varias_longijudes para asegurar una alincacién vertical
¥y wm contagﬁo apropiados de }a guarda con cada una de
sug sujeciones. Ademds, la longitud de cada espiga de
sustgntacién tendria que determinarse durante la insia-
lacgén de las guardas mediante wm procedimiento més_o
menos de tanteo que‘pu@da resul-tar expaustivo Yy caro:

De acuierdo con 1a~reali?agién alternativa de
la i§vencién,VSe ha previsto un soporte que incorpora
medios de ajuste vertical para compensar cualesquicra
de esas irregulayidades: Tal y como se muestra en las

figs;'sé v 68, los medios de ajuste vertical adquiorci
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1a formg ag wm perno 31 situado encima y exialmente -
glineado con la espiga 28. La ébertura 32 para recibir
la espiga 28; 8e extiénde fo?almente a travésvde la -
guarda 21 y tiene un didmetro 1i§eramentg mayor que el
de la esplge, pafg permitir su movimiento degliZable -
dentro de ella, Por lo menos la parte superior de la
abertura 32 §sté roscada para recibir el perno de ajus--
te §1: Debido a la naturaleza mds bien blanda del gra-
fito‘uﬁilizado para las guardas, eﬁwpreferible gue el
perno sea de di@eﬁo de rosca qé paso grande: Aunqge sin
l}miﬁarse a ello, se @a comp?obgdo que un tornillg de
rosca para magginas, o tirafondo es apropiadisimo pa-
ra esta finslidad, El perno Se_enrosca en sentido dgsf
cendente a través de la gujecién, en relacidn de_apoys
con la supegficie superiox ?e la espiga; Haciendo gi;
rar ol perno en una direccién,gse hace que la espiga
Se _mueva deslizablemant? dontro del agujero en t}irec;~
eidn descendente, debido a la fuerza ejercida con ello
Sobre su supeyficie superior: Igversamente, haciendo
girar el perno en la direccidn opuesta se libera la -
espiga para que puecda moverse de gormg desligable en
direccién ascendente, Por lo tanto, por medio del perne
de ajuste 31, las espigas 28 pueden retraerse o exten-~
derse en gualquier distancia que se desee desde la par;
fe inferior de¢ la guarda 21,

5 %a relativa fagilidad con la que una guarda
que incorpore la invenciég pucde instalarse a pesar dc
las irregularidades del corte o dcl piso del bafio, se
entengerévféoilmonto. A modo do ilustracidn, después de

que los soportes do sujocidn 22 estén en su sitio, la
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guarda 21 con sus espigas de sustentacicn 28 lo sufi-
cientgmentg retra%das para que no toqu§n 91 fongo 30
del corte o rebaje, se pone en contacto con el%os 91
mismo_tiempo que se alinean sus cavidades 25 con los
ganchos 24 de cada sujgcién. Monteniendo la guarda en
su posicidn de contacto asoendente, las espigas ?8 ge
extienden individualmen?e haciendo girar el perno de
ajuste 31 en la direceidn apropiada para ponerlas en
comunicacién con el fondo 30 del corte. De esta forua,
lgs guardas puedgn estar sus?en?adag envsg‘posioi&n -
normgl dg ?rabajo an contactg conylos sopoxrtes de su;v
Jecidn como si estuvieran flotando en el metalvfgndido:
De este modo, en la forma actual de la invegoién, so
elimina la ngcesidad de esgigas de variasbloggitgdes,
simplifioando la ingtalacidn y monteniendo los costes
al minimo.

81 cualguiera de las guardas necesitara reo-

~ ~ ~ .

posiocidn durante ol funcionamionto oontinuado del bafic,
debido a deteriorovo daﬁo,vpuede cogsegpirse, gin ine
terrumpir el funcionamiento del bafio, retirande ¢l P
nel de cigrre 1at?ral adyaconte. Los pernos de ajusic
31 80 aflojan entonces lo sgficientomen?e para permi;
tir que las espigas 28 retroceden dentro de la 9bortura
32. Si lg espiga no se desliza libremente dentro do la
abortura, wna prosifn descendente aplicada a la parte
superior de la guarda ob}igaré a su retrocoso. Estando
las espigas 28 an pgsioién rotraida, las guardas 21 -
puedon, entonees, soltarse de su soporte de sujeoi§n3
mediante opresidn dentro del metal liquido 12 de modo

que sc suelte ol gencho 24 de la cavidad 25 y despuds,
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retirarse del bafio. Cuando se instalevuna gua?da de re-
puesto o més guardas durente wn funcionamiento continuo,
las esplgas no-son, desde %uegé, necesarias para la sus-
tentacidn, ya que el efecto flotente del baflo liquide -

las man?endré en posicidn. Por lo tento; la nueva guarda
puede comprimirse §enc§llament§ en el metal, alingando

sus cavidades 25 con los ganéhos 24 de las sujeciones,

oon el fin de permitir la flotacidn del metel para indu-

oir el oontacto. Si resulta deseable getener las nuevas
espigas de sustentacidn de la invenoidn cuando se %nsta;
len lashnuevas gugrdas, entonceg se invierte el proce;
dimiento utilizgdo para_elvdesmantaje. De esta manera,
las espigas y los tirafondos pueden introduéi?se en la
guarda antos de su instalacicn 0, si es nmés conveniento,
después de que la guarda estd colocada. En este Wl timo
caso, las espigas se introducen descen&entementeva tram
vés de la abertura pyaoficada an lahpayte superior Qe la
gierda, después de lo cual ei tirafondos puedevigtrgdu:
cirse, entonoces, para entrar en relacign de apoyo con
ella, |

N © T A

En resumen, la presente solioitud recaersd So-
bre las siguientes_rgivindicac%ones:b 5
5 8.~ Bétodo ¥ aparato de seli@ificaci&g de
vidrio .a través de un bafio prolongado conteniendo metal
liqgido, caracterizado porque ol mcfal liqui@o tiene -
menor toyporatura para que se solidifique, OOntgniondo
un ouerpo de @ctal 1iquide sobre ol cualvse'deposita ;
vidrio fundido y se forma on una cinta continua de vi-

drio, quec comprendc wa piso, paredes labterales cue s¢
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extienden longitudinalmente, vna unidad de guarda inde-

pendiente a la que Ho Seé pegard el vidrio, que se extien-

de a lo largo de la cara inferior de, por lo menos, una
p?rte de ugavde dichas paredeshy eépgciéda de dichoe pi;
S0, ¥y un soporfe que estd en contacto con dicha guarda

¥ que re§tringe la guarda contrg todo“mgvimienﬁo agoen;
den?e, comprendiendo un elementg de sgpo?te situado de—
bajo de lavguarda que estd en oontacto con 9lla ¥y que

descansa sobre una superficie de sustegtaciég para man-

fener esta guarda ascendentemente en ocontacto con ol -

Soporte.

) 2, Método ¥ aparato de solidificacidn de
vidrio é t;gvés de una baflo prolongado conteniendo me-
talvliqgidoz segin la reivindicacidn p?imera;“cgraoteyi?
zgdosvpor oomprender un_par de ele?entosbde so?orte oo-
locados en emplazamientos espaciados a lo large de la

guarda: g }

| 32,- Método y aparato de solidificacidn de
vidrio a través de un bafio prolongado oonteniendo metal
1liquido, seg@n las reivindicaciones primera o Segunda,
caracterizados porque el elemento de‘soporte compronde_
ma espiga que se exti9nde en sentido asoegdenﬁe dentro
de un rebajo practicado on la pared inferior de la guar-
da. oL 3 3 5

_ 48.~ Método y aparato_de solidificacidn de
vidfio'a través de un bafio prolongado conteniendo motal
1{quido, segin cualquiera ge lgs reivindicaciones pr;mgl
ra a tercera, caracterizados Porque %a espéga gsté fore
mada a baso de matorial frégil por lo que opoionalmonic

se rompe dcbajo de la guarda para retirar esta guarda -
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durante el funcionsmiento continuo del bafio de vidrio.

58,~ Método y aparato de solidifigacién de -
vidrio a través de un babo prolongado conteniendo metal
1iquido, segin oualquiera de las reivindicaciones prime-
ra a éuarta; caracterizados porque el elemento<de sopor—
te comprende una aﬁerthra clega quo se proloﬁga hacia'-
ol exterior desde la superficie inferior de la guarda,
parcialmento a travéds-de esta guardaglg wna espiga de -
grafito que se cxtiende dentro de la abertura ﬁ que so
apoya contra la suporficie do sustentacidn.

68,- Método y aparato de solidificagibn de -
vidrio a través do un bafio prolongado conteniendo metal
1iquido, scgln las reivindicaciones primera a cuarta,
caracterizados porque el clemento de¢ soporte cémprende
una abertura que se prolonga verticalments a través do
la guarda, una espiga quo sc oxtiende deontro dc dicha -
abertura desdo su extromo inferior y quo se¢ apoya contra
la superficie de sustentaoién; y medios de ajuste rcci-.
bidos de forma cnroscada on cl coxtremo superior do la -
abertura, apoyéhdoso su oxtromo inforior contra ol ox-
tremo superior de la cspiga. .

72,~ METODO Y APARATO DE SOLIDIFICACION DE
VIDRIO A TRAVES DE UN BANO PROLONGADO CONTENIENDO METAT
LIQuInO,
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Segin sc deseribc on la prescnte momoria dog-
criptiva que consta do dlecinueve hopas cscritas a nd-
guina por una sola de sus caras y dibujos.

Madrid, 20 de Agosto 1.973
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