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PATENTE DE INVENCTON

a favor de '
‘UNIQN}DE' MAQUINARIA PARA CALZADO,’ S.Auf‘ de nacionalidad..
espafiola, domiciliada en ¢/ Villarroel, 59 - Barcelo-
" na-
por:
Perfeccionamientos en las miquinas de conformar las
tréseyas de los cortes aparados de calzado".
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.Memoria descriptiva
La presente invencidn se refiere #los per-

feccionamientos introducidos  en el moldeo o conforma-
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cién de las traseras de los cortes del calzado usado el
término calzado en la presente memoria de;criptiva para
designar toda clase de calzado en general, ya sea acabado
o en curso de fabricacidén as{ como particularmente a perfg
5 ‘ ccionamientos introducizdos en las miquinas para moldear
traseras provistas de un miembro exterior para adaptar
la parte posterior de un cbrte montado sobfe una horma
a la gonfiguracién de dicha parte corregpondiente de la
horma,! v de medios de fijacidn para asegurar una porcién
10 marginal de dicho corte contigua a su parte posterior o
trasera sobre una palmiila situada en la planta de la
horma.
Por lo genral, se acostumbra a insertar en la
trasera © parte‘posterior del corte, antes de cplocarlo
15 sobre una horma,' un refuerzo o contrafuerte revestido de
un adhesivo aCtiva?le que uné las diversas capas del cor
te al contrafuerte, o que sea_de un material termosensi-
ble de modo que p@eda reblandecerse porxla acciéﬁAdel ca
lor para adaptarse a la configuracidn de la correspondien
20 te de la homma y pueda fundirse con la capa exterior y fg
v rro del corte durante la operacién de moldeo.
) Es bien sabido que para la.conformacién de las
traéeras de los cortes,. se dispone de una miquina apro-
piada mediante la cual la parte posterior del corte o
25 £rasera) junto con el contrafqerte de material termoplds
tico o de materia} révestido de una capa de adhesivo ace-
tivable por calor, se coloca (después de la activécién

del contrafuerte y del adhesivb o solo del adhesivo en

un calentador apropiado) sobre un molde de metal cue tig
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ne la misma configuracién que la de la horma sobre la cual
ha de montarse el calzado. Un~m;embro exterior de moldeo,
con frecuencia en Fforma de banda, se clfie a la trasera del
corte para moldear esta parte del mismo al contorno del mol
de interior de metal y para unir las capas de material que
coﬁstituyen el corte al contrafuerte, Puede aplicarse ca=
lor al molde de metal y a la banda para la trasera o solo

a esta‘para faciliéar la opcraciép de moldeo, e inclusdpug
de refrigerarse el molde de metal, segin sea el tipo de con
trafuertérque se empleec La miquina puede ir provista de
pilnzas para cefiir firmemente el corte sobre el molde inte
rior antes de entrar en accién el molde exterior en forma
de banda., Esta miquina de moldear traseras puede estar
equipada tambien con conformadores para doblar hacia denw
tro porciones marginales del corte por debajo de la base
del molde interior,

Una vez moldeado el corte en una mquina como la
que se acaba de describir se coloca sobre una horma provig
ta de una palmilla v pasa a una miquina de montar talane- ..
ras que dobla hacia ddentro porciones marginales del cor-.
te alrededor de la talonera de la palmilla y das asegura
mediante cola o tachuelas, ’

Son también bien conocidas las méquinds gque com
bipan el moldeado de la trasera y el montado de la talong
ra, y alguna defstas mdquinas actﬁén sobre cortes montados
en el molde interior de la mdquina, mientras otras lo efec
tdan sébre cortes montados en sus probias hormas.

_ El empleo de tales miquinas leiga al 9perario

a desarrollar un considerable esfuerzo,’ es decir,’ a pasar
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el corte desde un aparato éctiva@or a una estacidn o pues
to de moldeo Vv en a;gunos casos,’ a colocar ajustadamente
el gorte ha. sido moléeado sobre un molde interior de me-
tal, sobre una horma, para lo que se precisa mucha atencidén
y habilidad, | |

Ademds, en determinados casos puede ser necesa
ria la utilizacidn de por lo menos dos miquinas complica-
das a fin de que #rinda al miximo la producidn potencial
del operario, debido al tiempo que se necesita para ase-
gurar la permanencia de la‘coﬁﬁiguracién obtenida en el
moldeo Y'del tiempo necesario tambien para que se fije el
adhesivo,’ o solo para esto dltimo.

Uno de 1os'objetds de los perfeccionamientos de
la'presente invencidn es disponer una méquina perfeccio-
nada para moldear la trasera de los cprtQS'del calzado en
la que se réduée el mfnimo la intervencidén del operario;
se evita el traslad9 de los cortes desde el molde interior
de metal a la horma, y se aleanza una gran produccidn sin
que hayanrde utilizarse por_pa;tida doble mfquinas compli
cadas vy extremddamente costosasf

De acuerdo con los perfeccionamientos objeto de
la presente invencidén,' se dispone también una mdquina pa-
ra moldear la trasera de los cortes provista de un miembro
exterior de moldeo para moldeqr la trasera de un corte de
calzado montado sobre unghorma a'la.configuracién de la
poreién correspondiente de la. horma, y de medios de fija
cidn para aseguar una porqi&n marginal del corte contigua
a su trasera sobre una palmilla cblocada sobre la planta

de la horma estando dispuestos el molde exterior -y los
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medios de ﬁijacién en estaciones o puntos de trabajo se-
parados de la miquina que esta equipada con una divergi-
dad de porta-hormas montados sobte una mesa © soporte;
asi como con medios para mover dicha mesa o soporte para
ﬁrasia?ar sucesivamente 1os porta=hormas de una estacién
a otraﬁ teniendo asoc?ado cada porta-horma un mecanismo
atirantador del corte, siendo‘tales la construccidn y
disposicidn de la mdquina que, situado un porta~horma en
la p:imera estacidén de la mdquina, puede el operario co=
locar en dicho porta~horma una horma con su correspon-
diente Q§1milla sobre su planta; montar un corte sobte
la mismaﬂ v hacer que el mecgnismo atirantador prenda en
porciones’opuestas del corte, a ambos lados de‘su parte
delantera, para centfarlovdebidamente con relacidn a la
horma y cefiirlo alrededor de la trasera, después de lo
cual traslada la mesa-o soporte con la,horma Yy el corte
centrado y cefiido en lg forma descri?a{ a la siguiente
estacidn de la mdquina, a £in de que, en sucesivos ci-
clos funcionales de la misma, el corte atirantado y ce-
fiido sobre la horma pase a la estacidn de moldeo de la
traserg para ser mpldeado por el molde exterior; a.la
estacidn de fijado, para recibir la accidn de los medios
de sujecciénﬂ y de nuevo a la primera estacidn,’ donde el
corte,! moldeada su trasera a la configuracidn de la mis-
ma parte de la horma Y asegurado a la palmilla,’ puede sa
carse del porta—horma;

Prefe;iblemente, una mdquina segin los perfe-
ccionamientos de la pre§enteminyencién comprende también

una estacién activadora,’ situada entre la primera esta-
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cidn y la estacidn de moldeo de la trasera, provista de
medios para activar un refuerzo.§ituado en la trasera de
un conjunto formado por el corte,’ la horma y la palmilla
presentado a la estacién activadora. 7 _

Con el empleo de una méqpina'segﬁn los perfe~
cclonamientos de la presente invenciénﬁ el operario solo
ha de colocar las hormas con sus cortes sobre los porta-
~hormas cuando llegan a la primera estacién de la miqui-
na vy cegtrar el corte con respecto a la horma cuando sea
preciso,! mediante la manipulac;én del mecanismo atiran-
tador al'porta-horma y después,i una vez que el conjgnto
de corte,’ horma v palmilla ha pasadé por la miquina, sa-
carlo con facilidad para volver a colocar en el porta-Hor .
ma un nuevo corte aparado y horma provista también de una
palmilla sujeta provisionglmente sobre su planta; Las
operaciones de activacién,! moldeo v sujecidn se efectdan
en forma autométicé en las sucesivas estaciones de la md
quina,’ a la§ cuales llegan los cortes progresiva y auto-
méticamente,’ en las debidas condiciones de centrado y ati_
rantamientoﬁ puesto que el mecanismo atirantador avanza
Junto éon el porta-horma; Se comp;enderé que la activi-
cién de un corte se efectda simultdneamente con el mol-
deo de otro corte previamente actiyado y con la fijacién
de un corte anteriormente moldeado, mientras que el ope
rario procede a colocar el siguiente corte en la prime~
ra estacién. Por cons;guiénteﬁ pueden alcanzarse un al
to nivel de produccién; siepdo unicamente dobles los por
ta~horma y los mecdn?smos de jijaciénﬁ uno por cada es-

tacidn de la mé@uinaﬁ con un costo relativamente reducie
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do:

En una forma de construccidén de la mdquina que
se describiré mds adelante como reprcsentat;va de los
perfeccionamientos de la presente invencidn,” la mesa o
soporte adopta la forma de una plataforma giratoria so~
bre la que estdn montados los porta-~hormas en punpos
equidistantes de su periféria a intervalos de 902, yen
do equipadoe la méquing con cualro estac;ones operadoras
una estacién centrado,’ otra de activado,’ una de moldeo
y otra de fijado: Ademds,: la mesa o plataforma gira-
toria gira sobte un eje vertical. En la mdquina que se
va a describir, la .estacién activadora dispone de medios
para aplicar calér a la trasera, compuestos por unas re
sistencias eléctricas montadas en el interior de-una cg
ja'que sitﬁa alternativamente en posicidn actuadora o
ingctiva con respecto a la trasera del conjunto de cor
teﬁ horma v palmilla presentado a la estacidn activadg -
ra

Asimismo,: en la mdquina que se describird a
continuacidn el molde exterior de la estacidn moldeadg
ra de la trasera adopta la forma de una banda provise
ta- de un miembro hinchable de presidn,! y unos medios
aproplados cifien }a banda alrededor de la trasera del
conjunto de corte, horma y palmilla presentado a dicha
estacién moldeadora. '

En la repetida mdquina que ha de describir-
se,| los medios de fijacidn clavan un sujetador met§li-’
co en la porcién marginal del corte y de la palmilla del

conjunto; formando por corte,’ homa y palmilla presen-
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tado a la estacidn de fijaaoﬂwen una zona contigua a la
costura posterior del calzado, Se disponene también mg
dios en dicha estacién de fijado para situar alternatie-
vamente los elementos de f£ijacidn en posicién actuadora
o inactiva con respecto a Qicho conjunto:'

Convenientemente,’ la miquina va equipada asi-
mismo con medios para medir la altura de la horma y pa=-
ra situar as{ los medios de f£ijacidn en;la posicién de
bida con relacidn al comjunto considerada. -+ dicha
posicién en el sentido de la altura del conjunto de cog
te, horma v palmilla:‘

Sin embargo,’ una miquina como la de la presen
te invencidn puede comprenderf.como med;os de fijacidn
en la estacidn fijadora correspondienteﬂ.unos conforma=
dores para éonformar la§ porciones marginales del corte
de un conjunto de corpe; horma v palmilla presentado a
la estacién de fijado,! alrededor de la talonera de la
palmilla y hacia el interior de la misma,! as{ como me-
dios para asegurar las porciones marginales conformadas
hacia adentro del corte a la palmilla mediante la inser
cidn de sujetadores'metéliéos: Alternativamente, la md
quina puede estar equipada con mediosfpara.aplicar cola,
antes de la actuacidn de los conformadores, entre las
porciones marginales del corte y las de la palmilla pa
ra unir entre s{ dichas porciones., '

En la méquina queAvé a representarse,’ el me~
canismo atirantador asociado a cade porta=horma compren
de un par de pinzas dispuestés‘a cada lado de la parte

delantera del conjuntofle corte,’ homma y palmilla situa-
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do_en el porta-horma/ estando montadas las pinzas en
los extremos opuestos de un miembro de soporte articu-
lado por medio de un eje que se prglonga en el sentigo
de la altura del conjunto de corte, horma vy palmilla,a
un brazo articulado a su vez al porta~horma asociado pa
ra que puedan moverse las piezas longitudinalmente con
relacién al conjunto, por la accidn de un mecanismo de
cilindro y pistén con objeto de estirar el corte en di
reccién a la punta y céﬁirl9 alrededor de la trasera de
la ho;ma: Convenientemente, como se describird mds ade
lanéeﬁ cada uha de las pinzas estd montada en forma ajus
table sobre un brazo articulado a una de los extremos de
dicho miembro de soporte para que las mandibulas de las
dos pinzas puedan acercarse y separarse de gmbos lados
de la parte delantera del conjunto de coFte; horma ¥y pal
milla situado en el porta-horma'asociadof separéndose
asimismo las pin?as de la horma: por la accién de unos
medios elésticosﬂ hasta ocupar unas posiciones determi-
nadas por unos topes ajustables:

Se describird a continuacién,’ con referencia
a los planos que se acompafian,’ vy con mayor detalle, 'la

miquina representativa a que se ha hecho referencia an-

teriormente, Ha de sobreentenderse, sin embargo, que es

ta miquina ilustrativa ha sido elegida solamente como
ejemplo y que no limita en modo algunohla esencia y al-
cance del presente invento; |

En los plangs:

La figura 1, es una vista en planta de una por

cién inferior de la miquina representativa de los perfe-
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ccionamientos de la presente invencidn,! con varias pie

zas cortadasﬂ que muestra una mesa o plataforma girato

ria, partes de cuatro porta-hommas, y los mecanismos
atirantadores del corte de la mdquina;

La figura 2, es una vista éq la direccidn de
la flecha II de 1a figura 4, de uno de los mecanismos
atirantadores y de las plezas asociadas de los porta-
~hormas de la miquina; a

La figura 3,' es una vista algo esquemitica de
la parte anterior de un mecanismo atirantador del cor-
tes ) _

La figura 4, es un alzado lateral coppartes
cortadas de la mesa giratoria y de unos de los mecanig
mos atirantadores del_corteﬁ asi como de.un porta-horma.

La figura 5, es otra vista ligeramente esque;
mdtica de un conjunto de corte:y de horma situado en la
estacidn activadora de laﬁméquina;

La figura 6,' es una vista como la anterior
con el conjunto situado en la estacién moldeadora de
la trasera de la méqu?na;

Lg figura 55 es una vista como la de las fi=
guras 5 y 6, con el conjunto situado en la estacién de
fijado de la méquina;'

_ La figura 8, es una vista lateral, con partes
cortadas, de los elementog fijadores en pos;cién actua~
dora en la estacién de fijado de la mdquina,” con respec
to al eonjunpo de corte vy horma situado en uno de los

porta-hormas, y que muestra las piezas del mecanismo asg

ciado atirantador del corte;
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La figura 9£ es una vista lateral de los elg
mentos actuadores de la estacidén de moldeo de la trasg
ra; y ’

La figura 10, es una vista lateral de un ca-
librado; para medir la altura de la parte posterior o
trasera, de que ‘dispone la mdquina.

La mfquina que se representa en los planos
estd déstinada a moldear las traseras de los cortes del
calzado y comprepdé una diversidad de estaciones o pues
tos de trabajo AﬁB,C/D_(figura 1) cuyos elementos ope-
ratdvios actdan sucesivamente sobre el corte del calza
do montado sobre una horma situada en un porta~hormas
correspondiente de la mdquina. La mdquina dispone de
varios porta~hormas (uno para cada estacidn operatoria)
montados en una mesa o soporte adaptado para presentar
sucesivamente el corte del calzado,’ que ha sido coloca-
do por un operario de la mdquina sobre una homma si-
tuada en el porta-hormas de la estacién'A y centrado ¥
cefiido sobre la horma en dicha estacidn, y a las res=-
tantes estaciones B,C,D, para que actden sobre &l los
elementos operativos dispuestos en las citadas estacig
nes.

Como se representa en la figura 1, el miembro
de soporte tiene la forma de una mesa o plataforma gira
toria -2~ que gira alrededor de una columna vertical =l-
fija en su porcidn inferior a una placa de ba;e‘situada
sobre unas patas inclinadas hacia afuera 710-{ “ll= y
=12m, cuyos extremos inferiores =13, =ld=, =15« se apo-

yan en el suelo,
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Para hacer girar la plataforma -2~ alrede-
dor de 1l columna -l- se ha'dispuesto un mecanismo de
cilindro v pistén compuesto pof un cilindro ~8- en cu
yo interior se desliza un pispén (novrepresentado) del
cual sobreséle un vastago iy B esfando articulado el
cilindro ~8- a un pasador vertlical ~9- fijo a una pog;
cidn de la armazdén de la mdquina (no representada)en
detalle). Un rodillo -102; (figufa 1) gira sobre un
pasa@or'que sobresale del exéremo extérior del vdsta-
go ~7- para encajér (duranﬁe su carrera hacia affuera
provocada por la entfada de aire a presidén en la par=-
te postgrigr del cilindro -8~) en uno de los sallentes
w3epicbm, w5 y -6- dispuestos éeparadamgnte en forma
equidistante,! alrededor de la mesa -Zfﬁ en cada una
de las estacioneq.operator%as; La disposicidn es tal
que la salida del véstggo ~7= hace girar 902 la mesa
-2~ que quéda detenida, durante la actuacidn de los
diversos elementos operativos; por la accidén de unos
medios de¢fijacidn (no representados) retrocediendo el
végﬁago -;- para encajar en el siguiente saliente =3-,
by imEm Y -6y

Cada uno de los porta-~hormas comprende.un brg
zo =52~ (figura 4) que presenta una ligera inclinacién-
para que una horma =37~ colocada en un pitdn ~53- cuel
que con la punta hacia abajq: Una ﬁé;milla sujéta pro
visionalmente a'la planta de la hdrma por medios ade~
cuados (por ejemplo,' tachuelas) queda dispuesta hacia
fuera, con su plano general poéo inclinado vertical-

mente con la parte de la talonera en alto, Los bra-
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zos =52~ se prolongan hacia afuera desde lqg ex;;emos su-
periores de cuatro miembros de soporte -16-,-15~; —185;-19~
asegurados en forma fija a una cara superior de la mesa
-2~ de modo que sobresalgan alrededor de ella a interva-
los de 902, (Figura 1).

Cada porta-ﬁorma lleva asociadbs unos elementos
operativos que constituyen un mecanismo apirantador del
corte compuesto por un par de pinzas =-28-,-29- adaptadas
para aprisionar por ambos lados las po;ciones marginales
de la par@e delantera de un corte -38-,  montado sobre la
horma =37~ (Figurarz) teniendo la pinza =~28- fija una de
sus mandibuias ~4dm v moviblg 1a'otra -42= articulada a
un pasador eje o pivote -46-, en tanto que la pinza -29-
tiene tambien Fitja una mandfbula -45- y movible otra -43-
articulada a un pivote ~47-, Las pinzas se cierran por
medio de unos mecanismos neumdticos de cilindro y pistdn
provistos de unos émbqlqg ~48~, =49~ que actian sobre las

mand{bulas movibles -42-, -43~ respectivamente para acer-

carlas a las mandfbulas fijas venciendo la accién de los

muelles que mantienen gbiertas las pinzas (no representa-
dos) . Las pinzas -28-,-29- estén situadas en forma fija
sobre unas va:illas;de soporte -30-, ~3l- que sobresalen

de unOsﬁbraZOS ~32-,-33~ que se prolongan hacia afuera,co
mo se'vé en la figura 2, Las porclones extremas Interiores
de los brazos penetran en los extremos bifurcados exterig
res de un blogque de soporte -34=- y estén articuladas al mig
mo +% .o <por medio de pasadores =103=,104=,

El bloque de soporte =34~ de cada mecanismo atl

‘rantador del corte osclla alrededor de un vastago ~124e-
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que sobresale, del extremo deignte;o dglqada uno de los
brazos Eésociadéé de soporte —24-}—2575-26—y -27- que
sobresalenrgtsu-vgz de los miembros de soporte asocia-
dos'-lG-—l7ff-18—;y ~19- a los cuales estdn articulados
sus gxtremos bifurcados interiores y.posteriores =20~,
w2le,m22s v =23~ por.medio de‘pasadores (figuras 1 vy 4).

Las binzas pueden moverse asiﬁ longitudihalmente a la

“horma -37-,” para cefiir el corte sobre la horma y pueden

oscilar para centrar el corte sobre la horma. Para que
las pinzas puedan estirar el corte, se disponen unos mg
canismos neumaticos =5l- de cili@dro.y'pistén cuyos ci-
lindros estén articulados por sus extremos inferiores
sobre la mesa -2~ mientras que los extremos de los vis~
tagos de los pistones_gstén'articuiados a los brazos aso
ciados de soporte =24w,i25=,=26- y ~27- de las pinzas.
El opefario puede hacer bascular los bloques de soporte
~34~ sobre sus ejes =124~ por medio de unas mapijas -35-
-36~-," que sobresalen #e los brazos -32eﬂ—§3-3 para cen-
trar la posicién del corte sobre la horma,! como ge des-
cribird con mds amplitud mds adelante;'

Las varillas de soporte -30-3-31— pueden ajug
tar longitudinalmente con rglaciéﬂ a los brazos =32-,
-33- para adaptar las pinzas a la altura de la horma si
tuada en el pitép -53~ v para servir asi para diferentes
alturas de horma,' pudiendose retener las varillas en la
posicién ajustada por medio de unos tornillos =106~ (fi
gura 2).4 '

Un muelle de tensién -39~ situado entre unas

porciones -107-,'=-108- que se prolongan hacia atrds de
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los ?razqs ~32m~, =33-,' separa elésticamente las pinzas
—28—£-29~'de la horma a distancias determ?nadas por el
contacto de unos tornillos de ajuste -40-," -4l- con el
blogue de soporte -34-, Esto proporciona un ajuste @e
la'pp§i0§6n inicial de las pinzas segin la anchura d¢la
horma;} y las pinzas pueden cerrarse un poco adentro,
venciendo la resistencia del muelle -39~ en direccidm

a la linea central de la horma durante el estirado del

corte.

Qopo.se veré por la £figura 1, las cuatro es-
taciones A;B,C; y D estén separadas a intervalos de 902
alrededor de la mesa -2=, En la estacién A el operari?
coloca la horma~~3;; (con una palmilla sujeta provisio-
nalmeﬁte sobre su plaéta) en el pitdn -53- del porta-hor
mas de dicha estacidm, y monta un corte sobre la horma
intrgducciendo porciones marginales del corte de ambos
lados de su parte delantera entre las mandfbulas abier-
tas -42-ﬁf44- y -43-} -45~ de las pinzas del mecanismo
atirantador del corte asociado al porta~hormas. Una vez
sujeto el co;te por las pinzas el operario 19 centra so
bre lg homa,” valiendose de las manijas =35~, =36=- Que
mueven las pinzas sobre el eje geométrico del pasador
~124~ para enderezar el corte y alinear o centrar la cog
tura posterior del mismo con la l{nea central de la tra-
sera de la horma. Las pinzas se muevemnr entonces en di-
recciép a la punta con respecto a la horma para estirar
o ceflir el corte sobre la bormaJ

Despues de que el corte ha s;do centrado y esg

tirado sobre su horma en la estacién A,! gira la mesa 90¢
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a causas de la entrada de aire a presidn en &l cilindro
-8-,! para trasladar el corte a la estacidn de activado

B donde se le aplica calorﬁ'COmo se describird mds ade )
lante, Durante la activaéidn del corte en la estacidn B/
un segundo corte se ﬁonta vy atiranta gpbre la horma-en
la estac?én A, Degpués de haber sido tratado en la es-
tagidp B, e} corte,’ todavia cefiido v centrado sobre su
horma, pasa,’ por una nueva rotacidn de 902 de la mesa
-2-, a la estacidén de moldeo (C) de la trasera,’ mientras
que el sequndo conjunto de coﬁté v horma pasa simulténeg
mente de la estacidn de centrado y ati;antadg Aa la es
tacidn B. En la estacidn C,! el primer corte, mientras
continua centrado vy ceﬁidd sosre la horma por la accién
del mecanismo asociado atirantador delléortef es sometdl
do a la operaqién del moldeo de su tragera por la accidn
de una banda ~58- como se describir{ mis adelante. Mien
tras se procede al @oldeo de la trasera dei primer cor-
te en la estacidn C, el segundo corte es activado en la
estaqién B y un tercer corte se montg sébre la horma y
se centra y se cifie en la estacidn A, después de lo cud
la mesa vuelve a girar otros 9091pafa llevar el primer
cortgf todavia centrado v cefiido,' a la estacidn de fija
do D, en tanto que el segundo corte pasa a la estacidn
de molgeo C y el tercero a laide‘éctivado B, En la esta
cidn D, se asegura el corte a la palmiilg junto a la cog
tura posterior por medio de un sujetadorﬁ(una horquilla
lo mds adecuado) hincada por los medios de fijacidn de
que dispone la citada estacidn y que se describirdn deg

pues mis detalladamente,
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- Durante la sigulente rotacidn de 902 de la me

sa,' el primer conjunto de corte y horma pasa,’ con el cor
te asggurado a la palmilla como se ha descrito anterior-
mente,’ a la estacidn A donde se abren las pinzas para
soltar el corte de modo que puede retirarse el citado
conjunto y colecarse un quinto conjunto de corte y hor-
ma en la mdquina.

:

Como se representa en la fgura 2,/ los dos la=-

~ dos de la parte delantera de la horma -37- con el corte

~38- sobre la misma, estdn situados entre las mandibulas
fijas ~44m, =45-, de las pinzas -28-y =29~ en forma tal
que las porciones marginales del corte contiguas a dichas
mandibulas fijas estdn dispuestas para ser ap;isionadas
contra ellas por las mandfbulas movibles ~42-,-43- cuan
do estas se cierran. En la figuré 2,} la mand{bula -42~
se representa en linea de trazos en su posicidn abierta
mientfas que la mandfbula -43- aparece en lfinea continua
en su posicidn de cierre para aprisionar el corte. La
figura- 2 muestra también la parte delantera del conjun-
to de corte y horma situado sobre un apoyo almohadilla-
do =50~ para la punta montado en el extremo exterior del
pasador -124- sobre el gue gira el blogue de soporte =34-
del mecanismo atirantador del corte.

Despues de sujeto el qorte por las pinzas, el
operario hace oscllar las mismas sobre el pasador -l24-
para que se muevan a ambogiados de la parte delantera .
en direcciones cont;ariasf como se indida por las fle-
chas de la figura BJ en la que se han omitido las pinzas

copbbjeto de que la costura posterior del corte quede
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en alineacién con la lfnea’ central de'ia trasera de la
horma. Se comprenderd que dufante esta operacidn, el ope
rario que mira atentamente hacia la trasera del corte tie
ne una buena visién de la horma y del do?te. Después de
centrar el corte con relacién'a la hqrmgf penetra aire a
presidn adecuada en el meéanismo 51— de cilindro v pis-
ton para hacer oscilar el brazo de soporte ~24~ de las‘
pinzas (figura 4) en el sentido de.las sadtas del reldj(
como se-represen#a en dicha figuraf paf& éétirar el cor-
te en direccidn a la punta sobre la horma y cefiir asi la
trasera.déivcérte contra la mismarbﬁrtefcorrespondienté
de la horma. Este mecanismo dé ‘cilindro y pistén permane
ce operante mientras se prgggptg el cqnjunto de corte v
de horma a las estaciones B,C,D, como anfefiofﬁente se ha
descrito,’ para mantener el corte cefiido v cent:ado gobre
la horma‘durante-el paso .del mismo pdr.las diferentes es
taciones y mientras los eléﬁenfos operatarios de las mig
mas actdan sobre el corteor

Para facilitar en la estacioﬁ A la colocacién
correcta del corte en el sentido de la alturé con respec
to a la hormaﬁlla ndquina va p;oyista preferiblemente, en
dicha estacidn, de un calibrador) comorse représenta en
la figura 10. Este calibrador comprende un dedo -86- que
se prolonga desde el extreﬁo,exterior de un brazo -87-al
cual estd articulado y que puede ajustarse po:Amedio de
un tornillo -89-. Un extremo Qoste:iér del brazo -87- es
t4 articulado a un soporte 88 que férmaAparte de la ar
mazén de la miquina. Otro tornillo -90~ enroscado en el

soporte -88- conecta con el extremo posterior del brazo
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~87- y determina con ello la posicién longitudinal del de-
do -86~ con relacifn a la horma. El ajuste del tornillo
~89- marca la ppsicién del extremo del dedlo, en el senti-
do de la altura, con respecto a la linea posterior de la
horma: ,

En la estacidn activadora B, los elementos ope
ratorios estdn constituydos por un mecanismo calefactor;
-55= en forma de una caja o o envolvente provista su ex-
terior de unos resistencias eléctridas -56-. El mecanismo
o conjun;o calefactor =55~ puede hacerse subir para que
quede ipactiva o) béjarlo para Jque ocupe una posicién ACw
tuadqraﬂ como la que se representa en la figura 5, por me
dic de un mgcanismo de cilin@ro vy pistdn ~57~ situado en
una borciénﬂ no representada, de armazén de la méqpina{
asentada convenienfemente en el extremo superior de la
columna central -l-, Cuando ocupa su@osiciénAactuadora{
la caja o envolvente rodéa la parte posterior del conjunto
de cortgry horma colocado en el porta-hormas de la estacidn
B. Despuds de la aplicacién de calor a la trasera del cor
te para facilitar la sub;iguiente operacién de moldeado
de dicﬁa parte del mismpf reblandeciendo le contrafuerte
colocado en su interior, el calefactor sube automiticamen
te por la acciéh del mecanismo ~5§- de cilindro y pistén
para que puedé pasar el coﬁjunto de corte y de horma a la
estacién de moldeo.

La estacién C de moldeo de la trasera del corte
se rep;esentaVesqﬁeméticamente en la figura 6 ¥ con mayor
detalle en la figura 9. Los elementos operatorios de di

cha estacién comprenden una banda de moldeo =58 compuesta




10

15

20

25

-20 =

por una'por¢i6n hinchable provis?é de una superficie flg
xible de contacto con el calzado,l prefériblemente de un
material con un coeficiente bajo de friceién. La banda
pende normalmente en posicidn igaCtiVaﬁ bienfseparada de
un conjunto de corte y de horma,! y ocupa su posicién ac
tuadora en la estacidn C al girar la mesa -2-. Baja en

tonces para ajustarse a la trasera del conjunto de cor-

-te v horma, cifiendolo e hinchéndose en forma conocida pa

ra conformar la trasera del corte a la-configuracidn de
la misma parte de la horma y para unir fuertemente los

materiales del corte al contrafuerte calentado. La fi-
gura 6 muestra la banda en su posicidn actuadora, ¥ la

figura 9 en su posicidn inactiva.

Comn se representa en la figura 9, un.mecanig
mo -65- de cilindro y pistén para actuar la banda de mol
deo estd asegurado a un miémbro corredero -82- montado. en
forma ajustable con objeto de adaptar la banda én el sen
tido de la altura de la horma situada en la estacién C,
en un brazo -83- que forma parte de la ammazdn de la md
quina, estando montado eéte b;azo sobre el extremo supe-
rior de la columna centra -l~. Para ajustar el miembro
cor:edero -82~ a lo largo del 'brazo -83- hay un bloque
-84~ en cuyp interior estd enroscado el extremo de una
varilla fileteada =85~ que gira en un soporte (nofrepre-
sentadq) situado en el brazo -83-, La rotacidn de la va
rilla ~85~ ajusta asi la posicidn de la banda en el sen-
tido de la altura con relacién a la horma ~3;- situada en
el brazo -52- de acuerdo con la altura de la misma medida

en la forma que se describird m&s adelante.
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El mecanismo -65- de cilindro y pistdn compren
de un vdstago -62- a cuyo extremo inferior estd asegura-
da una barra transversal -9l- (figura 9)atravesada libre
mente en sus dos extremos por unos tornillos con cabeza

-92w,! cuyos extremos inferiores estdn enroscados en el ip
terior de un soporte =93- para la banda, en forma de yu-
go; provisto de pasadores de articulacién -95- que se pro
longan paralelamente a la altura de la horma 537-. Unos
muelles de compresidn -94- rodean los tornillos =92~ en
tre la barra transversal.y el sbporte -93- e impulsan el
soporte hacia abajo con relacidn a la barra transversal

~91- hasta que las cabezas de los tornlillos -92- estable

cen contacto con la barra, como se representa en la figu

ra 9,

Montado sobre los pasédores -95« hay un par de
palancas -63-,'-64~ (Véase la figura 6; solamente la palan
ca =64~ se representa en la figura 9). Debajo de la ba-
rra‘traﬁsversal ~91- el extremo inferior del véstago -62-
presenta una porcidn frusto cénica -59- (Véase tambidn la
figu;a 6) con la cual se ponen en contacto unos rodillos
LGOJﬁ-Gl; situados en unos brazos dirigidos hacila a#riba
de las palancas -63- y -64- e impulsados para establecer
dicho contacto ‘por unos muelles -96~ que se extienden en
tre unos ?asadores sobre los que estdn montados los rodi
llos -604ﬁ—6l-. Los brazos descendentes de las palancas
w63, m64- ‘son planos (Vedse la figura 9) y sirven de so-
porte para la banda de moldeo ~58-. AL bajar el vdstago
=62~ debido a la entrada de aire comprimido en el extremo

superior del mecanismo -65- de cilindro y pistén,’ que fueg




10

15

20

25

za al pistdn (no representadb)ﬁ del que sobresale el vés-
tagoﬁ a bajar venciendo la resistencia dé un meelle de

retroceso situado en el cilindro,! la banda de moldeo sos

~ tenida por la barra transversal -91-,) en la ‘forma descri

ta anteriormenteﬁ baja hasta que una porcidn centralde la
misma se pone en contacto con el corte en la zona corres
pondiente a la costura vosterior del mismoj_ De este modo
se detiene el movimiento descendente de conjunto de la bap
da v el descenso continuado del vdstago -62- comprime los
muelles -94- impulsando la barra -91- a lo largo de los
tornillos ~22: para que la porcidn frusto cdnica -59-ac—
tde sobre los rodillos -60-, -6l- y separe los brazos di-
rigidos hacia arriba de las palancas =63, =64~ para que
se cifia la banda ~58~ alrededor de la trasera del conjunw
to de corte y horma, Se hincha entonces la porcidn hincha
ble de la banda para que se ajuste firmeménte a toda la
extensidén de la trasera del corte y lo moldee as{ a lacon
figuracién exacta de la misma parte de la horma. Al reti
rar el aire comprimido del mecanismo -65- de cilindro y
pistén a la conclusidn de la operacién de moldeo, el mue-
lle de retroceso del cilindro sube el pistdn del mismo pa
ra abrir la banda de,moldéo y sitvarla en alto en posicidn
inactiva. '

Los elementos operaéionales de la estacién D de
fijado se pepresentan esquem&ticamente en la figura 7 y
con mayor detalle en la 8f y comprenden un mecanismo de {i
jacidn -66- para insertar un sujetador;una grapa en este
caso, a travéds de una porcidn marginal del corte junto a

su costura posterior para asegurarlo en tal punto a la ta
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lonera de la palmilla. Este mecanismo de fijacién —66-
estd asegurado al extremo inferior de un vdstago ~110-
que se prolonga en sentido descendente del mecanismo -67-
de cilindro y pistén cuyo extremo superior estd articu-
lado a un blogue -lll- situado en forma ajustable (como
se representa en la figura 8) en un brazo -67l- que for
ma parte de la armazén de la mdquina, estando convenien
temente asegurado el brazo a la columna central ~l-, E1
mecanismo de cilindro y pistén ~67- actla para subir y
bajar el mecanismo f£ijador -66~, situdndolo en posicidnes
activas e inactivas por medio de un miembro de guia £76-
porcioﬁes del cual se deslizan por unos carriles =112~
(uno solo de los cuales se representa en la figura 8)
formados a ambos lados del cuerpo del mecanismo de f£ija
cidn ~66~,' prolongdndose estos carriles longitudinalmen
te al conjunto de corte y horma situado en la estacidn
D. El bloque o miembro de gula -76- lleva un rodillo an
tifriécidn —97— que conecta con la cara posterior del
cuerpo del mecanismo de fijacidn.

El miembro de gufa -76- estd situado sobre un
éoporte ~75- montado en el brazo dirigido hacia abajo de
una palanca de dos brazos -73- articulada a un pasador
~74~ del brazo -671. E1 brazo dirigid hacia arriba de la
palanca ~73~ tiene una conexién de rotula de tipo univer
sal =72~ con un bloque -70- en el cual penetra el extre-
mo roscado de una varilla fiieteada =71~ que giira en unos

soportes (no representados) dispuestos en el brazo -6T1ms

Una cara extrema del bloque ~70= topa con un saliente

~68— fijo al brazo -671-.8i la parte posterior de una hox

ma -69= del mismo tamafio v tipo que la horma =37- del con
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junto de corte vy horma sobre el que se.trabajaf se cqlq;
ca entre el saliente -68- v el bloque -;b— v se enrosca
la varilla fileteada -71l= hasta que el blogue ~70-~ entre
en contacto con la parte superior de la horma; como se
ve en la figura 8, el miembro de gufa -76~ puede situar
se automdticamente en la posicidn debida para determinar
la pogicién correcta en el sentido de la altura del me~
canismo fijador -66- con respecto a la horma ~37;f momen
fo en que un dedo conformador =79=- que sobresale hacila
abajo del cuerpo del mecanismo fijador pasa transversale-
mente por el margen del corte en la talonera junto a la
costura posterior v lo aprieta contra la palmilla mien-
tras que un martillo -78~ hinca o clava una grapa para
unir ambas partest Unos medios adecuadgsg no represenw-
tadosﬂ incluido un engranajeﬁ pueden disponerse para hé
cer girar simultdneamente las varillas roscadas -71-(Fi
gura 8) y~85~ (figura 9) con objeto de ajustar las posi
ciones del mecanismo fijador y de la banda de moldeo a
la altura de la parte posterior de la horma.

La figura 8 muestra unos medios destinados al
ajuste del apoyo almochadillado ~50- para la punta en el
sentido de la altura de la hogmat En esta figura puede
verée uno de los brazos -24- de éoporte para las pinzas
formado por dos partes, una provista de una porcién file
teada.para enroscarse en ella'un tornillo de ajuste -8l-
que lleva un pequefio volante para voder darle vuelta en
el interior de la segunda parte del brazo articuladé al
miembro de soporte =16- asociéd; que sustenta el porta-

~horma -52-,' como anteriormente se ha indicado. La ro=
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tacién del volante del tornillo -8l- ajusta la longi-
tud del brazo =24~ para graduar la posicidn del apoyo
~50- para la punta v de los pinzas montadas asimismo
en el brazo ~24—[ aungue las pinzas pueden ajustérse %
también independientemente en el sentido de la altura
con relacidn a la horma por medio de tornillos, -106-
como anteriormente se ha descrito.

La midquina puede adoptar una forma de eje-
cuci&n modificada en la estacién fijadora D, com la in
clusién de medios para montar la talonera en lugar del
s0lo mecanismo fijador descrito con referendia a las
figuras 7 v 8, Estos medios montadores comprenden una
banda para cefiir el corte alrededor de la 1linea de peg
taffa de la horma y unos conforhadores para conformar 
hacia adentro las porciones marginales para el montad6
de la talonera del corte sobre las correspondientes por
ciones marginales de la talonera de la palmilla. La £
jacién de e#tas porciones marginales del corte a lagfle
la palmilla puede efectuarse por medlos de sujetadores
metélicosﬂ como- por ejemplo*tachuelasﬁ clavadas por mgd
dios de insercidn bien conocidos dispuestos en la esta~
cién D, o alternativamente, por medio de cola aplicada
entre ambas porciones marginales con anterioridad a la
actuacidn de los conforﬁadéres por medios apllcadores

adecuados de que puede ir provista la méquina en la ciw

tada estacién.




10

15

20

25

Se reivindica como objeto de esta patente de .

- invencidn:

1.~ Perfeccionamientos en las miguinas de con
formar las traseras de los cortes aparados de calzado,
provistas de un miembro de moldeo exterior para moldear
la trasera de un corte montado sobre una horma a la con
figuracidn exacta de la misma parte correspondiente de
la horma y de medios fijadores para sujetar una porcidn
marginal dé la talonera del corte a una palmilla situa-
da sobre la planta de la horma, caracterizados por dis-
poner‘el miembro exterior de moldeo (58) yrlos medios de
fitacidn (66) en estaciones separadas (C y D) de la mde
quina y por éonstituir la miquina con una pluralidad de
porta~hormas (52, 53) montadas en un soporte o.mesa (2)
y con medios (3,4,5,6,7,'8,) para hacer girar la mesa con
objeto de trasladar sucesivamente los porta-hormas de una
estacidn a otra, teniendo asociado cada porta-horma (52,
53) un mecanismo (28,29) para estirar el corte, siendo
la disposicién @al que, situado un porta-horma (52,53)
en la primera estacidn (A) de la mdquina, el operario
puede colocar en el porta-horma una horma (37) con su
palmilla situada sobre la planta montar un corte (38)
sobre la horma y bacer que el mecanismo atirantador (28,
29) sujeta‘porciones del corte situadas & ambos lades
de su parte delantera para centrarlo debidamente con res
pecto a la horma,’ as{ como para cefiirlo alrededor de la
parte posterior de la misma,’ después de lo cual,’ la ne

sa {2) traslada la horma con el corte centrado y cefiido
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a la estacién siguiente,' para que, en sucesivos ciclos
de funcionamiento de la mdquina,’ el corte asi centrado
v cefiido sobre la horma pase a la estacidn (C) de mol-
deo a fin de que el miembro exterior de moldeo (58) mol
dee su trasera; 1uego a la estacidn fijadora (D) para
que actden sobre é1,los medios fijadores (66), y vuelva
por ﬁltimq a la primera estacidn (A) en donde el corte
gon su trasera moldeada de acuerdo con la configuracidén
exacta de dicha parte de la horma v fijado a la palmilla
pueda sacarse del porta—horma:

2.~ Perfeccionamientos segén la reivindica~
cibén anterior, caracterizados porque la mdquina compren
de una estacidn activadora (B) situada entre la primera
estacidén (&) v la estacidn ﬁoldeadora (C) provista de
medios (55) para activar un refuerzo colocado en la tra
sera dei corte de un conjunto de corte-horma y palmilla
presentado a diéha estacidn activadora.

3.~ Perfeccionamientos seqin una cualquiera
de las dos reivindicaciones anteriores) caracterizados
por constituir la mesa (2) en forma de una plataforma
giratoria sobre la cual estdn montados los porta—hofmas
a dis#ancias equidistantes a su alrededor, y porque gi
ra alrededor de un eje o columna vertical (1.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
2) caracterizados porque la estacidn activadora compren
de unos medios (55) para aplicar calor a la trasera del
corte: A

5.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién

anterior,! caracterizados porque los medios aplicadores
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de calor estdn compuestos por unas resistencias eléc~
tricas (56) contenidas en una caja ¥y porque unos medios
(5;)sitﬁan la citéda caja de resistencias en posicidn
activa o inactiva con relaci&n a la trasera de un conw~
junto de corte; horma y palmilla presente en la citada
estacidén activadora. |

6.- Perfeccionamientos ségﬁn una cualquiera
de las reivindicaciones precedentesﬁ caracterizados por
que el miembro exterior de moldeo (58) de la estacidn
moldeadora (C) adopta forma de banda ? POrQue UNos me-
dios (6%,62,59,%60,61,63,64) cifien la banda alrededor de
la trasera del conjunto formado por corte,' horma y pal
milla presentado a dicha estacién de moldeo. |

7.~ Perfeccionamientos segéin la reivindicacidn
anterior, caracterizados porque la banda dispone de una
porcidn hinchable para apretarse contra el corte.

8.- Perfeccionamientos segﬁﬁ ina cualquiera
de las preéedentes reivindicacionesf caracterizados por
que los medios de fijacidn (66) insertan un sujetador
metélicg en la porcidn marginal del corte v de la pal-
milla de un conjunto de corteﬁ horma y palmilla presen
tado a la estacidm fijadora,! en la zona eontigua a la
costura posterior del corte, |

9.~ Perfeccionamientos segin una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 73 caracterizados porque los mg
dios fijadores comprenden unos conformadores para confol
mar hacia adentro alrededor de la palmilla porciones max
ginales de la talonera del corte de un conjunto de cor-

te ﬁ horma y palmilla presentado a dicha estacidn de £i
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jadoﬁ asi como medios para sujetar las porciones margil
nales as{ conformadas del corte a la palmilla mediante
la insercidn de sujetadores metdlicos,

10.~ Perfeccionamientos segdn una cualquiera
de las reilvindicaciones 1 a 7} caracterizados por dis-
poner los medios fijadores con unos miembros conforma-
dores para conformar hacia ddentro con relacién a lapal
milla v alrededor de la talonera de la misma porciones
marginales del corte de un conjunto de corte[ horma y
palmilla presentado a dicha estacidén de fijado, vy por
la disposicidn también de medios para aplicar cola en=
tre las porciones marginales para el montado del corte
v las de la palmilla antes de que actden los conforma-
dorest

1l.- Perfeccionamientos segin una cualquiera
de las reivindicaciones 8ﬁ9 y 10, caracterizados porque
se disponen unos medios (6;) en la estacidén de fijado
para situar alternativamente los medios fijadores (66)
en posiciones actuadoras o inactivas con respecto a un
conjunto de corte,” horma v palmilla presentado a la ci
tada estacidn de fijado,

12.~ Perfecclonamientos segin la reivindica-
cién 8 caracterizados porque se disponen unos medios
(68ﬁ 705 7lﬁ 73,1 75, 76) para medir la altura de una
hormé v para ajustar correspondientemente en la debida
posicién los medios fijadores (66) en el sentido de la
altura con relacién al conjunto de corte, horma v pal-
milla presentado a la citada estacién Fijadora.

13.~ FPerfeccionamientos segin una cualquiera
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de las reivindicaciones precedentes caracterizados porw
que el mecanismo atirantadqr del corte asociado a cada
porta=horma comprende un par de pinzas (28,29) que actdan
a anmbos lados de la parte delantera de;ﬁn conjunto for-
mado por cortéﬂ horma y palmilla situado en el porta-hor
ma (52;537 estando montadas lés pinzas.(28ﬂ29) en losex
tremos opuestos de un miembro de soporte (34) giratorio
alrededor de un eje que se prolonga en el sentido de la
altura del conjunto de corte,! borma v palmillaﬁ v dls=
puesto sobre un brazo de soporte (24) articulado asimig
mo al porta~horma (52) asociado péra moverse longitudi-
nalmente con relacién al conjunto por la accidn de un
mecanismo (51) de cilindro y pisténﬁ con objeto de es-
tirar el corte en direccidn a la punta alrededor de la
porcién posterior de la horma.

14,- Perfeccionamientos segdin la reivindica-
cidn anterior; caracterizados porque cada.una de las pin
zas (28,29) es ajustable en un brazo (32333) articuiado
a los extremos de dicho miemb;o de soborte (34) de modo
que las mandfbulas (42,44; 43,145) de las dés pinzas pug
den’acercarse Y separarse a ambos lados de la parte de-
lantera del conjunto de corte, horma y palmilla situado
en el porta—hdrma asociadoﬁseparﬁndose las pinzas de 1é
horma por la accidén de unos medios eldsticos (39) hasta
llegar a posiciohes determinadas por la presencia de unos

topes ajustables (40, 41) .

15, Perfeccionamientos en las mdquinas de con

formar las traseras de los cortes dparados de clazado.

Esta memoria



- 31 -

.['
417996

consta de treinta y una hoja escrita por una sola caw-

rde.

BARCELONA, | 6 AGO. 1973

P.A.
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