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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidén se refiere a una mfquins para la fa-
bricacidn de componentes para segmentos de pistén, y particu-
larmente a un aparato para punzonar y troquelar metal en for-

5. me de una tira y conformar dicha tira troquelada en componen=-

tes de BegmentoS. = = = = = = - - - o m - - - - - -

Més especfficamente, 1la invencidén se refiers a un
aparato para conformar progresivamente en una operacién con-
tfoua una tira met4lica cintiforme plana en distanciadores-en

10. sanchadores eldsticos del tipo que comunmente se sitida entre
anillos metdlicos delgados en la ranura correspondiente al

segmento lubricante de pistones de motores de combustidn in-

Una finalidad de esta invencién es permitir la pro-
15. duccidn de dichos distanciadores-ensanchadores de modo exac—

to, econfmico y a alta velocidads = = = = = = = = - —— - = -

Otra finalidad es proporcionar una miquina mejora-
da capaz de conformar de manera autom{tica distanciadores-en
sanchadores del tipo dado a conocer en la patente estadouni-

20. dense 3.477.732, particularmente con respecto a las figuras

1-5 inclusive y figuras 15 y 16 de la misma, = = = = = = = =
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Otra finalidad es proporcionar una mfquina mejora-
da capaz de realizar el método mejorado de fabricacién de di
cho distanciador-ensanchador ~que se da a conocer en la soli
citud de patente espafiola, presentada con esta misma fecha
por el mismo solicitante y cuyo tftulo es "Método de fabrica

cién de componentes para segmentos de pistén", = - = - = - -

Otra finalidad es proporcionar uma mfquina mejora-
de de 1la naturaleza arriba citada que utiliza ciertos compo-
nentes y funciones de la mdquina dada a conocer y reivimdica
da en la patente estadounidense 2,925,847, propiedad del so-
licitante de la presente, y perfeccionar dicha mfquina ante-

Otras finalidades, caracterfsticas y ventajas del
aparato de esta invencién se hardn evidentes a partir de la
siguiente descripcidn detallads y planos anexos, en los cua-

leg: = = = =« = = - - - - R R R R

La figura 1 es un alzado delantero fragmentada de
una realizacién, dada a tftulo de ejemplo pero preferida, de

la mdquina de la presente invencién. e e e e e

lag figuras 2, 3 y 4 son vistas en planta fragmen-
mentadas del material en tira que ilustran respectivamente
las operaciones realizadas sobre la misma en los puestos pri
mero, segundo y tercero de punzonado, troquelado y doblado

de la Méquina. -----------------------

La figura 5 es una vista en perspectiva fragmenta-
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de del material en tira gque ilustra las operaciones de do-
blado de los pies y brazos realizadas sobre el mismo sucesi-

vamente en los puestos nimeros 3 y 4 respectivamente, = - -

Ia figuras 6 es una vista fragmentada parcialmente
en alzado vertical y parcialmente en seccidén central verti-
cal a través del mecanismo de alimentacién de gufa de la ti~

ra y las matrices dobladoras de los brazos del puesto nidme-

Lag figuras 7 y 8 son vistas fragmentadas de un ex-
{tremo en alzado y parte en seccidn vertical substancialmente
por la 1lfnea 7-7 de la figura 6 que ilustran respectivamente

las matrices del puesto ndmero 4 en sus posiciones abierta y

La figura 9 es una vista en planta fragmentada de

la gufa de entrada de alimentacién de la tira del puesto nd-

Las’figuras 10 y 11 son vistas ampliadas fragmenta-
das de las matrices segin las vistas de las figuras 7 y 8 reg

pectivamente, = = = = - - “ e m e —————- -

Ia figura 12 es un alzado delantero fragmentado‘que
ilustra una parte de la estructura de las matrices ilustrada
en la figura 6 pero ampliada con respecto a la misma, estan-

do las matrices en la posicidn cerrada, = = = = = = = = = - =

La figura 13 es una vista en seccidn vertical por
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La figura 14 es un alzado delantero fragmentado de

lag matrices del puesto ndmero 5 ilustiradas parcialmente en

gseccidn central vertical, estando las matrices cerrades. - -

La figura 15 es un alzado de un extremo y fragmen-
tado de la entrada al puesto nimero 5 por la lfnea 15-15 de

18.figura14. ------ - ew Ep ) e ey Sy E S R e Ey Ep En wy an e ap

La figura 16 es una vista en seccién vertical frag-
mentada por la lfnea 16-16 de la figura 21 que ilustra la opg
racién de doblado progresivo de los'puentes realizdndose si-
multdneamente por los Ultimos siete de los diez punzones y ma

trices asociados del puesto ndmero 5. — = = = = = - = - - « -

lag figuras 17, 18, 19, 20 y 21 son vistas en sec-
cién vertical fragmentadas respectivamente por la lfnea 17-17

de la figura 14 y las lfneas 18-18, 19-19, 20-20 y 21-21 de

La figura 22 es una vista en seccién vertical por
la linea 22-22 de la figura 16 que ilustra el contorno de
gseccién transversal terminado de la tira a medida que sale

del puesto ndmero 5, = = = = = = = = = = = = = = - = = <~ -

Ia figura 23 es una vista en seccién horizontal

fragmentada por la lfnea 23-23 de la figura 14 que ilustra
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los componentes extractores estacionarios de la zapata infe-

rior del puesto nimero 5. = = = = =~ = = = - = = = - - - -

Ia figura 24 es una vista en planta horizontal
fragmentada de una parte de la estructura ilustrada en la fi
gura 23 después de quitadas las partes extractoras estaciona
rias para mejor ilustrar el extractor mévil ¥ las matrices
conformadoras estacionarias de la zapata inferior que estén

SUDYaO0ENteBe = = = = = = - - . - - - - ... a-—-— - -

Las figuras 25, 26 y 27 son vistas en seccidn ver-
tical fragmentadas respectivamente por las lfneas 25-25, 26-

26 y 27-27 de 1a figura 14, — = = = = = = = = = - -~ -

Ia figura 28 es una vista fragmentada en perspecti-
va de la placa extractora izquierda del puesto ndmero 5 ilus-

tradosolo.-o ------- T W W a e e Mn e e W W WP D A ae s s

La figura 29 es un alzado delantero fragmentado de
una parte de la bobina de calentamiento por induccién del
puesto ndmero 6 e ilustra también el aparato de enrollado N

cortado del puesto ndmero 7 de la mAquing, = = = = = = = - =

La figura 30 es un alzado delantero fragmentado de
los componentes del puesto némero 7, habiéndose desmontado el
escudo de gufa y el tubo de aire de soplado para mejor ilus-

trar log detalles, ~ = = = = = & & = . - .- ... m oo

La figura 31 es un alzado extremo fragmentado de
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la gufa de entrada del puesto mfmero 7 mirando en la direc-

cién de la flecha 31 de la figura 30 = = = = = = = = = = =

la figura 32 es una vista en seccién vertical frag-
mentada por la 1lfnea 32-32 de la figura 30, = = = = = = = = =

Ia figura 33 es una vista en seccidn vertical frag-

mentada por la 1fnea 33-33 de la figura 30 = = = = = = = = =

Ia figura 34 es una vista en planta fragmentadae del
material en tira después de que ha sido cortado em la opera-

cidn de corte del puesto mfmero Te = = = = = = = = = « = = <~

Ia figura 35 es un alzado delantero fragmentado de
una parte del puesto nimero 7 que ilustra la sufridera de en-
rollado de la tira y el taco asociado de doblado en la posi-

cidn abierta de 108 MISMOB, = = =« = = = = = = = = = = = = = =

La figura 36 es un alzado extremo fragmentado del
varillaje de accionamiento del puesto nimero 7 visto por la

1fnea 36-36 de 1la figura 30 = = = = = = = = = = = = = = = =

Ia figura 37 es un alzado delantero fragmentado
de los componentes de los puestos ndmeros 8 y 9 de la mdqui-

NAe ™ = @ mw on o @ @ = = = e - - w - - e e wm W -

Ia figura 38 es un alzado delantero fragmentado
de una parte de los componentes del puesto ndmero 8 ilustra-

do en la figura 37 pero que ilustra los elementos empujado-
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res en la posicién cerrada en que abrazan el cono de entrada

de este PUESE0. = = = = = = @ « . & .- ... h o m .

La figura 39 es un alzado lateral de los COHpONEeNn=

tes de los puestos nimeros 8 ¥y 9y ~ = = = = ~ = = = = -—--

la figura 40 es una vista en seccién horizontal
fragmentada por la lfnea 40-40 de la figura 37 que ilustra

una parte de los componentes del puesto nimere 9, = -~ = - - ~

la figura 41 es uns vista en seccidn horizontal

por la lfnea 41-41 de la figura 37, = ~ = = = ~emme---

Ia figura 42 es una vista en seccidn horizontal

por la lfnea 42-42 de la figura 37, = = = = = = = = = = = =

Ia figura 43 es una secciédn horizontal fragmenta-
da de los componentes de pasador disparador y deslizadora de
la figura 42 pero ilustrany el pasador disparador en la posi-

cién de cooperacidén con la deslizaderfe = = = = = = = = « - -

la figura 44 es un alzado lateral fragmentado que
ilustra los componentes de punzén, abrazadera ¥ troquel dsl
puesto ndmero 8, siendo la figura 44 parcialmente en seccidn

central vertical y ampliada con respecto a la figura 39. - -

Ia figura 45 es una vista en seccidn vertical frag-

mentada por la lfnea 45-45 de la figura 44 = = = = = = = =

La figura 46 es una vista en seccidn horizontal
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fragmentada por la lfnea 46-46 de la figura 44 pero muy am-

pliada con respecto & la misma, = « = = = = = - - -~ - -

Ia figura 47 es una vista en seccién vertical frag-

mentada por la lfnea 47-47 de la figura 46, = = = = = = = = -

Ia figura 48 es una vista en planta fragmentade de
una parte de los componentes ilustrados en la figuras 46 pero
con su posicién cambiada para ilustrar la accién de recorte

de las junturags o uniones y de doblado inicigl, = = = = = = =

Ia figura 49 es una vista parecida a la de la fi-
gura 48 que ilustra los componentes en el término de la ca-

rrere de recortado y dobladoe = = = = = = « @ = - e - - - - -

La figura 50 es un alzado lateral fragmentado del
elemento izquierdo de abrazadera ilustrado en las figuras

46, 48 F 49, = = = - o o e e e e e s e e e e e e - o -

Ia figura 51 es un alzado lateral fragmentado del
punzén de recorte y doblado derecho de las figuras 46, 48 y

Le figura 52 es un alzado de un extremo de la ma-

triz conformadora izquierda ilustrada en las figuras 46, 48

Ia figura 53 es una vista en perspectiva fragmenta-
da de un extremo del distanciador-ensanchador que ilustra las
uniones de los extremos del mismo después de recortadas y do-

bladas en el puesto nmero 8, = = = = = = = = = - “ o o - - -
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A fin de facilitar la descripeidn y no a tftulo de
limitacién, se ilustra la méquina 100 de la presente inven-
cién con las matrices y troqueles apropiades para conformar
el distanciador-ensanchador de segmento de pistén ilustrado
en la arriba citada petente estadounidense 3.477.732, parti-
cularmente el distanciador-ensanchador 58 ilustrado y descri
to en conjuncién con las figuras 1-5 inclusive de la misma y
con la construccién de juntura de los extremos ilustradas y
descrita en conjuncién con las figuras 14-16 inclusive de la
misma, siendo citada dicha patente en la presente por refe~
rencia y por lo tanto el distanciador-ensanchador 58 de la

misma no se describe en la presentes ~ = = - = = @ - o -~ -

Disposicidn general

Se ilustra la mdquina 100 de la presente invencidn
substancialmente en su totalidad en la figura 1 y consta
substancialmente de una prensa parecida en parte a la que se
ilustra, se describe y se reivindica en la arriba citada pa-
tente estadounidense 2,925,847 de Burns y otros, la cual es
citada en la presente por referencia para una divulgacién de-
tallada de ciertas partes de la mfquina identificadas con
mayor detalle més adelante en la presente. La mfquina 100
tiene una base 102 gue soporta un bastidor 104 y un motor
106 en el bastidor 104 que acciona un volante 108 por medio
de una correa 110. El volante 108 est4 acoplado por medio de

un embrague 112 gl cigliefial 114 de la prensa. El embrague
112 es del tipo de accionamiento positivo y de desembragado

eléctrico. El cigllefial 114 estf montado en el bastidor de 1la
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méquina en cojinetes 116. Se dispone un par de frenos magné-
ticos 110 alrededor del cigllefial 114 y cuando son excitados
eléctricamente funcionan para bloquear el cigllefial 114 cuan-
do se cierra el circuito al freno, El cigllefial 114 tiene

tres codos a los cuales se acoplan pivotaﬁtemente y de modo
individual loa extremos superiores de las bielas 120, 122 y
124, Ias bielas 120, 122 y 124 estdn acopladas respectivamen-
te en sus extremos inferiores a arietes asociados 126, 128 y
130 que son guiados para un movimiento en vaivén vertical en
el bastidor 104 en pistas practicadas en tres juegos de pla-

cas 132, 133 y 134 de gufa respectivamente, = = = = = = = =« =

Tal como se describe con mayor detalle mfs adelan=-
te en le presente, el ariete 126 acciona un conjunto 136 de
punzonado, del puesto nimero 1 y un conjunto 138 de troquela-
do y ranurado, del puesto ndmero 2. El ariete 128 acciona un
conjunto 140 de doblado de pies y ranurado de uniones, del
puesto nimero 3 y un conjunto 142 de doblado de brazos, del
puesto nfmero 4. El ariete 130 acciona un conjunto 144 de do-
blado de los puentes y acanalado de la tira, del puesto nime-
ro 5 y, ademfs, a través de un varillaje 804, acciona un con-
junto 146 de enrollado y corte, del puesto ndmero 7. El con-
junto 148 de recortado y doblado de la juntura de los extre-
mos, del puesto ndmero 8, es accionado por arietes neumf£ticos
sincronizados con la operacidn de la prensa por un mecanismo
adecuado de contaje y control tal como se describe con mayor

detalle més adelante en la presente, = « = = = = = = = « = «

El extremo del cigliefial 114 opuesto al volante 108
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lleva un disco 150 al cual estd acoplado de manera excén-~
trica un eslabén 152 para accionar un alimentador 154 de
tira a través de una palanca acodada 156. Se proporciona
un conjunto 160 de captacidn magnética, disponible en el
comercio,.para eontar las revoluciones del cigllefial 114 pa
ra desarrollar una gefial por cada vaivén vertical de los
arietes 126, 128 y 130 a través de sus carreras de trabajo
simultdneas y mecdnicamente sincronizadas. EL captador 160
tiene una parte rotativa 162 fijada al cigllefial 114 para
girar'con el mismo y una parte estacionaria 164 fijada a
la estructura estacionaria del cojinete 116 del extremo.
El captador 160 proporciona la sefial de entrada a un mando
adecuado de contaje (no ilustrado) tal como el mando que
se vende bajo la marca registrada "DYNAPAR" fabricado por
la Louis Allis Division de Iitton Industries del Digital
Center, de Gurnee, Illinois (EE.UU.) e identificado como
Controlador Digital de Proceso Tipo 5X2-58-X-1. Este con~
trqladcr funciona por medio de las sefiales derivadas del
captador 160 para iniciar la operacién de cortado asf como
el chorro de aire en el puesto nmimero 7. Ello ocurre en
respuesta a una seflal de salida desarrollada almacenando el
ndmero de contajes en la memoria digital del controlador
correspohdiente al nimero de incrementos de avance de la
tira 170 que se estd trabajando en la mdquina 100 requeri-
do para hacer pasar una longitud determinada de distancig
dor-ensanchador a través de la matriz de enrollado del

puesto ndmero 7. Ademds, este control proporciona una se-
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finl adicional de salida para accionar las lenglietas empujado-
ras del puesto nmero 8 después de dejar un retardo (corres-
pondiente a un némero determinado de contajes) para que el dig
tanciador-ensanchador cortade caiga sobre el cono de morro del
puesto mimero 8. Los movimientos restantes en los puestos mime
ros 8 y 9 son regulados por circuitos convencionales de inte-
rruptores de fin de carrera y de electrovdlvulas (no ilustra-
dos) asociados con las piezas méviles de este puesto segdn se

describe con mayer detalle mfs adelante en la presente. -~ - ~

El control de contaje estf adaptado también para ge-
nerar ung sefial de control para provocar un movimiento de al-
ternacién transversal de los conjuntos 136, 138 y 140 de los
puestos nimeros 1, 2 y 3 cuando una zona de unidén de los extre
mos del material en tira que se estd alimentando a través de
los mismos entra en registro sucesivo con los conjuntos respeg
tivos de troqueles y matrices tal como se describe con mayor

detalle mds adelante en la presentes = = ~ = = = = = = = =« -

En general, el funcionamiento de la mfquina 100 es

comosigue:-—nu---au«---a-n—o ---------

Material de acero en tira 170, preferentemente ace-
ro inoxidable del tipo 301 de A.I.S.I., e8 arrastrado de una
bobina 172 por un alimentador 154 y empujado con un avance
intermitente y luego arrastrado para atrds para situarlo de

modo estacionario em el puesto ndmero 1 donde el conjunto 136

de punzonado forma las seis hendiduras transversales 174, 176,
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178, 180, 182 y 184 ilustradas en la figura 2 en cada ca-
rrera de trabajo después de cada avance incremental de la
tira. Estas hendiduras estd4n espaciadas de modo igual en
direccidn longitudinal de 1la tifa y forman una hilera con
{tinua que recorre la longitud de la tira 170 requerida para
formar un solo distanciador-ensanchador 58 salvo para las
partes 186 de la tira 170 para las junturas de los extremos
situadas entre cada distanciador-ensanchador donde se han

de situar los topes 275 de las junturas de los extremos. En
esta zona 186 se punzonan dos hendiduras més cortas transver
sales y alineadas longitudinalmente 188 y 190 (figura 2) en
el espacio que, en caso contrario, estarfa ocupado por la
cuarta ranura 180. Las dos operaciones de punzenado separa-
das realizadas en el puesto ndmero 1 se consiguen proporcio-
nando dos juegos de medios de punzén y troquel de punzonado
digpuestos en tandem en un conjunto de punzonado alternante
y mévil perpendicularmente a la direccidn de la alimentacién
de la tira seqin la manera dada a conocer en la arriba citada
patente estadounidense 2.925.847 de Burns y otros, con res=-

pecto al conjunto 84 de punzonado descrito en la misma, = =

A continuacién la tira 170 avanza al puesto nimero
2 donde ée troquela una parte de la tira definida entre las
hendiduras 174 y 176 y la parte de la préxima tira entre las
hendiduras 176 y 178 desplazada diagonalmente de la primera
parte troquelada es también troquelada, para asf definir en

el plano de la tira 170 el material del cual se doblan pos-
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teriormente los brazos eldsticos 76 y 78. Este troquelado es
realizado por un primer juego de troqueles del conjunto 138
de troqueles que contiene cuatro punzones para conformar si-
multédneamente en una carrers del punzén dos brazos 76 y dos
brazog 78 en dos longitudes adyacentes de paso (identifica-
das como "2P" en la figura 3) conforme con los incrementos
de dos pasos de avance de la tira impartidos por el alimen-
tador 154. Tal como el puesto nimero 1, el puesto mimero 2
contiene dos juegos de troqueles en una disposicidn alternan-
te en tandem pars realizar la operacién de troquelado de los
brazos y a continuacién una primera operacién de ranurado en
la zona 186 de unién cuando esta zona se pone en registro

con el segundo puesto (ver figura 3)e = = = = = = = « = = = =

A continuacidén la tira avanza a través del puesto
ndmero 3 donde el conjunto 140 de matrices, también un con-
Junto doble de matriz alternante en tandem, dobla hacia arri-
ba los pies 82 y 84 de los brazos 76 y 78 respectivamente
(ver figura 4). Cuando la zona 186 de unién se pone en re-
gistro con el puesto nimero 3, el juego trasero de troqueles
realiza una operacién de ranurado para formar las dos barras
transversales 281, una para el tope 275 de juntura de los ex-
tremos para el extremo trasero de un distanciador-ensanchador
¥y la otra para el tope 275 para el extremo delantero del dis-
tanciador-ensanchador que sigue inmediatamente después. Asi
estas dos longitudes de distanciador-ensanchador permanecen

unidas por una tira central 192 (figura 4). = = = = « = = =~ =
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A continuacifn la tira avanza a través del puesto
ndmero 4 donde se doblan hacia arriba del plano de la tira
los brazos 76 y 78 (figura 5). Después la tira avanze a tra-
vés del puesto ndmero 5 donde se doblan progresivamente log
puestos T4 por una hilera de punzones del conjunto de punzo-
nes y matrices 144, acanalédndose simulténeamente la tira pa-
ra llevar las bandas marginales 70 y 72 una hacia otra para
asl formar la configuracién acanalada de la tira (figura
22). A continuacién el material en tira atraviesa el cale-
factor por induccién del puesto mimero 6 al puesto némero 7
donde se enrolla la tira en una configuracién circular 'S

luego se corta en la zona de lag UNiONES, = = = = = = = = = =

A continuacién se traslada el distanciador-ensan
chador cortado al puesto ndmero 8 donde el conjunto 148 de
troqueles y matrices recorta la rebaba restante en el tope
de las junturas y dobla los topes 275 a su posicién finsal.
En el dltimo puesto nimero 9, se empuja hacia abajo el dig
tanciador-ensanchador 58 acabado sobre un tubo cargador que
almacena una cantidad dada de segmentos en sincronismo con
la operacién del puesto mimero 8. Se quita periddicamente
el tubo de carga cuando estd lleno para trasladar la pila
de distanciadores-ensanchadores 58 a otras operaciones de

acabado y/o envasado segin se degef, = = = ~ = = = = = = = -
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Mecanismo de alimentacidn de la tira

Con referencia a la figura 1, el alimentador 154
de tira puede ger cualquier unidad standard utilizada con-
vencionalmente para la alimentacién de material en tira de
modo intermitente por incrementos predeterminados, tal como
un "alimentador deslizante", disponible en el comercio y fa-
bricado por U.S. Bard de Straford, Comnecticut (EE. UU.).
Otro alimentador adecuado es aquél que se da a conocer en
la arriba citada patente estadounidense 2.925.847 de Burns
y otros. El alimentador 154 tiene asf un mecanismo de suje-
cién gque puede ajustarse para sujetar con friceidn y hacer
avanzar la tira 170 sobre una distancia dada para cada re-
volucién del cigllefial 114 de la prensa 100. EL alimentador
154 estd dotado tembién de un mecanismo de retroceso de la
tira para hacer retroceder la tira en una corta distancia
después de su carrera de avance para ubicar de modo exacto
la tira 170 en registro con los respectivos pueatos de tra-
bajo. Ello se realiza por medio de un mecanismo 200 posicio-
nador de material que incluye un tope de trinquete pivotante
del tipo dado a conocer en la patente estadounidense
2.925.847. E1 tringuete estd adaptado para caer en cada cuar
ta hendidﬁra 180 sucesiva (y en las hendiduras 188 y 190
cuande la zona 186 estd en registro con el posicionador 200)
durante el retroceso de la tira para as{ posicionar la tira
con referencia a estas hendiduras a través de los puestos de

trabajo nimeros 1-7 inclusive de la mdquinge = = = = = ~ - -
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Preferentemente, se hace pasar la tira 170 a tra-
vés de un tanque 202 de lubrificacidn delante del alimenta-
dor 154 haciendo pasar le tira por encima de wn primer rodi-
1lo 204 de gufa, por debajo de un rodillo 206 a resorte so=-
portado en el extremo de la palanca acodada pivotante 208,
¥y hacia arriba por encima de un redillo 210 de gufa de sali-
da. A continuacién le tira 170 atraviesa un deaslubrificador
adecuado 212 y de ahf pasa entre los rodillos 214 dé guia

de entrada del alimentador 154. = =« = = = @ = = « = =« @ = = =

De acuerdo con una caracterfstica de la presente
invencién, la mdquina 100 utiliza sélo un alimentador 154
de tira y el mismo estd dispuesto corriente arriba de todos
los puestos de trabajo de modo que el material en tira es em-
pujado desde este ﬂnido punto de alimentacién en forma de
una tira continua hasta y a través del puesto ndmero 7. Esto
se logra proporcionando una pista de gufa substancialmente
continua para le tira desde el alimentador 154 hasta el pues-
to nimero 7 en la cual la tira se desliza y en la cual es
restringida con capacidad de cesidn contra el pandeo en'una
direccién perpendicular al plano de la tira. Ia estructura
de esta pista de gufa incluye una gufa 216 entre el alimen=-
tador 154‘y el puesto nimero 1, una gufa 218 entre los pues-
tos mimeros 1 y 2 y una gufa 220 entre los puestos nimeros 2
¥ 3. Estas gufas son de construccién relativamente aencillé
y por tanto no se ilustran en detalle en la presente; o sea,

consigten gimplemente en dos placas, una placa inferior fi-
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jada al bastidor de la mfquina y una placa superior fijada
eldsticamente a la placa inferior. El paso a través de la
gufa viene definido por una ranura en la placa inferior sir-
viendo la placa superior como una tapa gque puede ceder, pa-
ra lo misma. No obstante, la préxime gufa 222 asociada con
la entrada y el paso a través del puesto nimero 4 es mds com
pleja y se describird con mayor detalle con respecto al pues-

’tonﬁmer°4.------—-------—- ----- - = -

Los puestos ndmeros 1 y 2

Como quiera que la estructura y operacién de un
conjunto de troqueles dobles en tandem susceptible de movi-
miento alternativo en una direceién perpendicular a 1la ali-
mentacién de la tira se describs en la arriba citada patente

estadounidense 2.925.847 de Burns y otros, no se describirédn

en la presente les detalles de esta estructura. Baste decir
que en el puesto nimero 1 una sola zapata inferior y una so-
la zapata superior llevan respectivamente un portatroquel y
un portapunzén. E1 portatroquel estd adaptado para llevar
un juego de troqueles delantero y un juego de troqueles tra-
sero, y de modo parecido el portapunzén lleva un juego de-
lantero de punzén y un juego trasero de punzén construfdos
de acuerdo con las técnicas convencionales de utillajes de
punzones y troqueles tal como entenderd fdcilmente un enten-

dido en la téenica y de la descripcidén del puesto ndmero 4
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que se da més adelante en la presente. El Juego delantero

de punzén y troquel estf adaptado para punzonar las seis
hendiduras 174-184 (figura 2) y el juego traserc de punzén

¥ troquel estd adaptado para punzonar las dos ranuras 188 y
190 de la zona 186 de wnién de la tira. Estos juegos delan-
tero y trasero de punzén y troquel estén llevados como un
conjunto unitario en las zapatas superior e inferior del
conjunto 136 de troquel y embos juegos cierran y abren si-
multéneamente con cada alternacién vertical impartida al con-

junto 136 de troquel por el ariste 126. Normalmente el juego

-delantero de punzén y troquel est{ posicionado en registro

con la tira 170 para punzonar las seis hendiduras después de
cada avence de la tira, repitiéndose esta operacién veinte
veces para un distanciador-ensanchador 58 gque tiene cuaren-
ta juegos de brazos eldsticos 76 y 78. A continuacién, por
medio de la operacién de un cilindro neumftico tal como se
indica en la patente estadounidense 2.925.847, son desplaza-
das las zapatas superior e inferior del conjunto 136 de tro-
queles transversalmente de la tira para traer el Jjuego tra-
sero en registro con la tira durante el perfodo que el con-
junto 136 de troqueles estf abierto y mientras se hace avan-
zar la tira y se posiciona para la préxima carrera de trabae
jos Asf en la préxime alternacidn del ariete 126 se trabaja
sobre la tira 170 en la zona 186 de unién por el juego trase-
ro de troquel y punzén para producir las ranuras 188 ¥y 190.

Una vez abierto el troquel, el mecanismo de control nuevamen—
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te lo desplaza hacia atrds para llevar el juego delantero

de punzén y tioquel nuevamente en registro con la tira 170
para reanudar el punzonado secuencial de una hilera de cien-
to veinte (en el ejemplo arriba dado) hendiduras transversa-
les 174-184 requeridas en la préxima longitud de tira 170
para formar el distanciador-ensenchador que sigue inmediata-

mentedetréSo"’""-'---————--— —————————

En el puesto niimero 2 se utiliza el mismo tipo de
construceién doble de punzén y troquel alternatives en el
conjunto 136 de troquel, o sea, juegos delantero y trasero
de punzén y troquel montados uno al lado del otro en un ¥ni-
co portapunzones y portatroqueles respectivamente, y lleva-
dos respectivamente en las zapatas superior e inferior que
estdn montadas para un movimiento deslizante transversalmen-
te de la tira bajo el mando de un c¢ilindro neumdtico tal co-
mo se indica en la patente estadounidense 2,925.847. Asf,
mientras los troqueles delanteros del conjunto 136 estédn
punzonando las ranuras 174-184 el juego delantero de punzén
¥y troquel del conjunto 138 estd troquelando los cuatro espa-~
cios en cada incremento Qe dos pasos de avance de la tira,
tal como se ilustra por los espacios en la longitud de tira
identificada como 2P en la figura 3. Con ello se termina el
troguelado de la tira para definir el material que forma los
brazoe 76 y 78 y que tendrd lugar durante veinte carreras
de trabajo en sucesidén correspondientes a las veinte carre-

ras de trabajo del juego delantero de punzén y troguel del
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conjunto 136 arriba mencionado. Entonces, cuando los conjun-
tos de troquel estdn abiertos y a medida que la zona 186 de
Juntura de los extremos entre en registro con el conjunto
138 de troqueles, lo que puede o no ocurrir al mismo tiempo,
la zona 186 de juntura que sigue inmediatemente entra en re-
gistro con el conjunto 136, se desplazan hacia adelante leg
zapatas superior e inferior del conjunto 138 de troquel para
llevar el juego trasero de punzén y troquel en registro con
la tira. Preferentemente el espaciado entre puestos es infe-
rior que la longitud de tira de un distanciador-ensanchador
por tanto los conjuntos 136 y 140 de troqueles no alternan
simultdneamente con la alternacién hacia delante del conjun-
to 136 de troqueles. Asf cuando se estf{ punzonando las hen-
diduras 188 y 190 en una zona 186 de unién de los extremos
en el puesto ndmero 1, la zona 186 préxims anterior ya se
habrd punzonado en el puesto ndmero 2 para formar los seis
agujeros 226 indicados en la figura 3 y se habrd hecho avan-
zar més alld del puesto NUMETO 24 = = = = = = = = = - -———

Ia alternacién de los conjuntos 136, 138 y 140 de
troquel tiene lugar independientemente los unos de los otros
debido a que sus cilihdros neumfticos y electrovdlvulas aso-
ciados de alterhacién vienen regulados independientemente
del control arriba citado de conteje. Ia memoria de este con-
trol estd ajustada pars que en los ndmeros de contaje corres-
pondientes gl registro de la zona 136 con cada puesto de al-

ternacién sucesivo, se generan sefinles de accionamiento indi-
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viduales para dichos puestos. Ello permite que el espaciado
de los puestos de alternacidn uno con respecto al otro en
la direccidn de alimentacién de la tira sea independiente

de la longitud de la tira de un distanciador-ensanchador

que ge estd formando en la miguina 100, No obstante la al-~
ternacién de un puesto determinado sf permanece en sincro-
nismo con la alimentacidn de tira y vaivén alternantes del
conjunto de troqueles de dicho puesto debido a que la gefial
de entrada desde la unidad 160 a2l control de contaje se to~
ma del tren de accionamiento mecdnico que regula estos movi-
mientos. Las zapatas del conjunto 138 de troquel entonces
son desplazadas hacia atrds para nuevamente llevar el juego
delantero de punzén y troguel en registro con la tira simul-
tdneamente con la realizacién de esta accién en el conjunto

136 de troqueleS: = = = = = = = = = @ @ o € - - m - o ow-

Puesto ndmero 3

El conjunto 140 de matriz del puesto ndmero 3 es,
como los de los puestos nimeros 1 y 2, una disposicién do-
ble en tandem delantera y trasera, con posibilidad de omie-
gién, de dos juegos de punzén y matriz llevados en portapun-
zones y portamatrices comunes de un par unico de zapatas su-
perior e inferior para realizar dos funciones sobre la tira,
moviéndose en vaivén verticalmente el conjunto 140 con los
conjuntos 136 y 138. El juego delantero de punzén y matriz
estd adaptado para doblar los pies 82 y 84 de los brazos 76

¥ 78 respectivamente y por tanto trabajard{ de modo repetido
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a través de veinte carreras en el ejemplo arriba descrito a
medida gue los veinte incrementos de dos pasos entran en re-
gistro sucesivamente con el juego delantero de punzén y ma-
triz. Preferentemente el juego delantero de matriz tiene una
matriz de dos piezas que forman dos partes salientes en for-
ma de V con la parte superior de una alineada con las puntas
de los brazos 76 y 78 de un paso y la parte superior de la
otra alineada con las puntas de los brazos 76 y 78 del paso
contiguo. El juego delantero de punzones tiene dos ranuras
complementarias en forma de V disefiadas para impartir, su-
perpuestas sobre los salientes de la matriz y el producirse
el cierre del conjunto 140, un ligero doblado hacia arriba
a los extremos libres de dos bfazos 76 y dos brazos 78, for-
mando as{ la inclinacién de los pies 82 y 84 con respecto a
sus brazos asociados 76 y 78, tal como se ve mejor en las
figuras 5 y 22. El conjunto 140 estf a la misma distancia
del conjunto 138 en la direccién del avance de la tira que
lo estd el conjunto 138 del conjunto 136. Por tanto el cone
Junto 140 formaré los pies 82 y 84 en una longitud de dise
tanciador-ensanchador simulidneamente con la operacién de
troquelado del conjunto 138 y cbn el troquelado de las hen-
diduras en el conjunto 136 ya que se reslizan estas opera-
ciones sobre las dos longitudes de tira de distanciador-en

sanchador que siguen inmediatamente detrdse = — = = = = - -

Cuando una zona 186 de unién entra en registro
con el conjunto 140, tiene lugar la funcidén de omisidn del

conjunto 140 en respuesta a la gefial asociada del control
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de contaje, asf llevando su juego trasero de punzén y tro-
quel, mientras estd abierto, hacia adelante en registro con
la tira para trabajar la zona de unién. En el puesto ndmero
3 el juego trasero de punzén y troquel consiste en un tro-
quel de dos piezas para las uniones montado en el portatro-
queles de la zapata inferior y que proporciona dos abertu-
ras una al lado de la otra que se extienden em la direccién
de la slimentacién de la tira y que estdn alineadas con los
bordes 70 y 72 de la tira. Dos punzones montados en el por-
tapunzones de la zapata superior descienden en estas aber-
turas para as{ troquelar los bordes laterales 70 y 72 de la
tira 170 en la zona 186 de unién y ademés recortar el mate-
rial unido a las partes 281 de tope de extremo tal como se
ilustra en la figura 4 por el troquelado acabado en la zona

186 de la tirga, = = = = = = =~ = = - - - - e m - e - -

Los conjuntos 136, 138 y 140 son ajustables indi-
vidualmente cada uno en la direccién de alimentacién de la
tira segdn se precisa para admitir cambios de disposicidn
requeridos para producir distanciadores-ensanchadores de di-
ferentes tamafios. Este ajuste longitudinal es logradoe con
respecto a la zapata superior mediante un acoplamiento con-
vencional de doble regleta & los arietes de punzén asocia-
dos y por medio de una montura deslizante de la placa infe-
rior y su bancada asociada tal como se da a conocer en la
arriba citada patente estadounidense 2.925.847 de Burns y

OLY08e = = « = v = = 4 = == oo - s s mm wm em oem e o w w e ew m
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Tembién debe quedar entendido que los conjuntos

136 y 138 y 140 se construyen preferentemente con una placa
extractora con muelle que estf montada de modo deslizante so~
bre las dos clavijas de gufa de las zapatas para un movimien-
to vertical limifado adyacente a la zapata inferior. las pla-
cas extractoras tienen aberturas a través de las cuales pa-
san los punzones de las zapatas superiores en su carrers des-
cendente y en las cuales se retraen los extremos inferiores
de los punzones en su carrere ascendente para asegurar que

se extrae la tira 170 del punzén, tal como quedari entendido

por los técnicos en la materia, = = = = = « -~ - e -

Puesto ndmero 4

El conjunto 142 de doblado del puesto ndmero 4 y
la gufa 222 asociada de alimentacién de la tira se ilustran
con detalle en las figuras 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12 y 13. Tal
como se ve mejor en la figura 5, se trabaja sobre la tira
170 en este puesto para doblar los brazos 76 y 78 hacia arri-
ba del plano de la tira hasta su inclinacidn definitiva con

respecto a los bordes laterales asociados 72 y 70 de la tira.-

Con referencia primero al conjunto 142 de doblado
tal como se ilustra en la figura 6, incluye un bioque 230
montado deslizantemente en una mesa 232 de la prensa 100 y
se prevé el ajuste de la disposicién del bloque en la direc-
cién de alimentacién de la tira por medio de un husillo de

ajuste 234, soporte estacionario 236 asociado y pomo 238 de
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ajuste. El bloque deslizante 230 lleva una zapata inferior
240 del conjunto 142 en una cola de milano transversal pa-
ra admitir el movimiento transversal del conjunto 142. Ila
zapata 240 tiene dos montantes verticales de gufa 242 y 244
(figura 7) sobre los cuales se gulan en su movimiento verti-
cal un conjunto extractor 246 y una zapata superior 248 (fi-
gura 6) del conjunto 142. La zapata superior 248 tiene un
par de regletas 250 y 252 formedas con pestafias 254 y 256
que se extienden hacia dentro y que forman una gufa en la
superficie superior de la zapata 248 en la cual estd dis-
puesta la parte extrema inferior embridada 258 de un pasa-
dor 260 (figura 1). El1 extremo superior del pasador 260 es-
44 atornillado en el ariete 128 (figura 1) de modo que a
medida que el ariete se mueve en vaivén verticalmente se
hace desplazar verticalmente sobre los montantes 242 y 244
la zapata superior 248. las regletas 250 y 252 as{ como el
bloque 230 proporcionan las gufas horizontales transversa-
les 2 la alimentacién de la tira que admiten la antecitada
alternacién de delante hacia atréds del conjunto 142 utili-
zdndose esta misma construccién en los puestos nimeros 1,

2 y 3 para alojar los conjuntos alternantes de doble fun-
cién de estos primeros tres puestos. Si bien el puesto nd-
mero 4 tiene la capacidad de una doble funecidén, no se usa
asf en la fabricacidn del distanciador-ensanchador 58 sino
nds bien simplemente contiene un juego de punzén y matriz
para realizar la sola operacién de doblado de brazo en la

$ira 170 = = = = = = = = = U I
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La zapata inferior 240 lleva un pbrtamatriz 262 de
dos partes fijado de modo adecuado a la zapata 240 y adapta-
do para sujetar en el mismo uma matriz 264 dotada de cuer-
nos. De igual modo la zapata superior 248 tiene un portapun~
zén 266 de dos piezas fijado a la misma en el cual estd su-
jeto un punzdn 268. E1l conjunto extractor 246 comprende una
placa transversal 270 que lleva collares de cagquillo 272
¥ 274 que gufan el extractor sobre los montantes 242 y 244
respectivaménte. La placa 270 sobresale mds alld de la en~
trade y salida de las zapatas del conjunto 142 de matrices
tal como se ve mejor en la figura 6. La placa 270 tiene una
abertura central 276* a través de la cual sobresale el ex-
tremo superior de la matriz 264 con cuernos con una estre-
cha tolerancia. El extractor 246 comprende ademis un par de
gufas 276 y 278 que estédn montadas en una plataforma rebaja-
da de la placa 270. Tal como se ve mejor en la figura 7, las
gufas 276 y 278 proporcionan paredes laterales 277 y 279 pa-
ra guiar estrechamente la tira 170 a través del conjunto 142
de matriz de modo que esté centrada lateralmente para un re-
&istro exacto con el punzdén 268 en la matriz 264 de cuernos.
No obstante las gufas 276 y 278 estdn ranuradas paré dejar
pasar el punzdn 268 a su posicidén cerrada (figura 8). El ex-
tractor 246 es forzado, de mode que puede ceder, & su posi-
cién elevada que se ilustra en ia figura T por un par de
muelles helicoidales 280 y 282 de compresidén cuando se abre
el conjunto 142 (figura 7), determinZndose la posicién ele-
vada del extractor 246 por cooperacién entre la placa 270 Yy
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la cabeza de un tope ajustable 284 que se extiende a través

de la placa 270 y estf atornillado en la zapata 240 ~ = = =

Tal como se ve mejor en lag figuras 10, 11 y 12,
la matriz 264 de cuernos tiene dos pares de cuernos de do-
blado 286-288 y 290-292 desplazados lateralmente dotado ca-
da uno de una punta 294 de radio relativamente grande en el
extremo superior de la superficie del cuerno que mira hacia
afuera. Los cuernos 286 y 290 en el lado delantero de la ma-
triz 264 estédn adaptados para entrar en registro con los dos
brazos 76 en un incremento de dos pasos de la tira 170 y los
cuernos 288 y 292 acompafiantes entran en registro de modo
parecido con los brazos opuestos 78 de este incremento de
dos paso#. El punzén 268 tiene un rebaje 296 en forma de co-
1z de milano definido por un par de pies 300 y 302 de suje~
cidn que estdn alineados verticalmente con las respectivas

bandes marginales laterales 72 y 70 de la tira 170¢ = = = = =

En el funcionamiento del puesto nimero 4, se hace
avanzar de modo intermitente la tira 170 a través del pues-
to ndmero 4 mientras el conjunto de matrices est{ en la po-
gicién de totalmente abierta que se ilusitra en las figuras
6 y 7. En este estado el extractor 246 estd en sumpsicidén
superior y por tanto proporciona una plataforme para apoyar
de modo deslizante la tira 170 con holgura por encima de los
cuernos de la matriz 264, estando asf rebajados los extremos

superiores de los cuernos por debajo de la superficie 304 de
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gufa (figura 10) que se extiende centralmente a2 lo largo de
la placa 270. Cuando la zapata 248 superior desciende duran-
te el movimiento inicial de cierre del conjunto 142 de ma-
trices, los pies 300 y 302 del punzén 268 golpean primero

la superficie superior de las bandas mafginales 72 y T0 de
la tira 170 tal como se ilustra en la figura 10 y luego su-
jetan las bandas contra las superficies 306 y 308 ineclina-
das ligeramente hacia arriba de la pista de gufa de la pla~-
ca exiractora 270. Debido a la fuerte fuerza hacia arriba
ejercida por los muelles 280 y 282, la tira 170 queda suje-
tada firmemente entre el punzén 268 y la placa 270 antes de
iniciarse el doblado de los brazos 76 y 78. A medida que la
zapata 248 superior continua su movimiento descendente de
cierre, el punzén 268 arrastra consigo el extractor 246 ¥
as{ arrastra la tira 170 hacis abajo sobre los cuernos es-
tacionarios 286-292 de la matriz 264, asf doblando los bra-
zo8 76 y 78 hacia arriba desde la posicién plana de los mis-
mos que se ilustra en la figura 10 a la posicidn doblada de
los mismos que se ilustra en la figura 11 a medida que el
conjunto 142 alcanza la posicién cerrada (figuras 8, 11 y

12).----- ———————————— - e em wr wm w e e w me me

En la carrera ascendente de la zapata 248, los
muelles 280 y 282 empujan la placa 270 hacia arriba de modo
que resigue el movimiento ascendente del punzén 268 para asi
sacar la tira 170 de la matriz 264. El movimiento ascenden~

te de la placa 270 termina cuando golpea la cabeza del tope
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284 tal como se ilustra en la figurs 7, pero el punzdén 268
continua subiendo hasta que la zapata 248 alcanza su posi-
cién elevada superior que se ilustra en las figuras 6 y 7.
Asf en un ciclo dnico del conjunto 142 se doblan dos pares
de brazos 76 y 78 a su inclinacién definitiva con respecto
e sug bandas marginales laterales 70 y 72 respectivas tal

como se ilustra en 1o figura 13 = = =~ = = = = = @ = = = =

A continuacién se hace avanzar la tira 170 por
otro incremento de dos pasos para llevar otros dos pares de
brazos en registro con los cuernos de la matriz 264, y se
repite el ciclo, Asf el conjunto 142 funciona en ciclos re-
petidos para doblar hacia arriba cuarente brazos 76 y 78 en
veinte carreras sucesivas en el ejemplo dado anteriormente.
Cuando una zona 186 de uni6n entra en registro con el punzén
268 y la matriz 264, el conjunto 142 no se desplaza transver-
salmente con respecto & la tira sino que realiza otro ciclo.
No obstante éste no produce ningdn trabajo sobre la tira 170
porque los cuernos 286-292 no entran en contacto con mate~

rial alguno en la zone 186 de unidn, = = = = = -~ = - -——- -

El puesto nimero 4 también tiene una gufe verti-
calmente mévil que incluye la citada gufa 222 y también las
guperficies de gufa de la placa 270 y las gufas 276 y 278
del conjunto extractor 246, La gufa 222 coopera con el ex-
tractor 246 para reseguir el movimiento ascendente y descen-

dente de la tira 170 a medide que es trabajada en el conjun~
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to 142, Ia gufa 222 comprende un conjunto de lenglieta de
gufa pivotada compuesta de una base 310 (figura 6) que tie=-
ne wn brazo 312 que se aloja entre los brazos verticales

316 y 318 de un soporte 320 (figuras 6 y 9) fijado estacio-
nariamente a la mesa 232 adyacente al extremo de salida del
puesto nmimero 3. El brazo 312 estd montado pivotantemente en
un pasador 322 que se extiende horizontalmente a través de
los brazos 316 y 318. El brazo 312 tiene una superficie de
entrada inclinada 324 (figura 6) que se extiende hacia arri-
ba en la direccidn de recorrido de la tira 170 para fundirse
en una superficie horizontal plana 326 que se extiende has=-
ta el extremo libre 328 del brazo 312 (figuras 6 y 9). Ia
base 310 tiene también un par de pestafias 330 gue se extienw
den hacia abajo por debajo de un par de extensiones latera-
les del braze 312, una en cada lado de las sguperficies de
gufa 326, Ias pestatias 330 tienen gufas en sus lados exte-
riores adaptadas parae recibir las placas laterales 332 y

334 respectivamente, tal como se ilustra en ls figura 9. Ia
placa lateral 332 estd fijade por un tornillo 336 a la pes-
tafia delantera 330 del brazo 312, y la placa lateral 334 es-
t4 fijada por un tornillo 338 a lz pestafia posterior dél

Una extensidn 340 de la base, dotada también de
una plataforma central 341 y un par de pestafias 342 que se
extienden hacia abajo a cada lado de la plataforma, estf fi-

jada a la base 310 por un par de tornillos 344 y 346 (figu-
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ras 6 y 9) que se extienden & través de hendiduras horizon-
tales en las ﬁlacas laterales 332 y 334 respectivamente y de
ahf a las pestafias 343 de la extemsién 340. La extensién 340
de la bage asi puede ser desplazada con respecto a la base
310 en la direccidn de recorrido de la tira. La superficie
superior 350 de la plateforma 342 estd a ras con la superfi-
cie 326 del brazo 312 y proporciona una extensién horizon-
tal de la misma. Ia plataforma 342 termina adyacente al ex-
tremo de entrada de la gufa de tira formada por las pistas
304, 306 y 308 de la placa extractora 270 y por las paredes
asociadas 277 y 279 de las gufas 276 y 278¢ = = = = = = = =

Una tapa 352, cuya forma es complementaria a la
base 310, estf superpuesta a la misma y estd fijada a la
misme por tornillos 354 y 356. Asf la tapa 352 y brezo 312
de la base 310 conjuntamente definen una pista de gula a
través de la cual la tira 170 se extiende de modo deslizan-
te y estd confinada contra el movimiento lateral y hacia
arriba y hacia abajo a medida que la tira es empujada a tra-
vés de la gufa 222. La extensién 340 de lz base tiene tam-
bién una tapa 358 fijada a las pestafias de la extensidn 340
por tornillos 360 y 362 (figura 9). Asf la tapa 358 estd so-
brepuesta a la superficie 350 para definir de modo parecido
una gufa para la tira que es una extensién de la pista de

gufa entre la base 310 y su tapa 3524 = = = = = = = = = = =

Ademds, la tapa 358 tiene un brazo 364 que se
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proyecta horizontalmente de la misma sobre la gufa de la
placa extractora 270. El brazo 364 tiene una hendidura ver-
tical eatrecha 366 dispuesta longitudinalmente del brazo y
que est{ abierta en su extremo inferior para recibir una cu-
chilla de presién 368. La cuchilla 368 tiene una espiga ros=-
cada 370 fijada a la misma que sobresale hacia arriba a tra-
vés de un agujero en la tapa 358 para recibir una tuercs 372
para as{ fijar la cuchilla sin holgura contra la pared supe-
rior de la hendidura 366. Tal como se ve mejor en las figu-
rag 6 y 12, 1la cuchilla 368 tiene una ranura 374 en su bor-
de inferior que se extiende algo mds alld de los dos extre-
mogs de ls matriz 264 de cuernos pare proporcionar una holgu-
ra para el doblado hacia arriba de los brazos 76 y 78 en el
conjunto 142. El extremo libre 376 de la cuchilla 368 termi-
ne a poca distancia antes del extremo de entrada del conjuﬁ-
to 144 del puesto nimero 5. Lz cuchilla 358 es relativamen-
te estrecha y se apoya deslizantemente en el centro de los
puentes 74 y pies 82, 84 de la tira 170 cuando los mismos
entran en el conjunto 142 y luego sélo sobre los puentes
cuando la tira 170 sale de la matriz 264. Un muelle helicoi-
dal 380 de tensidén estd fijado en sus extremos opuestos al
soporte 236 y se extiendebhacia arriba y por encima de la
tapa 358 para asf forzar, de modo que puede ceder, la cuchi-
1la 368 de presidn hacia abajo sobre la superficie superior
de 1la tira 170. El1 contacto deslizante de la cuchilla 368

con la tira 170 asf proporciona el apoyo para el extremo li-
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bre de la gufa pivotada 222, = = « « = = =

En funcionamiento, la gufa 222 pivotarf hacia arri-
ba y abajo alrededor del eje horizontal del pasador 322 a
medida que la cuchilla 368 de presién sigue la elevacién y
bajada de la tira 170 sobre la pista de gufa de la placa ex-
tractora 270 a medida que se hace mover verticalmente en vai
vén el extractor 246 en respuesta al cierre y la apertura
del conjunto 142 tal como se ha descrito mds arriba. Asi,
mediante este disposicién, se mantiene la tira 170 bajo un
estrecho control mientras se flexiona o se alabea suavemen-
te a través de una distancia relativamente grande con res-
pecto al sentido longitudinal de la tira, o sea, aproximada-
mente desde el pasador 322 de pivote hasta la entrada al
conjunto 144. Como quiera que muy poce cantidad de la tira
170 se deja sin confinar, la misma estf restringida de ma-
nera segura contra cualquier tendencia de pandearse hacia
arriba o hacia abajo & pesar del esfuerzo compresivo longi-
tudinal impartido por el alimentador 154 a la tira mientras
la empuja durante el avance paso a paso de la tira. No obs-
tante, conferme con la construccién de tapa de dos partes,
gque puede ceder, de las gulas anteriores 216, 218 y 220, la
gufa 222 coopera con la placa extractora 270 para formar
otra gufa de dos partes en la ocual toda la gufa 222 funcio-
na como la tapa susceptible de ceder con respecto a la pla-

ca extractora 270, = = = = = = @ «w @ - - - - em e = m w -
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Puesto mimero 5

La construccidn y operacién del conjunto 144 de
matrices del puesto nimero 5 se ilustra en las figuras 14-28
inclusive. Con referencia primero a la figura 14, suplemen-
tada por las figuras 15 y 23-27 inclusive, el conjunto 144
de matrices tiene una zapata superior 400 guiade para movi-
miento en vaivén vertical sobre cuatro montantes 402, 404,
406 y 408 montados en una zapata inferior 410. Ia zapata
410 estd fijade de modo adecuado én la mesa 232 por un meca-
nismo de ajuste 412 (figura 1) tal como el que sed a cono-
cer en conjuncidén con la figura 10 de la citada patente es-
tadounidense 2.925.847 de modo que el conjunto 144 de matri-
ces puede ser ajustado en la‘direcci6n de alimentacidn de
la tira 170. La zapata superior 400 est{ acoplada al pasador
414 de ariete que a su vez estd fijado al ariete 130 de mo~
do que la zapata 400 es hecha mover en vaivén vertiocalmente
por el ariete 130 en sinoronismo con los puestos anteriores

14 inclusives = = = = = = e 0 & c m e e m m .=

La zapate 400 lleva un portapunzones 416-416% de
dos partes que tiene una serie de diez punzones A-J inclusi-
ve de doblado progresivo de los puentes fijada al mismo. Los
primeros éeis punzones A-F se extienden todos hacia abajo de
un soporte comfin 418 y formean una sola pieza con el mismo,
el cual soporte tiene una forma de T en seccidn transversal

(figura 25) y que est{ sujeto entre el portapunzén 416 de-
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lantero y su portapunzén 416' posterior correspondiente. ILos
dltimos cuatro punzones G-J inclusive tienen cada uno porta-
punzones individuales 420, 422, 424 y 426 también de forma

de T en seccién transversal y sujetados entre los portapun-
zones 416 y 416, Cada uno de los diez punzones A-J ez de
longitud igual de modo que sus exfremos libres inferiores es-
t4n a ras el uno con el otro a lo largo de una lfnea horizon-
tal. Los primeros seis punzones A-F también tiemen un perfil
de seccién transversal idéntico tal como se indica en las
ilustraciones de los punzones B, D y E respectivamente de

las figuras 17-19 inclusive, No obstante los dltimos cuatro
punzones G, H, I y J son nds estrechos progresivamente a
través de sus extremos inferiores en su dimensién horizontal
perpendicular a la direccidn de alimentacién de la tira. Ia
zapata inferior 410 tiene un canal centiral relativamente an-
cho que se extiende en la direccidén de alimentacién de la ti-
ra, definiéndoge el canal por el fondo 430 y paredes latera-
les 432 y 434 (figuras 14-23 y 25). Un par de portamatrices
436 y 438 estd montado contra las paredes 432 y 434 y se
asienta en el fondo 430. Los portamatrices 436 y 438 suje-
tan un juego de matrices de doblado de los puentes compues-
Yo de cinco piezas delanteras y cinco piezas traseras que
funcionan como sufrideras conformadoras en cooperacién con
los punzones A-J inclusive en el doblado de los puentes 74

y la tira 170, Las sufrideras conformadoras delantera y tra-

gera 440 y 442 respectivamente (figura 25) son ligeramente
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mds largas que el espacio ocupado por los primeros seis pun-
zones A-F en la direccidén de la alimentacién de la tira $al
como se ilusira en la figura 14. Asi, el extremo trasero 444
de la sufridera conformadora trasera 442 estf dispuesto 1li-
geramente antes del punzén G, y el extremo delantero 446 de
la sufridera 442 estf dispuesto ligeramente antes del pun-
zén A (figuras 14 y 24). El1 espaciado horizontal entre las
sufrideras 440 y 442 es uniforme por toda su longitud y ca-
da sufridera tiene bordes interiores superiores 448 y 450
respectivamente dotados de una curva suave (figura 17) que
tiene un radio de aproximadamente 0,060 pulgzda (aproxima-
damente, 1,52 mm). Tal como se ve mejor en las figuras 14

¥ 16, los bordes superiores 448 y 450 de las sufrideras 440
¥ 442 estdn inclinados ligeramente hacia arriba desde la ho-
rizontal en la direccidn de alimentacién de la tira del or-
den de 228' a 2217, segin la longitud de paso del distan-
ciador-ensenchador 58 que se estf produciendo en la mfquina
100, o sea, un segmento 58 que tiene, por ejemplo, una lon-
gitud de paso de 0,310 pulgada (aproximadamente, 7,87 mm)
requiere el 4dngulo menor de conicidad ¥ un segmento de lon-
gitud menor de paso de, digamos 0,290 pulgada (aproximada-

mente, 7,37 mm), requiere el 4ngulo mayor de conicidad, = =

Los dltimos cuatro juegos de matrices 454-468 eg-
tdn dispuestos en pares lateralmente espaciados gsociados
con cada uno de los dltimos cuatro punzones G, H, I y J. ILas

matrices delantera y posterior 454 y 456 respectivamente (f£i-
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guras 24 y 26) estén situadas adyacentes al extremo poste-
rior 454 de las sufrideras 440 y 442, y los pares restantes
de matrices 455-460, 462-464 y 466-468 estdn sucesivamente
a tope en lados opuestos de sus punzones asociados G, H, U ¥y
J respectivamente. Cada una de lag matrices 454-468 tiene
une sufridera auxiliar vertical de doblado 454%, 456', etc.
respectivamente, cada una de las cuales es justo ligeramen-
te mds ancha en la direccién de alimentacién de la tira que
su punzén asociado y estd centrado en dicha direccidn de la
1fnea central del punzén tal como se ve mejor en la figura
16, Cada punzén a su vez tiene una dimensién en la direc-
cién de alimentacidn de la tira justo ligeramente mayor que
1ls dimensién correspondiente de los puentes 74 de la tirae
170. Por tanto, el espaciado de una sufridera auxiliar 456!
de matriz a la préxima sufridera auxiliar 460*' de matriz en
la direccién de slimentecién de la tira proporciona una hol-
gura para alojar los brazos 76 y 78 anteriormente doblados
que se hacen pasar de sus posiciones verticales impartidas
en el puesto ndmero 4 a sus posiciones de cruce mituo cuan-
do salen del conjunto 144, tal como se ilusira en las figu-
ras 21 y 22, debido al acanalade progresivo de los bordes
laterales 70 y 72 de la tira uno hacia el otro en el pues-
to ndmero 3. De ahf que los brazos 76 y 78 en la posicién
cerrada del conjunto 144 estdn dispuestos por debajo del ni-
vel de la superficie superior de las sufrideras auxiliares

454" de matriz, etce = = = = = = - e .- ... .-
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También debe quedar entendido que los punzones

A-J estén espaciados uniformemente en el sentido longitudi-
nal de la tira 170 para entrar en registro con diez puentes
74 sucesivos. A tftulo de explicacién, los puentes impares
estdn identificados por 74*' y los puentes pares por 74. De-
bido a los incrementos de dos longitudes de paso del avance
intermitente de la tira 170 descritos previamente, los puen-
tes T4' serén trabajados para impartir a los mismos un do-
blado progresivo sélo por los punzones impares A, C, E, G,

e I, mientras que los puentes 74 serdn doblados progresiva-

mente siendo trabajados adlo por los punzones pares B, D, F,
Hy J, en dicho orden. También debe observarse que lag su-
frideras auxiliares 454°'-468' son de idéntica configuracién
y estdn posicionadas en la misma cota una con respecto a
otra de modo que sus superficies superiores estdn a ras con
unz lfnez horizontal que coincide con la cota del borde tra-
sero de las sufrideras 440 y 442. No obsfante hay une tran-
gicién en la direccidn de la alimentacidén de la tira con
respecto al espaciado lateral de las sufrideras auxiliares
454' y 456" de cada par asociado de matrices 454-468. Asf,
las sufrideras auxiliares 454' y 456' estdn separadas en
menor distancia que las sufrideras 440 y 442, que se ve com-
parando la figura 20 con la figura 19. Esta separacién la-
teral de las sufrideras disminuye progresivamente, estando
las sufrideras auxiliares 458' y 460%' ligeramente mds pré-

ximas una a otra que las sufrideras 454" y 456" anteriores
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y as{ sucesivamente vieddose nuevemente este esirechamiento

en una comparacién de la figura 20 con la figura 21, = = - -

Por ejemplo las sufrideras de doblado de las su-
frideras 440 y 442 pueden tener un espaciado lateral de
0,1620 de pulgada (aproximadamente, 4,1 mm) mientras que el
espaciado de las sufrideras auxiliares 454' y 456 puede ser
de 0,1500 pulgada (aproximadamente, 3,81 mm). E1 espaciado
lateral entre los préximos tres juegos de sufrideras auxi=-
liares puede ser, por ejemplo, 0,1470 pulgada (aproximada-
mente, 3,73 mm), 0,1325 pulgada (eproximadamente, 3,36 mm)
¥y 0,1313 pulgada (aproximadamente, 3,34 mm). De modo pareci~-
do, la distancia a través del extremo inferior de los seis
primeros punzones A-F puede ser 0,1350 pulgada (aproximada-
mente, 3,43 mm), y entonces los cuatro préximos punzones G-J
pueden tener respectivamente una dimensién correspondiente
de, por ejemplo, 0,1245 pulgada (aproximadamente, 3,16 mm),
0,1210 pulgada (aproximadamente, 3,07 mm), 0,1080 pulgada

(aproximadamente, 2,74 mm) y 0,1065 pulgada (aproximadamen-

La zapata inferior 410 también lleva una placa
470 de tope extractor (figuras 14 y 26) que estd fijada a
la superficie 430 en el centrodel canal y sirve como espa~-
ciador para las sufrideras de le zapata 410. La placa 470

también sirve como tope exacto de llegada al fondo para un

extractor mévil 472 que tiene una seccidn transversal en for-
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ma de T invertida (figura 25) y est4 dispuesio para un movi-
miento vertical en vaivén entre las sufrideras de la zapata
410, E1 extractor 472 estd forzado hacia arriba por un par
de muelles helicoidales 474 y 476 de compresién (figura 14)
que estdn guiados en taladros 478 y 480 respectivamente de
le zapata 410 y sobre los pasadores 482 y 484 que se extien-
den hacia abajo de la base del extractor 472. Los extremos
inferiores de los muelles descansan sobre tormnillos de ajus-
te 486 y 488. El lfmite inferior de recorrido del extractor

472 viene determinado por el asentamiento de su base sobre

~la superficie superior exactamente mecanizada del tope 470,

¥y el 1imite superior de recorride del extractor 472 viene
determinado por la cooperacidén entre la base del extractor
¥ los resaltes 490 y 492 horizontalmente alineados de las
sufrideras 440-468 (figura 26). Tal como se ve mejor en la
figura 24, el védstago vertical del extractor 472 tiene una
anchura uniforme en la parte que se extiende entre las su-
frideras 440 y 442 y se estrecha el vdstago en un punto en-
tre los punzones E y F para que tenga una anchura mds peque-~
fie pero uniforme en la parte que ge extiende entre las Su-
frideras 454-468, siendo dimensionada esta parte posterior
pera ajustarse estrechamente entre las Ultimas sufrideras
456 y 468. la superficie superior 494 del extractor 472 asi
se extiende horizontaluente mfs allf de ambos extremos de
la hilera de punzones A-J y sufrideras asociadas para pro-

porcionar una plataforma lisa sobre la cual recorren y se

deslizan continuamente los puentes 74 y 74' en su recorrido
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por los punzones y matrices del puesto nimero 5. La superfi-
cie 494 apoya también los puentes T4 y 74' para proporcionar
un punzén de respaldo que coopera con loa punzones superio-

res A-J durante la carrera de cierre de trabajo del conjun-

t0 144 de matrices,s = = =« = = = = = - - - - - - - - -

El extractor 472 lleva una extensién en forma de
paleta 496 montada en voladizo desde su extremo izquierdo
segdn se v&€ en la figura 14. La paleta 496 se extiende hacia
fuera mds alld de los extremos de entrada de las zapatas 400
¥ 410 hacia el puesto anterior nimero 4 para servir como un
piso verticalmente mévil de una gufa para la tira 170 que
catd definida dentro de un bloque 498 de gufa de partes mil-
tiples fijado en el extremo de entrada del canal de la zapa-
ta inferior 410. La superficie superior 500 de la paleta 496
estd a ras con la superficie superior 494 del extractor 472.
Ia entrada al bloque 498 de gufa incluye una parte 502 subs-
tancialmente en forma de T (figura 15) con una ranura cen-
tral definida por paredes laterales opuestas 504 y 506. las
paredes 504 y 506 estén espaciadas para tener un ajuste de
poca holgura con la tira 170 en el estado de la misma ilus-
trado en la figura 5 tal como sale del puesto ndmero 4 para
mantener la tira alineada en el centro a medida que entre

la zona de punzones y matrices del conjunto 144 de matrices.

El bloque 498 de gufa tiene asimismo una tapa 508
dotada de una ranura central en su superficie inferior (fi-
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guras 14 y 15) definida por una pared superior 510 y un par
de paredes laterales verticales 512 y 514 situadas ligera-
mente hgcia adentro de las paredes asociadas 504 y 506 de
la ranura de la parte 502. La superficie inferior 516 de la
tapa 508 define un par de resaltes 518 y 520 que estdn su-
perpuestos a los bordes laterales 70 y 72 respectivamente

de la tira 170. Por tanto en la posicién elevada del extrac-
tor 472 y paleta 496 asociada, la tira 170 est€ confinada
estrecha pero deslizantemente en la gufa, teniendo el borde
70 una holgura estrecha vertical entre la superficie supe-
rior 500 de la paleta y resalte 518, teniendo el reborde 72
de igual modo una holgura estrecha verticalmente entre la
superficie 500 y el resalte 520, y pasando apenas los bor-
des superiores de los brazos 76 y 78 la pared superior 500
de 1a gufa y pasando apenas los brazos 76 y 78 lateralmente
lag paredes laterales 512 y 514 de la gufa. Por tanto, cuan-
do el conjunto 144 es elevado & la posicidn abierta, la ti-
ra 170 estd confinada estrechamente en el bloque 498 de
gufa para evitar que se alabee a medida que se coloca bajo
compresidn cuando es empujada para hacerla avanzar hacig el

conjunto 144 de matrices. — — = = = = = = - - .- - - - - - -

"E1 conjunto 144 de matrices tiene también una es-
tructura superior egtacionaria de extraccién y de gufa aso-
ciada con los punzones A-J, tal como se ve mejor en las fi-
guras 14, 23 y 25-28 inclusive. Esta estructura incluye un
par de placas extractoras 522 y 524 que estdn fijadas por
tornillos 526 y 528 (figura 23) a las superficies superio-
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res de los portamatrices 436 y 438 respectivamente. Tal co-
mo se ve mejor en la figura 28, la placa extractora 522 tra-
sera ‘tiene una superficie lateral interior 530 alineada con
la superficie interior del portamatriz 436 que se extiende
De en la direccién de alimentacién de la tira hacia una super=-
ficie 532 dispuesta en un 4ngulo con respecto a la superfi-
cie 530 y que a su vez termina en una superficie cortada
por debajo 534 dispuesta adyacente a la sufridera 468. la
placa 522 tiene también una serie de partes voladizas con~-
10, sistentes en un primer reborde 536 que se extiende adyacen~
te a los punzones A, B y C, un segundo reborde 538 que so-
bresale mds hacia la 1lfnea central del juego de matrices y
se extiende en la regién de los punzones D y E, y un tercer
reborde 540 que se extiende hacia la 1lfnea central mfs alld
15. de la superficie 534 y en la regién del punzén Je = = = = = =

De igual modo la placa delantera extractora 524
tiene un primer reborde 542 algo més corto en longitud que
el reborde 536, un reborde 544 que se proyecte mfs hacia
adentro enfrente del reborde 538 y algo m4s largo en longi-

20. tud, asf como superficies laterales 546 y 648 gque corres-
ponden a las superficies 530 y 532 de la placa 522 y un re-

borde 550 correspondiente al reborde 540, = = = « = = « = - -

Ia placa 522 tiene una ranura 552 (figura 28) en
la cual estd montada una lenglleta extractora trasera 554,

25, estando montada una lengleta delantera 556 correspondiente
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en una ranura correspondiente de la placa delantera 524, tal
como se ve mejor en las figuras 23 y 26, Cada una de las len-
gletas 554 y 556 tiene una pestafia vertical 558 remontada
por un reborde voladizo 560 (figura 26) que se extiende en
la regidn de los punzones F y G (figura 14). ILa pestafia 558
y reborde 560 forman superficies de gufa vertical y horizon-
tal sobrepuesta respectivamente para la tira 170 cuando tie-
ne una configuracién acanalada intermedia ﬁientras gufre la
transicién de acanalado desde su forms indicada en la figu-
ra 19 a su forma indicada en la figura 20, tal como se indi-
ca en la ilustracién a lineas a trazos de un puente 74' y
lag bandas marginales 70 y 72 asociadas de la figura 26. La
estructura extractora estacionaria incluye ademds un peine
extractor 562 (figuras 14, 23 y 26) que estd fijédo median-
te tornillos 564 a la superficie superior 566 de la placa
extractora trasera 522. El peine 562 tiene cuatro dientes
568, 570, 572 y 574 que estdn sobrepuestos sobre el recorri-
do de la tira 170 en la regidn e inmediatamente deapuéds de
los punzones G, H, I y J respectivamente (figura 14). Estos
dientes se extienden hacia la parte delantera del juego.de
matrices mds allf del lado delantero de la tira 170, que es-
t4 por debajo, de modo gque estdn sobrepuestos completamente
con respecto & la tira, tal como se ve mejor en las figuras

23y26.---------ﬂ---------- - em o = wm w

El conjunto 144 de matrices también tiene uma

gufa de salida para la tira 170 compuesta de un bloque 580
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de gufa (figuras 14, 23, 24 y 27) y una tapa 582 asociada
montada en el blogue 580, estando montado & su vez el blo-
que 580 en el extremo trasero del canal de la zapata 410. El
blogue 580 tiene una ranura 584 que se extiende verticalmen~
te (figuras 14 y 27) para alojar el extremo trasero del ex-
tractor 472, estando biselada la pared trasera verticel de
1a ranura en 586 donde se funde con la superficie superior
horizontal plana 588 del bloque 580. La tapa 582 tiene una
ranura en su superficie inferior centralmente con respecto

a la tapa en alineacién con el recorrido de la tira 170 pa-
ra definir una gufa de salida del puesto mimero 5. Tal como
ge ve mejor en las figuras 14 y 27, esta gufa estd definida
por las paredes laterales 590 y 592 y pared superior 594. L
superficie inferior de la gufa estd definida por la super-
ficie msuperior 588 del bloque 580. Ia tapa 582 tiene un
nervio de gufa 596 que se extiende hacia abajo en el centro
de la gufa de modo que se extiende hacia abajo entre los
bordes shora verticales 70 y 72 de la tira 170 acanalada. El
nervio 596 termina en su extremo inferior libre justo por
encima de la posicién de los brazos 76 y 78 cruzados de la
tira cuando es elevada a su posicién elevada por el extrac-
tor 472 en respuesta a la apertura del conjunto 144 de ma-
trices. Preferentemente, los bordes delantero y trasero de
las paredes laterales 590 y 592 y del nervio 596 est4n acha-
flanados para proporcionar una entrada y una salida abocina-
das en la gufa de salida, tal como se ve mejor en las figu-

ras14y23. ------------- - s W S s s S wm ws ™ e
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En la operacién del puesto ndmero 5, cuando la za-
pata 400 es elevada a su posicidén abierta (figuras 25 y 26),
los punzones A-J son elevados fuera del recorrido de la ti-
ra 170 a través de su gufa confinada en el puesto mimero 5.
En este momento el extractor 472 y su paleta 496 estén suje-
tedos, de modo que pueden ceder, en la posicién elevada de
los mismos ilustrada en las figuras 25-27 por los muelles
474 y 476, Por tanto las superficies 500, 494 y 588 estdn a
ras y forman una superficie horizontal substancialmente con-
tinua de soporte dispuesta en una cota por encima de los ex-
tremos superiores ée las sufrideras auxiliares de doblado
448, 450 y 454'-468* de las sufrideras inferiores 440, 442 y
454-468 y que se extiende desde la entrada a la salida del
conjunto 144 de matrices sobre la cual pueden deslizar los
puehtes 74 y 74" de la tira 170 a medida que éste es hecha
avanzar de manera intermitente por el alimentador 154. Ias
paredes laterales y superior de la gufa en el blogue 498 de
entrada de la estructura extractora estacionaria asociada
con las placas extractoras 522 y 524 y en el bloque 580-582
de salida cooperan con las superficies 500, 494 y 588 para
confinar deslizantemente la tira 170 a medida que sufre su
transicién en configuracién desde un estado plano (figura
5) a la copfiguraci&n acanalada en forma de U que se ve en
la figura 22. Por tanto la tira 170 permanece posicionada
de modo exacto lateralmente con respecto a la 1fnea central

de los punzones y matrices de este puesto y estd limitada

contra cualquier tendencia a pandearse cuando es empujada. =
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Guandb la zapata 400 superior desciende en su ca-
rrera de trabajo descendente en sincronismo con las zapatas
superiores de los puestos anteriores nimeros 1-4, serf gol-
peada simultédneamente una hilera de diez puentes 74-74' su-
cesivos por los punzones A-J y empujados hacia abajo con res-
pecto a las sufrideras auxiliares.448; 450 y 454'-468* en el
puesto nmimero 5. Esta operacidn trabajard la tira segin se
indica parcialmente en las figuras 17-21 para doblar los
puentes 74 y 74 progresivamente hasta la configuracién aca-
nalada definitiva de la figura 22. Considerando la progre .-
sidn de un incremento de dos pasos de longitud de la tira
170 a través de los punzones A~J y matrices correspondien-
tes del conjunto 144 de matrices, el puente 74 delantero se-
ré4 golpeado primero por el punzén B y el puente 74' poste-
rior adyacente serd golpeado simulténeamente por el punzén
A. Debido a la conicidad ascendente de las sufrideras auxi-
liares de doblado 448 y 450 de las sufrideras 440 y 442, serd
doblado el puente 74 hacia arriba segdn un dngulo ligeramente
mayor que el puente T4' ya que los extremos inferiores de los
dos punzones A y B llegan a fondo en la misme cotae horizon-
tal sobre sus puentes respectivos que es determinada por la
posicién inferior del extractor 472 sobre el tope 470 (figu~
rag 14 y 16-21), Cuando la zapata 400 es elevada, el extrac-
tor 472 subird con los punzones A-~J bajo la presidén de sus
muelles forzadores, empujando asf la tira 170 hacia arriba

fuera de las sufrideras 440 y 442, Los punzones A y B con~

tinuan subiendo después de que el extractor 472 alcanza el
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1fmite superior de su recorrido (figuras 25 y 26) hasta que
sug extremos inferiores suben por encima de la superficie
inferior de los rebordes 536 y 542 de las placas extracto-
ras 522 y 524, Asf, se separard la tira 170 de los punzones
A y B por medio de los rebordes extractores en el caso de que
la misma tendiera a agarrarse a los punzones cuando éstos

80N €levaloBe = = = = = = = =™ w e em e wm ws ar wm o me e me w w w

Entonces la tira 170 es hecha avanzar ligeramente
mis de un incremento de dos pasos de longitud de la misma y
luego es tirada hacia atrds ligeramente por el alimentador
154 contra las ufiss posicionadoras del mecanismo 200, con
lo que se llevan los puentes 74 y 74' en registro con y por.
debajo de los punzones D y C respectivamente y se sujeta la
tira fija . Ia zapata 400 luego se cierra nuevamente en su’
préxima carrera de trabajo. Nuevamente, debido & la inclina-
cién ascendente de las sufrideras auxiliares 448 y 450 de
doblado de las sufrideras 440 y 442, el puente 74 delantero
gerd doblado haecia arriba a través de otro incremento angu-
lar mds alld del que se ilustra en la figura 17 hasta el que
se ilustra en la figura 18 debido a la mayor penetraci6h re-
lativa del punzén D entre las superficies de doblado asociz
das de las sufrideras 440 y 442. De igual modo, el puente
trasero 74* serd doblado hacia arriba por el punzén C y la
superficie de matriz asociada a través de otro incremento
angular a partir del doblado impartido en el punzén A, pero
el 4dngulo de doblado del puente 74' después de sufrir la ac-
cién del punzén C es todavia inferior al que tiene el puen-

te 74 después de sufrir la accién del punzén D. Esta se-
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cuencia alterna de avance de la tira y doblado de los puen-
tes se repite de modo que el puente delantero 74 es doblado
secuencialmente a través de incrementos angulares adiciona-
les por los punzones F, H y J y las partes asociadas de las
superficies de doblado 448 y 450 de las sufrideras 440 y

442 y las sufrideras auxiliares de las matrices 458-60 y
466-68. De igual modo, el puente itrasero 74' serd doblado
secuencial y progresivamente por los punzones E, G e I y sus
matrices asociadas de doblado. Asf cada puente sufre la ac-
cidn de solo cinco de los diez punzones en el puesto ndmero

5 y en una progresién secuencial pero siempre en un dngulo
agcendente intermedioc a la progresién de su puente adyacen-
te. Ello asegura una transicién suave y libre de arrugas en
los bordes laterales 70 y 72 de la tira 170 a medida que se
doblan hacia arriba desde el estado plano de la tira que se
ilustra en la figura 5 a la configuracién acanalada que se
ilustra en la figura 22. El doblado incremental asf evita una
ondulacién permanente en los bordes 70 y 72 limitando los es-
fuerzos de doblado transmitidos a través de los bordes de

la tira que unen un puente al préximo. No obstante, cada
puente, si bien recibe la acciéin de diferentes punzones y ma-
trices que su vecino, tendrd la misma configuracién definiti-

va cuando sale de los punzones y matrices del puesto mimero

Se === R

Preferentemente y de acuerdo con el método dado a
conocer y reivindicado en la arriba citada solicitud de pa-

tente espafiola, presentada en este mismas fecha por el mismo
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solicitante, el doblado progresivo de los puentes 74 y 74t
es logrado en una secuencia de trabajo por zonas que se ex-
pone con mayor detalle en diche solicitud. Baste decir en
la presente que la penetracién progresivamente mayor de los
puentes con respecto a las sufrideras 440 y 442 a medida
que son trabajadas por los punzones A-F hard que los puen-
tes se doblen alrededor de las eSquinas exteriores de los
respectivos punzones en segmentos incrementales en cada uno
de los dos doblados de un puente, empezando con dos segmen-
tos interiores espaciados en cada doblado en el primer pun-~
zén y luego trabajando hacia afuers en el puente en los res-
tantes de estos primeros seis punzones. Entonces la secuen-
cia de trabajo progresivopr zonas es invertidas a medida
que los puentes sufren la accién de los dltimos cuatro pun-
zones G-J. Ello se logra haciendo que la profundidad de pe-
netracién de los punzones G-J con respecto a las sufrideras
auxiliares 454'~468' sea la misma mientras que el espaciado
lateral de estas sufrideras auxiliares se hace progresgiva=~
mente menor y al mismo tiempo se hace que la dimensién la-
teral de la punta de los punzones G=J sea progresivamente
mds estrecha, De esta manera, se distribuye el esfuerzo de
doblado alrededor de cade uno de los dos doblados en cada
puente a la vez que se logra un doblado de radio relativa-
mente pequefio. Ademés, se trabajan los puentes hasta una
configuracién acanalada en que los bordes 70 y 72 estén in-
clinados uno hacia otro de modo que convergen en un éngulo
de aproximadamente 102 hacia dentro de la vertical, tal como
se ilustra en las figuras 21 y 22, Ello se logra si bien el

movimiento relativo de todos los punzones y matrices en el
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puesto ndmero 5 es vertical y todas las matrices son inmévi-

les, o sea, no hay movimiento horizontal de las matrices de

dObladOQ ---------- - A M em e en AR G 4B e Ve e G @ e

Durante la carrera ascendente de retraccién de la
zapata 400, la tira 170 es separada de los punzones C, D y
E por los bordes 538 y 544, de los punzones F y G por los
bordes 560 de las lenglletas 554 y 556 y de los punzones H,
I y J por los dientes 568, 570, 572 y 574. Al mismo tiempo,
las superficies laterales de las pestafias 558 entran en con-
tacto con la tira parcialmente acanalada por los bordes 70 y
72, tal como se ve mejor en la figura 26, para mantener la
tira centrads lateralmente en un punto aproximadamente en el
medio de la progresién de las matrices de punzonado del pues=-
to 5. Se prevé otro centrado de la tira por las superficies
laterales de los rebordes 540 y 550 de los extractores 522 y
524 que entran en cooperacién con los bordes 70 y 72 a medi-
da que éstos salen de la Wltima zona de punzonado del puesto
ndmero 5. Ademds, el nervio 596 y paredes de guia 590 y 592
del bloque 580-582 de gufa de salida también ayudan a mante-
ner la tira exactamente centrada y debidamente orientada en

los punzones del puesto NUMETO S5¢ = = = = = = = = = - - - -

Debido al movimiento vertical de la paleta 496 con
el extractor 472, la pared inferior de la gufa s través de
la mayor parte del puesto mimero 5 puede reseguir el movi-
miento vertical del extractor 246 y cuchilla 368 de presidén
del puesto ndmero 4 de modo que se reduce al mfnimo la fle-
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xién de la tira. De igual modo, la holgura vertical propor-
cionada en la gufa de salida del blogue 580-582 permite que
la tira 170 se mueva entre las posiciones de las lfneas con-
tinuas y discontfnues de la misma que se ilustra en la figu-~
ra 14 para reseguir el movimiento vertical de la tira a medi-
da que es ftrabajada en el puesto mimero 5, asf reduciendo la
flexién a medida que sale de este puesto. No obstante, mien-
tras se hace avanzar la tira todavia est{ confinada con hol=-
guras relativamente pequefias tanto en el gentido vertical co-
mo en el sentido lateral ya que la gufa se hace mds pequefia
en su dimensidén vertical en respuesta a2l movimiento de aper-
tura del conjunto 144 de matrices. Por tanto durante el pe-
rfodo erftico en que la tira se pone bajo compresién por la
accién empujadora del alimentador 154 de la tira, la tira

es impedida de pandearse., Al mismo tiempo la tira estéd so-
portada deslizantemente fuera de las matrices inferiores. Por
tanto los brazos 76 y 78 son elevadoé fuers de las sufride-
rasg auxiliares por el movimiento de apertura del conjunto de
matrices y el movimiento ascendente correspondiente del ek—
tractor 472 en preparacién a cada avance de la tira. Enton-
ces en la préxima carrera descendente, los brazos 76 y 78
que s0on bajados progresivamente de su posicidn vertical a

su relacién de cruce mituo, caen en el espacio proporciona-
do entre los préximos pares sucesivos de sufrideras auxilia-
res asoclados con los tres Ultimos punzones Hy Iy Jd. Esta
postura interdigital de los brazos 76 ¥y 78 con respecto a

las sufrideras auxiliares 454'—468" se Ve mejor en la vists
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de 1lfneas discontfnuas de la tira 170 en la figura 16, = - -

Puesto ndmero 6

Después de que la tira 170 ha sido troguelada, ra-
nurade, se han doblado los pies, brazos y puentes, y la tira
ha sido acanalada hasta la forma acanalada en los puestos ni-
meros 1-5 inclusive, avanza a través del calentador 600 de
induccién del puesto nimero 6 que se ilustra en las figuras
1, 23 y 29, Egte calentador puede ser el mismo que se da a
conocer en la arriba citada patente estadounidense 2.925.847
de Burns y otros y por tanto no se describe el mismo con de-
talle en la presente. E1 calentador 600 calienta la tira 170

e una temperatura suficiente para aliviar el eafuerzo en la

tira 170 provocado por las anteriores operaciones de punzo-

nado y conformacién en frfo, = = = @« = = = = w 0 = = =@ = - -

Puesto mimero 7

En el puesto ndmero 7 la tira 170, shora con confi-
guracién acanalada, es enrollada progresivamente en la forma
anular circular del distanciador—ensanchad&r 58 y, una vez
as{ enrollada se corta la longitud de material espiral que
forma un distanciador-ensanchador de la tira 170 cortando la
tira central 192 en la zona 186 de unién trasera. Estas ope-
raciones son realizadas por el conjunto 146 de enrollado ¥y
corte y mecanismo 700 de accionamiento asociado que se ilus-

tra en las figuras 29-36 inclusive., Con referencia primero a
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las figuras 29 y 30, se describird primero el mecanismo de
sufridera y zapata de enrollado seguido de la descripeidn
del mecanismo del punzén y troquel de corte. La tira 170
acanalada que sale del extremo de szlida del calentador 600
de induccién (figura 29) entra inmediatemente en un bloque
702 de gufa de entrada montada sobre un soporte 704 del bas-
tidor del mecanismo 700. E1l bloque 702 tiene una ranura ho-
rizontal 706 (figura 31) cerrada en su extremo superior por
una tapa 708 que tiene un nervio 710 que se extiende hacia
abajo desde la misma en el centro de la ranura 706 para adap~-
tarse estrechamente entre las bandas marginales 70 y 72 de
la tira 170 para as{ guiar la tira hacia un bloque 712 de
gufa superpuesto (figura 30) soportado asimismo fijamente

en el bastidor del mecanismo 700. El bloque 712 tieme un par
de ranuras paralelas 714 y 716 en su superficie inferior
plana que estén alineadas con las bandas 70 y 72 de la tira
170 y reciben las mismas en su interior, tal como se indica
en las lfineas a trazos de la figura 33. La pared inferior
de la ranura 706 termina en el extremo delantero de un tro-
quel 718 de carburo de tungsteno (figura 30), estando posi-
cionada la superficie superior delantera 838 (figura 35)

del troqugl 718 a ras o ligeramente por encima de la pared
inferior de la ranura 706 para asegurar que la tira 170 es-
+é sujeta-con una estrecha holgura deélizante en el bloquer
712 de gufa inmediatamente adyacente al juego de punzén y
troquel de corte. Ia tira 170 avanza desde el bloque 712

hasta y por debajo de una sufridera conformedora 720 de car-
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buro de tungsteno con forma de segmento, la cual estd mon-
tada en un soporte 722 fijado estacionariamente al bastidor
del mecanismo 700. La sufridera 720 tiene también un par de
ranuras 724 y 726 espaciadas formadas en su superficie infe-
rior (ver figura 32) que forman extensiones de las ranuras
714 y 716 respectivamente y asf reciben los bordes 70 y 72
de la tira 170. La sufridera 720 estd montads amoviblemente
en el soporte 722, al igual que el blodue 712 de gufa de mo-
do que se pueda montar piezas andlogas de diferentes tama-
fios para admitir distanciadores-ensanchadores de distinto
didmetro que se estdn formando en la méquina 100. Por ejem-
plo, la sufridera 720 tendrd un radio de curvatura que va
desde 0,908 pulgada a 1,043 pulgada (aproximadamente, 23,0

a 26,5 mm) para los distanciadores-ensanchadores producidos
en una gamae de didmetros de, por ejemplo, 3,5 a 4,5 pulgadas
(aproximadamente, 88,9 a 114,3 mm), para montarse en ranu-

ras de pistén de una dimensién axial de 3/16 pulgada (apro-
ximadamente, 4,76 mm). Ia longitud circunferencial de la par-

te curva de la superficie inferior de la sufridera 720 seri
entonces de aproximadamente 1-1/8 pulgada (aproximadamente,
28,5 mm) en el caso de distanciadores-ensanchadores de la
arriba citada gama para asf{ trabajar en cada ciclo del meca-
nismo de enrollado un incremento angular circunfefencial de
aproximadamente 18% cada vez que se hace avanzar la tira

170 sobre el antecitado incremento de dos pasos por el ali-

mentador 154, = = = = = & . - e c h .t - - e e - - . e - -
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La curvatura de enrollado es impartida a la tira
170 doblando lo que se convierte en la periferia interior
del distanciador-ensanchador 58 contra la superficie infe-
rior estacionaria de la sufridera 720 por medio de un taco
728 mévil de brazo de enrollado (figuras 30 y 35) que tra-
baja deslizantemente sobre lo que se convierte en la peri-
feria exterior del distanciador-ensanchador. E1 taco 728
tiene wna superficie superior curva lisa 730 concéntrica
con la superficie inferior 732 de la sufridera 720 y estd
soportado para un movimiento pivotante alrededor del eje 734
de un 4rbol basculante 736. El extremo delantero del £rbol
736 tiene un brazo transversal 738 fijado al mismo que se
extiende perpendicular al eje 734 mds alld de la circunfe-
rencia del 4rbol 736 y tiene una zapata 740 en su extremo li-
bre que se proyecta hacia adelante en relacidén descentrada
con respecto al brazo 738 para proporcionar un asiento sobre
el cual estd sujeto el taco 728, E1l 4rbol 736 est4 montado
en casquillos 742 y 744 (figura 33) en un bloque 746 que a
su vez estd montado fijamente sobre una plataforma 748 que
descansa en una mesa 750. La mesa 750 estf unida a la mesa
232 de la prensa 100 y estd soportada por patas adicionales
(no ilustradas). La plataforma 748 est{ montada para un movi-
miento deslizante en la mesa 750 y entreclavada con la misma
por medio de una chaveta 752 (figura 33). Ia posicién de 1la
plataforma 748 sobre la mesa 750 puede ser ajustada girando
un pomo de ajuste 754 de un husillo de avance 756 que se ex-

tiende a través de un soporte roscado fijo 758 montado fija-



5e

10.

15.

20,

- 59 =

mente sobre la mesa 750, estando a tope el husillo 756 en
su extremo libre contra el blogque T746. La plataforma 748
puede ser bloqueada en la posicidn ajustada por los espérra-

gos 760 y 762 (figura 30) atornillados en la mesa 750. - = —

El taco 728 de enrollado es pivotado desde una
posicién abierta inferior ilustrade en las lfneas contfnuas
de la figura 35 a una posicién conformadora cerrada ilustra-
da en las lineas de puntos y itrazos de la figura 35 (y en
las lfneas continuas de la figura 30) haciendo osecilar el
drbol 736 en sincronismo con la operacién de la prensa 100.
Ello se logra de la siguiente manera. El extremo trasero del
4rbol 736 (figura 33) tiene un brazo 764 de palanca fijado
al mismo por una tuerca 766 que estd atormillada sobre una
extensién roscada 768 del 4rbol 736. El ﬁrazo 764 se extien-
de haciz el puesto nimero 6 a un extremo libre 770 (figuras
30 y 35) donde un rodillo seguidor 772 de leva est{ soporta-
do rotativamente en una parte 774 fijada al extremo libre
770 ¥ que forma un 4ngulo recto con el mismo (figura 33). El
rodillo 772 resigue la cara inferior de un brazo 776 de pa-
lanca adyacente al extremo libre 778 del mismo, estando mon-
tado pivotantemente el brazo 776 en un pasador horizontal
780 en el extremo superior de un soporte 782 montado gobre

laplatafoma7480 ------ S S e WD TS W W M @ s W W W

El brazo 776 de palanca es accionado por un rodi=-

1lo 784 (figuras 30, 35 y 36) llevado sobre un pasador 786
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fijado al extremo inferior de una lengleta 788 que se ex-
tiende hacia abajo de un bloque deslizante 790 montado para -
ajuste vertical en una gufa de un blogue portador 792, Un
tornillo de ajuste 794 atraviesa un cojinete en una placa
796 fijada al extremo superior del blogue 792 y esté ator-
nillado en un taladro roscado del bloque deslizante 790 pa-
ra ajustar la posicién vertical del rodillo 784. E1 blogue
portador 790 estd montado a su vez en el lado trasero de

una placa accionadora 798. La placa 798 est4 montada para
un movimiento vertical en vaivén en sincronismo con el arie-
te 130 y es guiada sobre un par de montantes 800 y 802 de
gufa (figuraes 30 y 33) montadas en el blogue 746. El aco-
plamiento rigido de la placa 798 y el ariete 130 se realiza
a través de un brazo 804 fijado con pernos en un extremo a
la parte inferior del ariete 130 y que se extiende desde de-
trds del puesto ndmero 6 hasta el puesto ndmero Ty tal como
mejor se ve en las figuras 29 y 30, a un extremo libre 806

acoplado a la placa 798 por las regletas 808 y 810, = = = « —

La operacidén del taco 728 de enrollado con res-

precto a la sufridera estacionaria 720 asf es lograda a.tra-
vés del movimiento del ariete 130 de la prensa. Al producir-
se la carrera descendente del ariete 130, la placa 798 serd
forzada hacia abajo por el brazo 804 desde su posicién su~
perior ilustrada en la figura 35, en que el rodillo 784 es-
t4 posicionado espaciado por encima de su punto de contacto

con la palanca 775 a una posicidn inferior que se ilustra



5e

10.

15,

26.

25.

- 6] -

en la figura 30 correspondiente a la posgicién de matrices
cerradas de la prensa 100. Cuando el rodillo 784 golpea el
brazo 776 en su carrera descendente, el brazo 776 es pivo-
tado hacia abajo en el sentido contrario al de las agujas
del reloj, asf haciendo pivotar el brazo 764 en el mismo
sentido e impartiendo un giro al 4rbol 736, también en el
mismo sentido, con lo que se desplaza el taco 728 de su po-
sicidn abierta que ge ilustra en la figura 35 hacia arriba
a su posicién cerrade ilustrada en las lfneas de puntos y
trazos de la figura 35. Esta operacién curva la tira desde
la posicidn A en lineas de trazos a la posicién B en lfneas

de trazos ilustrada en la figura 35¢ = = = = = = =« « « = = «

Cuando el ariete 130 es elevado en su carrera as-
cendente, de igual modo el rodillo 784 es elevado fuera de
contacto con el brazo 776 de palanca cuando la zapata 740
es abierta totalmente y asf va al fondo contra un tope (no
ilustrado) del soporte 830. No obstante, como quiera que
el peso del brazo 776 y del brazo 764 tenderd a mantener el
taco 728 en la posicidn cerrada, estd acoplado un muelle de
alambre enrollddo (no ilustrado) al extremo libre 770 y se
extiende hacia arriba a un acoplamiento con una parte esta-
cionaria del mecanismo 700 para forzar las palancas 764 y
776 hacia arriba a sus posiciones ilustradas en la figura 35,
asl forzando el taco 728 hacia abajo a su posicién abierta.
La tira 170 entonces se hace avanzar otro incremento de lon-

gitud de dos pasos seqin se ilustra en la figura 35, asf ali-
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mentando la tira 170 y la parte enrollads de la misma hacia
la derecha segin se ve en la figura 35 a la posicién A de la

derechs ilustrada en lineas de trazos seglin se ve en la figu-~

La longitud circunferencial de la parte de tira

170 trabajada en cada carrera del taco 728 es de dos longi-
tudes de paso para cada incremento de alimentacién. Por tan-
to cada incremento de dos pasos serd golpeado aproximadamen=-
te dos veces entre el taco 728 y la sufridera 720 a medida
que atraviesa los mismos. Tal como se ilustra mejor en la fi-
gura 35, la tira 170 se enrollard en una circunferencia com-
pleta por éncima de las matrices de enrollado. Para soportar
¥ estabilizar la tirs a medida que es enrollads hasta el es-
tado de una circunferencia completa, se proporcionz una placa
812 de gufa anular que se ilustra en su totalidad en 1la figu-
ra 29 y parcialmente en la figura 35, pero que ha sido elimi-
nada de la ilustracién de la figura 30 para ilustrar mejor la

estructura detrds de la placa 812, = = = « = = = - - -

Con referencia a la figura 29, la placa 812 es fi-
Ja y se extiende verticalmente en un plano paralelo a la di-
reccién de alimentacién de la tira. Ia placa estd centrada
substancialmente segdn la posicidén enrollada de la tira a me-
dida que sale de la sufridera 720 y tiene una dimensién hori-
zontal en la direccién de alimentacién de la tira aproximada-
mente dos veces el diZmetro de un distanciador-ensanchador 58

enrollado. La placa 812 tiene un reborde 814 recortado (figu-
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ra 35) que estd dispuesto adyacente al recorrido de la pun-
ta exterior del taco 728 y tiene un reborde doblado 816,

cuyo borde delantero 818 est4 dispuesto ligeramente hacia
atrds del recorrido de la tira 170 a medida que sale de la
gufriders de enrollado. El reborde 816 se extiende substan-
cialmente en sentido radial de la posicién de la tira 170
enrollada y mds allf de dicha posicién tanto después de que
ha sido hecha avanzar, estando el taco 728, abierto como des-
pués de que ha sido enrollada hacia arriba al producirse el
cierre del taco 728. E1l reborde 816 ge funde en la superfi-
cie principal de la placa 812 en la 1lfnea indicada en 820

en la figura 35, estando dispuesta esta superficie princi-
pal 822 a ras con el lado traseroc de la tira 170 cuando és-
ta estd dispuesta en la sufridera 720. Por tanto la tira 170
estard estrechamente adyacente o contra la placa 812 a medi-
da que se enrolla hacia la posicién de la circunferencia com-
pleta antes de que sea cortada por el juego de punzén y tro-

quel del puesto mimero 7e¢ = = = = = = = = = - -

Cuando se ha enrollado la longitud total de un dis-
tanciador-ensanchador en una circunferencia en el puesto mi-
mero 7 tal como se ha descrito anteriormente, y la zona 186
tragera de unién de los extremos ha entrado en regigtro con
el juego de punzdén y troquel de corte del puesto némero 7, es
seccionado el distanciador-ensanchador enrollado de la tira
no enrollada que lo sigue cortando la tira central 192 enire
medio de los brazos transversales 281 ilustrados en las figu=-

ras 4 y 34. La estructura del punzdn y troquel de corte se
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ve mejor en las figuras 30, 33 y 35. Ia estructura estacio-
naria del juego de trogquel comprende un portatroguel 830
montado en el bloque 746 por una sujetadora 832 y ajustable
en la direccién de la alimentacidén de la tira por medio de
un par de tornilloes 834 y 836 (figura 30). El portatroquel
830 soporta en su extremo superior el citado troquel 718 de
corte que tiene una superficie horizontal plana 838 que es-
t4 a ras con la pared inferior de la ranura 706 del blogue
702 y forma una continuacién de la misma., La superficie 838
termina antes de un agujero rectanguiar 840 del troquel 718,
giendo también plana y horizontal la superficie restante
839 del extremo superior del troquel 718 en la regién del
agujero 840 y corriente abajo del mismo pero aproximadamen-
te en una cota de 0,002 pulgadas (aproximadamente, 0,05 mm)
inferior que la superficie 838. El agujero 840 comunica con
un paso 842 para desperdicios en el portatroquel 830 que a
su vez comunica con los pasos de eliminacién de desechos de

la base 746, plataforma T48 y mesa 750e = = = = = = = = = =

La estructura mévil del juego de troqueles de cor-
te incluye un punzén cortador 850 soportade en un portapun-
zén 852 que a su vez estd unido por medio de un espérrasgo
854 (figura 33) al lado inferior del borde delantero de una
placa accionadora 856 de corte., El espdrrago 854 también
sirve para montar un botén de desgaste 858 a la placa 856, 4
su vez la placa 856 estd montada deslizantemente para un mo-

vimiento vertical de vaivén por medio de un par de casqui=
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1los 860 y 862 (figura 30) que estén guiados deslizantemen-
e gobre los montantes 800 y 802 verticales. Un par de mue-
1les espirales 864 y 866 de compresién rodean los montantes
800 y 802 respectivamente entre la base 746 y los casquillos
860 y 862 para forzer la placa 866 a una posicién elevada
gegin se determina por su contact§ con las cabezas de un

par de espdrragos 868 y 870 de tope montados en la base 746.

Se hace mover en vaivén vertical el punzén 850
desde su posicién elevada ilustrada en las figures 30y 33
a su posicién inferior en que el morro del punzén entra en
el agujero 840 de corte del troquel 718, utilizando el movi-
miento de la placa 798, Un cilindro neumdtico 870 (figura
33) estf montado por medio de un soporte 872 a la parte tra-
sera de la placa 798 y tiene un émbolo 874 que lleva un blo-
que 876 en su extremo libre, el cual desliza contra la su-
perficie horizontal inferior 878 de la placa 798 entre las
posiciones de retraccién y extensién ilustradas en las 1{-
neas continuas y discontinuas respectivamente de la figura
33. E1 eilindro neumftico 870 es unido por medio de un con-
ducto 880 de presién a una fuente de aire comprimido bajo
el control de una electrovdlvula accionada por el arriba
eitado mecanismo de control de contaje para hacer que la za-
pata 876 sea extendida hacia la posicién de la linea de tra-
7z0s en sincronismo con el registro del punto ceniral de la
tira 192 sobre el agujero 840 del troquel. Ello es logrado

por la memoria digital que cuenta y almacena el ndmero de
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sefiales procedentes de la unidad 160 correspondiente al nd-
mero de ciclos de la prensa 100 requerido para hacer avanw
zar una longitud de distanciador-ensanchador a través de la
sufridera de enrollado del puesto nimero 7. EL mecanismo de
control entonces produce una sefial de accionamiento pare la
electrovdlvula que regula el cilindro 870 en respuesta a
que el total de contaje corresponda al registro de la tira

192 con el troquel 838, = = = = = = = = = = - .- - -

Estando asf{ extendida la zapata 876, en la préxi-
ma carrera de la prensa, la placa 798 al bajar con el ariete
130 1levard el extremo exterior de la zapata 876 a tope con
el botén 858, con lo que la placa 856 de mccionamiento y el
punzén 850 llevado por la misma serdn impulsados hacia abajo
a través de la carrera de trabajo del punzén. Al producirse
la carrera ascendente de la prensa, el movimiento ascenden-~
te de la zapata 876 permitird que los muelles 864 y 866 ele-
ven la placa 856 al lfmite superior de su recorrido ilugstra-
do en las figuras 30 y 33. A continuacidn la zapata 876 con-
tinuard{ subiendo con la placa 798 hasta que alcanza su posi~
cién superior ilustrada en la figura 33. Entonces es acéio-
nado el cilindro neumdtico 870 para retraer la zapata 876 a
su pogicién retraida donde el extremo delantero de la zapa-
ta pasaré.por fuera del botén 858 en la préxime carrera des-
cendente de la prensa, tal como se indica en la figura 30.
Asf funciona el punzén 850 para cortar la tira 192 y quitar
un pequefio trozo de la tira entre los topes 281 de dos lon-

gitudes sucesivas de distancizdor-ensanchador tal como se
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ilustraenlafigura34o----—-——-----——-—--

Una vez el distanciador-ensanchador enrollado ha
sido asf seccionado de la tira 170 que lo sigue en el pues-
to nimerc 7, caerd fuera de las ranuras 724 y 726 de la su~
perficie inferior 732 de la sufridera 720 cuando se abre el
taco 728 en respuesta a la carrera ascendente de la prensa,

teniendo lugar esta aceién cuando el punzén 850 estd subien-

Debe observarse que la superficie 838 mantiene los
bordes 70 y 72 de 1la tira en las ranuras de la sufridera 720
mientras la tira 170 es contfnua y se extiende desde la gufa
702 sobre el troquel 718 y por debajo de la sufridera 720;
o sea, hasta el momento en que la zona 186 de unidén de los
extremos eantra en registro con el troquel 718. Debe obser-
varge asimismo que el portapunzén 830 tiene un nervio poste-
rior 831 que lleva una parte posterior estrecha 719 del tro-
quel 718 para formar una extensién posterior estrecha de 1a
superficie 839 (figura 35). El taco 728 estf dotado de una
hendidura estrecha 729 (figura 35) cerca de su borde delan-
tero que recibe el nervio 831 y el troquel 719, tal como se
ve mejor comparando la figura 35 con la figura 30. Ia super-
ficie superior del troquel 719 asi proporciona un puente en-
tre el troquel 718 que conduce a la superficie superior 730
del taco 728 para proporcionar una transicién suave para lle~
var el puente 74 de la tira sobre la superficie 730 durante

el avance de la tira., Cuando la tira 170 enrollada ha sido
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seccionada, el borde delantero 880 (figura 35) del distan
ciador-ensanchador 58 semiacabado habrd pasado a través del
camino circular adyacente a la superficie delantera de la
placa 812 de gufa y habrd llegado a la posicidn indicada en
las figuras 29 y 35. El extremo delantero 880 asf habrd en-
trado en contacto deslizante con la superficie inclinada ha-
cia abajo y hacia adelante de un delantal 882 (figuras 29 y
35). El delantal 882 estf acoplado al borde inferior 884 de
la mitad delantera de la superficie 822 de la placa 812 y se
extiende por su extremo ﬁerecho hasta un punto un poco antes
del punzén y troquel de corte del puesto ndmero 7. Ia esqui-
na derecha inferior del delantél 882 se apoya en una pesta-
fia 886 de una gufa ensartadora 888 de transferencia (figura
29). Le gufa 888 comprende ademds un tubo hueco contfnuo 890
de aproximadamente la mitad del diémetr§ de un distanciador-
-ensanchador 58 que tiene un cono 892 de morre cuyo vértice
894 estf aproximadamente & ras con la superficie 822 de la

placa 812 y centrado substancialmente en el centro del distan
ciador-ensanchador totalmente enrollado pero sin seccionar
cuando esté posicionado para la carrera de corte del punzén
850, La gufa 888 se extiende horizontalmente hacia fueré des=
de el cono 892 y luego tiene una transicién curva suave ha-
cia una parte inclinada 896 que estf inclinada hacia afuera

¥ hacia abajo desde el puesto nimero 7. La parte 896 a su

vez tiene una transicidn curva suave a una sececidn vertical
898 del tubo 890. Ia parte inferior del tubo 890 tiene una

aleta vertical 900 fijada a la misma que conduce todo el re-
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corrido desde la punta 894 del cono hacia abajo al puesto
ndmero 8, tal como se ilustra en la figura 1. la pestafia 886
se extiende horizontalmente desde ambos lados del borde infe-
rior de la aleta 900 y generalmente sigue el recorrido del
tubo 890 hacia abajo al puesto nimero 8. La distancia desde
la superficie superior exterior dél tubo 890 diametralmente
con respecto al tubo y a través de la aleta 900 hasta la pes-
tafia 886 es ligeramente mayor que el didmetro del distancig

dor-ensanchador 58 enrollado. = = = = = = = = = = = = = = =

El puesto némero 7 tiene también un tubo neumético
semicircular 902 que estd cerrado en sus extremos y dispues-
to tal como se ve en la figure 29 para abrazar lz mitad su-
perior de un distanciador-ensanchador enrollado cuando éste
estd totalmente enrollado de manera substancial y dispuesto
contra la superficie 822 de la placa 812. Se aplica aire com=
primido al tubo 902 a través de un conducto 904 unido al tu-
bo entre medio de sus extremos. El tubo 902 tiene una serie
de pequefios agujeros 906 que dan radialmente hacia adentro
del tubo 902 para as{ dirigir una pluralidad de chorros de
aire, tal como se indica con las flechas 908 en la figura 29,
a lo largo de la superficie de la placa 822 y hacia el disg
tanciador-ensanchador enrollado para asi soplar el mismo
axialmente hacia fuera de la superficie 822 y sobre la gufa
ensartadora 888, Esta accién tiene lugar en sincronismo con
el soltado del aro y en respuesta a la retraccién del taco
728 de enrollado de modo que tan pronto como el distanciador-

~ensanchador enrollado ha sido cortado de la tira 770 y sol-
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tado, serd soplado inmediatemente sobre la gufa 888. -« - - -

Se observard que en este punto del ciclo, el ex-
tremo 880 delantero del distanciador-ensanchador 58 cortado
estard dispuesto a la izquierda de la aleta 900, tal como
se ve en la figura 29, a la vez que el extremo trasero que
acaba de cortarse de la tira 170 estard dispuesto a la dere-
cha de la aleta 900. Por tanto cuando el distanciador-ensan
chador 58 cortado es soplado fuera de la placa 812 y cae por
gravedad sobre la superficie superior del tubo 890, los ex-
tremos delantero y posterior del distanciador-ensanchador
estardn a lados opuestos de la aleta 900. Por lo tanto el
distanciador-ensaenchador est{ orientado de manera angular
debida para tener holgurz con respecto a la aleta 900 y, de-
bido a que la aleta 900 estd interpuesta en el espacio entre
los extremos separados del distanciador-ensanchador, la ale=
ta 900 mantendrd esta orientacién a medida que el distancia
dor-ensanchador se desliza hacia abajo & lo large de la guia
888 sobre el cono 910 de morro del puesto nimero 8. El di4-

metro del tubo 890 es lo suficientemente grande para impedir

que el distanciador-ensanchador 58 se separe del ensartador

888 durante su descenso sobre el mismo al puesto mimero 8.
También debe quedar entendido que el distanciador-ensancha
dor 58 es enroliado por el conjunto 146 de matrices segin
un didmetro que imparte una separacién negative, o sea, los
extremos separados tienden a solaparse en el estado libre

del distanciador-ensanchador 58. Ello ayuda también a rete-
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ner el distanciador-ensanchador 58 sobre el tubo 890, = = = =

Puesto ndmero 8: & ensartadora

En el puesto mimero 8 se trabaja sobre el distancia
dor-ensanchador 58 enrollado para terminar la formacién de
los dos topes 275 de juntura de los extremos en una opera-
cidn de recortado y doblado de los extremos que convierte el
material de la unidn de la forma ilustrades en la figura 47 a
la forma ilustrada en la figura 53. La estructura del puesto
ndmero 8 estd apoyada en un bastidor que comprende una colum-
na medular o bastidor 920 (figura 39) dotada de una placa su-
perior 922 fijada a la mesa 750 del bastidor 102 de la pren-

sa (figura 1). Ia columna o bastidor 920 se extiende hacia

“abajo y soporta un bastidor inferior 924. El puestio nimero 8

tiene una gufa 926 cilfndrica que se extiende en sentido ver-
tical y estd soportada en su parte posterior por el bastidor
920. E1 tubo ensartador 888 de gufa estd unido en su extremo
inferior al extremo superior de un cono troncocénico 910, de
morro que tiene substancialmente el mismo didmetro en su ex-
tremo superior que el tubo 888, EL cono 910 se ensancha hacia
afuera y hacia abajo hasta el didmetro de la gufa 926 y estd
unido en su extremo inferior a la gufa 926. Tal como se ve
mejor en la figura 44, la gufa 926 es hueca y tiene una par-
te superior cilfndrica 928 lo suficientemente grande para en-
ganchar la separacién entre los extremos de los distanciado
res-ensanchadores y espaciarlos aproximadamente al posiciona-

miento final en el puesto de trabajo. A medida que los extre~
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mos geparados se acercan al puesto de trabajo, golpean con-
tra las superficies que se ensanchan hacia abajo y hacia
afuera de una gufa 928! de forma de V invertida (figuras 39
Yy 44). La gula 928' estd montada vertical sobre la gufa 926
por encima del extremo superior del blogue 1072 y termina
en su extremo inferior justo por encima de la superficie 930.
La gufa 928! sirve para ensanchar m4s los exiremos separados
a medida que el disyanciador-ensanchador es empujado hacia
gbajo de modo que estén posicionados adyacentes a los cuer-
nos 1118 y 1120 y hacia afuera de los mismos cuando el dig
tanciador-ensanchador 58 cae de la superficie 928 sobre los
estantes 1020 y 1020* y asf{ descansa préximo a la superfi=-
cie 930. La gufa 926 tiene ademds una superficie cilfndrica
rebajada 930 que coincide con la zona de trabajo de doblado
y de recortado del puesto nimero 8, que tiene un difmetro
relacionado al didmetro interior del distanciador-ensancha
dor para ayudar a pogicionarlc debidamente tal como se ex-
plica con mayor detalle posteriormente en la presente. Por
debajo de la superficie 930 hay un resalte cénico 932 que se
abocina hacia fuera y que conduce a una parte cilfndrica in-
ferior 934 de mayor difdmetro de la gufa 926. La parte 934
tiene wn didmetro suficientemente grande para ensanchar el
distanciador-ensanchador 58 y, con la gufa 1072' descrita
més adelante, abrird sus extremos separados de modo que pa-
san por la estructura y mecanismo de soporte que entra en

la gufa 926 desde la parte posterior de la misma, = = = = = -

Para admitir diferentes tamafios de distancizdores-
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ensanchadores, la gufa 926 estd dotada de una ranura que se
extiende verticalmente en la superficie exterior de la mis-
ma, diamétricamente opuesta a la aleta 900, Una tira ensan-
chadora 936 estd montada en-esta ranura pera ajuste'horizon-
tal sobre un par de pasadores 938 y 940 de gufa (figura 37)
controlados por un par de tornillos de ajuste 942 y 944 que
estdn enroscados en la pared trasera reentrada 937 (figura
44) de la renura de la gufa 926. El ensanchador 937 se ex-
tiende desde el extremo superior del cono 910 de morro hacia
abajo hasta el extremo inferior de la guia 926 y tiene wun
perfil en seccidn vertical que se corresponde con el de la
gufa 926, tal como se ve mejor en la figura 44. Se propor-
ciona una serie de tales ensanchadores 936, teniendo cada
uno el mismo perfil pero un espesor diferente, y se escoge
un ensanchador de tamafio adecuado pars su instalacién en la
gufa 926, Asf escogiendo el ensanchador 936 debido y a con
tinuacidn haciendo el debido ajuste horizontal fino (radial
mente con respecto a la gufa 926) se puede variar el didme-
tro exterior efectivo de la gufa 926 para adecuarls al tamg
fio determinado del distanciador-ensanchador 58 que se estd

fabricando en la mdquina 100, = = = = = = « = = = w = = = = =

Puesto ndmerc 8: conjunto transferidor-empujador

Con referencia a las figuras 37, 38, 39 y 41, se
hacen avanzar los distanciadores-ensanchadores 58 a través

del puesto mimero 8 por medio de dos empujadores 946 y 948
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horizontal y verticalmente méviles y dispuestos substanciale
mente para cooperacién deslizante con los lados izquierdo y
derecho del cono 910 y gufa 926 segdn se ve en la figura 37

¥y & lo largo de los mismos. E1 empujador izquierdo 946 tiene
una pared lateral 950 que es un sector de un cilindro con un
radio igual a la parte 934 de la gufa 926 y que se extiende
por un 4ngulo de unos 1202, Una pestafia horizontal 952 estd
fijade al borde inferior de la pared 950 y se extiende radial
mente hacia afuera de la misma para proporcionar una superfi-
cie empujadora plana para empujar un distanciador-ensanchador
hacia abajo sobre el cono 910 y la gufa 926. Una placa 954
estd fijada al borde superior de la pared 950 y se extiende
radialmente hacia afuers de la misma hasta un pasador 956
mediante el cual el empujador 946 estd montado pivotantemen-
te sobre el extremo libre de un brazo oscilante 958. Ia orien
tacifén angular del empujador 946 con respecto al brazo 958

es ajustable por medio de un tornillo roscado 960 de tope
llevado sobre un soporte 962 fijado al extremo exterior del
brazo 958. El brazo 958 tiene una sececidn exterior 964 y una
seccidn interior 966 unidas por un eslabdén 968 para permitir
el ajuste longitudinal del brazo 958. Ia seccién interiof

966 de brazo estd montada en el exitremo superior de un 4rbol
vertical 970 para girar con el mismo. De modo parecido el em-
pujador derecho 948 est4 montado sobre un brazo oscilante

972 extensible soportado en el extremo superior de un 4drbol

vertical 974 y es idéntico al empujador 946 pero su congtruc-
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cidn es de la otra mano. Los £rboles 970 y 974 estdn monta-
dos para giro en casquillos de cojinetes 976 ¥ 978 respecti~
vemente (figura 37) fijados al bastidor 920 y pueden desli-
zarse verticalmente a través de los mismos. Los exiremos in-
feriores de los drboles 970 y 974 se proyectan hacia abajo
de los casquillos 976 y 978 en una placa 980 de puente que
soporta verticalmente los 4rboles en asientos de cojinete
(no ilustrados). Extensiones de didmetro reducido de los 4r-
boles 970 y 974 sobresalen por debajo del puente 980 y tie-
nen fijados a las mismas respectivamente abrazaderas 982 y
984 de lengleta (figuras 37 y 41) que estédn tiradas una ha-
cia la otra, de modo que pueden ceder, por un muelle helicoi-
dal 986 de tensién fijado en sus extremos a pasadores 988 y
990 unidos a las lenglletas 982 y 984 respectivamente. Asf el
muelle 986 a través de los 4rboles 970 y 974 tiende a hacer
oscilar los empujadores 946 y 948 el uno hacia el otro en

una relacién de abrazado deslizante con el cono 910 y la

E1l puente 980 est4 soportado para movimiento ver-
tical sobre el extremo superior de un émbolo o védstago de
pistén 992 de un cilindro neumftico 994 montado en su extre-
mo superior por un soporte 996 al bastidor 920 (figura 39).
El émbolo 992 se extiende por toda la longitud del cilindro
994 y tiene una cabeza 998 fijada en su extremo inferior
adaptada para estar a tope contra el extremo superior de un
émbolo 1000 de un cilindro neumdtico 1002 montado fijamente

en el extremo inferior del bastidor 923. Cuando el cilindro
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994 es accionado para elevar el 4rbol 992 a la posicidén su-
perior de la misma ilustrada en la figura 39, serdn eleva-
dos de modo igual los 4rboles 970 y 974 a su posicién eleva-
da ilustrada en las figuras 37 y 39para elevar los empuja-
dores 946 y 948 a sus posiciones superiores ilustrada en la
figura 37. En esta posicién, los extremos traseros de las
gecciones interiores 966 y 973 de los brazos 958 y 972 res-
pectivamente estdn dispuestos en alineacién con las cabezas
1004 y 1006 de los émbolos 1008 y 1010 de cilindros neumdti-
cos 1012 y 1014, respectivamente. Estos cilindros estén mon-
tados fijamente por soportes 1016 y 1018 a los lados del bas-
tidor 920. En la posicién retrafdas de los émbolos 1008 y
1010, sus cabezas respectivas estdn retiradas hacia afuera
de las posiciones m4s exteriores de oscilacidén de separacidn
de las extensiones 966 y 973 de los brazos y sin interferir
con las mismaes; o sea, cuando los brazos 958 y 972 son tira-
dos por el muelle 986 en relacifn paralels para hacer osci-~
lar los empujadores 946 y 948 hacia dentro contra el cono
910, tal como se ilustra en la figura 38 y en las lfneas de

rayas en 1a figura 41, = = = = = m o c c c o c e o -~ -

Puesto nimero 8: estantes de apoyo y lenglietas de posicionado

Con referencia a las figuras 37, 38, 39, 42 y 46,
un distanciador-ensanchador 58 estd soportado verticalmente
en el puesto de trabajo del puesto nimero 8 por un par de es-
tantes 1020 y 1020' horizontalmente méviles y dispuestos dig

métricamente uno opuesto al otro en los lados izquierdo y de
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recho de la gufa 926 respectivamente segin se ve en las fi-
guras 37 y 42. Los bordes laterales opuestos del estante iz-
gquierdo 1020 estén soportados deslizantemente en las pistas
de un par de bloques 1024 y 1026 de gufa de una ménsula de
placa que estd fijada a un bastidor 1028 montado en un lado
del bagtidor 920 (figura 42). El estante 1020' derecho es
parecido al estante 1020 y de igual modo estd soportado por
una estructura correspondiente al lado derecho del bastidor
920. El estante 1020 es hecho mover en vaivén entre su posi-
cién retrafda ilustrade en las lineas continuas de la figu-
ra 42 y su posicién extendida ilustrada en las lf{neas dis-
continuas de la figura 42 por un cilindro neumdtico 1030
(figura 37). El cilindro 1030 estd{ soportado pivotantemente
en su extremo interior en un pasador 1032 soportado en el
extremo inferior de un soporte colgante 1034 del bastidor
1028, El cilindro 1030 tiene un émbolo 1036 que puede mover-
se verticalmente en vaivén y que sobresale de su extremo su-
perior y que estd acoplado pivotantemente a un brazo de una
palanca acodada 1038 montada pivotantemente sobre el sopor-
te colgante 1034, estando acoplado el ofro brazo de la pa-
lanca acodada 1038 a una lenglleta 1040 que se extiende ha-
cia abajo del lado inferior del estante 1020 y a través de
una ranura en la placa 1027 de gufa. Un cilindro neumdtico
1030' correspondiente y de-estructure parecida hace mover
verticalmente en vaivén el estante 1020' entre las posicio-
nes de las lfneas contfnuas y de las lineas a trazos de la

figura 42. Los bordes interiores 1042 y 1042' de los estan-
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tes 1020 y 1020' respectivamente tienen unza forma qﬁe ée §o~
rregponde con la curvaturz del resalte cénico 932 de la guia
926 y estén a tope contra el mismo segin se ve en la figura
38 cuando los estantes estdn en su posicién extendida abra-
zando la gufa 926. las superficies superiores horizontales
planas 1044 y 1044' de los estantes 1020 y 1020 estdn situa-
dos asf a ras con el borde inferior de la parte cilindrica
930 de la gufa 926 para as{ formar una plataforma estaciona-
ria sobre la cual descansa el distanciador-ensanchador para
asl situar verticalmente el mismo en registro con las matri-
ces de recortado y doblado de las uniones que se describirdn
mds adelante en la presente., Cuando los estantes 1020 y 1020!
estén retrafdos a las posiciones de lfnea contfnus de log
mismos ilustradas en la figura 42, hay una holgura suficien-
te entre los bordes 1042 y 1042°* y gufa 926 para permitir
que los empujadores 946 y 948 y sus pestafias asociadas 952 y
952' pasen verticalmente hacia abajo mds all4 de los estan-
tes hasta la posicidn inferior de los empujadores ilustrada
en 1lfneas de trazos de la figura 38, asf permitiendo que los
empujadores empujan un distanciador-ensanchador fuera del
puesto de trabajo del puesto mimero 8 y hacia abajo a lo lar-
go de la superficie 934 de la gufa 926 después de terminacién

de la operacién de recortado y doblado de la unifn, = = = - -

Una vez un distanciador-ensanchador ha llegado so-
bre los estantes cerrados 1020 y 1020', es sujetado por un
par de lenglletas 1044a y 1044a' posicionadoras llevadas res-

pectivamente por los estantes 1020 y 1020!' tal como se Ve me-
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jor en la figura 42. Con referencia a la lenglleta izquierda
1044a, un soporte 1046 estd fijado ajustablemente a la su-
perficie superior del estante 1020 en el extremo exterior
del mismo para soportar un cilindro neumdtico 1048, E1 ém-~
bolo 1050 del cilindro 1048 se extiende horizontalmente ha-
cia la gufa 926 y lleva una cabeza 1052 que desliza sobre

la superficie 1044 del estante y estd rébajada para recibir
una parte exterior de la lengliete 1044z en la misma. ILa len-
glleta 10442 estd montada pivotantemente en la cabeza 1052
por un pasador 1054 y asimismo desliza sobre la superficie
1044 de estante. Un muelle helicoidal 1056 de tensién estd
unido en un extremo a un pasador 1058 fijado al estante 1020
y en el otro extremo a una oreja 1060 fijada a la lenglleta
1044a para asi forzar la lenglleta, de modo que puede ceder,
a la posicidén indicada en las ifneas continuas de la figura
42 donde la esquina exterior 1062 de la lenglieta 1044a estd
a tope contra la pared trasera del rebaje en la cabeza 1052.
En esta posicién de la lenglleta 1044a, su borde interior cur-
vo 1064 est4 inclinado de modo que el morro redondeado 1066
de la lengleta 1044e conduce su borde interior 1064 en rela-
cién de cooperacién con la periferia exterior del distanciz
dor-ensanchador cuando la lenglleta 10442 es desplazada de

su posicién retrafda hacia su posicién totalmente extendida
ilustrada en las 1fneas discontfnuas de la figura 42 (ver

también figura 46)e = =~ = = = = - « = = = - - — - - = -

De igual modo la lengieta 1044a' estd montada por
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una estructura correspondiente en el estante 1020' para des-
plazarse con el mismo asi como con independencia del mismo

a través de la accidén de su cilindro neumdtico asociado

Puesto numero 8: subconjunto de troguel de recor-

tado y doblado de las uniones de log extremos

Las piezas correspondientes a la abrazadera y tro-
quel del conjunto 148 de punzén y troquel del puesto ndmero
8 estén montadas en un porfamatriees 1068 fijado al extremo
superior de una zapata mévil 1070 que estd dispuesta dentro '
del interior hueco de la gufa 926, tal como se ve mejor en
las figuras 42 y 44. La gufa 926, asf como el conjunto 148
de punzén, abrazadera y matriz del puesto nimero 8, estén
montados en un bastidor 1071 fijado al bastidor principal
920, incluyendo este bastidor una pléca vertical 1072 a 1a
cual se fija la gufa 926 con pernos. la placa 1072 a su vez
est{ montada en un soporte 1075 fijado por medio de una pla-
ca trasera 1074 al bastidor 920. La zapata 1070 estd sopor-
tada por los extremos interiores de un par de montantes 1076
y 1078 de gufa espaciados verticalmente que se extienden ho-
rizontal y deslizantemente a través de la placa 1072 y que
estdn wnidos en sus extremos exteriores a un puente vertical
1080, El extremo exterior de un émbolo 1082 de un cilindro
neumdtico 1084 estd unido al centro del puente 1080 para ha-

cer mover en vaivén la zapata 1070 horizontalmente entre las
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pogiciones de las lfneams a trazos y las lineas continuas de
1a misma indicadas en la figura 44, estando montado fijamen-

te el cilindro 1084 en la placa 1074s = = = - = = = = - - -

El émbolo 1082 se extiende en toda la distancia a
través del cilindro 1084 de modo.que su extremo trasero 1086
sobresale m4s alld del mismo y lleva un blogue posicionador
1088 que estd soportado deslizantemente para el movimiento
horizontal dentro de una pista de gufa 1090 en una carcasa
1092 fijado al bastidor 920. Tal como se ve mejor en lz figu-
ra 42, el blogue 1088 tiene un par de casquillos izquierdo y
derecho 1094 y 1094' alineados coaxialmente montados en el
mismo para proporcionar receptéculos cénicos que se estre-
chan hacie adentro 1096 y 1096' en lados opuestos del bloque.
Estos casquillos estén alineados axialmente con un par de pa=-
sadores disparadores 1098 y 1098' de punta cénica (figura
42) en el estado cerrado del conjunto de punzén y troguel
148; o sea, cuando la placa 1070 y el bloque 1088 han sido
desplazafos por el cilindro 1084 a su posicién que se ve en
la figura 44. Los pasadores disparadores 1098 y 1098' estdn
montados deslizantemente en casquillos en la carcasa 1092
(figuras 42 y 43) y son actuados respectivamente por cilin-
dros neumidticos 1100 y 1100' asociados montados en lados
opuestos de la carcasa 1092. No obstante el movimiento de
cierre de la zapata 1070 es detenido al llegar a tope contra
un espérrago de tope 1102 (figura 44) atornillado a través
de la zapata 1070 contra un botén 1104 de tope montado en la

placa 1072, El movimiento de la zapata 1070 a esta posicidn
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lleva los casquillos 1096, 1096' en alineacién con los pasa-
dores~disparadores 1098 y 1098* asociados mientras los mig~
mos estdn en sus posiciones retrafdas fuera de la pista

1090. Entonces los cilindros 1100 y 1100' son accionados si-
multdneamente para impulsar los pasadoregs~-disparadores en
sus respectivos receptéculos para asf fijar de manera segﬁ-

ra la placa 170 en la posicién de cerrados = = = = = = = = =

El juego de abrazadera y troquel montado en la za-
pata 1070 se ve mejor en las figuras 46, 49 y 52 y también
es ilustrado en las figuras 42 y 45. Este juego de troquel
consiste en dos troqueles conformadores 1106 y 1108 a cada
lado de un punzén central de corte y abrazadera 1110, sobre-
saliendo todos horizontalmente y hacia atrds de la zapata
1070 cerca del extremo superior de la misma a través de un
paso 1112 de la gufa 1026 y placa 1072 (figuras 46 y 44). Los
troqueles conformadores 1106 y 1108 son idénticos pero es-
t4n dispuestos a espaldas el uno al otro y tienen rabos de
seccidén transversal rectangular que se apoyan en los lados
opuestos del rabo de seccidn rectangular del punzén recorta-
dor 1110. El extremo exterior del punzén 1110 tiene una su-
perficie plana 1114 perpendicular al eje longitudinal del
punzén y dispueste ligeramente hacia fuera de la superficie
extrema 1116 de un cuerno de doblado 1118 que gobresale del
exiremo del rabo del troguel 1106. E1 cuernoc 1120 de dobla-

do del troguel 1108 sobresale a ras con el cuerno 1118, = = -

Tal como se ve mejor en las figuras 46, 47 y 52,
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los cuernos 1118 y 1120 tienen cada uno una dimensién verti-
cal (perpendicular al plano del dibujo de la figura 46) que
es mds estrecha que el espaciado entre las bandas margina-
les 70 y 72 del distanciador-ensanchador. De ahf que el puen-
te extremo 74 del extremo izquierdo del distanciador-ensan
chador 58 puede pasar por encima & abrazar el cuerno 1118 y
ser posicionado exactamente con su parte central por encima
de la superficie superior 1116 del cuerno cuando el brazo 78
adyacente al puente extremo 74 se apoya en la superficie la-
teral 1122 del cuerno 1118 tal como se ve en las figuras 46

¥ 49. 1a misma relacién exigte entre el extremo derecho del
distanciador-ensanchador 58 y el cuerno 1020 de doblado cusn-
do el brazo 76 en este extremo mds préximo al puente 74' del
extremo derecho envuelve el cuerno 1120 de doblado tal como

se explica con mayor detalle mds adelante en la presente, - -

Tal como se verd en una comparacién de las figuras
46, 48 y 49, la esquina interior del extremo exterior de ca-
da cuerno 1118 y 112¢p tiene una superficie redondeada para
proporcionar el debido radio de doblado alrededor del cual
se dobla el védstago 277 del tope 275 de extremo asociado al
llevarlo a su posicién terminada tal como se ve en las figu-
ras 49 y 53. Tal como se verd por una comparacién de las fi=
guras 46 y 47, cuando los brazos 78 y 76 de los extremos iz~
quierdo y derecho del distanciador-ensanchador 58 estdn a
tope contra sus respectivos cuernos 1118 y 1120, y la peri-~

feria interior del distanciador-ensanchador estd sujeta con-
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tra la superficie cilfndrica 930 de la gufa 926, los extre-
mos fterminales 192a y 192b que se extienden desde las barras
transversales 281 de las junturas de los extremos estén so-
bre la superficie 1114 del punzén 1110 y los bordes exterio-
res de los brazos transversales 281 de los topes 275 estén
alineados con las superficies de lado opuesto del punzén
1110, Tal como se verd mejor en la figura 52, los bordes la-~
terales de la superficie delantera 11227 del cuerno 1120 es-
t4n achaflanados para ayudar el paso de los bordes extremos
de las bandas marginales 70 y 72 alrededor del cuerno a me-
dida que se lleva el distanciador-ensanchador 58 a su posi-
cién en el puesto de trabajo del puesto nimero 8 por medio
de la accidn estranguladora de las lenglletas 1044a y 1044a’
tal como se describe mds adelante. Existe el mismo perfil

pero a la inversa en el cuerno 1118y = = = = = @ = = = = = -

Puesto nimero 8: subconjunto de punzén de recortado

¥y conformacién de 1z unidén

Con referencia a las figuras 42, 44 y 46, los pun=-
zones de recortado y doblado del conjunto 148 de punzén y
troguel estdn combinados con una serie de abrazaderas gque
gson méviles horizontalmente desde las posiciones abiertas de
las mismas ilustradas en la figura 42 a las posiciones cerra-
das de las mismas ilugtradas en lag figuras 44 y 49. E1 sub-
coﬁjunto de punzén estd soportado en una plataforma 1130 (fi-
guras 39! 42 y 44) que estd fijada al bastidor 920. La pla-

taforma 1130 tiene cuatro montantes verticales 1132, 1134,
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1136 y 1138 de esquina, en los cuales estd montado fijamente
un par de barras de gufa 1140 y 1142 horizontales de gula

que soportan deslizantemente para movimiento horizontal una
zapata 1144 de punzén y una zapata 1146 de abrazadera. Ia
zapata 1144 lleva un subeconjunto 1148 portapunzones en el
cual estd montado un par de punzoﬁes 1150 y 1150' de corte y
conformacidén dispuestos en una relacidn horizontalmente espa~
ciada y que sobresalen de la parte delantera del portapunzo-
nes 1148 horizontalmente a través de pistas de gufa asocia-
das en la zapata 1146 de abrazederas. La zapata 1146 tiene
un portaabrazaderas 1152 que retiene en posicién fija en la
placa 1146 un par de abrazaderas laterales 1154 y 1154,
cuyos extremos sobresalen horizontalmente desde la cara de-
lantera de la zapata 1146. Ia zapata 1146 tiene formado como
une sola pieza con le mismae una abrazadera central 1156 que
se extiende toda la anchura de la zapata y sobresale horizon-
talmente de la cara delantera de la misma en una relacién
ligeramente rebajada con respecto a las caras delanteras de
las abrazaderas 1154 y 1154, Los punzones 1150 ¥y 1150' as{

se extienden a cada lado de la abrazadera 1156 ¥y a su vez
tienen & sus lados respectivamente las abrazaderas 1154 y
1154', Asl las abrazaderas y el soporte de la zapata 1176 de-
finen pistas de gufe a través de las cuales pueden deslizar-~

se los punzones 1150 ¥ 1150%, = = = = = = = & o = = = = = = =

la zapate 1146 tiene un acoplamiento de movimiento

muerto con la zapata 1144 por medio de un par de pernos 1158
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¥y 1158' que estdn roscados en la zapata 1146 ¥ se extienden
deslizantemente & través de la zapata 1144. Un par de muelles
helicoidales 1160 y 1160' de compresién respectivamente ro-
dean los pernos 1158 y 1158' y en sus extremos delanteros es-
t4n a tope contra la superficie trasera de la zapata 1146 y
en sus extremos traseros contra la pared extrema de contra-
taladros en la placa 1144. Asf, los muelles fuerzan las za-
patas una fuera de la otra a la posicién ilustrade en la fi-
gura 42 donde la zapata 1144 ge ilustra a tope contra las
cabezas de los pernos 1158 y 1158°, Las zapatas 1144 y 1146
se hacen mover en vaivén horizontal por medio de un c¢ilindro
neundtico 1164'(figuras 39 y 44) que estd montado en la par-
te trasera de la carcasa 1092, estando fijado el émbolo 1166
del cilindro 1164 al lado trasero de la zapata 1144 y se ex-

tiende a través de una abertura en el alojamiento 1092. = = =

Tel como se ve mejor en las vistas ampliadas de

las figuras 46, 48, 49, 50 y 51, el extremo delantero de la
abrazadera 1156 tiene una superficie plana perpendicular a
la direccién del recorrido del punzén que entra en registro
con la cara 1114 de la abrazadera 1110 para sujetar las par-
#es terminales 192a y 192b entre las mismas cusndo la zapats
1146 es impulsada hacia adelante por el movimiento hacia ade-
lante de la zapata 1144. Simultdneamente con la misma, las
abrazaderas 1154 y 1154' sujetan las partes centrales de los
puentes 74 y T4' extremos en los extremos izquierdo y dere-

cho respectivamente del distanciador-ensanchador 58 contre
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la superficie extrema 1116 de los cuernos 1118, 1120 tal co-
mo se ilustra en la figura 46. Esta accidén sujetadora detie-
ne todo movimiento adicional hacia adelante de la zapata
1146, pero la zapata 1144 continua moviéndose horizontalmen-
te ¥y hacia adelante contra la presién de los muelles 1160 y
1160' para asf hacer que los punzones 1150 y 1150' se despla-
cen a través de la zapata 1146 relativamente con respecto a
sus abrazaderas 1154 y 1154' desde la posicién indicada en

la figura 46 hasta la posicién casi totalmente extendida
ilugtrada en la figura 49. Tal como se ve mejor en la figura
48, cuando los extremos delanteros de los punzones 1150 y
1150 golpean los brazos transversales 281 y 281' resgpectiva-
mente, estos son seccionados de las partes terminales 192a
¥y 192b sujetadas respectivamente. Inmediatamente después Qe
la accién de cizallamiento, la superficie de doblado de los
punzones golpean los védstagos 277 y 277' y los llevan hacia
adelante para doblar los mismos alrededor de los radios de

doblado de los cuernos 1118 y 1120 y luego los empujan con-

ira las superficies interiores de los cuernos con una holgu
ra deglizante entre las gsuperficieg 1151 y 1151' y los v4s-
tagos 277 y 277' respectivamente, a medida que los punzones

alcanzan su posicién casi totalmente extendida de la figu-

Es de observar que los punzones 1150 y 1150' tie-
nen cada uno un par de orejas 1160 y 1162 (figura 51) en sus

bordes exteriores que limitan la superficie central de dobla~
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do 1164, estando espaciadas lateralmente las orejas en una
distancia suficiente para que pasen hacia abajo a lorlargo
de los bordes exteriores del brazo transversal 281 del tope
275 de log extremos del distanciador-ensanchador. Asimismo,
la superficie 1164 estd inclinada ligeramente hacia atrds y
hacia afuera de su borde de corte adyzcente a la abrazadera
1156 jara asegurar que la accién de corte tenga lugar con
anterioridad a la accién de doblado. De modo parecido, las
abrazaderas 1154 y 1154', tal como se ilustra en la figura
50, tienen cada una orejas 1166 y 1168 y una parte central
rebajada 1170 cuyas dimensiones son tales que las orejas
pasan una a cada lado de la parte central del puente 74 y
ayudan a centrar el mismo sobre el cuerno 1118 a medida que
la abrazaders se acerca a su posicién final de abrazado

ilustrada en la figura 46 = = = = = = =@ = = =@ = = = - - - =

Los punzones 1150 y 1150' tienen ademfs superfi-
cies planas 1153 y 1153' respectivamente que estdn inclina-
das hacia atrds de las superficies 1151 y 1151 respectiva-~
mente (figura 48) y se extienden hacia afuera hacia las‘su-
perficies laterales adyacentes de las abrazaderas adyacen-
tes 1154 y 1154'. A medida que los punzones 1150 y 1150' al-
canzan sus posiciones de totalmente extendidos en la carre-
ra de cierfe de la zapata 1144, las superficies 1153 y 1153!
golpean los doblados de los véAstagos 277 y 277" acufidndolos
segin el 4ngulo plano de las superficies 1153 y 1153'., Esta

operacidn pone las barras transversales 281 y 281! contra
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los extremos asociados de las bandas 70 y 72 y reduce o eli~-
mina la recuperacién eldstica de los vdstagos 277 y 277' al

producirse la retirada de los punzones 1150 y 1150', -~ - =~ -

Bl funcionamiento del puesto nimero 8

Al comienzo de un ciclo de operacién del puesto
némero 8, los empujadores 946 y 948 estdn en su posicién su-
perior y se mantienen separados accionando los c¢cilindros neu-
mdticos 1012 y 1014 a gu posicién indicada en la figura 41,
En este momento, los egtantes 1020 y 1022 han sido cerrados
contra las superficies 932 de la gufa 926 por sus cilindros
asociados 1030 y 1030', pero las lenglietas 1044a y 1044a' es~
t4n en su posicidén retrafda con respecto al estante asocia-
do segin se ilustra en la figura 42. La zapata 1070 y zapata
de punzén 1144 y zapata 1146 de abrazadera asociadas también
estdn retrafdas a la posicién abierta del conjunto 148 de
punzén y troquel segin se ilustra en la figura 42, esgtando
retrafdos asimismo los pasadores disparadores 1098 y 1098!
en este momento. El1 émbolo 1000 del cilindro neumdtico 1002
estd elevado & su posicién superior indicada en las lIneas
cont{nuas de la figura 39 para proporcionar un tope para li-
mitar el recorrido descendente del émbolo 992 del cilindro
neumdtico 994 de modo que los empujadores 946 y 948 estdn
limitados en recorrido descendente a la digtancia identifi-

cada por A en la figura 38, « = = = = = = « - @ 0 = o a oo -

Estando los componentes posicionados como arriba
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se indica, se supone que un distanciador-ensanchador 58 aca-
ba de ser expulsado del puesto ndmero 7 y ha bajado deslizan-
do el tubo ensartador 888 y luego ha venido a parar sobre el
cono 910 del puesto numero 8. El distanciador-ensanchador
eldstico abierto serd expandido por el cono 910 hasta que su
resistencia a dicha expansién hace que se agarre con friceidn
al cono en un punto aproximadamente dos tercios de la longi-
tud del mismo desde arriba, y que estd en una cota por deba-
jo de la cota de las pestafias inferiores 952 y 952! de los
empujadores 946 y 948 cuando estdn en su posicién superior

de la figura 37. Entonces se inicia el comienzo del ciclo

de operacidn del puesto nimero 8 por el arriba citado con-
trol de contador digital que estd ajustado para proporcionar
una sefial de acclonamiento para las electrovdlvulas (no ilug
tradas) que controlan la retraccién de los émbolos de los ci-
lindros neumdficos 1012 y 1014 despuds de un retardo prede-
terminado después de la iniciacién del chorro del aire de
expulsién del puesto ndmero 7. Este retardo es suficiente
para dejar que el distanciador-ensanchador llegue a pararse

sobre el cono 910 = — = = = = - - & - & L d e ...

Cuando los cilindros 1012 y 1014 son asf acciona-
dos para retrasar sus émbolos 1008 y 1010, el muelle 986 ti-
ra los empujadores 947 y 948 juntos en una relacién de abra-
zado con el cono 910 tal como se ilustra en la figura 38. Eg-
te movimiento de los brazos 958 y 972 aceciona wn interruptor
de fin de carrera (no ilustrado) que estd unido a la vdlvula

de control del cilindro 944 para asf hacer que el émbolo 992
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descienda hasta que su extremo inferior 998 golpea el extre-
mo superior del émbolo 1000. Este, & su vez, hace bajar los
empujadores 946 y 948 de modo que se deslicen hacia abajo a
lo largo del cono 910, empujando el distanciador-ensanchador
delante de ellos. El cono abre las lenglletas contra la resis-
tencia del muelle 986, que puede.ceder, hagta que los extre-
mos inferiores de los empujadores alcanzan la superficie ci-
lfndrica 928 de la gufa 926, Entonces lag lenglletas se man-
tienen en el didmetro de esta superficie mientras continuan
su descenso deslizante a través de la distancia A ilustrada
en la figura 38 para as{ empujar el distanciador-ensanchador
sobre las superficies superiores de log estantes 1020 y 1020!
¥y en registro con la superficie 930 de gula. Cuando la cabe-
za 948 golpea el émbolo 1000, los lados inferiores de las
pestafias 952 y 952' de los empujadores estdn espaciadas con
una holgura muy limitada por encima del lado superior del
distanciador-ensanchador cuando éste descansa sobre los es-
tantes 1020 y 1020'. Debido al didmetro reducido de la su-
perficie rebajada 930 de la gufa 926, el distanciador-ensan
chador tenderd a caer sobre los estantes tan pronto es empu-

jado mds alld de la superficie de mayor didmetro 928, - - - -

El movimiento del puente 908 con émbolo 992 para
llevar los empujadores 946 y 948 al lImite inferior de la
distancia A acciona otro interruptor de fin de carrera (no

ilustrado) que acciona la v4lvulad control del cilindro

1084 para accionar el cilindro de modo que degplaza la zapa-—
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ta 1070 desde su posicidn abierta ilustrada en la figura 42
(también ilustrada en lineas discontinuas de la figura 44)

& su posicién cerrada ilustrada en las lineas contfnuas de
las figuras 44 y 46. Este movimiento acciona otro interrup~
tor de fin de carrera que controla la vdlvula de logs eilin-
dros 1100 y 1100' para asf hacer que los cilindros desplacen
sus émbolos asociados uno hacia el otro para encajar los pa-
sadores disparadores 1098 y 1098' en los casquillos asocia-
dos 1096 y 1096' del bloque 1088 para asf bloguear la zapa-
ta 1070 en su posicién cerrada de.modoc que esté adecuadamen-
te soportada pare resistir la presién conformadorz de ios

punzones de recortado y doblado de lag junturas. ------ :

El préximo movimiento, que es iniciado por un in~
terruptor de fin de carrera (no ilustrado) accionado en res-
puesta a la terminacién del encajamiento de los pasadores
disparadores, es el accionamiento de los cilindros 1048 y
1048' para impulsar las lenglletas posicionadoras 1044z ¥y
1044a' una hacia la otra. Debido a la posicién inclinada de
estas lenglletas impartida por los muelles 1056 y 1056' las
puntas redondeadas 1066 y 1066' serdn la primera parte de
la lenglieta que coopera con la periferia exterior del distan=-
ciador-ensgnchador, ¥ lo hardn en aproximadamente 202 de los
extremos separados del distanciador-ensanchador. A medida
que las lengletas 10442 y 1044a' continuan cerréndose alre-

dedor de la periferia exterior del distanciador-ensanchador,
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pivotardn alrededor del eje de los pasadores 1054 y 1054'
haciendo gue las puntas 1066 y 1066' se desplacen circunfe-
rencialmente con respecto al distanciador-ensganchador una
hacia la otra, mientras que, al mismo tiempo, desarrollen

5. unza presién de apretado sobre el distanciador-ensanchador,
cuyo efecto combinado es estrangular y asf contraer el dis-
tanciador-ensanchador para llevar sus extremos separados uno
hacia el otro. Debido al posicionamiento predeterminado del
ensanchador 936 de gufa, las partes terminales 192z y 192b

10C. del distanciador-ensanchador no pueden cerrarse a un punto
en que se solaparfan o se tocarfan. En vez de ello, los ex-
tremos del distanciador~ensanchador serdn desplazados con
un movimiento combinado circunferencialmente uno hacia el
otro y radialmente hacia adentro hacia la superficie 930

15. durante el movimiento final de cierre de las lenglietas 1044a
y 1044a', Ello lleva los puentes extremos T4 y 74' sobre los
cuernos 1118 y 1120 y los desplaza uno hacia el otro hasta
que el borde de los brazos extremos adyacentes 78 y 76 gol-
pean las superficies verticales exteriores 1122 y 1122' de

20. los cuernos 1118 y 1120 segin se ilustra en la figura 46. Al
mismo tiempo, la periferia interior de los bordes 70 y 72
en la regidn de los extremos del distanciador-ensanchador 58
llegardn a fondo contra la superficie 930. Este movimiento
final de cierre contra los cuernos asf situa las partes

25. 192a y 192b de modo que estdn superpuestas a la superficie
extrema 1114 de la abrazadera 1110 (figura 46). - - = - = - =

Cuando los bloques 1052 y 1052' alcanzan su posi-
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cién totalmente extendida correspondiente a la posicién ce-
rrada de las lenglletas 1044a y 1044a' (ilustrada en lag 1fw
neas discontinuas de la figura 42), otro interruptor de fin
de carrers (no ilustrade) es accionado para excitar la elec-
trovdlvula que controla el cilindro 1164 para asf extender
el émbolo 1166 del mismo para movef la zapata 1144 de pun-
zén de su posicidén abierta ilustrada en la figura 42 a su
posicién cerrada ilustrada en la figura 49. Tal como se ha
Gescrito anteriormente, la zapata 1146 de abrazadera serd
llevada delante de la zapata 1144 debido a la presién de los
muelles 1160 y 1160' de modo que 1la primera aceidn serd la
cooperacién de la abrazadera 1156 con las partes extremas
del distanciador-ensanchador para asf sujetar las partes
1922 y 192b firmemente contra la superficie 1114 de la abra-
zadera 1110. Al mismo tiempo, las abrazaderas 1154 y 1154
sujetan firmemente la parte central de los puentes 74 y 74'
contra lag superficies extremas exteriores 1116 de los cuer-
nos 1118 y 1120 respectivamente. Entonces, = medida gue los
punzones 1150 y 1150' continuan su movimiento hacia adelan-
te con la zapata 1144, golpean la tira 192 y con una accidn
de corte recortan las partes 192a y 192b de los topes extre-~
mos 275. A medida que los punzones 1150 y 1150' continuan
desplazdndose hacia la posicién de cerrada, doblan ¥ acufian
los véstagos 277 ¥y 277', de los topes a su posicién final
ilustrada en la figura 49. Eilo termina la conformacidn del

distanciador-ensanchador 58, = = = = = = = = = = = — = « = -
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El movimiento del émbolo 1166 a su posicién total-
mente extendida acciona otro interruptor de fin de carrera
(no ilustrado) que estd conectado a las electrovdlvulas de
control de los cilindros 1100, 1100*, 1084 y 1164 para pri-
mero retraer los pasadores disparadores 1098 y 1098' y lue-
go simultdneamente abrir la zapata 1070 y zapatas 1144 y
1146. Este movimiento de apertura de la zapata 1144 acciona
el interruptor de fin de carrera que regula los cilindros
1030 y 1030' asf como los cilindros 1048 y 1048! de modo que
log egtantes 1020 y 1020' y las lenglietas 1044a y 1044a' son
retrafdos simultdneamente a sus posiciones de abiertos ilus-
trados en las lfneas contfnuas de la figura 42. Este movi-
miento, a su vez, acciona una electrovdlvula de control que
regula el cilindro neumdtico 1002 (figura 39) haciendo que
su émbolo caiga a su limite inferior de recorrido indicado
en las lfneas discontfnuas de la figura 39. Como quiera que
una presidén de aire ya actda sobre el pistén en el cilindro
994 empujando el émbolo 992 hacia abajo, el extremo infe~
rior 998 del émbolo 992 reseguird el movimiento descendente
del émbolo 1000 hasta que el extremo 998 llega a descansar
contra la superficie extrema 1003 del e¢ilindro 1002, indica~
da por la posicién inferior de la cabeza 998 ilustrada en
las 1lfneas discontinuas de la figura 39. Esta segunda etapa
de recorrido descendente del émbolo 992 impulsa los empuja-
dores 946 y 948 hacia abajo a través de la distancia indica-
da en B de la figura 38. A medida que se inicia este movi-

miento, las pestafias 952 y 952*' de los empujadores empuja-
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jardn el distanciador-ensanchador terminado hacia abajo con-
tra y a lo largo de la superficie cénica 932. Ello ensancha
el digstanciador-ensanchador para asl abrir sus extremos se-
parados de modo que golpean las superficies que se abren ha-
cia abajo y hacis afuera de otra gufa 1072' ensanchadora (fi-
guras 39 y 42) dispuesta en el extremo superior del bloque
1072 para nuevamente ensanchar los extremos separades de mo-
do que pasen por el blogue de soporte 1072 a medida que el
distanciador-ensanchador es empujado hacia abajo a lo largo
de la superficie 928 y la superficie correspondiente del en-

sanchador 936 por los empujadores 946 y 948, = = ~ = =« ~ = - =

Cuando los empujadores 946 y 948 alcanzan su posi-
cidn inferior, otro interruptor de fin de carrera (no ilus-
trado) es accionado para accionar el eilindro 994 ﬁara ele-
var los empujadores 946 y 948 de retorno a través de lasg
distancias B y A hasta que aleanzan su posicién superior
ilustrada en las lfneas contfnuas de la figura 38. Al mismo
tiempo es accionado el cilindro 1002 para elevar su émbolo
1000 a su posicidn superior ilustrada en las lfneas conti-
nuas de la figura 39. Cuando los empujadores 946 y 948 al-
canzan su posicién superior, son actuados los cilindros
1012 y 1014 para extender sus émbolos uno haecia el otro pa~
ra abrir los empujadores 946 y 948 a sus posiciones abier-
tas ilustradas en las figuras 37 y 41 en cuyo momento el
puesto nimero 8 estd en un estado para recibir otro distan
ciador-ensanchador sobre el cono 910. Entonces se repite el

ciclo anteriormente descritos = = = = = = = = = @ - - o - o
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A medida que distanciadores-ensanchadores sucesivos
son empujados hacia el 1lfmite inferior de la distancia B indi-
cada en la figura 38, forman una pila y empujan los ensancha-
dores anteriores hacia abajo sobre la superficie 934 de la
gufa 926. Cuando la gufa 926 estd llena de distanciadores-en
sanchadores desde el 1fmite inferior de la distancia B hasta
el borde horizontal inferior 927 de la gufa 926, el prdximo
distanciador-ensanchador que es empujado hacia abajo a tra-
vés de la distancia B por los empujadores 946, 948 hard que
el distanciador-ensanchador inicial en el borde 927 sea empu-
jado hacia abajo fuera de la gufa 926 sobre un tubo cilfndri-

co 1200 de carga del puesto nmimero 9. = = = = = = = = = = = =

Puesto nimero 9

En el puesto nimero 9 los distanciadores-ensancha
dores 58 totalmeﬁte conformados son cargados sobre un tubo
1200 de papel que estd soportado y manipulado por la estruc-
tura del puesto ndmero 9 segin se ilustra en las figuras 1,
37, 39, 40 y 44. Como mejor se ve en las figuras 1y 37, wna
viga angular 1202 de hierro estd fijada a una de las patas
1204a del bagtidor 102 de la miquina 100 y lleva en su ex-
tremo exterior tres montantes verticales 1204, 1206 y 1208
fijados en su extremo superior a un plato 1210 fijado a la
vigae 1202 y en su extremo inferior a otro plato 1212, Un blo'-
que 1214 de casquillo estd guiado deslizantemente sobre mon-

tantes 1206 y 1208 (figura 40) y tiene un brazo 1216 fijado
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& otro collar 1218 que recibe otro montante 1219 (figuras

37 y 40). E1l bloque 1214 est4 sujetado en su posicién supe-
rior ilustrada en la figura 37 por un rodillo 1220 seguidor
de leva soportado rotativamente en el bloque 1214 que cabal-
&a sobre el borde superior 1222 de una leva 1224 de tipo de
barril, La leva 1224 estd montada en cojinete en el montan-
te 1204 y estd sujetada contra el movimiento axial por un
collar 1225 fijado al montante 1204 por encime delrcubo de
la leva 1224. Cuando se hace girar la leva 1224 en el senti-
do contrario al de las agujas del reloj tirando de una pa-
lanca vertical 1226 en esa direccién, el seguidor 1220 ca-
balgard fuera de la superficie horizontal 1222 y sobre la su~
perficie inclinada 1228 de la leva 1224 y asf bajard el blo-
que 1214 2 su posicién inferior indicada por las lineas de

trazos de la figura 37 = = = = = - & - - - - - . - .- -

El blogue 1214 lleva un soporte angular 1230 sobre
el cual estd soportado un cilindro neumftico vertical 1232.
El émbolo 1234 del cilindro 1232 se extiende hacia arriba de
su extremo superior y lleva una mesa circular 1236 sobre la
cual estd adaptado para descansar el extremo inferior del tu-
bo cilfndrico 1200 de papel. El tubo 1200 estd centrado en
la mesa 1236 por un tetén biselado 1238 fijado a la superfi-
cie superiér de la mesa 1236 y adaptado para ajustarse sin
holgura dentro del extremo inferior del tubo hueco 1200. Un
muelle helicoidal 1240 de tensién fijade a un soporte 1242
se extiende alrededor del tetdn 1238 y es forzado hacia afue-

ra cuando el extremo inferior del tube 1200 es deslizado ha~
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cia abajo sobre el tetén 1238 para asf ayudar a retener con

capacidad de soltamiento el tubo 1200 con friccidén sobre la

MESE 1236, = = = = = = =@ = = = = = = = = --———— o = =

En la posicién elevada de la mesa 1236 segin se
ilustra en la figura 37, el extremo superior del tubo 1200
se ajusta dentro del interior hueco del exiremo inferior de
la guia 926 de modo que el borde superior 1244 del tubo 1200
estd dispuesto por encima del borde inferior 927 de la gufa
926 (figuras 37, 39 y 44), pero en una distancia inferior que

la elevacidn vertical impartida por la leva 1224, = = = - - =

El tubo 1200 se hace mover en vaivén verticalmente
en una distancia ligeramente mayor que la dimensién axial de
un sélo distanciador-ensanchador 58 una vez durante cada ci-
clo del puesto nvmero 8 para hacer subir el tubo a través de
la pila de distanciadores-ensanchadores 58. La pila estd su-
jetada fija durante egte movimiento del tubo por la coopera-
cidén entre el distanciador-ensanchador superior de la pila y
el borde inferior 927 de la gufa 926. Por tanto a medida que
el tubo 1200 se desliza hacia arriba a través de la pila du-
rante su movimiento ascendente, la pila de distancladores-en
gsanchadores 58 es movida haciz abajo con respecto al tubo.
Asi cuando el tubo 1200 es bajado nuevamente por el cilindro
neumdtico 1232 a la posicidn ilustrada en las lfneas conti-
nuas de la figura 37, se ha despejado un egpacio sobre el tu-

bo 1200 justo por debajo del borde 927 para recibir otro dig
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tanciador-ensanchador. E1 cilindro neumdtico 1232 es accio-
nado por una electrovdlvula sincronizada con la operacién
del puesto nimero 8 por el interruptor de fin de carrera
que es actuado cuando los empujadores 946 y 948 alcanzan el
limite inferior de la distancia A de recorrido ilugtrada en
la figure 38. Ello asegura que el tubo 1200 haya hecho su
ciclo corto de movimiento arriba y abajo antes de que los

empujadores 946 y 948 terminen su recorrido descendente a

través de la distaencia B para as! empujar el distanciador-en

sanchador inferior fuers de la gufa 926 sobre el espacio

hecho disponible en el extremo superior del tubo 1200, - - =

Se repite esta secuencia de carga del tubo hasta
que el tubo 1200 estd totalmente lleno de una pila de dis-
tanciadores~ensanchadores 58, en cuyo momento el operador
de la mdquina tira de la palanca 1226 para hacer girar la
leva 1224 en el sentido contrario al de las agujas del re-
loj para bajar la mesa 1236 a su posicién inferior ilustra-
da por las lineas discontfnuas de la figura 37. Ello hace
bajar el extremo superior del tubo 1200 fuera del extremo
inferior de la gufa 926 en una distancia suficiente que el
operador pueda elevar el tubo qargado 1200 fuera del tetén
1238. Entonces el operador pone un tubo vacfo 1200 sobre la
mesa 1237 & se vuelve a insertar el tubo en la gufa 926 mo-
viendo le palanca 1226 nuevamente a la posicidn ilustrada

en la figura 37 — = = = = = = = = & & ¢ - m - m - —— o

La pila de distanciadores-ensanchadores 58 es re=-
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tenida en el tubo 1200 por la orientacidén angular impartida
en transferencia al puesto ndmero 8 y a través del mismo por
una barra vertical 1250 (figuras 37 y 39) que estd fijada al
bastidor 920 y se extiende en estrecha proximidad a la peri-
feria del tubo 1200 y paralela al eje del mismo. El extrenmo
superior de la barra 1250 forma ﬁna continuacién de la placa
1072 y se extiende hacia abajo substancizlmente hagta el ex-
tremo inferior del tubo 1200. Asf, cuando el tubo 1200 con
una carga completa de distanciadores-ensanchadores 58 sobre
el mismo es sacado de la mdquina 100, estardn orientados con
sus espacios de extremo alineados para una elaboracidén pos-
terior, tales como operaciones de desbarbado, galvanoplastia

Yy acabados = =~ = = = = = = - - v . .- - e - mm - e m

Sigstema de deteccién y control de funcionamiento andmalo

Preferentemente la mfquina 100 va dotada de un sis-
tema de deteccidén de funcionamiento andmalo y paro que utili-
ze. las tapas restringidas, de modo que pueden ceder, de las
gufas 216, 218, 220 y 222 de la tira degcritas anteriormen-
te para detener la operacién de la mdquina 100 répidamente
en el caso de que tenga lugar un atascamiento en cualquiera

de los puestos nimeros 1=5 inclusive. = = = = = = =@ = = = = =

Con referencia primero al puesto nimero 4 segin
gse ilustra en las figuras 1 y 6, estd montada una lenglieta
1260 metdlica conductora de eleétricidad para puesta a masa

en un brazo 1262 fijado al lado inferior del bastidor 104. Ia
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lenglieta 1260 forma un voladizo del extremo inferior del bra-
z0 1262 de modo que se extiende horizontalmente con una hol-
gura de aproximadamente 1/16-1/8 pulgade (aproximadamente,r
1,58 a 3,17 mm) por encima de la posicién superior de la su-
perficie superior del extremo libre de la cuchilla 368 de
presién, o sea, su posicién normal en el estado abierto del
conjunto 142 de matricegs del puesto nimero 4. Un hilo de un
circuito eléctrico de funcionamiento anémalo (no ilustrado)
estd conectado al brazo 1260 y el otro hilo est4 conectado

a la cuchilla 368 de presién, bien directamente bien como
conexidén de masa a través de los componentes metdlicos con-
ductores eléctricamente de la mdquina 100. Los otros extre-
mos de estos dos hilos estdn conectados a los terminales de
entrada de un control de relé del funcionamiento andmalo ade-
cuado y disponible en el comercio. Los terminales de salida
del control estédn conectados a los circuitog de accionamien—
to de los frenos magnéticos 118 y el embrague 112 de accio-
namiento eléctrico as{ como a dispositivos adecuados de

BlarM8. = = = = = = -~ . - m m e e o . — - - - — - -

Cuando la mdquina 100 estd funcionando normalmente
¥ la tira 170 estd siendo alimentada suavemente ¥ con faci-
lidad a través de la gufa de tira del puesto mimero 4, el
circuito de entrada de funcionamiento anémalo estard abier-
to entre el contacto 1260 y la cuchilla 368 de presidn, asi
permitiendo que los frenos magnéticos 118 permanezcan en su

estado de "fuera de servicio" y que el embrague 112 perma-
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nezca embragado de modo que el cigllefial 114 es hecho girar
por el motor 106 de su maners normal. No obstante, si algin
funcionamiento anémalo tiene lugar en el puesto nimero 4 &
en el puesto ndmero 5 que de alguna manera interfiere el pa-
go de la tira 170 a través de las gufas de los puestos ndme-
ros 4 8§ 5, el avance intermitenté contfnuo de la tira 170 im-
partido por el alimentador 154 hard que la tira se alabee,
se doble y se amontone. Ello creard una fuerza ascendente
suficiente sobre la gufa 222 para superar la restriccifn
eldstica impartida por el muelle 380 y elevard la cuchilla
368 de presidén con respecto al extractor 246. Cuando la cu-
chilla 368 ha sido elevada a través del espacio normal en-
tre su borde superior y la lenglleta de contacto 1260, la cu~
chilla 368 hard contacto con la superficie inferior de la
cuchilla 1260 en la carrera ascendente del extractor 246 a
medida que se abre el conjunto 142 de matrices. Ello cierra
el circuito de entrada al control de funcionamiento andmalo
gue regponde produciendo una sefial de salida que acciona

los frenos magnéticos 118 y embrague 112, as! desacoplando
la transmisién del cigllefial 114 y haciendo que los frenos
118 se agarren al cigliefial 114 pars detener fépidamente el

movimiento alternative de los arietes 126, 128 y 130. - - -

De igual modo, tres lenglletas adicionales idénti-
cas a la lengleta 1260 estdn posicionadas respectivamente
sobre la gufa 216, 218 y 220, no ilustrdndose estas lenglie-
tas ya que su construccidén y operacién quedard bien entendi-

da de la descripecidén arriba dads de la lenglieta 1260, Egtas
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tres lenglletas adicionales de igual modo esgtdn espaciadas
ligeramente por encima de las tapas superiores méviles pero
restringidas, de modo que pueden ceder, de las gufas 216,
218 y 222 respectivamente. Cada tapa asf funciona como el
contacto mévil y cada lenglleta como el contacto estaciona-
rio de un interruptor normalmente abierto en un circuito de
entrada en paralelo con el circuito de entrada del cuarto
puesto y conectado a log terminales de entrada del control
de relé de funcionamiento andmalo. Asf, si tiene lugar un
atascamiento de la tira en los puestos nimeros 1, 2 6§ 3, la
tapa asociada de las gulas 216, 218 § 220 responderd subien~
do mds allfd de su posicién normal en contacto con su lengile-
ta de contacto asociada para as{ generar una sefial de fun-
cionamiento andémalo que funciona para desembragar el embra-
gue 112 y simultdneamente accionar los frenos magnéticos

118 para detener la mdguina 100, = = = = = = = = = = = = < =

El sistema arriba descrito de funcionamiento ané-
mzlo asf puede funcionar para detectar un atascamiento de
la tira 170 sin tener en cuenta donde acude en su recorrido
a través de los puestos nimeros 1-5 inclusive para as{ redu-
cir o impedir dafios a los punzones y troqueles de los pues-
tos nimeros 1-5 inclusive que al contrario resultarfan de

su operacidén continuada posterior a un atascamiento de la

Sistema de eliminacidn de desperdicios

Debe quedar entendido que la mdquina 100 tiene un



5.

10.

15.

20,

25.

- 105 -

sigtema de vacfo (no ilustrado) acoplado a los pasos verti-
cales en lag zapatas inferiores de matriz de los puestos ni-
meros 1, 2, 3 y 7 para la extraccién al vacfo del material
de desperdicio punzonado de la tira 170 en estos puestos.
Ademds, en el puesto nimero 8, el blogue 1072 tiene un paso
vertical parecido (no ilustrado) unido al sistema de vacfo
con una entrada por debajo de la superficie extrema 1114 de

la abrazadera 1110 de corte para recibir las piezas 192a y

192b de rebaba recortadag. = = = = = = « - e = - - -
N O 7 A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - ~ -

REIVINDICACIONES

1.~ Mejoras en las mdquinas para trabajar tira me-
tdlica y, mds particularmente, para conformar material plano
en tira segin una forma acanalada, caracterizadas porque la
mdquina comprende medios para alimentar y guiar una tira del
material metdlico cintiforme plano con un movimiento paso a
paso por un puesto de trabajo, teniendo dicha tira secciones
incrementales, comprendiendo cada seccidn dos bandas parale-
las que se extienden en el sentido longitudinal de la tira y
definen los bordes marginales de la misma y un puente trans-
versal espaciado en el sentido longitudinal de la tira y equi-
distante de los puentes de secciones adyacentes, medios en di-

cho puesto para doblar dichos puentes en una operacién de do-
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blado pfogresivo para impartir une configuracién acanalada a
dicha tiras cuando se ve en seccidn transversal con respecto
a la alimentacién de la tira, comprendiendo dichos medios de
doblado de los puentes una hilera de punzones y matrices

5e que pueden trabajar sobre puentes sucesivos con lo que se
trabaja eﬁrcada etapa un incremento segmentario separado de
cada uno de dichos doblados de dicho puente, estando contiguos
dichos incrementos en cada uno de dichos doblados para defi-
nir la curvétura total del doblado asociado, y medios para

10. hacer funcionar dichos medios de doblado en alternacién con

dichos medios de alimentacidn de tirg,s = = = = = = = « = = -

2,- Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza-
das porque dicha hilera de punzones y matrices puede traba-
jar simulténeamente sobre cada puente en una hilera corres-

15. pondiente de puentes de dicha tira cuando estén en registro
con los punzones y matrices asociados, proporcionando una
primera serie de dichos punzones y matrices una penetracidn
relativa progresivamente méds profunda entre las mismas en la
direccién de alimentacién de la tira con lo que dicho dobla-

20. do progresivo es realizado en una primere etapa sobre un seg-
mento intermedio de dichos segmentos de doblado y luego en
otra etapa sucesiva sobre un segmento de doblado dispuesto
hacia fuera con reépecto a dicho primer segmento, y una se-
gunda serié de dichos medios de punzén y matriz que sigue a

25. dicha primera serie y que tienen una penetracién relativa
uniforme pero con un espaciado progresivamente mis estrecho
lateralmente con respecto a dicha tira con lo que tiene lu-

gar dicho doblado progresivo de los puentes en otra etapa su-
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cesiva adicional en un segmento de doblado situado hacia

dentro con respecto a dicho segmento intermedio de doblado. -

3.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza-
das porque dichos medios de alimentacidn de tira pueden fun-
cionar para hacer avenzar dicha tira intermitentemente por
una pluralidad de secciones a la vez y luego pueden funcio-
nar para retener dicha tira fija mientras todos dichos medios
de punzén y matriz de doblado itrabajan simulténeamente en sec-—

clones SUCETIVAS, = = = = = = = @ - - - - . .- - -

4.~ Mejoras segdn la reivindicacién 3, caracteriza-
das porque dichos medios de doblado progresivo de los puentes
comprenden una pluralidad par de puestos sucesivog de punzo=-
nes y matrices de doblado, pudiendo trabajar sucesivamente
dichos medios de punzén y matriz de los puestos pares en un
puente y pudiendo trabajar dichos medios de punzén y matriz
de los puestos impares sobre el puente sucesivo, teniendo di-
chos medios de punzén y matrices, sucesivamente en la direc-
cién de alimentacidn de la tira, una forma susceptible de im~
partir un 4ngulo adicional de doblado al puente trabajado en

los mismos en cada puesto sucesivo de dicha pluralidad de

PUESTOS: = = = = = = o m e m - - m - .- - -

5.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza-
das porque dichos medios de doblado de los puentes comprenden
una zapata superior y una zapata inferior posicionadas por en-
cima y por debajo de dicha tira respectivamente, estando mon-
tados dichos punzones en dicha zapata superior y estando mon-

tadas dichas matrices en dicha zapata inferior, comprendiendo
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dichos punzones una primera serie de punzones dispuestos su-
cegivamente adyacente el uno al otro en la direccidn de ali-
mentacién de la tira, teniendo cada uno de dicha primera se~
rie de punzones un perfil de seccidén transversal uniforme,
estando dispuestos los extremos inferiores de dichos prime-
ros punzones a ras el uno con el otro a lo largo de una 1f-
nea horizontal que se extiende en la direccidén de alimenta-
cién de la tira, comprendiendo dichas matrices un primer par
de matrices dispuestas respectivamente la una cara a la otra
¥y adyacentes al camino de recorrido de dicha primera serie

de punzones, teniendo cada una de dichas primeras matrices
una superficie de doblado que se extiende continuamente des-
de corriente arriba del primer punzén de dicha primera serie
hasta un punto corriente abajo del dltimo punzdén de dicha -
primera serie, estando inclinadas hacia arriba dichas super-
ficies de doblado con respecto a la horizontal en la direc-
cién de alimentacién de la tira, teniendo dicho primer par

de matrices un espaciado lateral uniforme entre las mismas,
incluyendo dichos punzones una segunda serie de punzones dis-
puestos en una hilera corriente abajo de dicha primera serie
de punzones, teniendo dicha segunda serie de punzones perfi-
les lateralmente con respecto a la tira que se hacen cada
vez més estrechos en sus extremos de trabajo progresivamente
en la direccién de alimentacién de la tira, estando alineados
horizontalmente los extremos inferiores de dicha segunda se-
rie de punzones a ras con los extremos inferiores de dicha
primera serie de punzones, incluyendo dichas matrices una se-
gunda serie de matrices dispuestas a pares lateralmente egpa-

ciados y dispuestos de modo que cada uno de dichos pares estd

=
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individualmente adyacente al camino de recorrido de cada uno
de los punzones de dicha segunda serie de punzones, siendo proj
gresivamente mds estrecho el espaciado lateral entre cada
uno de dichos pares de métrices en la direccién de alimenta-
cibén de la tira y estando correlacionado con la progresidén
cada vez mds estrecha de dicha segunda serie de punzones aso-
ciada con las mismas, teniendo dicha segunda serie de matri-

ces sus superficies de doblado dispuestas a la misma cota ho

TizZoNtale = = = = = = = =~ = - - e o = - -

6.~ Mejoras segin la reivindicacidn 5, caracteriza-
das porque dichos medios de doblado inecluyen un extractor mé-
vil montado en dicha zapata inferior y que tiene una superfi-
cie superior que se extiende horizontalmente en la direccién
de alimentacién de la tira adaptada para proporcionar un a-
poyo deslizante para una parte central de dicho material en
tira a medida que este Yltimo es alimentado a través de di-
chas zapatas, medios de muelle que fuerzan dicho extractor
mévil hacia arriba, medios de tope que limitan el movimiento
ascendente de dicho extractor mévil en una posicién donde di
cha superficie superior del mismo es elevada por encima de la
cota de dichas series primera y segunda de matrices, un so-
porte de fondo para dicho extractor mévil adaptado para limi-
tar el movimiento descendente del mismo a una posicién donde
la superficie de dicho extractor mévil est4 dispuesta hori-
zontalmente y rebajada con respecto a las superficies de do-
blado de dichas matrices, y medios extractores fijos monta-
dos por encime de dichas matrices y del camino de recorrido

de alimentacién de la tira y adyacentes a dichos punzones pa-

-
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ra extraer el material en tira de los punzones durante el mo-

vimiento ascendente de apertura de dicha zapata superior. - -

7.- Hejoras segin la reivindicacién 6, caracteriza-
das porque la mfquina incluye una paleta que forma una exten-
sién de dicha superficie superior de dicho extractor mévil
corriente arriba de dichos punzones y matrices, estando fi-
jada rigidamente dicha paleta a dicho extractor para movi-
miento con el mismo, y medios de gufa de entrada a cada lado
de dicha paieta que definen con lz misma una gufa de entrada
para dicha tira en el estado plano de la misma y que conduce
a dichos punzones y matrices, estando fijados estacionaria-
mente dichos medios de gufa de entrada a dicha zapata infe-
rior y teniendo un par de superficies de gufa que estédn so-
brepuestas a la superficie superior de dicha tira estrecha-
mente adyacentes a los bordes marginales de dicha tira cuan-
do la misma descansa sobre dicha paleta en la posicidn eleva-

da de dicho extractor mévil, = = =~ = =« = & - o o - - - - -

8.~ Mejoras segin la reivindicacién 7, caracteri-
zadas porgue dichos medios de gufa de entrada comprenden un
par de paredes laterales verticales que se extienden a lo lar
go de los bordes marginales de dicha tira y estrechamente ad-
yacentes ahlos mismos y que tienen una dimensién vertical que
se extiende desde la posicidn elevada a la posicidn bajada de
dichos bordes marginales cuando descansan sobre dicha paleta

en las posiciones elevada y bajads de dicha paletae - = = -~ =

9+~ Mejoras segin la reivindicacién 8, caracteriza-

e

g
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das porque dichos medios de gufa incluyen una gufa de salida
montada en dicha zapata inferior que define una gufa de sali-
da alineada en la direccién de alimentacién de la tira con
dicho extractor mévil, teniendo dicha gufa de salida wna di-
mensién vertical adaptada parz permitir elevar y bajar dicha
tira en respuesta 2l movimiento vertical de la misma sobre
dicho extractor mévil, teniendo dicha gufa de salida una pa-
red de fondo substancizlmente a ras con dicha superficie su-
perior de dicho extractor en la posicién elevada del mismo y
teniendo un nervio que se extiende hacia abajo entre los bor=
des de dicha tira y que se extiende en la direccidén de ali-
mentacién de la tira para mantener la tire acanalada orienta-
da con sus bordes verticales y dichos puentes por debajo de

Glocho NEYVIO. = = = = = = = = = = = & = o o owom o o w m o

10.,~ Mejoras segin la reivindicacién 6, caracteri-
zadas porque dichos medios extractores estacionarios compren-

den un par de placas extractoras dotadas de una serie de re-~
bordes voladizos que se proyectan horizontalmente hacia el

eje del camino de alimentacién de la tira y que estédn progre-
sivamente mds préximos al mismo en la direccién de alimenta-
cién de la tira, estando posicionados dichos rebordes para
cooperar con los bordes marginales de dicha tira a medida que
los mismos estén siendo doblados hacia arriba al progresar del
estado plano de dicha +tira hacia la configuracidn acanalada
impartida por dichos medios de punzén y matriz durante la pro-
gresién de trabajo de la tira a través de los mismos, y una
serie de dientes extractores que se extienden horizontal y

transversalmente por encima de dicho recorrido de la tira en

<§53;§>‘
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relacién imbricada con dicha segunda serie de punzones. = =

11.~ Mejoras segin la reivindicacién 10, caracte-
rizadas porqué dichos mediosvextractores estacionarios in-
cluyen un par de lengUetas de gufa dispuestas aproximadamen
te a mitad de camino a lo largo del recorrido de alimenta~
cién de la tira a través de dichos medios de punzén y ma-
triz, proyectindose lateralmente dichas lengletas de gula
ung hacia otra y teniendo superficies de gula verticales
contra las cuales deslizan dichos bordes marginales de la
tira durante el movimiento ascendente y descendente de di-
cha tira y posicionadas para centrar dicha tira con respec=

to al eje de alimentacién de la tira. = = = = = =« = =« - =

12.—~ "MEJORAS EN LAS MAQUINAS PARA TRABAJAR TIRA
METATICAM, = = = = = = = = = = = = = = === = = = = == -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de ciento doce hojas, foliadas
y mecanografiadas por una sola de sus caras, ¥ de ocho lémi

nas de dibujos que la ilustran.

MADRID, 16 AGO. 1973
P.A. M. CURELL SUNOL

maf.
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