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DURACION : 20 afos.

OBJETO  :  "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
"CARTELES PUBLICITARIOS AUTOADHESIVOS".
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OLIVA (Valencia), Calle Mayor, 1l7.
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Se trate de un procedimiento de fabricacién de placas,

‘paneles ¥ carteles publicitarios en-geheral,_del,tipo aunto-

adhesivos, los cuales pueden alcenzar dimensiones 1ndustria:
les gigantes, y su fijacidn puede ser tempobal o definitiva
de acuerdoAéon le problemética y pianteamiento piopuesto.

El sistema de autofijacin puede ser indistinteamente

magnético o adherente a través de termopegado,transferencia

o cualquier otro medio adhesivo conocido.

La fijacidn magnética se reserva preferentemente cuando
se #rata de uso tem@oralvo accidental o cuando los coportes
de recepcién son metélicos, en tanto que la fijacién adhe-
siva, aungue sea.tempora;, éuedg prefijada cuando las supexr-
ficies de recépeibn no son métélicas, tales como vidrios,
paredes, maderas, materias plisticas, etc. 0 en superficies
met&licas no magnéticas como son el aluminio, acero inoxi-~
dable, etce.

En todos los casos los carteles o paneles publicitarios
son reutilizsbles, incluso cuando se les separe de sus sopor-
tes, sin embargo tambidn se prevé que los mismos sean de fi-
Jjacidn definitiva con una transferencia especial que impida
su separacidn de los soportes que los contiene.

'El procedimiento de fabricscidn consiste en hacer pa-
neles publicitarios, placas indicadoras, publicidad interior

o exterior, y en general toda clase de placas de obras, in-

"dustriales, de sefializacidén de carreteras, subopistas, de
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rativos

baliiaje, de calles, matriculas de coches, tableros, piza-
rras para escuelas etc., sin discriminacidén de materiales
empleados, as{ como gue los mismos pueden tener textos, le-
tras, grafismds, signbs, dibujos, siglas, cifras, etc. en
relieve o sin relieve, bien sean ejecutados en serigrafia,
pintura o por procedimiento de létras con signos postizos

o con textos termoformados y btambidn con letras y signos se-

Vpar&bleé Eolbcados sobre no importa que soportes plastifi-

cados o sin plastificar, convirtiéndolos todos ellos en

~ autoadhesivos medisnte sistemss magnético o adherente por

pegado, termopegado, transferencia o cualquier otro medio

similar.
El procedimiento tembién comprende éplicar la hoja de
pléstico transformada, con signos tales como letras, ci-

fras, sislas, dlbuaos, grafismos, ete., sobre un soporte

‘rigido © no y de no importa gue material, materializando.

.un pénel_pdblicitgrio de plura; utilizacidn como puede ser

sefializaciones de carreteras,'autopiétas, industriales, be-

lizaae, indicadorea de trifico, carteles de calles, etc.

etc.

ggpéi;s nagnéticos.— Seglin las necesidades y la utili-

zacibn dé los mismbs, su superficie puede hacerse magnética

total o parclalmente sigulendo los soguientes procesos ope-

a) ﬁéd;anxe flocaje, es decir pulverizando una plura-
1ided de particulas de ferrite imantade y también mediante

otras materias con propiedades masnéticas tales como lima=-

'duras de hierro, etc. sobre la superficie de la placa o pa~

nel por la cara opuesta a la parte vista provista de signos

o texto.
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- b) Medisnte pegado o- fiaado, sobre la ‘cara opuesta a.
los signos o textos del ,panel, de una ho;ja imantada de las
mismas dilgensiones del cartels ‘ _

¢) Colocando ciuranige la faﬁ#icaici&,de la placa ¢ pa-
nel publicitario uno o varios cinturones (bandas magnéticas)
sobre - el éontorno o perimetro.del cartel, de tal manera que
durante 1la faée' de ';ca.le.ntamiento?'_ ; "aspiracidén o soplado",
la hoja de materia pléstica, -al eﬁroilaré’e‘alrededor de la
banda mag‘néticé, ¢cres sobre eI‘LA berimeta;o é.el panel un borde
que tiene las nismes simensiones k4 el mismo relieve que el
cinturdén magnético. Esta banda mggnetica resulta solidaria
de la placa o panel, por la. garga.nta que ella misma ha fa-
vorecido durante el termoformado, la cual también puede vin-
cularse poﬁ otros gistemas de fijacién tales como pegado o
termopegado, 0 cosida. ..

* Med:.ante este sistema toda placa 0 panel publicitario
se vuelve magnético gracias a que _la superficie portante del

cinturén ha quedado. libre y no ha sido aprisionada durante

_ el transformedo. Estos panel-es '_pueden ser empleados de nue-~

vo a voluntad sobre no imi)opta que masa metdlica la cual
puede servirle de sopori_:‘e sin 'qué_ haya por ello deterioro
del procedimienfo magnético seguido que ha de servir para
la fijecidn del panel scbre el soporte metilico sin borde.

. Paneles adhesivos.- Seglin las necesidades y la utilie
zacibn de los mismos su superficie puede hacerse adherente
total o parcislmente siguiendo los sig'uient'es procesos ope~
rativos.

a) Incorpqi‘p.ndo. a la superfiéie' opueéta al texto, sig-

nos, etce. u.na'masa de pegamento 6 transferencia, las cuales

pueden aplicarse finsmente pulverizadas.
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nel publicitario, uno o varios cinturones o bandas adhesie=-
vas de doble cara'sobpé el contorno o perimetro»del‘cartel
anunciador, de manera gue, durante la fase "calentamienko?
"aspiracifn o soplado", la hoja de materia plistica al en-
rollarse alrededor, de la banda de adhesivo, origina sobre

el perimetro del panel un borde que tiene las mismas dimen-

siones y el mismo relieve que el cinturdén adhesivo.

Esta banda adhesiva resulba solidaria de la placa o
panel, por la garganta que ella misma ha favorecido durante
el proceso termoformédo, la cusl tambiﬁn puede vincularse
por otros sistemas de fijacidn como pueden ser pegado di-.
recto o termopegado, o sin borde.

Por este sistema cualquier placa o panel publicitario
gse hace auboadhesivo graclas a que la superficie portante
de la banda adhesiva queda libre y no ha sido aprisionada
durante_ia operacién'termofofﬁante. Estos paneles pueden
éei,emple;doé de nuévo a_voluntad teniendo el cuidado de
éambiar.lh'béndg adherente cada vez que Sea necesario su
reutilizacidn. | ,

Las placas y paneles pueden ser adhesivos indistinbe-
mente por el interior o el exterior; en el primer caso bas-
tg pegar: la banda adhesiva de doble cara sobre el contorno
o pep%met?o1corr§spquiente & la cara portadoia del texto,
signos, etice, y en el segundo caso la banda’se incorpbra
por el lado.opuesto a la cara vista siguiendo cualquiera
de los pistemas anteriormente descritos.

‘E;_proceso formativo de estos paneles autoadhesivos
matgria%izan placas y carteles publicitarios o ;ndicadores,

totalmentéiinalterdbles,,indegraddbles ¥ resistentes a la



intemperie y atague constante de 1los ééehées atmos£éricos
y del medio ambiente. h ’ ‘ |

Se insiste sobre el hecho'&e que est;'procedimiento de

febricacifn, introduce o aporta una.solucidn favorsble, paréi
120~ 1la fabricacién de los paneles para la digtriﬂﬁciﬁn o el snun-
cio de los servicios tales como: -

Bolsas, bancos, servicios déihospitales, televisibn,
cine, escuelas, servicios plblicos, autd;escuelas,‘deportes,
quinielas, comercios. ' .

125.~ Todos estos paneles son la méyor paité del tiempo mag-
néticos o adhesivos'y tienen: ~ * - '

4) Téxfos,'signos,'siglaé; dibujos, etc., definitivos.

.B) Frases o grupos de palabfas, signés, etc. definiti-
vos, que pueden-ser separadoé a vdluntad del tablero o cua-

"'i%0.- dro que los soporta.

' ' ¢) Pueden ser igualmente cuadros o paneles ocasionales,
que tengan 1etras,'signos, siglas, ‘etc. etc., separables,
que pueden ser utilizados de nuevo a voluntad, para la fa-

. bricacidn de otros textos, etc. etc. en los pArrafos B y C.
135~ Estén constituldos por:

12) &) Soporte magnético o electro-magnéticoe

- b) Por letras, éignds;'siélas, etcs en relieve o
no, tallados en la masa completemente metélica o con sus-
tanciéé metdlicas. '

140~ 22y a) Un soporbe methlico
%) letras, signos, etc. hechos magndtlcos.

Describa suficientemente 1la naturaleza y alcance del
presenﬁe invento, as{ como una forma préferente de poderlo
llevar a la préctica, se hace constar que en el mismo po-

145.§ drén ser variables los maﬁeriales; formas, dimensiones y en
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general todos aquellos deballes accesorios y secundarios
que no alteren, cambien ni modifiguen la esencialidad pro-
puesta,. -

Los términos en que queda redactada esta Memoria, son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose in-
terpretar en su sentido més amplio y nunca con caracter de
criterio restfictiwvo.

El ‘invertor se reserva el derecho de solicitar los opor-
tunos certificados de adicidn que la prictica, experiencia

adquirida y avances técnicos del momento pudieran aconsejar.

N O T Ae-

maszazazasas

Los ‘puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espafia, por veinte afios, son los sigulentes:

12,~ Procedimiento para la fabricacidn de carteles pu—
blicitarios autoadhesivog, consisten'be en qbtener paneles
publicitarios, plaecas indicadoras para publicidad interior
y exterior, y en genefal, toda clase de placas de obras,
industriales, .de seﬁalizgcién de carreteras y autopistas,
balizaje, rétulos de calles, matriculas de coches, tableros,
pizarras para escuelas, todo ello sin discriminacién de ma-
teriales empleados, asfi como que dichos paneles pueden ser
de distinta forma y tamaiio, y tener textos, letras, grafis-
mos, S%SD;B, dibujos, siglas, cifras en relieve o sin re-
lieve, ejecutados en seriggafia, pintura y por procedimien-
to de letras con signos postizos o con textos termoformados,
coloca@os sobre no importa que soporte plastificado o sin
plastificar, todo sllo en plural combinacidn de colores di-

ferentes o de un solo color ‘uniforme, ceracterizado porque

mediante sistema magnético o sistema adherente por pegado,
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termopegado, transferencia o medio similar los carteles se
convierten total o parciaslmente en autoadhesivos, materia-
lizéndose los denominados magnéticos siguiendo los procesos
operstivos que se indican: primero, mediante flocaje o pule
verizado de una pluralidad de particulas de ferrits iman-
tada, y también mediante otras materias con propiedades mag-
néticas como pueden ser limaduras de hierro, sobre la super-
ficie de la placa o panel, por ls cara opuesta a la parte
vista provista de signos o texto, segundo, a través de pega-
do o fijacidén sobre la cara opuesta a los signos o texto,

de una hoja imentada de las nismas dimensiones del cartel 7,
tercero, colocando durante la fabricacidn de las placas o
panel publicitario uno o vafios cinturones (bandas magnéti-
cas), sobre el contorno o perimetro del cartel, de tal ma-
nera que en la fase de "calentamienbto", "aspiracidn o sopla-
do", la hoja de materia pléstica al enrollérse alrededor de
la banda magnética crea sobre el perimétro del panel un bor-
de que tiene las mismas dimensiones y el mismo relieve que
el cinturén magnético, quedando la banda imantada solidari-
zada del cartel precissmente por la garganta que ella misma
ha favorecido durante la operacidén de termoformado, pudiendo
también vincularse por fijacidén de pegado o termopegado,
todo ello en base a qué la superficie portante del cintu~
rdén magnético ha quedado libre y no ha sido aprisionada du-
rante el transformado realizado.

- 29.~ Procedimiento para la fabricacibén de carteles pu~
blicitarios autoadhesivos segln punto anterior, caracteri-
zado porque segln lass necesidades y utilizacidén éstos pue-
den ser adhesivos total o parcialmente, mediante los proce-

sos operativos siguientes: primero, incorporando a la su-
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perficie opuesta al texto una masa de pegamento o transfe-
rencia, las cuales pueden aplicarse finamente pulverizadss,
segundo, colocando durante la fabricacidn de la placa o pa-
nel publicitario, uno o varios cinturones adhesivos de do-
ble cara sobre el contorno o perfmetro del cartel de mane-
ra que, durante la fase "calenbamiento", "aspiracibén o so-
plado® la hoja de maberia pléstica al enrollarse alrededor
de la banda adhesiva, origina sobre el perfmetro del panel
un borde que tiene las mismas dimensiones y el mismo relie-
ve que la banda adhesiva, la cual resulta solidaria de la
placa o panel, precisamente por la garganbta que ella misma
ha favorecido durante el proceso de termoformado, pudiendo
ser viﬁculada por otros sistemas de fijacibn como pueden
ser pegado directo o termopegado, todo ello en base a que
1:3 superficie‘portante de la banda adhesiva queda libre ¥
no ha sido aprisionada durante la operacidn termoformente,
con la particularidad de que las placas o paneles pueden
ser aubtoadhesivas indistintamente por la cara interior o
cara exterior, bastando para ello en el primer caso con pe-
gar la banda adhesiva de doble cara sobre el contorno co-
rrespondiente a la cara portadora del texbto y en el segundo
ceso dicha banda se incorpora por el lado opuesto a la cara

vista siguiendo cualquiera de los sistemas anteriormente

- indicados,

324~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CARTELES
PUBLICITARIOS AUTOADHESIVOS", todo tal y conforme se deg-

" cribe en la presente Memoria;;?g’BPal consta de 232 lineas.

. 1973

Madrid,
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