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La presente invencin se refiere a un procedimiento
de funcionemiento contimuo de un aparato para someter a trata-
miento térmico productos envasados en recipientes, procedimien~
to segin el cual los recipientes son introducidos en un espacio
de tratamiento mediante un transportador sin fin a través de
un cierre de entrada a prueba de presién y son vueltos a descar—
ger de dicho espacio a través de un cierre de salida a prueba
de presidn, atravesando el transportador el espacio a lo largo
de un reborrido en forma de lazo y reguléndose mediante un sumie
nistro de vapor y de gas la temperatura y la prgsién de la ats
ndsfera esencialmente gaseosa dentro del espacio de tratamiento,

Tal procedimiento y distintas variantes del mismo son
conocidos (véanse por ejemplo las Patentes briténicas 9?4:659 y
10135.148); Dentro del espacio de tratamiento se mantiene cier-
ta sobrepresidn, necesaria pars impedir la deformacién de los
recipientes debido &l aumento de la presidn interior. Esta so-
brepresidn exterior es obtenida mediante el suministro de un
gas no condensable, preferiblemente aire, que, juntamente con
el vapor suministrado, constituye la mezcla de tratemiento den—
tro del espacio,

Egtas mezclas de vapor y aire tienen el inconveniente
de que la transmisidn de calor por la condensgcidén del vapor
es entorpecida por la presencia de aire, En efecto, cuando el
vapor del ambiente en que se encuentran los alimentos envasa-
dos se condensa sobre los recipientes o los soporteé de los
recipientes, queda solamente aire en dicho ambiente, Este aire
forme, entonces, una capa aislante slrededor de los recipientes
o de los soportes, capa que impide ¢ cuando menos entorpece el
acceso de vapor frescos »

Existe une posibilidad de mejorar la transmisidn de
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calor en una tal mezcla de vapor y aire, como resulta de las
Patentes mencionadas, y dicha posibilidad existe también en el
cagso de pasterizacidn sin sobrepresidn cuando se pulveriza agua _
caliente sobre los recipientes, Sin embargo, estos sistemas
tienen inconvenientes debidos, en primer lugar, al hecho de que
la transmisidn de calor medisnte rociamdo se basa en la convec-
cidn y, por tanto, es menos eficiente que la transmisidén de
calor por condensacidn., Ademds, hay que hacer circular consiw
derables cantidades de agua, de modo que se necesitan aparatos
auxiliares, Las grandes cantidades de agua que, debido al ro=-
ciado, alecanzan la parte inferior del espacio de fratamiento
couplican la regulacin de la temperstura en los cierres a
prueba de presidn (llamados cierres hidrfulicos),

Un objeto de la invencidn es el de simplificar los
sistemas conocldos y garantizar, a pesar de ello, una eficienw
te transmisidn de calor, Para ello, el procedimiento segin la
inveneidn se distingue por el hecho de que cuando menos el vapor
es inyectado de una maners y en puntos taleg del recorrido del
transportador que se produce una fuerte turbulencia de la atw
mésfera dentro del espacio y, por tanto, se obiieme una reno-
vacidn (perturbacidn) de la caps~limite alrededor de los rew
cipientés, renovaciéh requeridea para una couveniente transmi-
sidn de calor,

Gracias a esta caracteristica, quedan eliminados log
inconvenientes de los sistemas de rociado existentes,.manteniénp
dose sin embargo la ventaja de la sobrepresidn mediante el aire.
El procedimiento segin la invencidn se basa en las considera~

clones siguientes:
o la trensmisidn de celor es realizada por condensacidn

de vapors;
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~ se impide eficazmente el efecto de obstruceidn de una
capa de aire térmicemente aislante, debido a la condenw
sacidn,

Durante el calentamiento de los recipientes dentro
del espacio de tratamiento, la presidn disminuye gradualmente
algo, debido a la condensacidn del vapor, Segin la invencidn,
la presidn deseada es regulada durante la operacidén, dentro
del espacio de tratamiento, mediante el suministro de vapor.

A consecuencia de ello, la cantidad de gas (aire) en el espa~

cio queda constante y slo se compensa la pérdida de vapor,

manteniéndose simultfneamente la sobrepresidn requerida,

Segin el tratamiento térmico deseado y la naturalesza
del producto envasado en los recipientes, se determina la tem-
peratura deseada dentro del espacio de tratamiento. Segin la
invencidn, se realiza el control de la temperatura abriendo la
entrada de gas cuando la temperatura sube por encima del valor
previsto, y abriendo 1la salide de gas cuando la temperatura
baja a menos de dicho valor previsto.

La presente invencidn se refiere, ademéds, a un dis-
positivo para tratar térmicamente productos envasados en recipien
tes, que consiste en un espacio de tratamiento, en un transpor-
tador sin fin que atraviess dicho espacio a 1o largo de un Ire-
corrido y que,entfa v sdle del espacio en cuestidn a través de
wna abertura de entrada y otra de salida, a prueba de presidm, -
estando constituido ademfs por una estacidn de carga de los
recipientes en el transportador y otra para les descarga de los
reciplentes del transportador, estando previstos ademés unos
medios para inyectar vapor y/o gas en el espacio de tratbamiento,
Tal dispositivo est& desorito también en las Patentes briténicas

anteriormente mencionadas, Segﬁn la invencidn, los medios de
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inyeccidn estdn constituidos por una o més toberas dirigidas

y dispuestas de modo que la atmbsfera dentro del espacio de tra-
tamiento, cuando menos a lo largo del recorrido seguido por el
transporfador, puede ser puesta en un estado de vigorosa tur-

halencias
Debido & estas caracteristicas, uma cantidad de mez-

cla fresca de vapor y aire puede alcanzar siempre los puntos
relativamente frios de los recipientes, sin que la entorpezca
une capa més o menos estacionaria de aire, ELl aire se mantiene
siempre en movimiento debido a la turbulencia y se mezcla répi~
damente con el vapor fresco inyectado.

Se explica a continuacién la invencidn con referen-
cia a los adjuntos dibujos, en los cuales se representan tres.
formas de realizacidn del dispositivo seafin la invencidn.

En los dibujos se representan:

La Figura 1, esquemdticamente, una primera forma de
realizacidén,

La Figurs 2, una parte de una segunda forma de rea~
lizacidn.

La Figure 3, es una parte de una tercera forma de
realizacidny ’

El dispositivo de la Pigura 1 se basa en conocidos
dispositivos descritos en las Patentes holandesas 74,510,
120,048, 122,'435 y 128,740, Este dispositivo se compone de un
espacio de tratamiento (1) y de un trensportador sin fin (2)
provisto de soportes (3505E1 transportador (2) atraviesa el
egpacio a lo largo de‘un recoryido consisteﬁté en un lazo verws
tical. Entre las dos partes (4 y 5) de dicho lazo estd prevista
una pared de separacifn (6). EL transportador (2) entra en el

espacio (1) a trevés de una columna de 1{quido (7) que consw

'lIIIIIlIIllIIIIIIIlI-IIIIlIIIIIIlIlIllIIIIIIll.l.......................
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tituye el cierre hidréulico, es decir el cierre de entrada &
prueba de presidn, corriente en este tipo de dispositivo., Una
correspondiente columna (8) estd dispuesta en el otro lado del
dispositivo y el traﬁspoftédor (2) sale a través de ella del
espacio de tratamiento. El tranépdrtador avanze a través de
una pluralidad de ruedas dentadas para cadenas articuladas (21).

En la forma de realizacién de la Figura 1, estd pre-
visto un espacio de enfriammiento (9) entre el espacio de trate~
miento (1) y el cierre de salida (8) a pruebe de presién, En
dicho espacio de enfriamiento (9), el transportador (2) sigue
también un recorrido en forma ée lazo, estando el ni#el de
agua Ll aproximadamente a la mitad de la altura del espacio
(9)s EL nivel de agua L, en el espacio de tratemiento (1) estd
diépuesto en proximidad del fondo de dicho espaclo, EL nivel
L3 en las columnas (7 v 8) es superior al nivel L, en el grado
determinado por la ﬁresiéh total en dicho espacib (1)

Bl dispositive esté provisto, ademds, de una esta

cidn (10) (representada solamente por una flecha) para alimen-

tar los feéipientes a los soportes (3) del transportador (2).

Hay también una estacidn (11) para descargar los recipientes
del transportador (2)°'Laé dos estaciones (10 y 11), que aqui
estén separadas, pueden tambifn ser combinadas, deamanera cono~-
cida, en el lado izquierdo o derecho del dispositivo o en la
zona inferior del transportador (2), indicada com (12). Dentro
del espacio de tratamiento (1), estén montados un indicador
de presifn (13) y un indicador de temperatura (14).

EL dispositivo hasta aqui descrito cérresponde esen=
cialmente a los de las Patentes anteriormente mencionadas. El
dispositivo segin la presente invencidn se distingue en que

estén previstos unos medics (1L5) de inyeccién de vapor, dise
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puestos de wodo que la atmndsfera del espaclo de tratamiento,
cuando wenos & lo largo del recorrido seguido por el transpor-
tador (2), puede ser sometido a una vigorose turbulencia. En

1a forma de realizacidn de la Flgura 1, los medios de inyec-
cidn (15) estdn constituidos por una o varias toberas (16),
dispuestas a lo largo de 1a parte descendente (5) del trans-
portador (2) en el espacio de tratemiento (1). BL suministro de
vapor es regulado por el Srgano (13), sensible a la presidn,
mediante un elemefto de mando indicado esquem&ticamente con PIC,
Cerca de la parte superior de la parte ascendente (4), esté
prevista una tobera (17) para la inyeceidn de aire; Este sumi-
nistro de aire es regulado por el drgano (14) sensible a la teme
peratura a itravéds de un elemento de mando TIC. Debido a la dis-
posicién indicada de la tobera (16 y 17), se produce una con-
tracorriente, ya que el vapor tiende a subir y el aire, mis bien,
& bajar, Para hacer un uso dptimo de este efecto, la pared de
separacidn (6) posee una abertura (18) cerca de su extremo in-
ferior, En el extremo superior de la pared (6), estd previsto
un amplio pasaje, ya que en ese punto se encuentren dispuestas
una o més ruedas dentadas (21) de gula del transportador (2).

A consecuencia del efecto ilamado de chimenea, ge produoe.una
fuerte corriente y una vigorosa turbulenéia, debida a 1la re-
sistencia de los soportes (3) del transportador (2),

En la forma de realizacién de la Figura 2, el efecto
degeado de removaecidn (alteracidn) de la capa~limite alrededor
de los reciplentes es 6btenido mediante la aplicacidn de una
pluralidad de toberas (16 y 17), dispuestas una encima de otra
a lo largo de las partes (5 y 4) del transportador (2), EL va=
por ¥ el aire que galen realizan directamente la turbulencia

deseada alrededor de los recipientes dispuestos en los sopor=
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tes (3) del transportedor (2). En la forma de realizacién modi-
ficada de 1la Figura 3, la intensificacién deseada de la trans-
nisidn de calor dentro del espacio de tratamiento (1) es conw
seguida haciendo que los medios de inyeccidn (15) del vapor
consistan en algunos tubos (19) dispuestos eqﬁidistantes en sen-
tido vertical y provistos cade uno de una pluralidad de abertus
ras de direceidn vertiocal.

Ademds de la tobera (17) para el suministro de aire,
cada una de las formas de realizaeidn de las Figuras 1 - 3 com-
prende un tubo de descarga (20), que se abre en el espacio de
tratamiento (1) un poco encima del nivel Ly del Liquido. Este
tubo de descérga se abre en cuento la temperatura en el espa~
cio (1) baja demasiado, EL mando puede ser realizado por el ele-
menté TIG, En la forma de realizacidn de la Figura 3, la tur-
bulencia deseada es producida esencislmente por el vapor que
sale de loe tubos (19) teniendo también una influencia favora-
Lle el avance del transportador (2).

A tftulo de ejemplo del funcionamiento de la Figura 3,
pueden mencionarse cifras de los valores siguientes. La tempe-
ratura deseada dentro del espacio (1), es decir el valor-meta,
es de aproximadamente 1152 C. Ia pfeéién dentro del espacio (1)
es de 2,4 atndsferas, es decir una sobrepresidn de 1,4 kgs/om2
con respecto a la atmbsfera, La altura del nivel Ly es nanteni
da por un dispositivo clésico de flotador, asegurando un depd-
sito amortiguador fuera del espacio (1) el que se tome y se su-
minlstre respectivamente agua en cuanto el nivel sube o bajas
La eltura de las columnas (7 y 8) corresponde a la sobrepresmén
mencionada y es para el agﬁa de £ 14 m#

ELl vapor suminlstrado éor los tubos (19) estéd saturado

y tiene una presifn ligeramente superior a la due'reina en el



espacio (1)
" La temperatura del vapor es tambidn ligeramente superior

al valoremets enteriormente mencionado. La temperatura del aire
que entra en el espacio (1) por la tubuladura (17) puede tener
215 cualquier valor deseado,-siempre que éste sea inferior gl valor-
meta, Durante el funcionamiento, se produce condensacién de va~
por en el espacio de tratamiento, por lo cual la presidn baja.
Sin embarge, la temperatura no bajand del todo o bajaréd apenas,
Para compensar esta disminucidn de la presifn, se suministra
220 vapor por los tubos (19), vapor controlado por el drgano (13)
sensible a la_presﬁéﬁ a trav€s del elemento TIC, -

S5i se produce una diserepancia entre la temperatura
en el espacio de tratamiento y el valor-meta, enbtonces la sali-
da (20) se abre gl bajar la temperatura. Debido a ello, se des—

225 carga ﬁna mezcla gaseoss constituida esenéialmente por aire,
mientras disminuye la presidn en el espacio (1). A consecuencia
de ello, la entrada de vapor (15) se abre, Este cooperacidn con-
tinfa hasta el restablecimienfo de los velores-nets de la prew
sifn de la temperatura., Resulte en prnéctica que durante el fune

230 cionamiento, el tubo de descarga (20) se abre sélo esporddica~
mente y, ouando esto ocurre, aﬁlo.dufante un corto perdodo.

Cuando el aunmento de la temperatura supera el valor=-
meta, la entrada de gas (17) se abre. A consecuencis de ello,
la temperatura baja, mieﬁtras que la presifdn en el espacio (1)

235 auments ligeramente, de modo que disminuye el suministro de'vé—
por, Esta cooperacién entre los elementos (15, 17 y 20) continda
hasta que se vuelve g alcanzar el valor-~meta de la temperaturas

Les ventajas de la invencidn pueden ser resumidas como
sigue:

240 « A consecuencia de la correcta posicidn de las entrem
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lor deseada puede ser producida esenciglmente por condensacidn,

con lo cual queda compensado el efecto desfavorable del aire
en el espacio de trgtamiento,

« El proyecto del dispositivo puede ser mds senocillo
debido & que las paredes de divisidn dentro del espacio de tra—
tamlento, que a menudo se necesifan, pueden ser shora omitidas,

~ No es ya necesario aplicar un rociado de agua a los
recipientes, basta aquf corriente, para intensificar la trans-
misién de calor, consiguiéndose asl una economia en los sparam
tos auxiliares,

Todo aguello gue sea accesorio en la realizacidn del
procedimiento descrito, podrd ser objeto de modificaciones y las
cuestiones de forma, dispositivos y méquinas utilizadas en la
ejecucidn de la invencidn deberdn tomarse como de orden secunde~
rio, pudiéndose emplear aquellos que mejor convengan en tanto
no elteren fundamentalmente las particularidades caracteristioas.

La solicitante se reserva el derecho de obtencidn de
los oportunos Certificados de Adiocibn complementarios por las
mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconse-
jar la précticas

N O T A

e

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de
la invencidén y la manera como 1la misma puede ser llevada & la
préctica, se reivindican a t{tulo privativo las siguientes pare
tienlaridades sobre las cuales ha de recaer la concesién del
privilegio de PATENTE DE INVENCION que se solicita.

1)~ Procedimiento para el tratemiento térmico de pro-
ductos envaéados en recipientes y dispositivo para su aplicacidn,

siendo los recipientes introducidos en un espacio de tratamiento

7
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mediante un transportador sin fin a trawés de un cierre de enw
trade a prueba de presidn y son descargados nuevemente de dicho
espacio a través de un cierre de salida a prueba de presidén,
atravesando el transportador el espacio de tratamiento a lo lar-
go de un recorrido en forma de lazo y reguléndose la temperatura
y la presidn de la atmésfers esencialmente gaseosa en dicho es~
pacio de tratamiento mediante el suministro de vapor y de gas,
procedimiento carac ter i zado por el hecho de que
cuando menos el vapor es inyectado de maners y en puntos del
recorrido del transportador tales que se obtiene una fuerte tur-
bulencia de la gtmdsfera dentro de dicho espacio y, & consecuen-
cia de ello, una renovacidn (alteracidn) de la capa~limite alre=
dedor de los recipientes, reéuerida paré ung conveniente trans
misidn de calor.

2) o~ Procedimiento para el tratamiento térmico de pro-
ductos envasados en recipientes y dispositivo para su aplicacidn,
segin la reivindicacidn 1), caracterizado el procedimiento por
el hecho de que, durante el funcionamiento, se resliza mediante
la entrada de vapor, el ajuste de la presidn deseada dentro del
espacio de tratemiento.

3).~ Procedimiento pars el tratamiento térmico de pro-
ductos envasedos en recipientes y dispositivo para su aplicacidn,
segin la reivindicacidn 2), caracterizado el procedimiento por
el hecho de que, dentro del espaclo de tratamiento, se realiza
el ajuste de la temperatura deseada (valor-meta) abriendo la en-
trada de gas cuando la temperatura sﬁpera el valor-mete y abrien
do la salida de gas cuando la temperatura cee por debajo del

velor-netas
4),= Procedimiento para el tratemiento térmico de pro-

ductos envasados en recipientes y dispositivo para su aplicacidn,

e
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segin cualquiera de las reivindicaciomes 1) a 3), caracterizado
el procedimiento por el hecho de inyectarse gas tembién en pune
tos del recorrido del transportador tales que se producen la
turbulencia y la renovacién deseadas de la capa~limite,

5)e= Procedimiento para el tratamiento térmico de pro-
ductos envasados en recipientes y dispositivo para su aplicacidn,
segin cualquiera de las anteriores reivindicaciones, por el cual
el recorrido en forma de lazo del transportador se extiende ver-
ticalmente y entre dos partes del lazo estd prevista una divie
sidn vertical del espacio de tratamiento, caracterizade el pro-
cedimiento por el hecho de que el vapor y/o €l gas son inyecta-
dos en puntoe de las partes verticales dei,transportador donde,
a consecuencia de la temperatura reinante en el espacio de tra-
temiento, se produce, debido a dicha inyeccidn, una corriente
térmica de mezcla de vapor y gas en una direceidn contraria a
la direccidn de avence de la parte correspondiente del transpor—
tedore | '

6)o=Procedimiento para el tratemiento térmico de pro~
ductos envasados en recipientes y dispositivo para su aplicacidn,
que comprende un espaclo de tratamiento, un transportador sin fin
que atraviesa dicho espacio & lo largo de un recorrido y que
entrs en - y sale de ~ dicho espacio a traviés de una abertura
de suministro = y respectivamente de descarga < a prueba de pre—>
sifn, y comprende asdemfs una estacidén pars slimentar los reci-
pientes en soportes del transportader y para descargar los recie-
pientes del transportador mismo, estando ademds previstos ulte-
riores medios para inyectar vapor y/o gas en el espacio de tra-
tamiento, cuyo dispositive estd caracterizado por el hecho de
que los medios de inyeccidn consisten en una o méds toberas diri-

gidas y dispuestas de modo que la atmdsfera dentro del espacio
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de tratamiento, cuendo menos a lo large del recorrido seguido
por el transportador, puede ser sometida a una enfrgica turbu-
lencigel

;)oh Procedimiento para el trabtamiento térmico de pro-
ductos envaéados en recipientes y dispositivo para su aplicacidn,
segin la reivindicacidn 6), caracterigzado dicho dispositivo por
el hecho de que el medio de inyececidn del vapor se compone de
tubos equidigtantes en sentido vertiecal, estando provisio cada
uno de cierto mimero de aberturas dirigidas verticalmente,

8)ew Procedimiento para el tratamiento térmico de pro-
ductos envaéados en recipientes y dispositivo para su aplicacidn,
segin la reivindicaocidn 6), en el que el recorrido del iranspor-
tador dentro del espacio de trataniento consiste en cuando menos
un lazo vertical, estando prevista una divisidn vertical entre
las dos partes de cada lazo, dispositivo caracterizado por el
hecho de qgue las toberas para la inyeceoidn de vapor estén Pre-—
vistas a lo largo de cuando menos ung parte descendente y las
previstas para la inyececidn de aire lo son a lo largo de cuando
menos une parte ascendente del transportador, mientras que la
pared de divisidn tiene un pasaje en proximidad de su extremo ine
ferior y/o de su extremo superiors

h 9).~ "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO TERMICO DE PRO-

DUGTOS ENVASADOS BN RECIPIENTES Y DISPOSITIVO PARA SU APLICACION",

Todo ello segin queda expuesto en la presente Memow .
ria que consta de trece hojas foliadas y mecanografiadas por
una sola cara y tres hojas de dibujos gue con la misma se
acompafian,

mADRID, 13 AGO. 1973
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