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La invención se refiere a un proceso pa­

ra la fabricación de pastillas de jabón, de jabón sinté 

tico ó de detergente sintético estampadas con rayas de 

al menos un color distintivo, encontrándose curvadas al 

menos parte de dichas rayas y, en particular, estando



dichas rayas de color curvadas de forma sustancialmente similar 

en las paátillas sucesivas producidas por una máquina estampa­

dora.
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Se han descrito diversos métodos en la técnica, pare

la fabricación de pastillas de jabón y detergente (que a conti-j
i

nuación, para simplificar, se describen únicamente como pasti-¡

lias de jabón) que comprende unas tiras ó bandas dispuestas loii
!

gitudinalmente de jabón de diferentes colores; nuestras Solici-j 

tudes de Patente británicas pendientes números 37561/72 (H240)- 

y 37164/72 (H241) se refieren a métodos preferidos para la fa­

bricación de dichas pastillas de jabón. Si se prefiere, las 

tiras ó bandas pueden disponerse en espiral,centradas sobre el 

eje de la longitud (es decir, el eje a lo largo del cual se ex 

truyen las pastillas en la fase final de su fabricación) de las 

pastillas de jabón.

Según la presente invención éstas tiras de color 

pueden ser curvadas, al menos en parte de la pastilla, en par 

ticular en una sola curva similar a un arco de circulo, ó en 

una curva doble, de forma aproximadamente sinusoidal.

En el proceso convencionalpara fabricar pastillas 

de jabón estampadas, se extruye una barra de jabón a partir de 

un extrusor de barra, y se corta en trozos, conocidos como pas 

tillas. Generalmente, la longitud de la pastilla es mayor que 

su anchura ó espesor, y estas dos últimas dimensiones pueden 

ser idénticas, por ejemplo, si la sección transversal de la 

pastilla es circular, como ocurre con frecuencia. La pastilla 

ee introduce lateralmente, respecto a su longitud, es decir, 

su dimensión en el sentido en el que se extruyó, en un troquel. 

Normalmente el trozo se hace mayor que la longitud del troquel.

Asi, cuando se introduce obligadamente en el tro
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quel, las secciones de al menos uno de sus extremos son cortadas 

por los extremos del troquel. Estos trozos se retiran o, aun 

mejor, se vuelen a introducir en el proceso.

En la otra dimensión, el trozo es más estrecho que 

el troquel. Cuando es comprimido por los troqueles, el jabón 

se vé obligado a fluir hacia los lados para llenar completamen¡ 

te la sección transversal del troquel. Normalmente el trozo 

se inserta centralmente en el troquel, es decir, con su eje lot 

gitudinal coincidiendo con el del troquel.

La invención proporciona un proceso para fabricar 

)una pastilla de jabón (por ejemplo jabón de tocador) ó de detei 

gente que tie^e tiras de al menos un color distintivo,curvadas 

en relación con el eje largo de la pastilla, que comprende la 

alimentación en un portatroquel de un trozo de jabón, cuya Ion 

gitud es superior a la dimensión correspondiente del portatro­

quel, encontrándose alineado el trozo de manera que cuando es 

obligado a introducirse en el portatroquel, su eje longitudinal 

no coincide con el eje longitudinal del portatroquel en el mo­

mento en que es sometido a compresión en el mismo.

! El trozo puede alinearse con su eje longitudinal

en ángulo agudo en relación con el del portatroquel. En éste 

caso, durante el estampado, el flujo del jabón para llenar los 

espacios huecos, dispuestos diagonalmente cerca de ambos extre 

mos del portatroquel dá como resultado que las tiras, que ini­

cialmente están alineadas con la longitud del trozq, se curven 

en una forma aproximadamente sinusoidal. Para mantener la fuer 

za de las barras estampadas, es conveniente §ue el"grano"8el ja 

bbn, que descansa originalmente a lo largo del eje longitudinal 

de los trozos, permanezca aproximadamente a lo largo del eje 

longitudinal de las pastillas estampadas, y por lo tanto el
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eje longitudinal del trozo deberá girarse preferentemente no 

más de 4'5 grados fuera de su alineación con el eje del porta- 

troquel.

Como alternativa, el trozo puede introducirse en el 

portatroquel,con su eje longitudinal paralelo al eje del por- 

tatroquel pero a un lado del mismo. En este caso, especialmen 

te si las paredes laterales del portatroquel se curvan hacia 

afuera o si los troqueles son muy cóncavos, las tiras, espe­

cialmente en el lado de la barra donde el lado del trozo está 

más distanciado de la pared del portatroquel, se curvará en 

una sola curva, formando aproximadamente un arco de circulo.

La presente invención se comprenderá con mayor cla­

ridad con referencia a los dibujos adjuntos, en los que en las 

formas esquemáticas 1 a 3, el número de referencia 1 represen­

ta la abertura del portatroquel de una máquina estampadora de 

jabón, 2 representa un trozo de jabón alineado, dispuesto pa­

ra ser introducido en el portatroquel, 3 representa la linea 

central (eje longitudinal) de la abertura del portatroquel,

4 representa la linea central (eje longitudinal) del trozo.

La figura 1 representa la disposición normal, en la 

que las lineas centrales 3 y 4 son paralelas y coincidran cuan 

do el trozo ha sido introducido en el portatroquel.

La figura 2 representa una disposición según la pre 

sente invención en el que el trozo se gira perdiendo su alinea 

ción con el pnrtatroquel. En esta disposición el ángulo 5 no 

deberá exceder al ser posible los 45 grados.

La figura 3 representa una disposición según la in­

vención en la que el trozo se sitúa con su linea central para 

lela a la del portatroquel, pero a un lado del cismo. En este 

ejemplo, el portatroquel está formado con paredes laterales
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curvadas.

Las figuras 4 a 6 aparecen vistas en planta de ejem 

píos de pastillas de jabón acabadas 6, hechas de acuerdo con 

disposiciones de estampados de pastillas tal como se ejempli­

fican las figuras 1 a 3. Las zonas rayadas se indican por las 

zonas oscurecidas 7.

La figura 4 representa una pastilla de jabón hecha 

según la disposición normal de estampado de pastillas que se 

ejemplifica en la figura 1. Las zonas de tiras de la pastilla 

se comprueba que son sustancialmente rectilíneas.

La figura 5 muestra una pastilla de jabón hecha se­

gún una disposición, tal como se ilustra en la figura 2, en la 

que el trozo de jabón 2, se gira perdiendo su alineación con 

el portatroquel 1. Las regiones listadas se comprueban que 

tienen la forma de una curva sinusoidal, extendida y poco mar 

cada en forma de S.

La figura 6 es un ejemplo de una pastilla de jabón 

realizada según la disposición, como aparece en la figura 3, 

en la que el trozo de jabón 2, e3tá desplazado del eje longitu 

dinal 4 del portatroquel 1, pero paralelo al mismo, Las regio 

nes listadas de la pastilla se observa que están formadas, en 

general, como arcos de circulo, disminuyendo la curvatura de 

los arcos sucesivos hacia el lado de la pastilla correspondien 

te al lado del trozo de jabón más cercano a la pared del porta 

troquel durante el estampado. También se observa que las regía 

nes listadas están más curvadas en los extremos de los arcos.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica,debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas,son sus



ceptibles de modificaciones de detalle,en cnanto no alteren 

su. principio fundamental; También se hace constar que el in­

vento se refiere a una solicitud de Patente presentada en In 

glaterra,con fecha 11 de Agosto de 1.972,Ns 37560/72; acogién 

dose por lo tanto,a l&s beneficios que conceden los Convenios 

Internacionales en vigor,y siendo lo que constituye la.esencia 

del referido invento y por lo que se solicita Patente de Inven 

cien por 20 anos en España,sobre Procedimiento para-fabricar 

pastillas de jabón o detergentes; caracterizándose por lo si­

guiente;

13.- Procedimiento para fabricar pastillas de jabón 

ó detergentes que tiene tiras de al menos un color distintivo 

curvadas en relación con el eje longitudinal de la pastilla; 

caracterizado porque comprende la alimentación en un porta- 

troquel de un trozo listado longitudinalmente, ó si se prefie. 

re espiralmente, de jabón o detergente, cuya longitud es ma­

yor que la dimensión correspondiente del portatroquel, encontrón 

dose el trozo alineado de tal manera que cuaqdo es introduci­

do en el portatroquel, su eje longitudinal no coincide con el 

eje longitudinal del portatroquel en el momento en que es soma 

tido a compresión en el mismo.

2&.- Procedimiento según la reivindicación ¡, carao 

terizado porque el trozo se introduce en el portatroquel con 

su eje longitudinal en un ángulo no superior a 453 en relaoion 

con el eje longitudinal del portatroquel.

ja.- Procedimiento según la reivindicación 1, en el

que el trozo se introduce en el portatroquel con su eje longi 

tudinalmente paralelo al eje longitudinal del portatroquel pero 

sin coincidir con el mismo.



48.- Procedimiento para fabricar pastillas de ja­

bón ó detergente; tal y como queda austancialmeate descrito 

en la presente Memoria é ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de Siete hoja¿,escritas a má­

quina, por una sola cara.

Madrid,

THE PROCTER & GAMBLE COMPANY,
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