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La invencidn se refiere a un proceso pa-
ra la fabricacidn de pastilles de jabon, de jabdn sinté
tico 6 de detergente sintético estampadas con rayas de
gl menos wn color distintivo, encontrandose curvadas al

Se nenos parte de dichas rayas y, en particular, estando



5,

10.

15.

25,

30.

dichas rayas de color curvadas de forme sustancialmente similaz
en las padtillas sucesivas producidas por una miquina estampa-

dora.,

Se han descrito diversos métodos en la técnica, pars

la fabricacién de pastillas de jabén y detergente (que a conti~
nuacidén, para simplificar, se describen unicamente coﬁo pasti-}
llas de jabén) que comprende unasg tiras ¢ bandas dispuestas loé
gitvudinalmente de jabdén de diferentes colores; nuestras Solici
tudes de Patente britanicas pendientes ntmeros 37561/72 (H240)
y 37164/72 (H241) se refieren & métodos preferidos para la fa-
bricacidn de dichas pastillay de jabén., Si se prefiere, las
tiras 6 bandas pueden disponerse en espiral,centradas sobre el
eje de la longitud (es decir, el eje a lo largo del cnal se ex |
truyen las pastillaes en la fase final de su fabricacidén) de lag
pesgtillas de jabdn.

Seyun la presente invencidn éstas tiras de color
pueden ser curvadas, al menos en parte de la pastillé, en par
ticular en una =ola cwrva similer & un arco de circulo, ¢ en
ung curva doble, de forma sproximadeamente sinusoidal.

En el proceso conveuncionalpara fabricar pastillas
de jebén estampadas, se extruye una barra de jabon a partir de
un extrusor de barra, y se corta en trozos, conocidos como pas
$illas. Generalmente, la 10ngitud de la pastilla es'ﬁayor que
su anchura 6 espesor, y estas dos Gltimas dimensiones pueden
ser idénticas, por ejemplo, si la seccion transversal de la
pagtilla es circular, como ocurre con frecuencia. La pastilla
ge introduce lateralmente, respecto a su longitud, es decir,
su dimensién en el sentido en el gue se extruyd, en un ftroguel.
Normalmente el trozo se hace mayor gque la lopgitud del tr0quel1

£si, cuando se introduce obligedamente en el tro-
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guel, las secciones de al menos uno de sus extremos son cortadas
por los extremos del troguel. Estos trozos se retiran o, aun
me jor, se vuelen a introducir en el proceso.

En la otra dimensidn, el trozo es mdis estrecho que

el troquel. Cuando es comprimido por los troqueles, el jabén

ge vé obligado a flwir hacia los ladog para llenar c0mpletameg§
te la seccidn transversal del troguel. Normalmente el frozo é
ge inserta centralmente en el troquel, es decir, con su sje log
gitudinal coincidiendo con el del trogquel. |

La invencidén proporcionsa uh proceso para fabricar
una pastilla de jabén (por ejemplo jabén de tocador) & de detex
gente que tiepe tiras de al menos un color distintivo,curvadas'
en relacidén con sl eje largo de la pastilla, que comprende la
alimentacidn en un portatroquel de un trozo de jabén, cuya lon
gitud es superior a la dimensidén correspondiente del portatro-
quel, encontrdndose alineado el trozo de maners que cuando es
obligado a introducirse en el portatroguel, su eje longitudinall
no coincide con el eje longitudinal del portatroquél en el mo-
mento en que es sometido a compresidén en el wmismo.

El trozo puede alinearse con su eje longitudinal
en dngulo ggudo en relacidn con el del portatroquel. En éste
caso, durante el estampado, el flujo del jabén pare llenar los
espacios huecos, dispuestos diasgonalmente cerca de ambos extre
mos del portatroquel d4 como resultado que las tirss, que ini-
cialmente estén alineadas con la longitud del troz¢9, se curven
en una forma aproximadamente sinusoidal. Para mantener la fuern
z& de las barras estampades, es conveniente due el"zrano"fiel jal
bdon, que descansg originglmente & lo largo del eje longitudinal]
de los trozos, permanezca aproximadamente a lo largo del eje

longitudinal de las pastillas estampadas, y por lo tanto el
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eje longitudinal del trozo deberd girarse preferentemente no

mds de 45 gredos fuera de su alineacidn con el eje del porte-

-

troquel.

Como alternativa, el trozo puede introducirse en el
portatroquel,con su eje longitudinel paralelo al eje del por-
tatroquel pero & un lado del mismo. En este caso, especialmen
te si las paredes laterales del portatroquel se curvan hacie
afuera o si 1los troqueles son muy céneavos, las tiras. espe-
cialmente en el ledo de la barra donde el lado del troze estd
mis distanciado de lu pared del portatroguel, se cur;gga en
una sola curva, formanido aproximademente un arco de ci.rculo.

La presente invencidén se comprenderd con méybr cla-~
ridad con referencisa u los dibujos adjuntos, en los que en las
formas esqueméticas 1 a 3, el numero de referencia 1 represen-
ta la abertura del portatroquel de una nméquine estampadora de
jebén, 2 representa un trozo de jabon alineado, dispuesto pa~
ra ger introducido en el portatroquel, 3 representa la lines
central (eje lonzitudinel) de la abertura del portatroquel,

4 representa la linea central (eje longitudinal) del trozo.

La figura 1 representa la disposicidén normal, en la
que las lineas centrales 3 y 4 son paralelas y coincidran cuan
do el trozo ha sido introducide en el portatroguel,

La figura 2 representa una disposicion segun la pre
gente invencién en el gue el trozo se gira perdiendo su alinea
cién con el portatroguel. En esta disposicion el dnguloe 5 no
deberd e~.ceder al ser posible los 45 grados.

La figura 3 representa una disposicién segin ls in-
vencidn en la que el trozo se situa con su linea central para
lele a la del portatroquel, pero & un ledo del mismo. En este

ejemplo, el portatroquel estd formado con paredes laterales
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Las figuras 4 a © aparscen vistas en planta de ejem
plos de pastillaes de jabén acabadas 6, hechas de acuerdo con
dispogiciones de estampados de pastillas tal como ge ejempli-
fican las figuras 1 & 3. Las zonas rayadas se indican por las
zonas oscurecidas 7.

La figurae 4 representa una pastilla de jabén hecha
gegin la disposicidén normal de estampado de pastillas que se
ejemplifica en la figura i. Ias zonas de tiras de lu nestilla
se comprueba que son sustancialmente rectilineas.

Ia figura 5 muestra una pastilla de jabdén hecha se-
gin una disposicidn, tal como se ilustra en la figura 2, eh la
que el trozo de jabon 2, se gira perdiendo su alineaciodén con
el portatroquel 1. ILas resiones listadas se comprueban que
tienen la forma de una curva sinusoidal, extendida y poco mar
cada en forma de S,

Le figura 6 es un ejemplo de una pastilla de jabon
realizeada segin la disposicidn, como aparece en la figura 3,
en la que el trozo de jabdén 2, estd desplazado del eje longitu
dinal 4 del portatroquel 1, pero paralelo al mismo, Ias regig
nes listadas de la pastilla se observa que estdn formadas, en
general, como arcos de circulo, disminuyendo la curvatura de
los arcos sucesivos hacia el lado de la pastille correspondien
te el lado del trozo de jabén mds cercano a la pared del porta
trogquel durante el estampado. Tambien se observe gque las regie
nes listadas estdn mas curvadas en los extremos de los arcos.

N _O0 o A

Deserita suficientemente la naturaleza. del invento,
asl como la manera de realizarlo en la préctica,debe hacerse

congtar que las disposiciones anteriormente indicadas,son susg
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ceptibles de modificaciones de detalle,en cuanto no alferen
gu principie fundamental; También se hace constar que el in-

vento gse refiere a una solicitud de Patente presentada en In

glaterra,con fecha i1 de Agosto de 1.972,N2 37560/72; acogién
dose por lo tanto,a lbs beneficios que conceden los Gonvenios
Internacionales en vigor,y siendo lo que constituye la,ésencia
del referido invento y por lo gue se solicita Patente:de Inve%
cion por 20 afios en Dspafia,sobre Procedimiento para.falricar
Pastillses de jabén o detergentes; caracterizédndose péﬁh}o 9l—
guiente: -

12 .~ Procedimiento para fabricar pastilles de jabén
6 detergentes gue tiene tiras de al menos un color distintivo
curvadas en relecidn con el eje longitudinal de la pastilla;
caracterizado porque comprende la alimentacién en un porta-
troquel de un trozo listado longitudinalmente, 6 si se prefie
re espiralmente, de jabén o detergente, cuys longitud es ma-
yor que la dimensidén correspondiente del portatroguel, encontrfin
dose el trozo alineado de tal manera que cusndo es introduci~
do en el portatroquel, su eje longitudinal no coincide con el
eje iongitudinal del portatroquel en el momento en que es some
tido & compresidn en el mismo.

28 .~ Procedimiento segun la reivindicacion i, carac
terizado porgue el trozo se introduce en el portatroquel con
su eje longitudinal en un dngulo no superior a 459 en relacion
con el eje longitudinal del portatroguel.

38,~ Procedimiento gegun la reivindiczecion 1, en el
que el trozo se introduce en el portatroquel con su eje longi

tudinalmente paralelo al eje longitudinal del portatroquel per

[}

sin coincidir con el mismo.
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48,- Procedimiento para fabricar pastillas de Jja-
bon 6 detergente; tal y como queda sustancialmente descrito
en la presente lMemoria é ilnstrado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de Siete hojas,escritas a mé-

guina, por una sols cara.
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