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PATENTE
DE
INVENCION
por "PROCEDIMIENTO PARA LA PORMACION DE UNA. PRENDA CON TRES
PIEZAS TUBULARES DE TEJIDO DE PUNTO", a favor de la firma
italiana BILLI S.p.A., residente en Via Cavour 37, FIRENZE
(Ttalia),

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto del presente invento consiste en un
procedimiento para la fommacion de un articulo a partir
de tres partes tubulares convergentes de malla, tal
como, y en especial, las dos piernas y el cuerpo de
una media-pantalon (collant), con unz méquina cireular
de tejido de punto y, especialmente, una maquina del
tipo para medias, que incluye: un cilindro para agujes;
un conjunto con miembros dc retencidn de la puntada
(tal como una platina con ganchos o similares) con
lo que pueden retermerse las puntadas, de modo similar
8 como se efectua para la formacion de un doble vivo

automdtico; y medios pars formar un fondillo de cierre
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en wn articulo tubular segun lo previsto; por ejemplo,
en la patente italiana n? 736.075 de Scott & Williams,
patente britanica no 1.037.200, patente italiana
n? 814,614 de Micheletti y patente britanica ne 1,243.824
de G. Billi & C. S.p.A., por medio de una rotacion
relativa y, por tanto, con la torsion del articulo o
mediante la sujecion por el centro. El procedimiento
segdn el invento tiene por objeto disponer el articulo
directamente en la méquina, sin elaboracion alguna
subsiguiente y sin ninguna trensformacion mecanica,
sino solo una ordenacion apropiada del programa ¥ de
la seleccidn de las agujas y miembros de retencion
(ganchos) que sca posible en las maguinas actuales y
que pueda llevarse 2 cabo facilmente por los expertos
en ¢l arfc a base de la descripcién que sigue.

El procedimiento del presente invento incluye,
sustancialmente: la formacidn de un fondillo (similar
a un fondillo de cierrc de wn articulo tubular) y su
descarga o desprendimiento sobre el miembro de retencion
qué lo mantiene en condiclones de poder ser transferido
de nuevo sobre las agujas; la formacion de un primer
articulo tubular con todas las agujas; el desprendi-~
miento o descarga parcial de dicho fondillo de los
miembros de retencion en las agujas a lo largo de un
primexr arco semianular, empciiando asi una primera
semiperiferia de dicho fondillo en un primer arco co-
rrespondiente de puntadas de dicho primer tejido ¥y
formando un faldon o deshilachado final; la prosecu-

cion de la actuacidn de las agujas para formar un
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segundo tejido tubular en una continuacidn parcial del
primer tejido tubular con un arco de agujas & lo largo
del segundo arco semianular, que es explementario a
dicho primer arco semianular, mientras que, a lo largo
del primer arco semianular, dicho segundo tejido tubular
se forma entre las agujas y los miembros de retencion
de dicho primer arco semianular; la formacion de un
acabado terminal - por ejemplo tal como una jareta
anular con elastico - en dicho segundo tejido tubuler
y el abandono de éste por parte de todas las agujas,
con 1o que dicho segundo tejido tubular permanece
vinculado con el primer tejido tubular a lo largo de
un arco de puntadas correspondiente al segundo arco
semianular, y con los miembros de retencion a lo largo
de dicho primer arco semianular; el parcial desprendi-
miento o descarga de dicho fondillo de los miembros

de retencidén de dicho segundo arco semisnular on las
agujas respectivas y la descarga o desprendimiento
parcial del segundo tejido tubular de los miembros de
retencidn dol primer arco semianular en las agujas rog-
pectivas; y la prosecucion de la actuacidn de las aguw
jas para formar un torcer tejido tubular.

El primer y tercer tejido tubular se desarrolla
précticamente, para formar las dos piernas de unas
medias—pantalén, mientras que el segundo tejido tubular
se desarrolla para formar la parte del pantalén y el
acabado respectivo; ¢l fondillo se dispone en la entre-
pierna.

El primer y tercer tcjido tubular puede for-
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marse con un clerre por la punta, el primer tejido
tubular preventivo a su formacidn y el tercer tejido
tubular al final de su formacidn. Con el fin de evitar
carreras a }o largo del primer tejido tubular; puede
procederse iﬁicialmenxe 2 la formacidn de un cierre,
para el primer tejido tubular, que se mantiene empefiado
por una primera parte o seccion de las agujas del ci~-
lindro; luego sc¢ forma el fondillo con la parte res-
tante de las agujas, intercaladas con las de la primera
parte, y a conbinuacion se empefia dicho fondillo a los
medios de retencién; luego se empieza la formacion del
primer tejido tubular con todas las agujas; vinculando
por tanto dicho cierre al primer tejido tubular.

Segin otro desarrollo del invento se prevee
que el tejido tubular, destinado a ser cerrado en una
posicién intermedia para formar el fondillo, se cons-
tituye segin dos tramos con hilos diferentes, para
definir la capa del fondillo que queda on el interior
- cuando se usa la prenda - con un hilo dotado de carac-
teristicas diferentes que las de la capa que qusda en
el exterior cuande se usa la prenda.

Segin este criterio puede formarse la capa
interna con un tejido y luego con un hilo que ofrezca
confort al contacto con el epitelio, mientras que la
otra capa puede formarse con un hilo que ofrezca exigen-
cias estéticas ya que es visible. La separacién entre
los dos tramos de tejido se hace corresponder en la
zona de cierre del tejido para formar el fondillo.

La capa interna puede obtcnerse partiendo de
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algoddn ¥ la externa con fibras sinitdticas.
Con el empleo de colorante selectivo la tincidn
del tejido puede hacerse de modo que no afecte la capa
interna, la cual puede quedar, pox-ejemplo; blanca o
5. con un color diferente al resto del tejido.
Los dibujos ilustran algunas realizaciones
que no suponen limitacidn del invento,
En los dibujos:
Las figuras 1y 25 3y 43 5y 6; Ty 8; 9y 10;
10, 11 y 123 13 y 14; ilustran por pares, etapas sucesivas
de eleboracion, apreciandose en las figuras quoe tienen
nimero impar el eilindro en seccidn y en las figuras
con un mimero par en vista perspectiva esquemética y
alguna con el cilindro separado de la placa de ganchos

15, para facilitar la comprensidn.

Lag figuras 15 y 16 ilustran respectivamente,
el tejido como sale de la maquina y en la disposicidn

final,

La figura 17 ilustra una forma de efectuar el
20. cierre del primer tejido.
Las figuras 18,19 y 20 ilustran detalles de
algunas etapas de elaboracion.
La figura 21 ilustra una etaps de formaciodn
del tejido tubular que ha de cerrarse para formar un

25. fondillo de doble capa.

Ia figura 22 muestra la disposieidn en donde
'ya se ha completado el fondillo y se ha formado el
segundo tejido tubular,



10.

i5.

20.

25-

117787

Ias figuras 23 y 24 ilustran, esquematicamente,
el tcjido acabado en wna vista externa y en seccidn
ortogonal el plano de la 1inea de entrepierna.

Segin las figuras 1 a 20 de los dibujos que se
acompafian, con 1 (1E, 1W) se indican de forma esquemi-
tica las agujas del cilindro de agujas; con 3 se indica
el conducto interno coaxil al c¢ilindro de agujas; en
donde el tejido que se forma es atraido por medios
neundticos y tensado; con 5 se indica, de forma general,
la placa de ganchos, en donde los ganchos 7 (7E, TW)
son moviles en sentido radial. Por convenicncia con
respecto a la descripeion que sigue, ¥~Y indica um
didmetro comin de dos circunferencias de trabajo de
los ganchos de agujas; dicho difmetro X-Y divide la
circumferencia de ganchos 7 en un semiarco XEY sobre
la parte derccha del Gigmetro X-Y segun se observa el
dibujo, y en un scmiarco XIWY sobre la izquicrda del
didmetro X-Y segun se chserva el dibujo; correspondien-
temente, en el arco XEY sc indican las agujas por 1E
¥ los genchos por TE, mientras que en el arco XWY
las agujas y los ganchos se indicen con 1W y TW.

Para el movimionto de las agujas y ganchos se utilizan
disposiciones de por si concecidas por los expertos en
el arte para obtener los maendos y funciones que se
indicen mgs adelente. Asimismo, medios de por si cono-
cidos permiten la formacion de fondillos tanto para
el cicrre de un tejide tubular x como para los otros

. 0 3 0 ’
fines que se exponen en la siguiente descripeion,
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Segin las figures 1 = 16; se procede primero
2 la formacidn de un fondillo ll; segin los sistemas
ya conocidos y utilizados, por ejemplo, para formar
un fondillo de cierre del extremo de un tejido tubulars
luego se procede a confeccionar un bolsillo anular de
tejido entre los ganches 7 y las agujas 1l; a continua-
cicn se procede a sujetar en el centro, de forma conocida;
los dos lados o faldones del bolsillo de tejido anular
(con una ligazon o con un giro relativo entre el cilin-
dro y la placa); lucgo se unen los dos faldones de
tejido (ya empefiados entre los ganchos, mediante ojetes-
11F, y las agujas) con la formacidn de ojetes 111G
(vease la figura 1A) que se cmpefian a los aganchos
ya portadores de los cjetes previos iniciales 11F
del fondillo; para egte fin dichos ganchos avanzan
en una direceidn centr{fuga por la extensidn parcial
usual. Inmediatamente despuds se procede a la formaw
cidn de un faldon o deshilachado extremo 11A entre
los ganchos y las agujas, cesando lucgo la alimentacidn
¥ se desprenden o descargan las agujas.

A continuacion se procede a la formacidn de
un primer tejido tubuler 13, que constituye una de
las dos piermas (figuras 3 y 4), para la longitud
deseada y utilizando todas las agujas 1E, 1W. Hasta
este momento el fondillo 11 y el tejido tubular son
independientes. Se procede luogo al desprendimiento
parcial de la periferia del fondillo 11 a lo largo del

arco XWY de los ganchos 7W a las agujas 1W (véase las
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figuras 5 y 6), mientras que se mantiene enganchads
por los ganchos TE la scemiperiferia del fondo 11 del
arco XEY. A continuacidn sc procede, con unas pocas
pasadas de tejido; a conectar el tejide 13 y el fondi-
1lo 11 en correspondencia de las puntadas formadas por
las agujas 1W, o sca & lo largo del arco XWY, con lo
que la periferia del fondillo 11 y ¢l tejido 13 se
conectan parcialmente entre si; luego se abendona

el faldon o deshilachado final que se¢ forma de este modo
2 lo largo del arco XWY por las agujas 1W; dicho faldon
final a 1o largo de la semiperiferia correépondiente al
arco XWY se indica con 15W. Béjo estas condiciones
(véase las figuras 7 y 8) quedan libres las agujas 1W
¥y los ganchos 7W, las agujas 1lE empefian una semicircun-—
ferencia final del tejido 13, mientras que los ganchos
7TE retiencn todavia la scmiperiferia del fondo 11

a lo largo del arco XEY,

Ahora se proccde a constituir un segundo tejido
tubular 17, destinado a formar la porcién del cuerpo
del pantalon dol articulo; este tejido tubular 17 se
obtiene a lo largo del arco XWY entre las agujas 1W
¥ los ganchos TW, como una mitad de un bolsillo o saco
anular; el tcjido 17 se desarrolla a lo largo del
arco XEY por las agujas 1E como una continuacion del
tejido tubular 13, de lo gque resulta idealmente dividico
por el curso parcial, o sea semicircular; indicado
con 1317. Por claridad, en la figura 10 la placa se
ha elevado por el cilindro exclusivemente por comodidad

de disefio y comprensién. La elaboracion del tejido
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tubular 17 para la formacida del pantalagué;ntinﬁa
hasta que se forma la cantidad deseada de tejido y luego
se forma un acabado anuwlar terminal, por ejemplo bajo
la forma de una jJarete tubular apia para acomodar un

5. eléstico; esta jareta tubular puede constituirse como
un doble vivo w orillo automdiico, pero puede constituirse
también con menor dimension utilizendo un hilo eldstico
con el fin de aproporcionarle la funcion de wna jareta
eldstica, Esta jareta tubular se fabrica (véase las

10. figuras 18 y 19) manteniondo algunas agujas 1X descendidas
e inactivas a lo largo de la circunfercncia, lo cual
vetiene el tejido 17; las agujas restantes 1Y, interca~
ladas con las inactivas 1X, producen un bolsillo de
tejido anular y, por tento la jareta 19; la jareta

15, se cierra y se hace tubular con la nucva actuacidn
de todas las agujas y formando con estas el falddn
final 19A, Iuego, despuds de la fommacidn de dicho
faldon final 19A (véase la figura 11), el tejido
17, 19, 19A cs abandonado por las agujas.

20. De este modo se obtiene la disposicion que se
representa en las figuras 11 y 12, cn donde los ganchos
W retienen una semicircunferencia 1721 de la fila
inicial del tejido 17, siendo la otra semicircunfe.
rencia de la fila inicial del tejido 17 la indicada

25. ‘ con 1317 que une el tejido 13 com el tejido 17;

) las agujas 1E, 1W quedan libres, micntras que los

ganchos TE empefian todavia la semiperiferia del fon-
dillo 11 a2 lo largo del arco XEY.

Ahora se desprendc o descarga le semiperiferia
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las puntadas del tejido 17 sc dssprenden de los ganchos
TW a las agujas 1W, y se forma un segundo tejido tubular
21 para la segunda pierma; la fila inicial de dicho
tejido 21 se forma por las puntadas de la semicircun-
ferencia 1721 y por las puntadas de la semicircunfc-
rencia 1121, que unen entre si la porcion del fondillo
correspondiente al arco XEY a la poreidn respectiva

del tecjido 21. Luego el tejido tubular 21 se prosigue
para la formacion de la scgunda pierna.

En este punto sc abandona por la mequina el
conjunto de la media-pentalon asi formada.

Cuando se desea formar un cierre en los eitremos
de los dos articulos 13 v 21, puede procederse de la
forme que sigue (véase la figura 17). Inicislmente se
forme un primer fondillo de cierre 201 destinado a
cerrar ¢l primer tejido tubular de la primera pierné.
tal como la 13 del ejemplo prccedente; este fondillo'
de cierre puede cfectuarsc con todas las agujas o, méjor,
con una parte de las agujas, por ejemplo, con una mitad
de las agujas seleccionadas 1:1 a lo largo de la cir-
cunferencia de agujas; la formacidn de dicho fondillo
se efectia con la ayudae de los ganchos 7 y con el sistema
de ligazon central o el sistema de retorcido; con 203
se indica, en la figura 17, las agujas con las que
se forma el fondillo 201. Despues de formarse el
fondillo 201, éste se reticne por una porcion de las

agujas, especialmente las agujas 203 que 1o han formado.
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Iuego se prosigue con las agujas libres (por ejemplo

con las agujas 205) a la fommecidn de un sogundo fondillo 207

gue debe constituir el fondillo equivalente al 1l

de la explicacion precedente; este segundo fondillo
207 se fabrica; asimismo; con la ayuda de los ganchos
T ¥y luego se desprende en los ganchos 7, después que
se ha completado con el faldon final correspondicnte
al 11A de la explicacidn precedente. De este modo so
obtiene una organizacién que corresponde & la repre-
sentada en la figura 1, aparte de la presencia del
fondillo de cierre 201. Luego sc¢ procede con todas
las agujas a la formacidn del tojido tubular de la
primera pierna, correspondiente g la 13 del ejemplo
precedente; ocste tojido ftubular se conecta por la
exbtremidad inicial con el fondillo de cicrre 201,

que luego crea lo quc se llame una punta cerrada en ol
extremo del tejido tubular 13 de la primera pierna.

Después de la formacion Gel tejido tubular
de la segunda piernma, como es cl 21, se procede a la
formacion de un fondillo de cierrc en forma de por si
conocida y conveoncional para el extremo terminal de
un tejido tubuwlar formado por la maguina circular.

De cualquier modo, segﬁn se aprecia en las
figuras 15 y 16, el tejido tubular 21 puede ser intro-
flexado segun la flecha f, de la figura 15 y de este
modo el art{culo puede conducirse de la disposicion
de la figura 15 (segun la cual cste os abandonado por

la mdquina) e la disposicion de la figura 16. Asimismo,
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el art{culo puede disponerse con une introflexidn del
tejido 13, en lugar de la dencotada con 21L. Bl fondillo
11 se disponc bajo cstas condiciones - en cualquier
caso — bajo la entrepierna del articulo. Algunos de
los faldones extremos quedan visibles y otros permane-
cen en el interior.

Segun las figuras 21 a 24; el procedimiento
para la formacidn del fondillo os como el ya descrito
anteriormente, formandose el tejido entre las agujas
1E y 1W del cilindro 3 y los ganchos TE y W de la
placa 5. El fondillo 11 se constituye con un primer
tramo 11X dc tejido con un hilo del mismo que con el que de~
ben formarge las otras partes del tejido, ademas del fondillos
la elaboracidon del fondillo se prosigue con un segundo
tramo de tejido de punto 11Y, formado con un hilo
diferente dol de la porcion 11X. Practicamente
los dos tramos 11X y 11Y del tejido son sustancialmonte
iguales y el cambio de hilo tiene luger en una posicion
117 que corresponde a la zona de sujecién del tejido
tubular para la formecion del fondillo de doble
capa 11. La capa 11X esta destinada para ser la externa
y por tanto tendré, de preferencia, la misma naturaleza
vy aspecto, asi como, preferentemente, color, que las
partes de tejido que forman las picrnas 13 y 21 y el
cuerpo de la media pantalén 17; viceversa; el tejido
de la gona del tramo 11Y es el interno con el uso de
la prenda y por tanto no es visible. La capa formada

por el tramo 11Y puede formarse entonces por medio de
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wn hilo de una naturaleza y color mas apropiado para

la funcidn que debe cumplir; en particular, por ejemplo,
egta capa interna de tejido 11Y puede formarse con algodon
u obro material mas confortable v puede mantenerse con
un c¢olor blanco o el color original del hilo, con el
empleo de agentes colorantes selectivos gue actuen
sobre los productos sintéticos de los hilos destinados
a formar ol tejido pero no sobre el algodon de la capa
interna 11Y, El cambio del hilo en la zona 117 se
efectuara de modo que se evite desde el exterior la
visibilidad de le capa 11Y y desde ¢l interior la visi-
bilidad de la caps 11X,

En las figuras anteriores la capa 11Y se indica
por medio de una 1linea continue y la capa 11X con una
1inea de trazos.

Efectudndose ol fondillo 11 en la forma antes
indicada tembidn es posible concebir el empleo de
la prenda sin la prescncia de uma prenda interior {ntima,

Debe entenderse que los dibujos ilustran unica-
mente una realizaciln que se da a so0lo como una ACMOS-
tracion practica del invento, pudiendo variarse dicho
invento por lo que reospecta a forma y organizaciones
gsin por ello apartarse del concepto que informa el
propio invento.

NOTA
Descrito ¢l objeto del presente invento se decla-~

- - 2 ¢ > > - ) 3
ran nuevas y de propia invencion las siguientes reivindica- ..
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clones, con prioridad de ls solicitud de patentes italianas
nums: 9641/72 del 12 de Agosto de 1972 y 9758/72 del 16 de
Noviembre de 1972,

1.-Procedimiento para la Tormacidn de una
prenda con tres plezas tubulares de tejido de punto; tal come
¥y especialmente las dos piernas y el cuerpo de uns medie-
-pantalén (collant), con una maquina circular de tejido
de punto y especialmente con una maguina para medias,
gue incluye un cilindro de agujas y un conjunto con
miembros de retencidn de la puntada tal como una placa
con ganchos o similares, con los que puede retenerse
las puntadas de modo anélogo al que se efectua para
la formacidn do un doble vivo awtcmatico y con medios
para formar un fondillo de cierre en un tejido tubular,
por medio de un giro relativo y, por tanto, retorcido
del tojido o por medic de una ligazon en el centro,
cuyo procedimiento se caractoriza porgue comprendes
la formacidn de un fondillo (11) similar a un fondillo
de cierre de un tejido tubular y su desprendimiento en
los miembros de retencidn (7E-TW) que lo retienen bajo
condiciones tales gque puede ser transfarido de nuevo
a las agujas; la formacidn de un primer tejido tubular £13)
con todas las agujas; el desprondimiento parcial de dicho .
fondillo de los miembros de retencidn (7W) a las agujas
(1W) a2 lo largo de un primer arco semianular (WXY)
empefiando asi una primera semiperiferia de dicho fondi-
1lo (11) y un primer arco correspondiente de puntadas

de dicho primer tejido (13), y formando un faldon extre—

%
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mo (15W); la prosecucidn de la elaboracion de las agujas
para formar un segundo tejide tubular (17) en una conti-
nuacidn parcial del primer tejido tubular (13) con un
arco de agujas (1lE) a lo largo del segundo arco semi-
anular (XEY) explementario a dicho primer arco semianu-
lar (XWY) partiendo de una semi-fila de puntadas (1317)
miontras que a lo largo del primer arco semianular
(XWY) se forma dicho segundo tejido tubular (17) entre las
agujas (1W) y los miembros de retencidn (7W) de dicho
primer arco scmianular (XWY); la formacidn de un acabado
terminal (19-19A) de dicho segundo tejido tubular (17)
¥ su abandono per todas las agujas, con lo que dicho
segundo tejido tubular (17) permanece empefiado al primor
tejido tubular (13) & lo largo del arco de puntadas
(1317) correspondiente 2l segundo arcc semianular (XEY)
¥y para rctener los micmbros (7W) 2 lo largo de dicho
primer arco semianular (XWY); la descarga o desprendi-
mientc parcial de dicho fondillo de los miembros de
retencidn (7E) de dicho segundo arco semianular (XEY)
en las agujas respectivas (1lE) y el desprendimiento
parcial del segundo tejido tubular de los miembros
de retencion (7W) del primer arco semisnular (XWY) en
las agujas respectivas (1W); y la prosecucion de la
elaboracion de todas las agujas para formar un tercer
tejido tubular (21).

24w Procedimiento; de conformidad con la rei-
vindicacidn 1, caracterizado porgue el primer tejido
(13) ¥y el tercer tejido (21) sec desarrollan para formar

dos picrnas de una media-pantaldn, desarrolldndose

e




10.

15,

20.

25,

647787

el segundo tejido tubuwlar (17) para constituir la
porcidn de pantaldn y el acabado relativo; disponiéndose
el fondillo (11) en la entrepiema.

3.~ Procedimiento, de conformidad con las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el acabado
del segundo tejido tubular esta constituido por wna
jereta anular tubular, formada por una porcidn de las
agujas y seguida de un faldon extremo.

4.~ Procediniento, de conformidad con las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el
primer tejido tubular (13) y el tercer tejido tubular
(21) se forman con un cierre de punta, el primer tejido
tubular (13) antes de su propia fomacidn y el tercer
tejido tubular (21) al término de su propia formacidn.

5.— Procedimiento, de conformidad con las
reivindicaciones 1, 2, 3 y 4, caracterizado porque:
se forma un cierre (201) para el primer tejido tubular
¥ se manticenc empeflado por wa primorahporoién (203)
de lasg agujas del cilindros porque luego se forma
el fondillo (207) con la poreion rostante de las agujas
(205), intercaladas con las (203) de la primora porcion,
empefiandose luego dicho fondo (207) a los miembros de
retencidn (7); ¥y porque luego sc empieza la formacion
del primer tecjide tubular (13) con todas las agujas,
vinculando por tanto dicho cierre al primcr tejido
tubular,

6.~ Procedimiento, de conformidad con las

reivindicaciones 1, 2, 3 y 4, caracterizado porque

(e
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el tejido tubwlar destinadc a ser ccrrado en posicién
intermedia para establecer el fondillo, se forma
con dos tramos de hileos diferentes, para consgtituir
la capa de fondillo que resulta interior -~ cuando
se utiliza la prenda - con un tejido que posee_diferen—
tes caracteristicas a las de le capa que resulta
exterior con el uso de la pronda.

7.~ Procedimiento, de conformidad con la
reivindicacion 6, caracterizado porque la separacidn
entre los dosg tramos de tsjido se hace corresponder
con la zona de cierre para formar el fondillo,

8.~ Procedimiento, de conformidad con la rei-
vindicacidn 6, caracterizado porque la capa interior
se forme con un tejido gue ofrece confort al contaecto
con el epitelio, mientras quec la capa extcrna sc forma
con un tejido que ofrece exigencias estéticas por cuanto
es visible.

9.~ Procediniento, dec conformidad con las
reivindicaciones 6 a 8, caracterizado porque la capa
interior se fabrica con algedon y la capa externa se
obtiene a partir de fibras sintéticas; pudiéndose utilizar
un agente de coloracidn scleetivo para la tincidn
del tejido de modo gque no afecte la capa interna
con lo que puede quedar, por ejemplo, blanca o con un
color diferente del que posee el tejido restante.

10.- Procedimiento pare la formacidn de una
prenda con tres piezas tubularcs de tejido de punto.

Segin se describe y reivindica en la presente me-

moria descriptiva que consta dc¢ 18 hojas foliasdas y es-

ne
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critas a maquins por una sola cara , acompafindas de los
- dibujos reglamentarios.
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