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PATENTE
~ DE
INVENCIORN
por "PERFECCIONAMIENTOS EN UN DISPOSITIVO DE DESPLAZAMIENTO
AXTL DEL CILINDRO DE AGUJAS EN UNA MAQUINA CIRCULAR DE TEJIDO
DE PUNTO", & favor de la firma italisna BILLI 3.p.A., residen-
te en Via Cavour 37, FIRENZE (Italia).
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto del presente invento es un dispositivo para
el movimlento axil del cilindro de agujas en una maguina cir~
cular de medias o ds genero de punto ¥y para funciones afines.
El dispositivo tiene por objeto regular la asmplitud de las

5; puntadas segin un programa de trabajo ya sea independientemen-
te como en relacidn a la rotacidn del cilindro.

El aispositivo segun el invento incluye, sustencial-
mente: un motor eléctrico de paso a paso; una cadena cinemé-
tica desde dicho motor de pasc a paso al cilindro de agujas,

10. pera transformar, con relacion de reduccidn apropiada, los
movimientos angulares de un miembro de soporte, tal como un

cojinete de empuje combinado con el cilindro; y un sistema
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electrdnico apto para impoher, durante un ciclo de la maguina,
secuencias deseadas de impulsos al motor de paso a paso, psra
varier la posicion axil del cilinmdro y, por consiguiente, la
amplitud de las puntadas que se forman.

De preferencisa, el motor de pasc a paso puede accionar
un tornillo sin fin que, a través de una tuerca y miembros de
transmision, mueve una horguilla gue cardanicamente soporta el
cojinete de empuje combinado con el cilimdro de agujes.

Bl sistema electrdnico puede incluir un potencidmetro
de mando angular combinado con el eje del motor paso a paso,

o bien un potencidmetro combinade con un miembro de la cadena
cinematica, para suminisirar una seflal analdgica de tensidn
correspondiente a la posicidn asumida instantanesmente por la
cadena cinematica y, en consecgiencia, por el cilindro. Con
esta sefiel pueden obtenerse las disposiciones deseadas en fun-
cidn de un programs. En particular, el sistema electrdnico
puede inecluir una pluralidad de trimmers activables de forma
selective para la comparacion de la tension que le correspon-
de con respecto a la del potenciometro; por tanto la parte
electrdnica es apte pera emitir impulses de mando de los dis-
peros del motor de pase a pase hasta la anulacicn de las ten~
siones comparadas.

El sistema electrdnico tambi€n puedse incluir - en adi-
cign o como aliernativa al conjunto de trimmer - un dispositi-
vo captedor de los impulsoe obtenidos de las revoluciones del
¢ilindre, y medics para hebilitar al sistema electrdnico para
que genere impulsos de mando del motor de paso a pase en una
dirececion o en la otra en funcidn de un programs con el fin
de obtener prontamente una variacidn gradual - en aumento o en

disminucién -~ de la amplitud de las puntedas formades, con una
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progresividad correspondiente al numerc de revoluciones efec—

tuadas por el cilindro en el periodo en que se habilitan para
ello el dispositivo captador y el sistema electronico.

EL invento se comprenders mejor siguiendo la descrip-
cion y los dibujos que se acompafian, gue ilustran una reali-
zacign no limitativa del invento.

En los dibujos se ilustra una realizscipn que se re-
presente en perspectiva en la parte mecanice y eh la parte
electrdnica se muestra segun un esquema de blogue simplifi-
cadd.

El eilindro de agujas C se monte con el eje vertical
¥y apoya sobre un cojinete de empuje 1, 1o cual permite el des~
plazaniento del cilindro en sentide vertical a lo largo de su
eje X=X en las dos direcciones indicadas por las flechas fr y
fa, cuando existe necesidad de regular la amplitud de la pun-
tada. Por medio de una boquills 2 de suspensidn carddnica,
que soporta el cojinete de empuje 1 citado, es posible despla-
zar hacia arriba el cilindro de agujas y como que éste esta
influenciade por resortes que lo solicitan hacia abajo, es po-
gible obtener un breve desplazamiento del referido cilindro
2 1o large de su eje. Ia horquilla 2 esta soportada por una
parte mediante una junta 2A y por el otre lateral de un modo
que se describird més adelante.

Le elevacion del cilindro se obtiene mediante un dis~
posifivu electro-mecanico gque incluye, basicamente, un motor
eldetrico de pasa a paso 3, un tornillo sin fin 4 accionado
por el motor 3, una semituerca 5 para dicho tornille 4, una

horquilla 6 combinada con la semituerce 5 y un potencidmetro
elgetrico (o resistencia variable) 7 accionedo por medio dsl

arbol del motor 3 y el tornillo 4.
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El motor de paso a paso 3 esta conectado rigidamente

a travds de una unién o acoplamiento 8 de alineacién, sl tor-
nille 4, soportade por cojinetes de empuje 9. Con dicho tor=
nillo 4 se acopla la semituerca 5 que no puede girar, por ejem-
plo dirsctemente por medio de la horquilla 6 que apoyas contra
gsta, pero dicha semituerca 5 puede desplazarse libremente en
sentido axil sobre el tornillo 4 poxr efecto de su propia rota=-
cidn; haciendo accitnar la semituerca 5 sobre la horquilla 6
se determina el desplazamiento angular de un arbol 10 al que
estd conectada la horguilla 6 de forma rigidej; este drbol 10
este dispuesto ortagonal al eje del tornille 4 y del motor 3.
El 4arbol lQcomporta de forma solidaria un soporte 11 en el que
epoya la horquille 2 de junta universal. Segin el sentido de
la rotacidn del mator de pasc g paso 3 y, por tanto, del torni-
llo 4, se determina la elevacion o el descenso de la harquille
2 gue aloja el cdjinete de empuje 1 sobre el que apoys el ci-
lindro de agujas; asi pues, el cilindro se eleva por la accion
del mecanismo y desciende, por la accion de los resortes de que
esta dotado, hasta el punto que le permite el movimiento del
citadoe mecanismo.

Con 12 se indica una unidad electrdnica cuya funcicn
ge indica mas adelante: dicha unidad 12 se conecta a través de
une lfnea 13 con el potencidmetre T, a través de una linea 14
con el motor de paso a paso 3 y ademas llegan a la unidad 12
impulsos de mando procedentes de un dispositivo captador conecw-
tado al cilindro de agnjas para generar impulsos con una fre-
cuencia comparsble a la rotacién del cilindro; las sefiales lle-
gan a traves de dos interruptores SL y S2 que permiten un map-
do del motor 3 en direcciones opuestas.

Aemds, el dispositivo electronico - que esta separade
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del mecanismo antes citado ~ incluye algunos trimmers potencio-

mgtricos (o potenciometros regulables ry » Tr2 .....mrn) por
medlio de los cuales es posible controlar el sentido de giro
del motor de paso a paso 3 y la amplitud angular de dicho giro;
existe un interruptor Il’ Iz"“"'In para cada trimmer.

Cuando se requiere modificar la amplitud de la puntada
gque se establece en el extremo supsfior del cilindro de agujas,
es habilitado el sistema electronico antes referido para compa-
rar los valores de resistividgd dispuestos en un trimmer poten-
ciomgtrico con el valor de resistividad existente en aquel mo-
mento a través del potenciometro 7, que suministra un valor
analdgico en funcion de la posicidn instentdnea del cilindro.

Con la confrontacidn, el sistema electrdnica 12 dispone
el giro del motor de paso a pase 3 en el sentido de las agujas
del reloj o en sentido contrario y pera un cierto angulo, has-
ta gue los valores de resistividad del trimmer y del potencig-
metro T son iguales tanto por lo que respecta al valoxr absolu-
to como al sentido elgetrico.

Cuando se debe efectuar el ajuste graduel de la punta—
de, que tiene lugar en sentide exil moviendo el cilindro de
agujas en fracciones infinetisimgles de desplazamiento para
cada revolucion de dicho cilindro, el sistema electronico re-
cibe una sefial, por cada revolucidn del cilindro, procedente del
dispositivo captador dispuesto proximo al cilindro citado y
luego envia impulsos al motor de paso a paso 3 que permiten
que gste efectue un paso cada vez en el sentido de las agujas
del reloj o en sentido contrario segin esté, cerrado el inte-
rruptor § o el interruotor S,. Ios impulsos enviados en se-
cuencia contfnua al motor de pase a paso 3, a travds del dis~

positivo electromecanico, antes expuesto, se traducen en movi-
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nientos micromeétrices del cilindro para eade una 4o Sus LEVO-

luciones.
Los movimientos que se deben, por el contrario, a la

comparaeion de los velores de resistividad de los trimmers

ey

los del potencidmetro 7, segin la sucesidn del cierrs~-apertu-
ra de los interruptores I

' I
revoluciones del cilindro y tienen luger con una velocidad y

. mra....;mrn, comparados uno por uno y sucesivamente con
.....In son independientes de las

para una amplitud determinada por los valores gbsolutos de los
términos de la comparacidn, con dependencia exclusiva del ni=
mero de pasos por segundo que puede ofectuar el motor de paso
a paso 3, siendo ésta una caracteristica estructural dsl pro-
pio motor;

Déberd entenderse que los dibujos ilustran unicamente
una realizacidn que se d& solo como una demostracidn practica
del invento, pudiende varisrse dicho invento por lo que respec-
ta & forma y disposicidnes sin por ello epartarse del alocance

del concepto gue informa la propias invencidn.

NOTA

Descrito el objeto del presente invento, lo que se de=-
clara como nuevo y de prapila invencicn, comprende las siguien-
tes reivindicaclones, con prioridad de la solicitud de patente
italiana n® 9640~A/T2 del 12 de agosto de 1972.

l;- Perfaccionamientos en un dispositive de desplazamieh

to axil del cilindro de agujas de una maquina circular de tejido
de punte, o de medies y para funciones simileares, caracterizados
porgue inmcluyen: un motor elgetrico de paso a paso; una cadena

cinematica desde dicho motor de pasc a paso al cilindro de agu-

e
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jas, para transformar, con uns relacign de reduccion apropia-
da, loa movimientos angulares de un miembro de soporte, tal
como un cojinete de empuje combinado con el eilindre; y un
sisteme electronico apto para imponer, durante un ciclo de
5; la méguina, secuencias deseadas de impulsos al motor de paso
a paso, pere verisr la posicidn axil del cilindro y, por con-
sigulente, la amplitud de las puntadas que se forman.
2.~ Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin-
dicacion precedente, caracterizadoséorque el motor de paso a
10. paso accidna un fornillo sin fin que, & través de una semi-
tuerca y miembros de transmision mueve una horquilla que sopor=—
ta cardanicamente el cojinete de empuje combinado con el cilin-
dro do agujas.
3;-Perfeccionamientos, de conformidad con las reivin~
15. dicaciones precedentes, caracterizados porque ol sistema elec-—
trénico incluye un potencicmetro ~ especialmente con un mando
angular - combinado con el &rbol del motor de pasc a paso o
con otro miembra de la cadena cinematica, pare suministrar una
sefial analdgica de tensidn correspondiente a la posieidn asumi-
20. da instantaneemente por la cadena cineméiica ¥y por ‘tanto, pox
el cilindro para obtener la ordenacidn deseada en funcidn de
un programa.
4;-Perfeocionamientos, de conformidad con la reivine
dicacion 3, caracterizados porque el sistema electrgnico inclu~
25; ye una pluralidad de trimmers accionables de forma selectiva
pera la comparacion de la tensidn correspondiente a dste con
la del potenciémetro, siendo aptos los medlos electrdnicos pa~-
ra enitir impulsos de mando de los disparos del motor de pase
a paso, hasta la anulacion de las tensiones comparadas.

30; 5.~ Perfeccionamientos, de conformidad con las reivin-
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dicaciones 1 y 2 y eventualmente la 3 y 4, caracterizados por-~

‘que el sistema electrdnico ineluye un dispositivo captador de

los impulsos obtenidos de las revoluciones del cilindro y me—
dios para hebilitar al sistema electronico con el fin de que
genere impulsos de mando del motor de paso a paso en una di-
reccion o en la otra en funcidn de un progreng, para obtener
una variacion gradual =~ aumento o disminueidn - de la amplitud
de las puntadas formadas, con una progresividad correspondien-
te al numero de :evoluciones efectuadas por el cilindro en los
perdodos en que son habilitados para ello el dispositive cap-
tador de impulsos y el sistema eleﬁtrénico.

6.~ Perfeccionamientos en un dispositivo de desplaza-
niento axil del cilindro de agnjas de una méguina cirecular de
tejido de punto;

Segun se describe v reivindica en la presente memoria
degeriptiva que consta de ocho hojas foliadas y escritas a ma-
quina por una sola de sus caras, acompafiadas de los dibujos
reglanentarios.

adrid, a {1 ASO.1973
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