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Bsts invencidén se relaciona con una unidad il
trante destinada‘a separar gcelte de agua por medioc de -
un nlicleo filtrante contenido en una envoltura.

M&s particularmente, esta invencién se relacig
ne con une unidad filtrante para seperar una cantidad me
nor de aceite mezeclado con agua, por medio de un nficleo
filtrante contenido en una envoltura ¥y consistente en un
material fibroso cuyas fibras estén revestidas de una re
ging grtificial que ejerce una mayor fuerza adherente sg
bre el aceite que sobre el esgua.

Un importante campo de aplicacion de la inven—
cion es la proteccidn del ambiente mediante separacion -
de aceite del agus consumida en lg indusitria, por ejem =~
plo para el enfrismiento de maguinas-herramienta o en eg
taciones de servicio ¢ gasolineras o luggres anélogos,ag
tés de su descarga en un medio receptor. Asimismo, unas
pequefias mezelas de aceite, que asciendan‘por ejemplo &
15-20 ppm, pueden tener un efecto nocivo sobre el ambien
te, por ejemplo si el recipiente del agua residual se en
cuentrg junto g una fuente de suministro de agua o mansn
tial. Por comsiguiente, es preciso que lag mezcla de acel

te se reduzca a unos valores muy bajos antes de cualquier

- descarga del ggua residual.

De acuerdo con la invencion, Se ha creado una
unidad filfranté que satisfgce todas las demandas a este
respecto ¥ que por consiguiente tiene un efecto separa -
dor muy elevado sobre el aceite. La invencidn se caracte
riza sustancislmente pofque el nicleo filtrante estd di-
vidido en dos secciones, ﬁna‘de lag cuales esta compues-

ta de una pila de capas adyacentes, superpuestas y mutua



10,

154

20,

25,

30.

- 417720°

mente parglelas del delgadas fibras de vidrio, orienta -
das para extenderse predominantemente en el mismo plano.
transversalmente a la corriente de fluido a traves de la
envoltura, consistiendo la otra sefcidn en una masa fi -
brosa de lana mineragl o de vidrio y de un espesor muy su
perior gl de las capas individuales de la primera seccion
orienténdose las fibras de memers irregular, disponiéndo
Se diches dos secciones de manera que sean atravesadas -
por el agua en serie y en la secuencia indicade anterior
mente, y permaneciendo absorbido en dicho micleo fibrosd
el aceite separado.

Un cuerpo ‘filtrante construido de esta maners,
en el que la resine artificial estd constituida, por ejem
plo, por una resina especial basada en melamina-almidon,
es capaz Ge purificar el agua hasta un contenido en acei
te muy inferior a 10 ppm, siendo atraldas y retenidas -
las particulas de aceite por el revestimiento de resina
artificial, en tanto que se deja pasar el ague sin ningu
ne. obstruccidn. La combinacidn de la pila filtrante com-
puesta de las delgadas capas de fibras de vidrio predomi
nantemente orientadas en un plano transversal g la co ==

riente de fluido a través de la envoltura, con la masa
del filtro mucho mas gruesa que las capas individuales de
la primera seccidn y con sus fibras orientadas de modo -
irregular, no sdlo incrementa en general la capacidad de
la unidad filtrante para absorber aceite, sino que permi
te una construcceidn tal que se impide la continuacidn del
flujo del agua a travég de la unidad filtrante cuando és-
ta ha absorbido una cahtidad predeterminada de aceite. Eg

to significa que de esta manera la unidad filtrante segin
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la invencidn nunca pueds impadirse qpe'quede Saturada -
tanto como para que sea reteniéo el aceite libre.

Seguidamente se describirg la invencién més -
detalladamente con referencis a una versidn de la misma
mostrada en el sdjunto dibujo, que es una vista en pers
pectiva de una unided filtrante, con una porcion corta-
da para mayor claridad. ’

Con referencia al dibujo, el nimerc 10 indica
un menguito preferiblemente cilindrico y construido de
glgin material nd metalico, tal como cartdn o plastico,
que puede ser reforzado mediante adicion de fibras de -
vidrio o lana mineral, Para que pugdé adaptarse g los -
tipos existentes de pozos negros o sumideros, la envol-
tura puede tener un didmetro de 300 mm sproximadamente.
La citeda envoltura estd llena, en una seccion de su di

ﬁensién longitudinal, de una mgga 12 compuesta de delgé

‘dos discos de lana de vidrio 14 mutuamente paralelos en

forns, de'fib?as cortas, lo que significa que las fibras
tienen une lbngitud relativamente grande, comprendida -
entre 5 y 100 mm. El digmetro de las fibras es también

relativamente grande, concretamente entre 6 y 10~20 nmi-
cras (0,001 mm), Sustancialmente todas las fibras estén
orientedas en el piano de las capas delgades o dlscos,

pero individuslmente pueden crugzarse entre si. Estan re
vestidas § unidas entre si por uns resina artificial e~
que, de modo conogido, tiene le propiedad de que su ad-
herencia o fuerza de tension superficigl respecto gl =-
aceite es superior quéirespeoto al agua. La cantlidad de

aglutinante, si éste consiste por ejemplo en una resina
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egpecial basada en melaming~almidon, puede llegar apro-
ximadamente sl 5-80% del peso de las fibras. El espesor
de las capas o discos 14 es pequefio, tal como de 0,5 mm
aproximedamente, y més adecuadamente dentro de los limi
tes de 0,3 & 1,5 mm. Unos valores particulares adecug -
dos son los de 0,4 g 0,8 mm. EL peso de las deigadas ca

pes esta comprendido entre 50 y 70 g/m2 ¥ preferiblemen

te entre 58 y 62 g/mz. Las capas 14 se extienden sobre

todo el éres transversal del manguito o envoltura 10, -
extendiéndose asi transversslmente a la direccidn de -
flujo del agua g través de la unidad filtrante. Las ca-
pes individuales se hallan sueltamenite presionadas unaes
contra oiras.

Junto a un lado de la masa fibrosa 12, concre
tamente corrients abajo, visto en la direccién de flujo
del agua, el mangﬁito 10 aloja una segunds masa fibross
16 que puede constar de uno o varios discos o de una 859
la mase y que esta compuesta de fibras de vidrio o lane
minersl, si se desea, impregnadas. Las fibras dg eata 88
gunde. mase tienen un didmetro menor que las fibras de -
los discos 14. El diametro de las fibras en la masa 12
es por consiguiente de 0,5 a 15 micras, estando orientg
das dichas fibras de modo irregular, por ejemplo en la
direccidn del flujo de agua y transverselmente a él. La
masg 16 puede tener un grosor de 5 cm o mag ¥y un peso -
por volumen de 16 kg/.m3. Como limites de la densidad -
de estg masa, pueden establecerse los de 10 y 100 kg/m3,
en ‘tanto que se obtiensn valores especialmente ventajo-
sos entre los limites de 12 y 50 keg/ms.

Durante el funcionamiento de la unidad filtren
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te que incorpora las maracteristicas de la invencion,
el aceite mezelado con el agug residual es separado -
sobre les fibras de las capas delgadas 14. La cagpaci-
dad tedrica de sbsorcién es de 1:8, calculada sobre el
volumen total de lés capas y, en la practica, una relg
cion de capacidad absorbente de 1:2 eS ya un resulbado
satisfactorio. ?or el contrario, sl agua pasa inobatrui
damente a través de los espacios intermedios de las fi
bras. Las particulas de aceite no captadss por la masa
filtrante 12, en particular cuando ésta empieza a al -
canzar el limite superior de su capacidad absorbente,
son gbsorbidas por las fibrgs de la mass £fibrosa 16. -
Debido a su menor diametro, éstas Ultimas ejercen un —-
efecto de adherencia particularmente grande sobre el —-
acelte, de manera que cuando lg masa filtrante ha reci-
bido una cantidad predeterminada de aceite, queda blo -
queado el paso para el agua. Esta propiedad puede utili
zarse para Obtener una indicacidn automatica de cuando
la unidad filtrante queda saturads de aceite y por con-
siguients debe ser sustituida. Des unidades consumidas
deben ser quemadas. Antes de la purificacidn del agua -~
residual por hedio de la unidad filtrante segin la inven
cidn, el agua citada puede ser sometida a una separecion
somera o0 primgris de aceite de la misma. _

Evidentemente, la invencidn no se limita a la
versién mostrada, sino que puede variarse en muchos as -
pectos dentro del 4mbito de la idea basica de la misma.

_ NOTA
La Patente de Invencidn que se solicita por --

veinte afios para Espalia, de acuerdo con la vigente Legis
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lacidn, debera recaer sobre: "PERFECCIONAMIZNTOS EN LA -
CONSTRUCCION DE UNIDADES FILTRANTES", con prioridad de -
la demends de Patente en Suecie ne 10 707/1972, de fecha
17 de Agosto de 1972, segin las carafteristicas esencig-
les de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18.~ Perfaeccionamientos en la comstruceidn de
unidades filtrantes, del tipo que se destina a separsr -
una cantidad meﬁor'de aceite mezclads con agua por medio
de un nicleo filtrante alojado en una envoltura y consis
tente en un material fibroso cuyas fibras estan revesti-
das de une resina ertificial que ejerce una mayor fuersza
adherente sobre el acéite que sobre el agua, caracterizag
dos porque el niicleo filtrente estd dividido en dos sec-
clones, .ung de las cuales esta compuesta de unae pila de
capas adyscentes, superpuestas y mutuamente parslelas de
delgadas fibras cortas orientadas predominantemente en -
el mismo plgno transversal a la corriente de fluido g Fra
vés de la envoltura, consistiendo la otra seccidn en una
mgsg fibrosa de vidrio o lana mineral que tiene un &ro -
sor muy superior al & las capaes individuales de la prime
ra seccidn y con sus fibras orientadas de modd irregular,
disponiéndose ambas secciones citadas de manera que sean
atravesadas por el agua en serie y en la.secuencilg indicg
de anteriormente, permaneciendo adsorbido en dicho nticleo
fibroso el aceite separado.

08, Perfeccionamientos en la construccibn de
unidades filtrantes, segim la reivindicacion 18, caracte-
rigzados porque lags fibras de la segunda seccion tienen —-
un dismetro inferior al de las fibras de la primers sec -

cidn.
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38,~ Perfeccionamientos en la construccidn de
unidades filtrantes, segin la reivindicacidn 18, o 28, -
caracterizados porque las fibras de vidrio de lg primera
seccidn mencionada son fibras cortas que tienen un diamg
tro comprendido entre 6 y 10 a 20 micras y unas longitud
relatifamente grande, tal como de 5 a 100 mm.

4% .- Perfeccionamientos en la construccidn de
unidades filtrantes, segin las reivindicaciones 18 a 38,
caracterizados porque las copas de la primera seccidn tie
nen un grosor comprendido entre los limites de 0,3 y 1,5
mn y mas adecuadamente de 0,4 y. 0,8 mm.

58,.~ Perfeccionamientos en la construccidn de
unidades filtrantes,segin las reivindicaciones 18 g 48,
caracterizados porque el revestimiento formado por resing
artificial une entre si las fibras de las capas individug
les, en tanto que estas Capas estén sueltamente apiladas
unas sobre otras.

62,~ Perfecciongmientos en la comstruccion de
unidades filtrantes, segin la reivindicacidn 58, caracte-
rizados porque las fibras de la segunde seccion %ienen un
diametro de 0,5 a 15,0 micras.

”5.- "PERFECCTONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION IR
UNIDADES FILTRANTES". o | |

Segln queaa sustancialmente descrito en la pre-

.|'..‘.O¢0.0/IOI.....
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sente Memorie Descriptiva, que consta de nueve hojas es-
critas a méquina por una sola cars ¥ acompéﬁada.de dibu-
jos.
wearid, 9 AG0, 1973
5. D, Thom Nils Allan Jerbo y
ﬁ. Inge Holger Berndt Larsson
P. P.
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