T048~161
EX>-JA

PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia, sus
territorios y plazas de soberania, a favor

de:
MITSUI SHIPBUILDING AND ENGINEERING CO. ILTD.

entidad japonesa, domiciliada en 6-4, Tsukiji

5-chome, Chuoku, Tokyo, Japén, relativa a:

YPERFECCIONAMIENTOS EN LOS POSICIONADORES DE
SOLDADURA"

Pl N R R R R S

Inventores: Terumichi Nozaki, Hideo Kobayashi,
Sigeyuki Ohno y Yu Imaoka

Prioridad: Solicitud de patente en Japén n?
80569/1972 de fecha 10 agosto 1972.
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MEMORTA DESCRIPTIVA ’41 7 6 7 9

La presente invencién se refiere a unos perfeccig

namientos en los posicionadores de soldadura y, particular-
mente, a un posicionador para secldar las costuras de wn

gran médulo o bloque de casco en construccién naval, - - -

Un objetivo de la presente invencién es proporcio
nar un posicionador que pueda utilizarse en la soldadura de

blogues de varias formas. = = = = ~ = = = m = - = - o -~ -

Otro objetivo de la presente invencién es propor-
cionar un posicionador que elimine la necesidad de grdas pa

ra introducir el médulo o bloque en el posicionador, - - -

Otro objetivo de la presente invencién es propor-
cionar un posicionador gque sea giratorio alrededor de su
eje central, de modo que las costuras del médulo o blogue

puedan realizerse soldando hacia abajo, = = = = = = = « = -

Otros objetives y ventajas quedardn manifiestos
mis completamente en la siguiente descripcién de la realiza

cién de la invencién ilustrada en los planos anexos. - - ~

En 108 planos: = = = = e = = o e = m oo =
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Ia Pig. 1 es una vista por un extremo que ilustra
el posiciocnador segin la presente invencién, tal como se em

plea en la soldadura de bloques rectangulares; = = = = — =
La Fig. 2 es wna vista lateral del posicionador;

Ias Figs. 3a a 3e son vistas por un extremo que

ilugtran el trabajo del posicionador durante la introduc-

cién de un bloque triangular equildterc; y = =~ = = = = = =

Las Figs. 4 y 5 son vistas por un extremo que
ilustran el posicionador tal como se emplea en la soldadura

de otros tipos de blogueS.: = = = = ~ = = = = = = = = = = =~

Con referencia a las Figs. 1 y 2, un par de ani-
llos 1 y 1' estdn soportados rotativamente por medio de ro-
dillos 2 y 2' previstos en el alojamiento 18' de la base
18, En el lado interior de cada anillo, se hallan previstas
una bancada fija 3 de soporte y dos bancadas méviles 4 y 4°
de soporte. Cada bancada mfvil de soporte tiene una ranura
periférica 5 que coopera deslizantemente con el nervio 6 de
gula previsto en el lado interior del anillo. En ambos la-
dos de la bancada mévil de soporte, hay previgtos un par de
cilindros hidrdulicos 7 y una gufa 9, dispuesta en el extre
mo de la varilla 8 de pistén de cada cilindro hidrduylico 7,
coopera con un carril 10 de gufa que tiene una seccidén en
forma de U. En cada bancada hay previstos un par de cilin-
dros hidrdulicos 12 para sujetar el bloque rectangular a

gsoldar, teniendo cada varilla 13 de pistén une placa 14 de
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soporte. Ias correspondientes bancadas méviles 4, 4 y 4°,
4% de goporte de ambos anillos 1 y 1' de soporte estédn aco~
pladas por viguetas paralelas 15 para recibir una estructu-
ra de jaula. Un carril 16 estd montado en cada vigueta 15 pa
ra mover el carro 17. Un par de carriles 16 estdn adaptados
para acoplarse con carriles 20 de los bgstidores 19 de la
base 18, cuando los carriles estdn posicionados en el plano
horizontal como se ilustra en las Figs. 1 y 2. Ademis, el
dispositivo estd dispuesto de tal forma que las placas 23
de soporte de las varillas 22 de pistén de los cilindros hi
drédulicos 21 previstos en lafbase 18 puedan cooperar con
las caras inferiores de las viguetas 15 por ambos de sus ex
tremos. Una pluralidad de pasadores 25 previstos en la ranu
ra 24 de la periferia de cada anillo forma una cremallera
de pasadores. la cremallera de pasadores coopera con el pi-
filn 27 llevado por el soporte 26, estando acoplado el 4rbol

28 del pifin =) motor por medioc de un mecanismo de reduc-

Se describird a continuacidén, a tItulo de ejemplo,
el funcionamiento del posicionador para soldar un bloque
triangular. Con referencia a la Fig. 3a, el cilindro hidrédu
lico 7 de la bancada inferior mévil 4 se ajusta en un esta-
do en vacfo y la bancada mévil es elevada por el cilindro
hidrdulico 21. Entonces, la jaula que comprende los anillos
1y 1' se hace girar en 302 en la direccién de la flecha A
por giro de los pifiones 27, quedando las bancadas fijas 3 a
602 con las bancadas méviles 4 como se ilustra en la Fig.

3b. Después de ello, cada bancads mdvil 4 es bajada por ac-
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cionamiento del cilindro 21 para hacer coopé%hr la ranura 5
y el nervio 6 del anillo y quedar sujeta con el anillo por
accionamiento del cilindro 7. Ademds, los anillos 1 y 1°*
gon hechos girar en la direccién de ls flecha B para pdsi—
cionar las bancadas méviles 4' horizontales y los cilindros
7 de las bancadas méviles se ajusten en un estado en vaclo,
siendo elevadas las bancadas por el cilindro 21. ILuego se
hacen girar los aniilos en 302 en la direccidén de la flecha
¢ de la Fig. 3c quedando las bancadas 3, 4 y 4 a 602 entre
si. Cada bancada mévil 4' es bajada y fijada al anillo de
la manera anteriormente descrita. Asf, se forma un espacio

triangular equildtero en la jaula como se ilustra en la

El blogue 30, apuntado con soldadura y que tiene
una seccidn equildtera, se introduce en la jaula por medio
del carro 17 y es elevado por la placa 14 de soporte de ca~
da varilla 13 de pistén de la bancada mévil 4% y luego suje
tado por las placas 14 de soporte de las otras varillas 13
de pistén de las bancadas 3 y 4 como se ilustra en la Fig.
3e. EL carro 17 es sacado de la jaula. Asi, la jaula puede
hacerse girar junto con el bloque para permitir realizar la
soldadura en la direccidén hacia abajo de las cosgturas del
blogue 30. Para sacar el bloque, la jaula se hace girar em
una posicidén tal que una de las bancadas méviles 4 & 4 que
de posicionada horizontal y el carro 17 se introduce en el
carril 16 de la bancada mévil horizontal. Después de ello
la varilla de pistén de cada cilindro 12 es retraida para

disponer el bloque en el carro y el carro es sacado de la
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Con referencia a las Pigs. 4 y 5 se ilustran otros
tipos de bloques 31 y 32 también sujetos en la jaula de una
manera similar a la anteriormente descrita y puede efectuar

se asi la soldadura en la direccién bacia abajo, - = - = =

Se declaran de novedad y propiedad pars Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguienfes: - -

REIVINDBDICACIONSES

1.~ Perfeccionamientos en los posicionadores de
soldadura, caracterizados porgque el posicionador comprende
anillos montados rotgtivamente, una bancada fija de soporte
prevista en cada anillo, bancadas méviles de soporte previs
tas en cade anillo y méviles a lo largo del lado interior
del anillo, medios de sujecidn previstos en cada bancada mé
vil de soporte y que pueden cooperar con el anillo para fi-
jar la bancada mévil de soporte al anillo, medios de suje-
cién previstos en cada bancada de soporie para fijar el blo
que & soldar, carriles previstos en cada bancada mévil de
soporte y que acoplan bancadas correspondientes méviles de
soporte de cada anillo entre sf{ y capaces de introducir y
montar un carro de blogue dispuesto en los carriles del sue
lo, ¥y medios de elevacién previstos en el suelo y capaces

de cooperar con dichos carriles para elevar log carriles y
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la bancada mévil de soporte. = = = = = = ~ =

2.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS POSICIONADORES DE

SOLDADURAY, = = = = =@ = m = = = = = - - - - = - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de siete hojas, foliadas y meca
nografiadas por una sola de sus caras, y de cinco figuras

que la ilustran.

uapRID, 8 AOD. 1973
p A M. CURELL SUERE

maf.
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