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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidén se refiere a la aplicacién de
recubrimientos y, mids particularmente, aunque no exclusiva-
mente, se refiere a la aplicacién de recubrimientos decora-
tivos reflejantes sobre zonas elsgidas de artfculos de plés
tico moldeado, por ejemplo cristales y similares para luces

de vehfculos autombviles: = = - = = =« = = = = = = = = = =

Anteriormente, la prictica consistiria en 2pli-
car un recubrimiento reflejante sobre zonas elegidas de un
cristal de pléstico moldeado por medio de un proceso de dg
posicién al vacfo y utilizando una plentilla. Tales planti
llss se constitufen de plésbico conformado al vacfo o de me
tal electroconformado. En el caso de las plantillas de plés
tico, la vida de 8stas tiende a ser cortas debido z la con~
traceidn de la plantilla de pléstico bajo las condiciones
de proceso. Ademés, bajo el vacfo, puede tener lugar el deg
prendimiento de gases de la plantills de pléstico lo que
conduce a dificultades para establecer y mantener el vaclo
deseado. Las plantillas de metal electroconformado son muy
caras de producir. Otro tipo de plantilla empleada es una
simple plantilla de acero estampado. Sin embargo, este dl-
timo tipo de plantilla puede utilizarse sélo para formas

Sim.ples' el me GN Gm wmE G e W G e e e M N W wWe W e GR ws aa A e
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Un objetivo de la presente invencién es mejorar
la aplicacién de un recubrimiento sobre zonas elegidas de
un articulo utilizando una plantilla, con 1o que se evitan

o mitigan las desventajss mencionadas anteriormente., ~ - -

Segin la presente invencién, se aplica una plan
tilla preconstitulda a zonas del articulo que deben guedar
sin recubrimiento, siendo dichs plantilla preconformada o
preconstituida a presidén a partir de una aleacifn conforma
ble a presién, y se deposita un recubrimiento sobre las zg

nas del artfculo no cubiertes por la plantilla. - -« - - =~

Preferentemente, se aplica una capa protectora,
por ejemplo de laca o de cobre, a la plantilla pars permi-
tir la eliminacién periédica del materisl de recubrimiento

gue queda sobre la plantilla, por disolucién en un disol~

vente adeciadd. = = = = = = @ - - - - - -

El anterior sistems es éptimamente aplicable a
le deposicidn al vacfo de una capa reflejante sobre un artl
culo, por ejemplo alrededor de un cristal de pléstico mol-
deado para una luz de vehiculo sutomévil, a fin de propor-

- e e ew em W

cionar un tema decorativo, = = w = = «@ =« - -

Segin la presente invencidn se provee una planti
lle que estd comstruida y adaptada para ser aplicada a un
cristal de plédstico moldeado sntes de wuna operacién de de-
posicidn al vaclo, estando constitufda dicha plentilla a

presidén a partir de una aleacién conformable a presifn. —-
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Se describir4 shora a tftulo de ejemplo una rea=~

lizacién de la presente invencifn., « = - = =« = = = = = = -

Un gistema de aplicar un recubrimiento de cenefa
decorativa reflsjante a wn cristal transldcido para wna luz
posterior de vehfculo antomdvil comprende aplicar una plan-
tilla preconstitulda al cristal de modo que se deje sin te-
par una zona de alrededor del reborde de la superficie in-
terna del cristal, transferir el cristal provisto de planti
lla a una cémara de deposicidn por vaclo y depositar al va—
cfo una cape reflejante de aluminio alrededor del borde del

crigtal en su superficie interng. = « « « = - e - - -

La plantilla empleads se fabrica por medio de
una operacién de conformacién por presién a partir de una
aleacibn, conformable por presién, de zinc y aluminio. En
esta realizacién, la aleacidn es del tipo conocidc como
SPZ -zine superpléstico del tipo 22C tal como el vendido por
Imperial Smelting Corporation (4lloys) Limited. Tal aleacién

tiene las propiedades tfpicas que se indican a continuscién:

Gama de fusién oC 400~500
Densgidad %gﬁftB 23“;’
Coeficiente de dilatacién t&rmica /2C 25,6 x 1676
Calor especifico geal/g/eC 0,11
Conductividad térmica a 25C C.G.S. 0,31
Resisgtividad eléctrica a 220C microbm-cm 5,8

Wédulo eldstico 1b£/in® 12,6 x 10~°

tonf,/in® 16

Resistencia a la traccién N/mm 245
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Alargamiento de traceién % 40
Dureza V.R.N. 70
Impacto Izod a 239C ft.Lbs/ins. 30

a -509eC 20

Después de la conformacién por presién, la planti

1la puede recubrirse con laca, = = = = « = - e o o o

Después de haberse utilizado cierto ndmero de ve
ces, la plantilla puede limpiarse del aluminio depositado
por inmersién de la plantilla en una solucibn de sosa céug
tica que eliminard todo el aluminio depositado sobre aqué-

llage = = = o o e e - e e e - = - - -

En vez del lacado, la plantilla preconformada pue

de cobrearse electroliticamente. = = = = = = = = = = = = -

Debe sobreentenderse que la expresién "plantilla
conformada a presién" incluye una plantilla que estéd confor

mada por una operacién de conformacién al vacfo, = -~ = - -

Serd manifiesto que una plantilla del tipo des-
cerito anteriormente es relativamente f4cil de fabricar y
que pueden obtenerse formas de plantilla relativamente com
plejas por medio de procesos de conformacién a presién. Tal
plantilla tiene la ventaja, sobre una plantilla de pléstico
conformada al vacfo, de que es més resistente, més durade-
ra, menos propensa a la contraccién bajo las condiciones
del proceso, no se distorsiona con el calor dursnte la opg

racién de deposicién al vacfo y es menos propensa al des-
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Prendimiento de gases. = = = - = = = = = = = @ = = ==~ =

En vez del tipo de aleascién conformable por pre-
sién descrito anteriormente pueden emplearse otras aleacio-

nes conformables por presidén, ftales como: = = = = = = « «

cobre (67 - 33)
Aluminio - silicio (88,3 - 11,7)
Magnesio - aluminio (67,7 - 32,3)

Aluminio

Magnesio = cobre (69,3 - 30,7)

Los mimeros anteriores se refieren a los respec

tivos porcentajes en peso de los componentes en las aleacio

nes. e s W e ae M s e e de e e e o an s An W SR an ar w e e e =

Son también dtiles en la presents invencidn las

aleaciones superplésticas de plomo-estafic. — = = = = - = -

El tipo de aleacibén superpléstica elegido depen
de del material de comstruccién de la matriz empleada para
formar la aleacién. Para un material que pueda resistir sé
lo temperaiuras relativamente bajas se elige una alescidn

superpldstica a una temperatura relativamente baja. - ~ -
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pars Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - -
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REIVINDICACIONSES

1.~ Perfeccionamientos en las plantillas para
aplicar un recubrimiento sobre un articulo, en zonas elegi
das del mismo, caracterizada porque estd construida y adap
tada para ser aplicads a un cristel de pléstico moldeddo
antes de una operacidén de deposicidén al vaclo, estando cong
titufda dicha plemtilla a presién a partir de una aleacién

conformable a presién.

2,~ Perfeccionamientos segin ls reivindicacidn
1, caracterizados porque la plantilla estd provista de una

e e e mE Gk e e @R BE G GR Ee We WY e

capa protectora, = « « - =
3.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién

2, caracterizados porque la caps protectors es de laca. = -~

4,~ Perfeccionamientos segziin la reivindicacién

2y caracterigzados porque la capa protectora es de cobre. - -

5.~ WPERFECCIONAMIENTOS EN LAS PLANTILLAS PARA
APLICAR UN RECUBRIMIENTO SOBRE UN ARTICULO", = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de siete hojas foliadas y me

canografiadas por una sola de sus carag.

MADRID, 7 AGO. 1973
P.A. M. CURELL sUSOL

;/\QLVCHJA;;C

meme.



	Bibliographic data
	Description
	Claims



