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. El presente inventoc se relaciona con un nuevo dig
positivo para su puesta en prdetica, por lds gue se hace -
posible asegurar el recubrimiento de una bands de aluminio
0 de une aleacidn de aluminio, circulando de modo contimuo,
por medic de una soldadure blanda, a bajs temperatura, es -
decir de aleaciones metdlicas, que pueden contener plomo, =
estafio, zinc, cadmio, plata e incluso aluminio, as{ como -~
otros metales y cuyo teﬁparatura de fusidn es inferior a a-
guella del aluminio, por lo menos cuando dichos metales es-
tdn aleados.

El invento hace posible asegurar este recubrimien
to sin que sea necesario utilizar ningin flujo o fundente,
como es necesario hasgta el presente pars desplagzar la cape
de éxido, que recubre normslmente el aluminio.

De conformidad con el invento el procedimiento -
para el recubrimiento de modo continuo de une banda de alu-
minio o aleacidn de aluminio, por medio de una soldedura -
blende a baja teﬁperatura, se caracteriza, porque se mantie
ne la soldadura blanda a baja temperatura, en fusidn en uns
cgba metdlica, porque se hace circular la bands a recubrir,
en dicho bafio, haciéndola pasar a poca digtancia de las pa-
redes de la cuba y porque se aplican a dichas paredes ultra
sonidos a partir de generadores ultrasdnicos, - en contacto
con lag partes de las paredes, cerca de las cusles se hace
circular dicha banda. '

Pare poner en prdctica el procedimiento arriba -
citado, el dispositivo segdn el invento se caracteriza por~

que comprengde una cuba llena, por lo menos en parte, de la

soldadura blanda, de baja temperatura , medios de calenbe
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miento, que mantiensen dicha soldadura en fusidn, por lo me=-
nos un tren de rodillos de gufa, dispuesto en el interior
de la cuba por debajo del nivel de la soldadura en fusidn
y sobre los que dicha banda de sluminio es hecha pasar de
modo continuo, pars seguir un trayecto en proximidad inme-
diste de las paredes de la cuba y por lo menos un dispositi
vo ultrasénico, fijado a la pered de la cuba enfrente de la
pared, ante la que circula dicha banda.

Otras diversas caracteristicas del invento surgi-

rén por lo demds, de la descripeidn detallada, que sigue.

Formas de realizacidén del objeto del invento sstdn
representadas, a titulo de ejemplos do limitativos, en el

dibujo adjunto.
Le fig. 1 es una seccidn-alzado esquemdtico del

dispositivo para la soldadura a baja temperatura,'ultrasé-
nice, segin el invento.

Ia fig. 2 es un alzado lateral, girado por 902 rep

pecto a la fig. 1.

La fig. 3 es un alsado esquemdtico ilustrando dos
de lag caracteristicas suplementarias del invento.

Ia fig. 4 es una seccidn andloga a la fig. 3, de

une variante.

Ias figs. 5 y 6 son seccicnes, andlogas a las figp.

3y 4, ilustrando otras dos variantes.

Ia fig. 7 es unajpeccidn esquenmdtice haciendo apa

recer uns caracteristica suplementaeria del invento.

Ia fig., 8 es una seccidn esquendtice de una ve-

risnte de realizacidn del dispositivo.
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Le fig. 1 muestra que el dispositivo comprende -
une cuba 1, con preferencis de acero inoxidable, que estd
llena, por lo menos en parte, de la aleacién de recubrimien
to, designada por 2, aleacidén que es mantenida en fusidn -
por un dispositivo de calentamiento, no representado.

Unos sonotrodos 3, frecuentemente denominadés -
tambidn tripletes piezoeléctricos, estdn fijados en las pa-
redes lasterales y, también, con preferencia, en la pared -
de fondo de la cuba 1, Cada uno de esgios sonotrodos, por -
ejemplo, puede comprender un cuerpo metdlico 4, seguido de
un cristal 5, apretado sobre el cuerpo metdlico 4, por una
maza 6. Parg evitar el celentamiento del cristal, cada cuer
po metdlico 4 estd ventajosamente rodeado por una camisg -
de refrigerscién %, en la que circula un fluido de refrige=
racidn, especialmente agua.

Los sonotrodos estdn unidos a un generador de =
ultrasonidos, no representado, pudiendo alimentar este ge-
nerador, por ejemplo, simulitdnesmente, todos los sonotrodos
cuando éstos estdn unidos en paralexlo. A titulo de ejemplo
para une cuba conteniendo 4 dm} de aleacidn de recubrimien-
to, puede aplicarse una potencis ultrasdnica de 150 watios
a los difersntes sonotrodos, utilizando un generador de ==
alrededor de 1 kW, funcionando a 20 Kiz. '

La fig. 3 muestra que es ventajoso, que los song
trodos 3 estépligeramente desplazados respecto al eje de =
la banda 8, gue debe ser recublierta.

Para guiar la banda dn la aleacidn en fusidn, se

prevén rodillos de guia 9, que llevan la banda 8 perpendi-

cularmente sobre el ba®o 2, y rodillos 10, dispuestws en -
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el interior mismo del bafio, estando soportados estos rodi-
llos, por ejemplo, por un bastidor o carro mévil verticalmen
te, para permitir extraerles del bafio y limpiarles, dado el
ceso, Es'importanté, que la posicién de los rodillos 9 y 10
sea :.elegida para que la banda 8 pase a poca dlstancia de -
lae paredes internas de la cuba 1. Por ejemplo, para una ban
da 8 de un espesor de 0,15 mm de aluminio o sleacidn de alu-
minio, y teniendo en cuenta el ejemplo arriba citado, en lo
que concierns & la potencia aplicadé a log sonotrodos, ge
ha determinado que la banda 8 debia pasar aproximadamente &
5 mm de las paredes, a las que estdn fijados didhos sonotro-
dos, pudiendo, dado el caso, ser reducida esta separacidn o
ger ligeramente aumentada segin la potencia apiicada a los
gonotrodos, las dimensiones de la cuba y el espesor de la -

bande a2 recubrir.

Una caracteristica suplementaria consiste en pre-
ver, en el trayecto de la banda 8, en la vecindad de su entr
da en el bafio 2, brganos : eliminando las burbujas de aire, %
que pueden ser arrastradas por la banda y que permsnecen ad-
heridag a esta banda en el interior del bafio. Por ejemplo, -
la fig. 3 muestra que pueden estar dispuestos raspadores 11
a uno y otro lado de la banda o por lo mencs gobre uno de -
sus costados.

La fig. 4 muestra que los raspadores pueden ser
remplazados por cepillos metdlicos 12, Bs posible, también
como muestra la fig. 5, prever un rodillo suplementario 13,
situado inmediatamente a la entrada del bafio de aleacidn de

recubrimiento por encima del primer rodillo 10, lo que estd
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mostrado por la fig., 5 o todavia disponer un rodillo 14 en~
tre los rodillos 10, lo que estd representado en la fig. 6
El paso sobre los rodillos produce un efecfo andlogo al bbé
tenido por los raspadores o cepillos.

Para limitar el espesof de aleacidn de recubrimien
to sobre la banda 8, se dispone uno o varios dispositivos
de secado frente al trayecto de esta banda, cuando la misma
sale de la cuba. Egtos dispositivos de secado pueden ser dr+
genog raspadores 15, como se muestra en la fig., 3 o boqui-
llas 16 de insuflacidén, como muestra la fig. 5. Regulando
convenientemente los dispositivos de secado puede ser regu-
lado el espesor de la aleacidn de reéﬁbrimienxo de modo di=-
Terente sobre una y otra de las caras de la banda.

Una caracteristica suplementaria consiste, como
muestra lg fig. 7, pare evitar el arrasire de escorias, lo-
dos y éxidos, que flotan en la superficie de la sleacidn de
recubrimiento en fusidn, en prever ventagosamsnte, par lo
menos en el lado de salida de la banda 8, un desenganche o
una separacion 17, de modo que las escorias, que tienden a
acularse cerca de los bordes laterales de la cuba 1, se man
tengan asi a distancia de dicha banda 8.

La cuba 1 puede presentar otras formas distintas
a las que aparecen en las figuras 1 a 7, esPecialmente; egtd
cuba puede presentar, en seccidn, la forms de un tridngulo,
como se ha representado esto en la fig. 8, donde dicha cuba
estd designada por la referencia 1a. Esta realizacidn permi-
te, dado el caso, utilizar solaiente un rodillo 10, permi-

tiendo facilitar la regulacidn de la distancia, que deba se

parar la banda de la pared de la cuba.Como precedentenente,
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la cubartriangular de la fig. 8 puede presentar, en el ladd
de salide de la bands 8, una separacién 17a para separar
las escoriss de la banda,. Se ve que en esta realizacidn,
los monotrodos 3 estdn montados de maners andloga a 1o que

estd descrito con referencia a la fig. 1.

La velocidad, a la que la banda 8 es arrastrada,
puede variay en amplias medidas, dependiendo esta varmacidﬂ,
gin embargo, en gran parte, de la naturaleza de la aleacidn
de recubrimiento utilizada.

Como resulta de lo que preceds, cuando la banda
es desplazads en la masa de aleacidn en fusidn 2, la misma)
es sometida el mismo tiempo a la aceidn de los ultrasonidos),
que provocan el desprendimiento de la capa de éxido, que lsa
recubre, desprendimiento que también es favorecido por la
elevacidn de temperatura, que experimenta la bandai (Dila=-
tadidn diferencial entre el metal y su dxido). EL metal de
la banda,'bien sea que se trate de gluminio puro o de alea-—
cién de aluminio, asi se pone al desnudo, la que permite -
que la aleacidn de recﬁbrimiento se adhiera muy intimamente
al metal de la banda.

Las bandas recubiertas, como se ha explicado en
lo que precede, pueden ser itrabajadas para ser puestas en
forme por medio de mdquinas formadoras diversas, especial-
mente para fabricar las piezas constitutivas de cambiadores
de calor, gue pueden ser seguldamente reunidas de modo fé-
cil y después soldadas a alta o baja temperatura, haciendo
fundir, por lo menos parcialmente, la aleacidn de recubri-

miento, que se ha depositado sobre la banda de aluminio.
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1 2, caracterizado porque los sonotrodos, fijados a la ct-
ST q

El invento no estd limitado a los ejemplos de reg
lizacidn representados y descritos en detaelle, porque pueden
aportarse al mismo diversss modificaciones sin salir de su

alcance,

e me e mn mm am — e

La presente patente de invencidn, comprende las
siguiente meivindicaciones:

10— Dispositivo para recubrir de modo continuo con
soldadura blanda, de baja temperatura, una banda de aluminio
o de aleacidn de este metal, caracterizado porgue conmprende
una cuba, llena, por lo menos en parte, de la soldadura blan
da, de baja temperaturs, mankeniendo medios de calentamiento
dicha soldadura en fusidn, por lo menos un tren de rodillos
de gufa, dispuesto en el interior de la cuba, por debajo del
nivel de la soldadura en fusidn, y sobre los que dicha banda
de aluminio es obligada a pasar de modo continuo para seguir
un trayecto en la proximidad inmediata de las paredes de la
cuba y por lo menos un dis?ositivo ultrasénico, fijado a la
pared de la cuba, en frente de la parte de la pared, ante la
gue circula dicha banda,

2,- Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracte
rizado porque sonotrodos, fijados a tres paredes de la cuba,
de modo que sean aplicados ultrasonidos a la banda, que cir-
cula a lo largo de dichas tres paredes de la cuba.

3.~ Digpositivo segin una de las reivindicaciones

ba, estén rodeados por camisas de refrigeracidn por lo menws
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gobre su parte, que se extiende entre dichas paredes de la
cuba y el cristal, por el que¢los ultrasonidos son trensmi-
tidos a dichos sonotrodos y despuds por dstos a las paredes

de la cuba.

4.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque cada pared de la cuba estd pro-
vigta, por lo menos de dos monotrodos, cuyos ejes respectivp

estdn desplazados.

5.= Dispositivo gegiin una de las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado por un dispositivo raspador, dispuesto
en la cuba por debajo del nivel de la soldadura ey fusidn -
y del lado de la parte de entrada de la banda.

6.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones
1 a 5, caracterizado por un dispositivo de secado, dispuesto
por encima de le cuba, que contlene la ebldadurs en fusidn
gobre por lo menos un lado del tramo de la banda, que sale

de dicha cuba.

7.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones

ferentemente constituido por ldminas fijas, aplicadas contrag
le banda, par cepillos metdlicos, por rodillos fijos.o gira¥

torios u otros elementos andlog s, haciendo que toda las sug

perficies de las paredes de la banda esté sometida a una fric

c¢idn desprendiendo las burbujas de aire y de impurezasque

puedsn haber sido arrastrades por dicha banda a la soldadu-

ra en fusidn.

8.~ Digpositivo segdin una de las relvindiceciones

1 a7 caracterizado porque ls cuba presenta, por lo menos en

1 a 6, caracterizado porgue el dispositivo raspador estd, indi
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la parte superior de su pred, seguida por el tramo saliente
de la banda, un desprendimientc, que hace que dicha banda -
gea alejada de dicha pared, cuando la misma sale de le sol-
dedura, de modo que las escorias que puedan flotar sobre di-
cha goldadura secan alejadas de dicho tramo sailiente. '

9.~ Dispositivo segin una de las reivindicacions
1 & 8, caracterizado porque los rodillos, que gufan la bands
en el interior de la soldadura en fusidn, estdn montados -
sobre un carro mévil.

10, - Dispositiw segin una de las reivindicaciones
1 a 9, caracterizado porque la cuba presenta indiferentemen-
te, en seccidn, la Fforma de un rectdngulo o de un tridngulo.

11.= " Digpositivo para recubrir de modo continmo
con soldadura blanda, de baja temperatura, una banda de alu-
minio o de aleacidn de este metal,

Segiin se describe y reivindica en la presente me-

moria descriptiva y consta de nueve hojas foliadag-#escri-

se acompafien a la misma.

Madrid, a
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