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La presente invencidn tiene por objeto un--
procedimiento y un dispositivo para el embalaje de pla
cas cerémicas en pilas y el correspondiente producto,-
0 sea, un nuevo procedimiento y una nueva méquing pa~-
s ra obtener el embalaje de lés placas cerdmicas super—-
puestas para formaer uns 0 més pilas adosadas, formando

parte de la invencién el embalaje asi producido, ElL -~
estado de la téonica anterior a la presente descripeidn
gse cgracteriza por el embalaje de une serie de placas
10,° dque constituyen en su conjunto une superficie de 1 m2.,
introducidas de lado 0 en piles en cajas de cartén 0 -
de poliestireno expandido, con la adicién de cufias de-
poliestireno expandido o de paja de embalaje, para Ob-
tener un blogueamiento parcial de las placasy
15% Tel estado anterior de la téenicae presents ~
algunas deficiencias e inconvenientes derivaﬁos del —-
hecho de que, a2l admitirse en las placas unasitoleranw-
cias de longitud de 1 mm para cads calibre, cuyos call
bres pueden ser ocho distintos, se establece una dife-
ZG@ rencis méxima de 8 mm. entre las placas més largas y -
las més cortas, 1o cual determina la posibilidad de —-
huelgos en 1os embalajes, cuyas dimensiones responden-
& lo medida méxime y a 1os espesores méximos, con 1os-
consiguientes astillamientos de las placas y dbrasibn-
25> ge las decoraciones por efecto de los movimientos que-
se producen dursnte el transporte, a pesar Qe la intro
duceibn de las citadas cufias de poliestireno, 0 de paja;
ademés, las cajas vacias precisen de mucho espacio de-

305 almacenamiento en loceles cerrados, aumentando por el-

hecho de que cada recipiente debe tener un color y un-
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gellado determinedos por cada calibre y agimismo, ung -
vez embalado el producto en cajas de cartén, no puede -
almacensrse en extoriores si no es con cubiertas proteg

toras impermesables,

mPgles deficiencias e inconvenientes comporten

"1a resolucidn del problems téenico de encontrar un embg,

laje que no permita ningin deslizamiento entre place y-
placa ni ningin movimiento del donjunto de éstas, que -
ademés no precise de almacenamiento de recipientes va--

oios y que permita un almacensmiento el aire libre sin-

ninguna proteccién y que finalmente sea de costo notem-

blemente inferior respecto al de las cajas de cartén y-
de poliestireno expandido, no requiriendo tampoco mano-
de obra para la confeccién del embalaje.

La presente invencién resuelve por completo -

y de manera principal el nuevo probleme técnico referi-

do mediante la adopcidn del embalajs directo de las - -
placas o baldosas en pilas de uno o varios metros cuadra

dos de superficie y tembién de menos, obteniéndose auto

‘maticamente tal embalaje mediante agrupacidén de cada pi-

la, o de grupos de pilas adosadas, en un blogue inieco -
obtenidé por expénsién en caliente, en molde adecuado, -
de poliestireno del tipo expandido, cuyo bloque presen-
ta la forms de prisma recto con bages cuadradasg, rectan-
guleres, triangulares, hexagonales O circulares 0 de ==
cualquier otra forma iguel o distinta respecto a la de--
1ls baldosa, aungue de mayor perimetro, conteniendo en el
interior perfectamente bloqueade la pila o pilas de bal=-

dosas, debiendo observarse que, en 8l caso, por ejemplo,

de un blogue en forme de prisme recto con bagses cuadrme



das 0 rectangulares, el almacenamiento resulta particn—-
larmente compacto sin ningunabérdida de espacio%

En las cinco léminéé de dibujos esqueméticos_-
adjuntas se ilustra a $itulo puramente indicativo ung ~-

realizacién de la invencidn, en cuyas limines:

55
% La figura 1 es una vista en planta paroialﬁen—
te interrumpide del dispositivow.
Lg figura 2 es la seccibn vertical IT-IX de la
figura 1, particularmente para poner de evidencie la ——-
10% introduccidn de la pila de baldosas en la primerz esta~-

cibén y la primers fase de enfriamiento de la cueria eg—-
tacibn, _ _
La figura 3 es un detalle empliado del disposi~
tivo de detencidn de le pils de baldosas o placas (figu-
155 re 2) durante la fase de retorno del soporie de gicha pi
la ‘ |
La figura 4 es la seceidn IV-IV de la figura 1,
particularmente pare poner denmanifiestorla fase de inyeg
cién del poliestireno en la segunds estacidn y la segun-—-
20% da fase de enfriemiento de la quinta estacidn.

Ia figira 5 es un detelle ampliado y en seccibn
del inyector de poliestireno y del digpositivo adecuado—-
pere reslizar el cierre hermético del molds de campena re
lacionado con la figura 4%* _

Ta figuras 6 es la seccibén VI-VI de la figura 1,
particularmente peras ilustrar la fase de veporizacién en-
la tercera estacibn y la fase de extraceién del grupo ter
minado en la sexte estencibms

La figura % es un detalle emplicdo y en secciln

del inyector del vapor en la tercera estacidén (figura 6@; ¥y

308
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Le figura 8 es un desarrollo horizontal muy -
esquematizado del ciclo completo, con indicacién de las
geis estaciones referidas a las dos guias de leva que -
hacen desplazarse verticalmente al molde de campana, y-
o las guias de leva para el mendo de la extraccidn del-
grupo terminadoy |

Con referencia a tales figurse se indicean por
1 2 6 respectivamente las planchas super;ores del armam
zén de los estaciones en las que tienen lugar, por O¥--
den, la introduccién de la pila general (o pilas) de bal
dosas, 1s inyeccién del poliestireno en grénulos en e~
tado preexpandido, la inyeccidn del vepor para su ulte-

rior expansién, la primere fase de estabilizacidén del -

" poliestireno medisnte enfriamiento del moide, por ejett~
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plo por lluvia, la segunda fase de estabilizacidn, la -
extraccidn del blogue de poliestireno expandido o emba-
laje que encierra en un cuerpo Gnico las baldosas; por-
7, el per de cintas de alimentacién de las piles de bal
dosas a le estacién 1; por 8 la chapa de soporte de les
piles, dispuests inmediatemente debajo del nivel de las
cintas %, longitudinalmente desplezable para introducir-
1z pila en la estacidén 1j por 9 y 10, respectivemente -
las cintas de salide del embalaje de la estacibn 6 y —
una chepa de soporte longitudinalmente mévil para la —
extraccién del referido embzlaje de aquella estacibng -
por 11, la parte superior verticalmente mévil del molde,
dotada entre otras cosas de una cevidad destinade & 1li-
mitar le base superior y les superficie lateral externe~

del embelaje, guiade por rodillos confignrados 12 soste

30, nidos en las columnas estructurales 13 de ocade estacibn



conectadas & la respective chapa superdior 1 a 63 por 14~
ung plateforms inferior sobre la que se fijan las colum=
nas estructurales 13, que gira, por ejemplo en el sentl-
do de lag agujas del reloj, alrededor del perno vertieal
5@ “hueco 15 fijado al basemento; por 16, unos elementos re-
diales fijedos a la parte superior de 15 pars sostener -
la guia anulsr externa de leva vertical, fundamentalmen-
te constituida (vedse también la figura 8) por un trecho
plano 15 destinado a mantener la parte 11 del molde en =
10 posicién sobreelevade, mediante suspensién a rodillo 18,
respecto & la pila de baldosas en la estacibén 1 y respec
t0 al embalaje en le estacidén 6, y constituida ademds ==
por dosg trechos inelinados 19 y 20, respectivamente pg—-
ra el descenso de 11 entre las estaciones 1 y 2 y para -
15; -1e sublds de 11 entre las estaciones 5 y 65 por 21, el =
trecho plano de una guia anular interna de leva verticel
sostenida en 16, gque corresponde perfectamente al mismo-
nivel de 1%, sobre el que gira otro rodillo 18 de suspen
sibn de 11
205 Por 22 se indica un trecho inclinado de la - -
guia Ultimemente citads fijada en 16, correspondientie a-
193 por 23, .otro trecho inclinado correspondiente a 20g-
por 24, un trecho plano de la citada gula anular externa,
siempre sostenido por 16, destinado & mantener la posie
o5 cibn més beje de cierre hermético de 11 contra la base del
molde, por efecto del contacto del rodille 18 contra le-
cara inferior de 24; por 25, un trecho planc correspon--
diente al mismo nivel de 24, pero situado sobre la guie-
amilar interna; por 26, un trecho plano superior de unge-

30y &ule enular intermedia de leva vertical, sostenido en 16,
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seguldo de un treoho plano inferior 27 enlazado a 26, pa-

ra detener en el trecho 27 el recorrido hacie arriba del-
extractor del embalaje en las estaciones 2 & 5 & bajo ni-
vel y para detener, en el trecho 26 correspondiente & las
estaciones 1 ¥ 6, el citado extractor a un nivel més Bl
03 por 28, un rodillo del ‘que esté dotado por arriba el
vistago del extractor pera girer bajo 26=2TH

Por 29 se seflglan unos tubos rociadores de agua
en las estaciones 4 y 5 encerradas en una egbina 30, por-
31, dos geries periféricas de orificios practicedos en la
plateforme giratoria 143 por 32, dos apéndices superiores
de cada parte del molde 1l para alojer un amortiguador de
tope inferior, que sostiene el rodillo 18; por 33, unos -
apéndices inferiores de 16 para sostener las guias de le—
ve; por 34, un inyector del poliestireno, axialmente névil
respecto al molde; por 35, el véstego de una chapa extrag
tora 36 scoplado con desplazamiento axisl a 11 y dotado -
de tope 3;; por 38, la pila de baldosas cerémicas apoyg~-
da soObre aigunos elementos en tronco de cono gue sobresge~
len por arriba de la chape bbaica 39, que constituye la -
otra parte del molde contra le que se acople herméticamen
te la parté 11; por 40, unos orificios de le. chaps 11 que
comuniéan con la cémara 41 pars la inyecelén del vapor -—
a través de una entradas 42} por 43, la envoltura de po;--
liestireno expandido inyectado en el molde 11-39.

Por 44 se indica el cubo de la plataforme 14, -
giratoriamente acoplado a 15; por 45, un bagamento sobre-
el que se fija 153 por 46, un motorreductor que, mediante
una ocadena ?; scoplada a un engrenaje externo a 44, accio

na parsa trasladar'por rotacién a pasos sl conjunto 11=13-
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35-18-28 slrededor del eje de 15, fijo; por 48, un reci-
piente de chorreo; por 49 y 50, respectivamente las tube
rias de conduceibn del poliestireno en grénulos y del vg
por; por 51, un cilindro neumitico gue acciona la traslg

5% cién de 8 que se apoys sobre un plano del mismo cilindros
por 52, un cilindro neumético, cuyo vistago estd dotado en s
su extremo de un rodillo 53 gue se spoya contre la bhase -
de la pile 38 para'impedir el desplazamiento de la mismae-
en el momento de la extraceidn de 83 por 54; la sstructu-

105 ra de 1a 1inea de entreds 7, por 55, un eilindro neuméti-
co fijado & 15, & cuyo vistago va fijada una pistola 56 -
de inyeccidén del poliestireno en grénulos en el espacio--
comprendido entre 11, 38, y 39, acopléndose herméticemente
en 34 la perte anterior de 56
156 Por 57 se ilustra un orificio de 34 que, avan--
zando 56, establece cozgmnicacién a través del orificio 58
de 11 con el citado espacio intermedié; por 59, un muelle—
que empuje hacia el exterior 34 para cerrar el orificio -
58 al término de la inyeceidn; por 60, un perno de SOpPOr-
20, te de 18 impulsado hacia erriba por el muelle 61, verti--
celmente desplazable en el ojal 623 por 63, un cilindro -
neumético pare el desplazamiento hacia sdelante y atrds -
de 10; por 54 la estructura que soporta la lines 9 y por-
65 una plstola de vapor herméticamente acoplable 'a la en-
- treda 42 mediante empuje del cilindro neumdtico 665
El funcionsmiento tiene lugar del siguiente mo-
dos la pile de baldosas 38, al térmigo de 1lg 1inea 7, se-
apoye sobre el plano & ya en movimiento que, continuendo-
¢l recorrido, se inserte en le estacidn 1 apoyéndose B0

305 bre los sustentadores cbnicos de que estéd dotada la chapa
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39 por arribe; luego retrocede 8 depositando 38 sobre -
tales sustentadores, mientras que 53, svanzado simlté-
neemente, se apoya contra la base de 38 para impedir su

desplazamiento hacia atrés, retrocediendo luego 2 su —-

57 vez; ulteriormente, el motorreductor 46 hace girar la -

plateforma 14 en un éngulo ilgual al intervelo angular -
entre las estaciones, por ejemplo en nimero de seis. Du
rante tal trayecto, la parte del molde 11 sostenida por
un par de rodillos 18 gue ruedan sobre las guias anule~-
res de leva externa e interna pasae desde el nivel ini--
cial més elevado al nivel final de clerre inferior con-
tra la chapa 39 en la segunda egtacidn, permitiendo a -
1o pistolae 56 entrar en 34, impulséndolo hacia el inte-
rior, de maners que los grénulos de poliestirenc expan-
dido a presidn atraviesan 5% y 58, llenando el espacio-
intermedio dispuesto entre 11, 38 y 39 ¥ vol&iendo lue~
go 56 a su posicién inicialj; después de otro desplazgm-
miento angular igual de 14 para alcanzar la tercera es-
tacibn, se acopla la pistola de vapor 65 en 42, haciendo
1legar el vapor o una temperatura adecuada, a través --
de 1a cémeras 41 y los orificios 40, al espacio interme—
dio 11, 38, 39, ya lleno de poliestireno, al objeto de--
provocar su expansidén y constituir la envoltura protec--
tora de le pila 385 luego 65 vuelve a su posicibn ini~ -
cisl; a través de dos sucesivos desplazamientos engula--
res de la plataforme 14, el molde 11-39 llega a la cuarta
y quinta estacibn pasando al interior de la cabina 30 -=
pare ser enfriado con agua y pernitir la estabilizadién-
del poliestireno; ulteriormente se produce un dltimo des_

plazamiento angular de 14 para transferir 11-39 a la sex
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ta estacibn; durente tel trensferencia, la parte de mol
de 11 que desde la segunda a la quinta estacién se habia
mantenido sl nivel més bajo, spoyando rotatoriamente ——-
1os rodillos 18 bajo el trecho plano 24-25 de las guiams-
anulares externa e interna; se eleva volviendo al nivel-
inicial més elevado, liberendo la superficie externa del
embalaje 0 envoltura de poliestireno, previéndose que el
v4stago 35, con la correspondiente chapa 36, que en el -
paso desde la segunda & 12 quinta estacién se habia man-
tenido en poisicidn baje por el rodemiento del rodillo -
28 contre la superficie inferior de la giia anular inter-
medis en su trecho 2&, gse eleve por friceidén junto con -
el bloque 38-43 hasta que 28 se detiene contra el trecho
26 de tal guia, dispuesto encima de 27 en une medide ape
nas superior & la suma de la altura de 10s elementos ——-—
en tronco de cono que sobresglen de la cara superior de-
39 y del espesor de 10; continuando la subida de 1l, la~
detencién de 35-36 provoca el desacoplamiento del blogue
38-43 respecto a 11, mientras que la chapa de soporte 10
penetra bajo sl mismo blogue para sostenerlo, impidiendo
su calda sobre le base del molde; luego retrocede la cha
pa 10, enviando 38-43 a la cinta g pare su evacuacién

En la prictica, los detalles de realizaoibn, -
las dimensiones, los materiales y la forma de la inven--
cibn podrén variar de cualdquier manera sin apar%arse de-
su dominio juridico, Ademds, todos los elementos son sug
tituibles por otros técnicamente equivalenteéﬁ

isi, por ejemplo, la accién de las citadas -

guias cireulares de leva externa, interna e intermedia -

 podria ser sustituida por cilindros hidréulicos o neums-
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~ticos que actuen sobre cada molde y sobre el extractor-
v asimismo la inyeccibn del poliestireno preexpandido en
grénulos, podria efectuarse desde varios puntos del mol-
de, como igualmente la del vapor; ¥y finalmente la fabrie
cacibén del referido embalaje podrie tener luger con el -
molde en reposo o con traslado en linea del mismo, ademés
de con molde o moldes dotados de movimiento cirecular por

pasos%
N O T A

La Patente de Invencidn que se solicita por —-
veinte afos, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legls
lacibn, deberd recaer sobre: "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO
PARA EL EMBALAJE DE PLACAS O BALDOSAS CERAMICAS EN PILAS",
con Prioridad de la 'solicitud de Potente italiana N2 40102
A/72 de fecha 5 de Agosto de 1.972, segin las cardcteris-
ticas esenciales de las siguientes:

REI V INDICA CIONES

18- Procedzm;ento y dispositivo para el embala-

je de placas o baldosas cerdmicas en pilas, cuyo procedi-
miento se carscteriza porgue se introducen una 0 més pilas
de baldosas cerfmicas adosadas, en posicibén vertical, en-
un molde sbierto, sostenidas sobre la base de dicho molde
por resaltos dispuestos & intervalos que sobresalen de la
citads base, previéndose que, con el molde cerrado, alre-
dedor de toda la pile o del conjunto de ellas se egtablez-
ea un espacio intermedio de espesor adecuado para la pro=
teccidn de las baldosas,_previéndose ademéds que el citado
nolde sea ulteriormente sometido, ordenadamente, & las si
guientes operaciones: inyeccién en el referido espacio —-

intermedio, desde uno o més puntos, de poliestirenc en —-
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grénulos preexpandido; inyeceién de vapor acuoso en el -
citedo espacio intermedio, desde uno o més puntos,pars -
expandir los grénulos de poligstireno a la densidad nece
gsarig; enfriamiento para estabilizar la masa de poliesti
reno que envuelve la plla o conjunto de pilas de baldo;-
sas pare formar un embelaje en blogue unico con tales -
baldosas; aspertura del citado molde y exiraccién de dicho
blogue; disponiéndose finalmente medios, particularmente
en el caso de una produccidn en serie, para obtener auto
méticamente, de modo continuo y ciclicamente programado,
1la introduceién de las baldosas en el molde; el cierre de
este molde; su transferencia a sucesivas estaciones ocon-
parsda para la realizacibn de las mencionadas'operaeiones
individuales, en linea o circularmente; la inyeccién del
poliestireno en grénulos preexpandidos; la inyeccidn del
vapor; el enfrismiento del molde con agua tembién enfria
da; la apertura del molde; la extraccidén de dicho bloque
de la parte fija y de la parte mévil del molde con prepz
racién para su expedicién o almacenamiento; previéndose-
particularmente que, en el caso de operaciones efectug~-
das en circulo, los moldes simulténeamente utilizados —-
sean en nimero iguasl al de las estaciones, en cada una -
de las cuales se efectua una de dichas operaciones, pu—-
diendo realizarse la operacidn de enfriamiento también en
varias estaciones sucesivasy

28,~ Procedimiento paras el embalaje de placas-
0 baldosas cerdmicas en pilas, segin la reivindicecidén -
1e, caracterizado porque el molde estd constituido por--
una parte fija horizontal inferior, dotada en su parte -

superior de algunos resaltos en tronco de cono y de une~
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campena superior verticalmente desplazable entre rodillos
sustentados por columnas fijas, adecuada para acoplarse—-
periféricamente y de modo hermético a la mencionada parte
fija inferior, tenlendo la seccién transversal hueca del-
tal molde, preferiblemente constante, una forma igual al-
perimetro externo del embalsje y unas dimensiones précti-
caﬁente iguales a lag transversales de la pila, més ol ——
doble del espesor periférico del embalaje, siendo le alty
ra interna de tal molde précticamente iguél z la de lg -
pile de baldosas més el espesor superior y de fondo, de--
terminado éste Gltimo por la altura de los referidos re--
galtos del citado embalajei~ ]

38,~ Procedimiento para el embslaje de placas -
0 baldosas cerfmicas en pllas, segin las reivindicaclones
12 y 28, caracterizade porque el fondo de cierre superior
de tal campane egtd perforado para el pasc hermético de -
un véstago axislmente desplazable, fijado por abajo & una
chapa extractora contenida en la parte superior de le ca~-
vidad de dichs campana, adherente & las paredes de éata,-
y conectado por arriba a unos érganos, como cilindros -~ -
hidrdulicos o neumiticos, o levas, para la realizacién y-
limitacién de su recorrido hacia arriva y abajo, siendo -
tal recorrido précticamente igual por lo mencs a la suma-
de la alturas de dichos resaltos de la base del molde y del
espesor de una chapa que se desliza sobre los mismos en el
momento de le introduceidn de la pila de baldosas en el -
molde y en el momento de la extraccién del mismo del emba~
leje en un s0lo cuerpo con la pila o pilas citadas,

48 ,- Procedimiento para el embelaje de placas —-

o baldogsas cerémicas en pilas, segin las reivindicaciones-
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18 o 38, caracterizado porque estd conectado en el extre
mo superior a medios, como c¢ilindros hidréulicos ¢ neu—-
nédticos o levas con amortigusdor, pars efectuar el cierre
de dicho molde, para mantenerlo durante las referidas _—
operaciones y para gbrirlo al final del eicloly

5§;- Pr;oedimiento pars el embalaje de placas—
0 baldosas cerémicas en pilas, segun las anteriores rei-
vindicaciones, ceracterizado porgue estéd dotado por lo -
menos de un inyector del poliestireno preexpandido en —-
grénulos, estando constituido este inyeetor pof un ele—-
mento tubuler lateralmente inserto en el espesor del fon-
do superior de le citada campana, impulsado hacia fuere-
por un muelle contrs un tope, dotado de un orificio ram-
digl vuelto hacis abajo y ademés de una entrada terminal
hermética, previéndose que una pistols inyectora del po-
liestireno, impulsada pars su acoplamiento a dicha entrg
de, por ejempld medisnte un cilindro hidréulico o neumé~
tico, efectue el desplazamiento de tal inyecfor hacia ==
dentro contra la accibén del referido muelle, haste que -
coincids el mencionado orificio radial con un orifiecio -
del fondo superior del molde que comunica con el espacio
intermedio que circunda a le pila o piles de baldosas

62 .~ Procedimiento pars el embalaje de placas -
0 baldosas cerfmicas en pilas, segin las relvindicaciones
12 a 48, caracterizado porque estd dotado por 10 menos —-
de un inyector de vepor que comunica con une cémara hermé
tice dispuesta baje la base fija del molde y provista de
orificios para comunicar con el espacio intermedio que -
rodee & la pils O piles de baidosas, previéndose que tal

inyector esté dotado de una entrade hermética pare el aco
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plemiento de una pistole inyectora del vapor acclonade~

por ejemplo mediante un cilindro hidrdulico o neumdtico,

%5;- Procedimiento para el embalaje de placas=-
0 baldosas cerdmicas en pilas, en el que pera la intro--
duceibén de la pila o pilas de baldosas en el molde segin
las reivindicaciones 18 y 28, se caracteriza porque en la
parte terminal de la 1{nea de alimentacién de las pilas-
se hallse sostenida con desplazamiento longitudinal, entre
el per de ¢intas, uns é%apé gobre la que se gpoyan dichas
pilas al término de la referide linea, previéndose qué -
un cilindro neumétiqé fijedo al armazén de la linea de -
alimentacidn accione tel chape pars su traslado hacia —-
sdelante, entrando en el molde abierto para rozar la par
te superior de dichos reseltos y volver a la posicibn —-
inicisl previo avance de un véstago accionado mediante -
otro cilindro neumdtico fijado & dicho armazén, dotado -
en el extremo libre de une superficie que se apoya.co -
tre el borde de la baldose bésica de la pila para impedir
su separacidn al volver la megcionada hhapdi

88~ Procedimiento pars el embalsje de placas-
0 baldosas cerdmicas en pilas, en el gue pars la preperg
cidn del embalaje on blogue pars su expedicidén o almace-
nemiento segin las reivindicaciones 12 y 28, se caracte-
riza porque en la parte inicial de le linea de retirade~
de las pilas revestidas de poliestireno expandido se --
halle sostenide con desplazamiento longitudinal entre el
par de cintas una chapa destinada a recibir elmencionad,
ambalaje y transferirlo sobre el referido par de cintas,
previéndose que un cilindro neumético fijedo al armazén-

de tal 1ineas accione la citada chapa hacia adelante pow——
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ra su penetracidn en el molde sbierto, rozando la parte-
superior de los referidos resaltos bésicos libverados del
poliestireno expandido del fondo de dicho embalaje, para
recibir tal embalaje en el momento de la extraccifn y —-
. depositarlo, & la vuelta de la mencionads chapa, sobre -
> las cintas de la citéda 1{nea de evacuacibn.

98- Dispositivo pare el embalaje de placas oO-
baldosas cerdmicas en pilas, segin una o més de las ents
riores reivindicaciones, caracterizsdo porque estéd cons-
1Q% tituido por una plataforms giratoriemente acoplade alre-
dedor de una columha fijada sobre el basamento y que for
me parte del armazén, cuya plataforme es puesta en rote-
cién por un motorreductor de pesos angulares, tantos co=-
mo gea el nimero de estaciones en las gque se desarrollan
las citadas operaciones en ei molde, estando situado el-
pleno superior de tgl plataforma a un nivel adecuademen~
te inferior tanto al de la lines de slimentacién de las-
pilas, dispuesta radiglmente en correspondencis con la--
primers estacién, como al de la linea de retirade de los
203 embaléjes acabados, dispuesta radislmente en corresponden
cie con la Wltime estacibén, instaléndose sobre la super-
ficie de la mencionade plataforms, en la misma circunfen-
rencia y con igual intervalo anguler, un nimero de moldes
igual sl de dichas estaciones, siendo el tiempo de deten-
- cibén de cada molde en cada ung de las estaciones constan-

te e iguel al tiempo necesarioc paras la operacibén més lar-

ga, como la de enfrismiento, fraccionable sin embargo en-

verias estaciones. )
108,~ Digpositivo para el embalaje de placas -=-

0 baldosas cerdmicas en pilas, segin las reivindicaciones-

306
W
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la, 58 y 9¢, carscherizado porque en correspondencla con-
la estacién de inyeccidn del poliestireno en grénulos =a-
preexpandido, segin el orden ciclico, se disponen sobre =
el ermazén, en posiclén angular fija, una o més pistolas-
pare la inyeccidn del poliestireno citado en el molde, ==
accionadas haclia adelante y atrés pera su acoplamiento,——
con la plataforme detenida, en el correspondiente inyec-—-
tor o inyectores del moldes

112,~ Dispositivo pars el embaléje de placasg o-
baldosas cerdmicas en pilas, segin las reivindicaciones -
12, 62 y 98, caracterizado porque, en correspondencia ocon
la estacidn de inyeccidn del vapor, tercera en el orden -
cdclicg, se disponen sobre el armezén, en posicidn anguler

£ija, une ¢ més pilstolas para la inyeccién del citado va-

por en el molde, accionsdas hacia adelante ¥y atris para -

su acoplamiento, con la plataforma detenida, en el corres
pondiente inyector o inyectores del moldes

122,-~ Dispositivo pare el embalaje de placas @=
baldosas cerémicas en pilas, segin las reivindicaciones -
1l2 y 98, caracterizado porque, en correspondencla con law-
estacidn o estaciomes de refrigeracibn del molde, siguien
tes a la tercera en el orden cielico, se halla dispuesta-
une csbina que riega con agua dicho molde, previéndose --
ademés que la mencionada plataforma giratoria esté dotada
de orificios pars la descarga del agua en un recipiente -
subyecentes

138.~ Dispositivo para el embalaje de placas O-
baldosas cerdmicas .en pilas, segin las reivindicaciones -

le, 22, 38, 48 y 92 y una o més de las otras reivindicacip

nes, caracterizado porque la citeda columna fija, 0 el ar
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mazbn en genersl del dispositivo, sostiene medios, como-
guias circulares de levas verticales o cilindros hidréu-
1licos o neuméticos para descender la parte superior 0 --
campene del molde haste &l cierre hermético de éste, en-
57 el paso entre la primera y la segunda estacién, mantenién
dose la chapa del extractor en su posicidén més baja; man-
tensr tal campana en posicidén de cierre durante todo el -
recorrido del molde haste la salida de la peniltima esta~
cibn; elevar dicha cempans en el paso entre la pendltima~
Y 1la dltima estacibn, es decir, la de estraccidén del emba
104 laje en blogue del molde, devolviéndola al” nivel iniciel;
y pemitir la elevacién del extractor a su nivel ihicial-
més alto. )
14%.~ Procedimiento y dispositivo para el embe~
15’. laje de placas o baldosas cerémicas en pilas, segin rei--
vindiceciones anteriores y caracterizado porque el emba~--—
laje asi producido estéd constituido por un blogue forma--
do por una envoltura exterior de poliestireno expandido -
o similar, que encierra en un cusrpo tinico una o més pi--
203 1as de beldosas o placas cerdmicas. '
158 ,~"PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA EL EMBA-
LAJE DE PLACAS O BALDOSAS CERAMICAS EN PILAS"
~ Seglin queda sustanciaslmente descrito en la pre-

sente Memoria Descriptiva, que conste de diecinueve hojas,

oooooono)o'o/.coooon’c
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