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Ia utilizacidn de envases ligeros de maders para
las frutas y demds productos sgricolss, estd actualmente
nuy generalizado, dado gque aparte de su peso liviano con
suficiente consistencia, los frutos adquieren una pregen=-
tacidén inmejorable y un envesado eficaz, por lo que la =
fabricacidn de éstos envages, ha llegado a constituir 4o-
de une industria, obteniéndose su fabricacidn de muy di-

versas formas, pero todes elles constando, de diversas -
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operaciones que han de realizarse una después dertra -
hasta obtener su total acabado.

A la vista de los diversos inconvenientes que tro-
piezan los fabricantes de cajas de madera en las distin-
tas operaciones de grapado que indudablemente encarecen
su costo dada le elevada mano de obra empleada, se ha -
ideado la mdquina objeto de la invencidn, con la que se
permite la fabricacidn automdtice de cajas de madera en
escasce segundog, debiendo tmicamente el operario, alimen-
tar de tablillas (testeros y laterales), asi como de ta~
cos triangulares, que se alojen en 1los 4ngulos entre las
tablillas para su grapado.

Esta miquina para le fabricacidén automdtica de ca-
jes de madersa, actfia programade por un mecanismo a base
de levas, de forma que la primera operacidn del proceso
de agrupacidén de las tablilles pars proceder & su grapa
do se realiza de forma que el programador actiie por me-
dio de unae determinade levae sobre un microrruptor que ac
tive su correspondiente electrovédlvula, actuando ésta s9
bre los cilindros neuméticos que & través de sus vdsia-
8038, desplaza los soportes de los chupones o ventosas, =
quedando éstas ventosas, junto a la primere de las ta-
blillas de los cuatro lados, por encontrarse los vésta-
80s de.los cilindros neumdticos totalmente exiraidos.

Despuds de éste primera operacidén obtenida por la
funcidn del programador incorporado, éste sigue en. su -
funeidn, encontrédndose los chupones 0 ventosas despla=
zados por la anterior operacidn y puesto que el micro -
¥y en consecuencia la correspondiente electrovdlvula per
manecen en funcidn, una segunda leva actla sobre un se-
gundo micro para activar otras electrovdlvulas depreso-

rag, de forme que las ventosas o0 chupones se adhieren por

..o/oo-



10

15

20

25

30

!\']540 -3-

succidn a las cuatro tablillas de los cuatro lados (téé
tores y laterales), dejando a continuacidn de actuar la
primera de las levas descritas sobre su correspondiente
micro, con lo que la electrovdlvula al dejar de recibir
corriente, hace que los cilindros neumdticos reirocedan
a su posicidn inicial (vdstago retraido), quedando agru
padas las tablillas, ya que al retroceder los véstagos
descritos, los chupones siguen con depresidn.

Ia alimentacidn de los tacos triangulares sobre
los que se cosen las tablillas, se obtiene por el proce
so programado, ya que al inicierse el proceso de la agru
pacidn de las tablillas, los cilindros neumdticos ver-
ticales aplicados en los éngulos del armazén de la mé-
quina precisamente donde convergen dos tablillas de la-—
dos contiguos, presentan su védstago totalmente extraido,
¥ por encontraerse al extremo del vdstago de los cilin-
dros verticales unas piezas engulares que actian de fi
nal de gufa de los tacos, dichas gufas en dngulo que -
guia los tacos inferiores, se encuentre descendida, evi
tando que caigen los mencionedos tacos, siendo manusl
la alimentacién de tacos sobre las guias superiores fi-
jas, alojéndose entre gufa y armazdén de la méquina.

Una vez agrupedes las tablillas por retroceso de
los véstagos de sus respsctivos cilindros neumdticos -
pero manteniendo los chupones o ventosas su depresidn,
una tercera leva, actua sobre su correspondiente micro-
rruptor y éste emite corriente hasta una electrovilvula
que desplaza el vastago de los cilindros verticales neu
méticos, retrayéndolo hasta alojar su véstago totalmente
dentro del cilindro; con ello, se desplaza por elevacidn
las piezas angulares que guiaban los tacos inferiores, -

quedando dichos tacos dispuestos contiguamente a los ex-
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tremos de las tablillas en los &ngulos internos forma-
dos por la conjuncidn de todas ellas.,

Los tecos inferiores de las cuatro pilas, estdn
retenidos inferiormente por el véstago totalmente ex-
trefde de unos cilindros neumdticos, hasta que el marco
de la caja y log tecos queden cosidos.

Una vez agrupadas les teblillas con los tacos en
los dngulos, se hace descender el conjunto del armezdn
& un plano inferior procediéndose al cosido a base de
engrapadores accionados por c¢ilindros neumdticos, des~
puds de lo cual, la segunds leva, deja de accionar su -
micro, con lo que sus electrovdlvules dejan de recibir
corriente eléctrica, cesando le depresidn y soltdndose
los chupones, quedando momenténeemente suspendido el mar
co, por los vdstagos de los cilindros neumdticos, alo-
jados debajo de los tacos inferiores, ya que como queda
dicho, se encuentran totalmente extraidos de sus cilin-
dros.

Para dejar libre el merco ya cosido, el progra-
mador por medio de una cuarta levs, acciona un micro-
rruptor que suministre fluido a uns electrovilvula, la
cual, actfa sobre un doble juego de cilindros neumdti-
cos, retirando de una parte el vdstago de los cilindros
de debajo de los tacos inferiores, que se retrae total-
mente al interior de su e¢ilindro, &l propio tiempo que
actda el vdstago de otros cuetro cilindros neumdticos,
saliendo y presionando sobre los tacos superiores, evi-
tando que se deslicen cayendo fuersa de la méquina; des-
pués de caer el marco cosido y antes de proceder a las
operaciones siguientes del pdrrafo anterior, la leva -
que sccionaba 1los cilindros neumdticos verticales, deje

de actuar, desplazdndose saliendo el véstago de dichos -
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cilindros verticales, de forma que los
gulo queden descendidos protegiendo la cafda de los ta
cos, habiéndose completado un eiclo, y & partir de éste
momento, se inicia un nuevo ciclo.

Is totalidad de les pertes movibles de la médqui-
na objeto de la invencidn, son accionadas neumdticemen-
te por compresidn o depresidn, todo ello ordensdo pre-
viamente por una adecuada programecidén consistente en -
la incorporacidén de un grupo de levas orientables, mon-
tadas en el sje de un motor de accionamiénto, de forma
que dichas levas accionan sendos microrruptores que su-
ministran fluido eléctrico a unas electrovdlwvulas que -
dejan paesar o cortan el flufdo neumdtico que es el que
proveca los distintos movimientos.

Pars una mejor comprensidn de lss caracteristicas
generales anteriormente expuestas, se acompefian tres la-
mines de dibujos, que nos muestran gréficamente represen
tado y en forme esquemética, un caso de realizacidn préc
tica de la méquina para la febricecién sutomdtica de ce-
jas de madera objeto de la invencidn, haciendo constar,
gue las figuras expuestas en dichas léminas de dibujos
edjuntas por presentar Unicamente el aspecto de mero ejem
plo informativo, deberédn ser exeminadas en sentido dm-
plio y general y sin cardcter limitativo alguno.

Les figuras representedas en lag tres léminas de
dibujos que se acompafian, exponen como a continuacidn se
determina:

Figurs 1.- Proyeccidn general esquematizada en al
zado de la méquina que nos ocups, observédndose en el cen

tro, el armezdén movible en sentido descendente y ascen-

" dente obtenido por el cilindro neumdtico central supe-

rior, para en primera posicidn elevada, recoger y rewnir
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las tablillas con los tacos de los édngulos, descendiendo
seguidamente & la posicidn inferior que enfrenta los me
canismos grapadores accionados por unos cilindros neumé
ticos incorporados.

Figure 2.- Detalle ampliado en alzado del armazén
central movible, en cuyas columnas verticelss de les es
guinas que resultan huecas para contener y guiar los -
tacos triangulares, se han dispuesto unos cilindros ver
ticales, cuyo émbolo en la parte inferior, se une arti
culademente & una pieza guia angular, que descendida,
evita la calde de los taecos inferiores, haste que éstos
quedan slojados en los déngulos formados entre dos tablillas
contiguas, observéndose en el centro, unas electrovil-
vulas que actdan por depresidn, sobre los chupones 0, ~
ventosas que agrupan las tablillas.

Figura 3.~ Detalle esquemdtico del mecanismo de
programacidn, consistente en la incorporacién de un gru-
po de levas orientebles en el eje de un motor acoplado,
cuyas levas en nlmero indeterminado (siempre de acuerdo
con las distintas operaciones a realizar), accionan sen-
dos microrruptores, que suministran o cortan el fluido
eléctrico a unes electrovdlvulas, que eccionan ordens-
damente los distintos mecanismos moviles de la méquins.

Figura 4.~ Detalle empliado del extremo inferior
de una de las columnas del armezdn movible, observéndose
le disposicidn interna de un grupo de tacos correspon-
dientes al extremo inferior, quedando el iltimo de estos
tacos, sujeto por el véstago extraido de un cilindro -
neundético, hasta que ordenada su caide después de cosido
el marco de la ceja, se retrae gl interior de su cilin-
dro, al propio tiempo que sale el véstago de otro cilin-

dro superior, cuys misién consiste en presionar los ta-
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cos superiores, evitando que caigan por deslizamiento,

encontrédndose ademés descendide la guia anguler por ex-
traceidn del, véstago de los cilindros neumdticos ver-

ticeles, guiando el teco inferior.

Figura 5.- Planta del bastidor portador de las -
barres o pletinas méviles, que & su vez comportsn el gru-
po de chupones o ventosas, las cuales por depresidn -
succionan y agrupsn las teblillas pars proceder a su pog
terior cosido, siendo accionadas las pletinas portado-
ras de los chupones, por un grupo de cilindros neumd-
ticos, accionados por una ¢ varias electrovdlvulas ali-
mentadas por el ordenador general.

Pigura 6.~ Plante del conjunto en el plano que -
dispone de los mecanismos grapadores, accionados por -
unos cilindros neumdticos incorporados.

Al objeto de facilitar la localizacidn de las di-
ferentes partes que oonstitﬁyen ésta mdquina pars la fa-
bricacién automdtice de cajes de madera, se han incorpo-
rado acotaciones numéricas en las figuras de las tres -
hojas de dibujos que se acompafian, relacionadas con las .
descripclones que se realizen & continuecidén, siendo =1-,
el armazdn soporte del conjunto que se fija al suelo, -
llevendo en sus cuatro planos, los soportes ~2-, donde se
gitian dos a dos, las tablillas ~3- (testeros y laterales),
con una determinada presién ordenada por el muelle -4-,
pare que tienden a acercarse al centro de la mdquina; la
puesta en marche de la méquina, es ordenada por el pro-
gramador -5~-, en el que se encuentra alojado el motor de
accionamiento ~6-, portador en su eje saliente ~7-, de un
grupo de levag ~8-, ~9~, =10-, =11-, ~12- y otras si se
precisa, cuyas levas, estdm orientades adecuadamente pa

re que la leva -8-, actle sobre elmicrorruptor -13-, pe
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ra suministrar flufdo eléctrico a la electrova;vu;a ~14-
actuando ésta sobre los cilindros neumdticos -15-, al obje
to de que por medio de sus vdstagos, se desplacen los
sopories —16- Que comportan los chupones:oventosas -17-,
quedando enfrentados éstos chupones en su desplazamiento,
a les tablillasg de los cuatro lados, por encontrarse los
véstagos de los cilindros neuméticos, totalmente extrai-
dos, quedando en ésta posicidn hasta que en la siguiente
funcifn del progremador, la leve ~9- acciona el mioro-
rruptor -18- que activa las electroviélvulas -19- y =20-
que act@an por depresidn, de formea que las ventosas ©
chupones -17-, se adhieren por succidén a las cuatro ta-
blillas a las que estaban enfrentadas, dejando entonces
de actuar la leva -8- sobre su correspondiente micro-
rruptor -13-, retrocediendo los véstagos de los cilin-
dros neumdticos -15-, agrupéndose las tablillas por -
arrastre de las mismas, dado que los chupones permanse-—
cen con depresiodn.

Las tablillas sgrupadas, se cosen a los tacos -
triangulares -21-, cuya a2limentacidn se realizard manusl
mente, obteniéndose la alimentacidn progresiva de ellos,
por el extremo inferior, ya que al iniciarse el proceso
de agrupacidén de las tablillas, los cilindros neumdticos
verticales -22-, aplicados en los angulos =23~ deniro de
los cuales se slojan los tacos -21-, tiene su émbolo ©
véstago =24~ totalmente extraido, al objeto de que la -
pieza angulaer -25- montada al extremo de dicho véstago
~-24- por el punto -26~, se encuentre totalmente descen-
dide a su punto inferior, evitando asi que pueda caerse
el taco inferior de cada pila, realizandc como queda di-
cho su alimentacidn, en forme manual, alimentédndolos por

el punto -27-, que generalmente se encuentra en una plen
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t2 superior.

Los cilindros verticales neumdticos -22-, son -
sccionados por el programador a través de la leva ~10-,
que acciona el microrruptor -28-, para suministrar flufdo
eléctrico a la electrovdlvula -29-, la cual desplaza re-
trayéndolo, el véstago =-24-, quedando totalmente alojado
dentro de su respectivo cilindro, desplazéndose al pro-
pio tiempo en sentido elevatorio, la pieza angular de los
cuatro lados ~25-, quedando entonces los tacos inferiores
-21- de cads pila, situados en los éngulos internos ob-
tenidos por la agrupacidén de las tablilles -3-, y susten
tados & retenidos inferiormente, por el vdstago -30- total
mente extraido, de los eilimdros neumdticos -31-, hasta
que el marco de la caja formado por las tablillas y los
tacos de las esquinas, queden cosidos.

Una vez agrupsdes las tablillas -3~ con los tacos

-21~ en los dngulos, se hace descender el conjunto del ar

mazdén, por medio del cilindro neumdtico -32-, situado

en el centro y superiormente, discurriendo lag barras -
verticales =33-, por las guias -34~-, solidarias del arma-
zén fijo -1-, hasta el tope con la pletina superior -35-,
realizéndose la operacidn en forma progremads por medio
de la leva -12~ 4 cualquier otra leva incorporada; al ~
llegar el descenso al luger preciso, se procede al cosido
e bagse de engrepadoras -36~ asccionadas por los cilindros
neumdticos -37~-, accionados por el programador y & través
de una leva incorporada, de forme que después de cosidas
las teblillas formando un marco con los tacos de los én
gulog, la leva -9-, deja de accionar el microrruptor -
-18-, con lo que las electrovdlvulas -19- y =20~ dejan
gin depresidén a los chupones o ventosas -17-, soltdndose el

marco cosido formado, por las tablillag -3~ y los tacos



10

15

20

25

30

417580 -

-21~-, quedando de momento suspendido por los véstagoé
-30- de los cilindros neumdticos -31-, al encontrarse
alojados debajo de los tacos inferiores -21-, que como
se ha dicho con anterioridad, permanecen totalmente ex
traidos de sus respectivos cilindros.

Una vez el marco ya cogido y para dejarlo libre
al objeto de que caiga sobre la banda transportadora -
-38-, conducida por los rodillos =3S%~-, el programedor
-5~ por medio de la leva -11-, acciona un microrruptor
-40~, que suministra flufdo eléctrico a una electrovdl
vula -41-, que acciona neuméticemente un doble juego -
de cilindros, unos los -31-, ¥y otros los superiores -
-42-, retirendo de una parte el véstago -30- de los ci
lindros =31-, que se retreen al interior del cilindro,
desde debajo de los tacos =21-, al propio tiempo que -
actia el véstago -43- de los otros cuatro cilindros neu
méticos =-42-, saliendo y presionando sobre los tacos -
-21= superiores, evitando que por deslizamiento, puedan
escurrirse fuera de la mdquina,

Ias tablillas apilades para su agrupamiento y co~-
gido 8l objeto de formar el marco de la caja, son reteni-
das por le parte anterior enfrentada al mecanismo de ven
tosas 0 chupones -17-, mediante unas ufias aceradas -44-,
que flexan al desplazerse le primere de dichas tablillas ad
herida por depresidén a las ventosas, hasta dejarla libre
reteniendo a las siguientes.

Para obtener productiones mds elevadas con las mig
mas funciones, la méquina pars la fabricacidén automdtica
de cajss de madera objeto de la invencidn, puede llevar
varios grupos de dispositivos agrupadores a base de ven
tosas, asi como distintas piles de tabkillas a distintos

niveles, del mismo modo, que los mecanismos engrapadores,
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pueden duplicarse o triplicarse, variando la estructura
general de la mdquine para cada c&s0, sin que varie en
abgoluto las caracteri{sticas fundamentales que se preco
nizan.

Estimando émpliemente descritas todas y cada una
de las partes que constituyen ésta mdquina pare la fa-
bricacidn automdtica de cajas de medera, solamente res
ta consignar la posibilidad de que sus distintsg partes
pueden ger fabricadas en variedad de materiales, tema~-
fios y formas, pudiendo iguslmente imiroducirse en su -
contitucidn, aquelles variaciones de tipo constructivo
que la prdctica aconseje, siempre y cuando les mismas,
no sgean capaces de alterar 1los puntos esenciales, pues
tos de manifiesto en la siguiente.

NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos nuevos y de propia invencidn que se -

presentan para su reivindicacidn en ésta Patente de. In-
vencidn, son:

12.~ Méquine para la fabricacién esutomdtica de ca
Jjas de madera, esencialmente caracterizada por el hecho
de comprender un bastidor horizontal desplazable en sen
tido ascendente y descendente, en cuyo bastidor, se dispo
nen unag pletinas contiguss a sus cuatro lados, las -
cuales son accionadas por unos cilindros neumédticos, estando
montados los émbolos de los citados cilindros a las ple-
tinas, que a su vez, son portadoras de juegos de chu-
pones 0 ventosas de manera qQue, accionadas por un meca-
nismo programedor incorporado, las pletinas portadoras -
de las ventosas son desplazadas, hesta situsrse frente -
2 los grupos de tablillas al{neadas, en cuyoc momento, por
el propio programador, se activa la depresidn de las ven

tosas, adhiriéndose a ellas las tablillas, tras lo cual,
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al cesar le primera operacidn del pfogramador, retroce-
den las pletinas portadoras de las ventosas, con las ta
blillas produciéndose el agrupamiento de las mismas, si
tudndolas ocupando cade una uno de los cuatro lados de
la caja, quedando asi formado el marco para su posterior
clavado o engrapado, después de haberle incorporado, tam
bién en forme programada, los tacos triangulares de los
édngulos.

2¢.~ Mdquins para la fabricacidn automdtica de -
cajas de medera, esencialmente caracterizada porgue el -
bastidor horizontal desplazable verticalmente, dispone
de unas columnas verticales de sustentacidn, situsdas
en los dngulos, siendo éstas columnas huecas, para alo-
jer superpuestos a testa , los tacos triangulares los
cuales son alimentados manual o mecanicamente desde un
piso o plano superior, disponiendo exteriormente dichas
columnas verticales de unos cilindros neumdticos verti-
cales, aplicados en los dngulos del armazdén de la mé-
quina, cuyos véstagos se encuentran totalmente extraidos,
en la posicidn de reposo, llevando fijado a cada uno
de los extremos de los:mismos, una pleza angular que -
actian de final de guia de los tacos inferiores de cade
pila, constituyendo la posicidn de total descenso de los
véstagos de dichos cilindros, una situscidén de méximo deg
censo de las guias angulares, con lo que se evita que el
taco inferior de cada pila puede desprenderse, produ=—
eiéndose la elevacidn de la guia angulay, por retraccidn
total de los émbolos de los cilindros verticales, cuan-
do les tablillas quwdan agrupades, formendo tablillas y
tacos triangulares, el marco de la caja, dispuesto para

su clavado o0 engrapado ordenado por el programador.
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32.- Méquina para la fabricacidn automdtica -
de cajag de madera, esencialmente caracterizada por el
hecho de comprender un cilindro neumdtico acoplado -
en el centro y parte superior del armazdn, segin - -
las precedentes reivindicaciones cuyo cilindro es -
accionado por el programedor cuando las tablillas se
hallan agrupadas con los tacos, formando el marco de
la caja, desplazando el cilindro, por medio de su -
védstago al armazdén movitle hasta situarlo en un plano
inferior, sccionado por el programador incorporado, de
forme que el engrapado se produce simulténeamente por
las cunatro caras o lados del marco de la caja, y en

sus esquinas, uniendo las tablillas y los tacos trian

gulares.

4% .- Mdquina para la fabricacidén automdtice de
cajas de madera, esencialmente caracterizada por com-
prender dos grupos de cilindros neuméticos dispuestos
de modo que unc de dichos grupos, compuesto de cuatro
cilindros, estd situsdo junto al extremo inferior de
las columnas verticales que gufan los tacos triengu-
lares, de manera que sus respeciives véstagos, se co-
locan totalmente extraidos y debajo del dWltimo taco,
en evitacidn que puedan descender'mientras que el oiro
grupo de cilindros estd situado en la misme posicidén
que los anteriores, pero més elevedos, teniendo sus
respectivos vdstagos, totalmente retrafdos y sin efec
to momentdneo, con lo cual los véstagos del primero -
de los grupos, sostienen al merco de la caja despuds -
de engrepado y cuando el programador hace desaparecer

la depresidén de los chupones 0 ventosas que retenien
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las tablillas, actien dichos cilindros pare dejar libre
el marco engrapgdo, de menera que, mientras el grupo de
cilindros inferiores retrae sus véstagos para soltar el
grupo superior de cilindros, actida desplezando sus vég-
tagos para presionar sobre los tecos superiores, impidien
do que descienden y puedan caer al suelo.

5%.~ "MAQUINA PARA LA FABRICACION AUTOMATICA DE -
CAJAS DE MADERA", de conformidad en un todo en lo esencial
¥y fines industrisles & lo descrito en la precedente me-
moria descriptive y graficamente representadza en los ad-
juntos planos para su mejor comprensidn.

Esta memoria consta de CATORCE hojas, escritas o

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, J AGOD. 1973
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