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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a unos perfeccio

namientos en las pistolas de clavado con martillo. - - - -

Dichas pistolas comprenden un martillo o pistén
cuyo extremo posterior desliza en una cédmara de expausién
de los gases de combustién de una carge propulsora. El des-
lizamiento del pistdén provoca el hundimiento de la espiga

en la pared, en general dura, que debe servirle de soporte.

Se concibe que los martillos sometidos asf a la
presién y a la temperatura de los gases de combustién de la
carga y que transmiten el esfuerzo de hundimiento de la es-
piga y sufren, eventualmente, un esfuerzo importante de fre
ngdo al final de la carrera, son a menudo deteriorados o
perjudicados. Ademds, el cilindro en el cual deslizan estd
a menudo incrustado por residuos de combustién, o por el
polvo que proviene de la pared en la cual la espiga es hun-
dida, el lubrificante de engrase, etc. De ello se deriva
que este martillo deba poder ser fécilmente desmontado para

ger cambiado y/o para limpiar el cilindro en el cual desli-

Se conocen pistolas de clavado en las cuales el
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martillo puede ser extraldo por el extremo anterior de su
cilindro de deslizamiento. Estas pistolas conocidas ofrecen
el inconveniente de que la parte anterior desmontable es
frigil. En efecto, es esta parte anterior la que sufre los
choques del martillo sobre los medios de frenado y la es-
tructura desmontable de la parte anterior del cafién no per—

mite darle la resistencia deseable, = = = = = = @ =« = = = =

La extraccidén del martillo por la pafte posterior
de su cilindro de guiado se hace imposible por el hecho de
gue el martillo debe ser parado por unos medios de tope
cuando tiene lugar su retroceso paras ser llevade de nuevo a

una posicidn precisa de preparacidén para el disparo. - = -

Se conocen, ademds, unas pistolas de clavado del
tipo precedente en las cuales el volumen de una cdmara de
expansidén puede ser modificado por desplazamiento axial re-
lativo de dos partes de la pistola, que forman entre ellas
la cdmara de expansidén. ELl desplazamiento axial relativo de
las dos partes puede, por ejemplo, realizarse por roscado
de una parte sobre la otra. Los medios de tope del martillo
cuando tiene lugar su retorno a la posicidén de preparacién
de disparo, son solidarios de la parte de la pistola que no
contiene la carga propulsora, para que el desplazamiento re
lativo de las dos partes de la pistola provoque efectivamen
te una variacién del volumen inicial de la cdmara de expan-
sién, asegurando al mismo tiempo ung distancia constante en
tre el extremo anterior del martillo y la parte anterior

del cafibnie = = = = = = = = = 0 - - = e — e - e - - -
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ILa invencién prevé una pistola de clavado de este
Wltimo tipo, en la cual los medios de tope del martillo es-
t4n dispuestos de manera que permitan la extraccin del mar
tillo por la parte posterior de su cilindro de guiado cuan-
do las dos partes de la pistola estdn desolidarizadas la

una de la otra. = = = = = = = = = = = - - - - - - = - -~ - -

A este efecto, la pistola segin la invencidn estd
caracterizada porque los medios de Ptope posterior del marti
1llo, cuando tiene lugar su retroceso, estin dispuestos para
poder escamotearse cuando las dos partes que constituyen el

cilindro de guiado del martillo estdn desolidarizadas. - -~

De esta manera, el desmontaje de las dos partes
de la pistola permite la extraccién del martille por la par
te posterior, puesto que los medios de tope del martillo no
son ya operantes para parar el martillo que puede'entonces
ser extrafdo ficilmente, por ejemplo bzjo ls accién de su

propio peso, = = = = - - R e R R

La invencién se comprenderd mejor con la lectura
de la descripcién siguiente de un ejemplo de realizacidn da

da con referencia al plano anexo en el cualt = = ~ = - - -

- la figura 1 es una vista esquemitica en seccién
axial de una forma de realizacidén de la pistola segin la in
vencién, en la posicién de volumen minimo de la cémara de

expansidng ~ = = = = = = = .- _-—— .- ... - -

- la figura 2 es una vista en seccibn segin la 1f
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nea II-II de la figura 1;

- la figura 3 es una vista en planta de un érgano

de enclavamiento; = = = = = = = = = = = = =~ - - - - - o

- la figura 4 es una vista en alzado del Srgano

de la figura 3; ~ = = = = = = = = == == - m e = m - - o

- la figura 5 es andloga a la figura 1, perc pars

otra posicién de regulacién; - = = = = - . -

-~ la figura 6 es una vista, en seccién axial, de
la parte de la pistola que contiene el martillo, estando

esta parte desmontada; = « = = = = = « = = = = = 0 =« = « -

- la figura 7 es una vista esquemdtica, en plan-

ta, de la parte de la pistola de la figura 6; - - - - - - -

- la figura 8 es una vista esquemdtica en planta

de la otra parte de la pistolas = = = = = = = = = = = = =« =

Con referencia g la figura 1, la pistola compren-
de una parte o pieza anterior 1 que sirve para el guiado de
la espiga 2 en un mandrilado cilindrico 3 y para el guiado
del martillo 4 en un mandrilade 5. El martillo comprende,
en la forma de realizacidn descrita, un resalte troncocéni-
co 6 que puede cooperar, al final de la carrera, en caso de
hundimiento excesivo, con un resalte 7 del mandrilado 5 de
forma correspondiente. Los resaltes 6 y 7 estdn representa~

dos como medios de frenado y de tope de martillo més alld
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de sw carrera activa, pudiendo estar previsto cualquier
otro dispositivo de amortiguacidn o de paro. Se ve que la
parte 1, que puede sufrir esfuerzos importantes, es muy ma-

ciza y resistird, pues, perfectamente bien, -« - = - - = « =

En su porcién posterior cilinérica, la pieza 1
presenta exteriormente un fileteado 8 que permite el rosca-
do de una pieza posterior 9 que presenta un fileteado inte-
rior correspondiente 10. ELl martillo 4 comprende, después
del resalte troncocénico 6, una parte cilfindrica 28 y, even
tualmente, una unidn 29 y un védstago posterior cilfndrico
11, de pequefic radio, que coopera con un mandrilado 12 de
la pieza 9. El mandrilado 12 comprende, en su extremo opues
to al védstago 11, una carga propulsora 13, que puede ser en
cendida por medios conocidos y que se han representado és—

quemdticamente por un percutor 4. - = = = = = = = = = = =

El martillo 4, cuando tiene lugar su retroceso
por unos medios conocidos (no representados), después del
disparo, topa por un resalte 15 practicado detrds de la par
te cilfndrica 28, contra unos medios de tope solidarios de
la parte 1. Estos medios de tope estén constitufdos, en el
ejemplo descrito, por dos bolas 16 gue pueden deslizar ra-
dialmente en el interior de mandrilados pasantes 17 perfo-
rados en la parte posterior de la pieza 1, en la zona poste
rior del mandrilado 5. Los mandrilados 17 tienen un diéme-
tro apenas superior al de las bolas 16, para permitirles
deslizar, pero son de un didmetro ligeramente menor en sus

extremos de manera que impiden a las bolas 16 salir de los
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mandrilados 17 permitiéndoles, sin embargo, sobresalir par-
cialmente, siendo la longitud de los mandrilados 17 infe-
rior al didmetro de las bolas 16. En el exterior de la pie-
za 1, la superficie cilindriéa interior 19 de la pieza 9,
que 1lleva el fileteado 10, cierra los extremos exteriores
de los mandrilados 17, de manera gque las bolas 16 son empu-
jadas hacla los extremos interiores de estos mandrilados ¥y
sobresalen parcialmente en el interior del mandrilado 5. Su
cooperacidfn con el resalte 15 del martillo 4 asegura el pa~

ro de éste cuando tiene lugar su retroceso. = = = = = = — =

Se ve pues que, cualquieré que sea la posicién
axial relativa de las piezas 1y 9, la capacidad L de la
pistola, es decir la distancia entre el extremo anterior
del martillo 4 y el extremo anterior del mandrilado 3, es
constante. Por el contrario, el volumen inicial de la céma-
ra de expansién de los gases de combustién de la carga pro-
pulsora 13 varfa en funcién de la posicidn relativa de las
piezas 1 y 9. En la posicién de la figura 1, la pieza 1 es-
t4 roscada al mdximo en la pieza 9 y topa con ésta; el volu
men de la cémara 18 es minimo y, por tanto, la potencia de -
disparo es mdxima. Por el contrario, en la posicién de la
figura 5, las dos piezas no estdn a tope la una contra la
otra y el volumen de la cémara 18 estd considerablemente au
mentado: la potencia de disparo es pues reducida. Se notard
que, desde que el extremo posterior del vdstago 11 del mar-
tillo ha dejado el mandrilado 12, una parte del volumen del
mandrilado interior 19 de la pieza 2 viene a sumarse al vo-

lumen de la cdmara 18, lo que permite obtener unas regula-
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ciones muy variadas. A fin de evitar accidentes, se puede
prever una puesta en comunicacién del interior del mandrila
do 19 con el exterior por medio de un conducto 20, En efec~
to, si las piezas 1 y 9 no estdn roscadas la una sobre la
otra mis que por los primeros filetes de sus pasos de rosca,
con el encendido de la carga 13 se correrfa el riesgo, por
la presibn introducida en el mandrilado 19, de provocar uns
separacién de las piezas 1 y 9 de la pistola que seria peli
grosa. La disposicidén cuidadosa del conducto 20 permite eli

minar dicho riesSgo. = = = = = = = = o = - - - - - - -~

Ta invencién prevé también unos medios de posicio
namiento preciso y de enclavamiento de las piezas 1y 9, la
una con respecto a la otra. Estos medios estdn constitufdos
por wn anillo 21 (figuras 1 a 5) cuyo didmetro interior es
ligeramente superior al didmetro exterior de la parte cilin
drica posterior de la pieza 1. EL anillo 21 presenta dos te
tones radiales diametralmente opuestos 22 gue cooperan con
unas ranuras longitudinales 23 (figura 2) vaciadas en el fi
leteado 8§ de la pieza {, ¥y con uwnos vaciados 27 practicados
en la pieza 9. El anillo 21 es empujado a tope contra el ex
tremo anterior de la pieza 9 por un resorte helicoidal 24.
Para efectuar la regulacién, se empuja el anillo 21 hacia
adelante, contra la accién del resorte 24, y se rosca la pie
za 1 en la pieza 9 hasta la posicibén deseada. Es preciso vi
gilar que las ranuras 23 estén encaradas con los vaciados
27 para que el anillo 21 pueda volver a acoplarse con la

pieza 9 bajo la accién del resorte 24 e impedir cualquier
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roscado o desenroscado fortuito. La regulacién se realiza
pues, en este caso, por medias vueltas de roscado o de de-
senroscado. ELl nimero de ftetones y de vaciados puede ser di
ferente para obtener una regulacién por vueltas, cuartos de

vuelta, tercios de vuelta, 6tCs = = = * = = = = = = = = = -

El desmontaje de la pistola es extremadamente fé-
cil. Manteniendo el anillo 21 hacia adelante, se desenrosca
completamente la pieza 1 de la pieza 9. La pieza 1, separa~
da, permite entonces la extraccién del martillo 4 gracias
al hecho de que las bolas 16 no son empujadas hacia el inte
rior del mandrilado 5 (figura 6). Poniendo esta pieza 1 ver
tical, con su parfte anterior dirigida hacia arriba, el peso
del martillo 4 empuja las bolas 16 hacia el exterior de la
pieza 1 y el martillo cae al exterior de la pieza. El monta

je se realiza fécilmente en sentido contrarics, = = = = -~ -

4 fin de controlar la regulacién de potencia, se
prevé marcar axizlmente, sobre la parte anterior 1, unas ci
fras o fndices 25 (figura 7) que pueden ser lefdas a través

de una ventana 26 practicada enfrente, en la pieza 9 (figu~

ras 1y, By 8)e == = = = = o m s e e e - e e

Desde luego, el tope escamoteable para el marti-
110 4 puede ser realizado por otros medios conocidos, por
ejemplo un anillo hendido con un perfil posterior cénico
gue produzca un apriete del anillo por el paso de la pieza

9 y el resalte del anillo en el interior del mandrilado



Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus fterritorios y plazas de soberanfa, las siguientes: -~ -

REIVINDICACIONES

5 1.~ Perfeccionamientos en lag pistolas de clavado
con martillo, del ftipo en el cusl el martillo desliza en el
mandrilado de una pieza anterior de la pistola, llevando di
cha pieza anterior unos medios de tope del martillo en su
movimiento de retroceso, estando montada dicha pieza ante-

10, rior sobre una pieza posterior que lleva la carga propulso-
ra, dejando dicha pieza posterior, entre la carga propulso-
ra ¥ la parte posterior del martillo, una cdmara de expan-—
gién de los gases de combustién de dicha carga, pudiendo
ocupar dichas piezas anterior y posterior diversas posicio~

15. nes axiales la una con respecto a la otra a fin de hacer va
riar el volumen de dicha cémara de expansién, caracteriza-
dos porque dichos medios de tope posterior del martillo es-
t4n dispuestos para poder escamotearse cuando las piezas an

terior y posterior son desensambladaS, =~ = —= = = = = « — =

20. 2.~ Perfeccionamientos segin la reivindiqacidn 1,
caracterizados porque dichos medios de tope comprenden por
lo menos un tope deslizante en un mandrilado de la pieza an
terior y presionado por la pieza posterior hacia el inte-

rior de la pieza anterior para formar resalte por el inte-



rior del mandrilado de gulado del martillo, pudiendo dicho
tope escamotearse de dicho mandrilado de guiado cuando la

presién de dicha pieza posterior es suprimida. - - = - - ~

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,

5. caracterizados porque el tope es una bola. = - -~ = - = - ~

4.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a 3, caracterizados porgue la pieza anterior estd filetea

da y roscada enwn roscado de la pieza posterior, - - - - -

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4,
104 caracterizados porque el fileteado de la pieza anterior com
prende por lo menos una ranura axial con la cual coopera
por lo menos una espiga radial de un anillo empujado hacia

atrds por un resorfe. — = = = = = = = - - - = - 0= - o - ~

6.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
15. caciones 2 a 5, caracterizados porque la pieza anterior llg
va unos Indices y la pieza posterior lleva por lo mencs una

ventana de lectura de dichos Indices, ~ = = = = = = = =@ = =

7.- Perfeccionamientos segin umas de las reivindicg
ciones 2 a 6, caracterizados porgue la pieza posterior com-
20. prende unos medios de puesta en comunicacién de la cédmara
de expansién con la atmésfera que son operantes cuando la
pieza anterior estd insuficientemente roscada sobre la pie-

Za PoSterior. = = = = = = = = = = = = - — - . - - - -

W<

8.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PISTOLAS DE CLAVADO
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CON MARTILLO".

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de doce hojas, foliadas y me
canografiadas por una sola de sus caras, y de una ldmina de

dibujos que la ilustra.
MADRID, =2 BGO0. 1973
p.% M. CURELL SuRot

maf.
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