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Este invento se refiere o medios de transferen-
cia y de modo més especifico a cintas para maquina de es-
cribir.

Desde que se inventd la primers mdquine de es-
eribir se han producido errores mecanografices. El proble-
me ha sido afrontado de muchas maneras incluyendo el de~
sarrollo de un papel hilo borrable que permite gue las le-
tras errdmeas sean borradas manuelmente utilizendo uua go-
me de borrar pars lapiz o para méquina de escribir normal
2 base de un material de caucho o de una combinscion de
caucho y materiel sbrasivo. Otras técnicaes mds recientes
para corregir errores mecanogréficos han ineluido éuﬁﬁir
la letrs o simbolo errdnes para escondesr su aspecto con el
fin de dar la apariencia general de no haber cometido nin-
gun error. Esto se logra por medio de una de varias técni-
cas. Una de las téonicaes que s ha utilizado consiste en
emplear un liquido que contiene un pigmento o meterial pig-
mentado soportado en un fluido de vehiculo volatil. Este
material de correccion es aplicado con brocha sobre la le-
tre errdnea y es de jado secarse adhiriéndose de este modo
8 la hoja con imagen y proporcionande una correccion re-
lativamente no obstruetive. Una técnica alternativa qﬁe
he sido utilizada consiste en emplear un materisl de trens-

ferencia seco para cubrir la letra errénea. El material es

configurado usualmente en forma de una delgada capa sobre
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une pelicula w hoje de soporte muy parecida a un papel
de carbén, y luego es utilizado juntamente con el im-
pacto de la letra errdnes para transferir. una delgads
capa blanca o capa de otro color deseado sobre la su-
perficie de la letra errdnea oscureciéndola de la viste
de este modo parcialmente cuando no de modo completo.

En el pasedo ha hebido descripciones qﬁé~ge
refieren a la correccidn de errorss en une méquiﬁaide
escribir mediante utilizacidn de una cinta adhesité 0
material adhesivo pero la téenica utilizeda daba “¢oizo
resultado la rotura de la superficie de la hoja con ima~
gen debido a que fibras del papel eran arrancedas lite-~
ralmente de la hoja con el fin de poder eliminar adecua-

damente la imagen erronea. Esto se requiere asi debido

8 que la tinta de las cintas tenia en ese momento ls ca-

pacidad de penetrar en las fibras de papel y manchar o

‘teflir permanentemente el papel al efectuar la impresion

¥ las fibras habian de ser eliminadas fisicamente de la

superficie del papel con el fin de eliminar la imagen.

El medio de transferencia, en lo que sigue
citado de modo intercembiable como una cinta o cinta
mecanogrefica, es construido.utilizando el residuo de
une, mezcla recubierta con disolvente para formar una ce-
pa de transferencia, también citada como la tinta o ca-

pa de tinta. La capa de tinta es depositaeda sobre un del-

-3~
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gado substrato de soporte flexible. EL regubrimiento de
residuo revestido con disolvente que constituye la tin-
ta s formulado preferiblemente s partir de una resins
formadora de pelicula gque es durs en lugar de una resina
cérea o desmenuzable y que es hecha fragil o quebradize
por la adicidon de un agente modificador, sin reblandecer
sustancialmente a la resina. Si se requiere, se aﬁgaqzun
segundo material wodificador para hacer que la eapé*&é
tinta sea desprendible desde el substrato de soporte o pe-
1icula, pero que todavia tenga una tendencia relativemen-
te elevada & adherirse a papel. La resina, preferiﬁlemen—
te, no es reblandecida sustancialmente ya que el reblande~
cimiento acrecentaria la capacidad para recibir manchas
o tiznaduras y favoreceria le adherencia & la hoja de ima-
éen,dando como resultado una mele correccidn de errorés.
Ia correccién de letras o simbolos errdneamente
mecanografiadas puede lograrse por eliminacion por adhe-
rencia desde la superficie de la hoja de imagen o papel,
utilkzando un trozo de material que tiene una superficie
adhesiva, en que la superficie adhesiva es gplicads por
impacto sobre la letra errdneamente mecanografiada. Esto
hace adherirse la superficie adhesiva del material de co~
rreceion a la letra y cuando el material de correccidn es
retirado del papel errance consigo la letra. La resina

utilizeds en la formulacidn de la capa de tinte as{ modi~

-4 -



10

15

20

25

15.9.73

ficada debe ser coherente hasta el punto de que retengs
conjuntemente la capa de tinta para la eliminacidn ¥y no
sSe disgregue ya que la superficie adhesiva del material
pars correccion estd s0lo en contacto con una superficie
de la capa de tinta. Si la resina tiene un efecto cohe~
rente insuficiente, s0lo se elimina la poreidn expuesta
de la letre errdnea y el resto de la capa de tinté‘aé
imegen continde adhiriéndose a la hoje de imagen y ééja
de este modo una imagen residual. La coherencia de ia ca-
pa de tinte debe ser meyor que le afinidad de las capas
de tinte para el papel o superficie con imagen. lLa capa
de tinta debe ser formulada de manera que la adhereacia
sea una adherencia de superficie entre la tinta y 21 papel
én lugar de ser una penetracidn viscosa en las fihras del
papel o un humedecimiento de las fibras de papel con la
capa de tinta. Preferiblemente no se utilizan tintes pars
colorear la capa de tinta yg que los tinteés tienen general-
mente una cierts capacidad pars tefiir y han de evitarse
les porciones tefildes y las tinciones. El término "tintes®
significa sdlo colorantes que son solubles en los otros
componentes de las mezclas de tinta.

La capa de tinta es depositada a partir de una
mezcla disolvente de tolueno e isopropanol cargada con
une concentracidn relativamente elevada de tolueno com

el £in de reprimir los efectos desfavorables de los agen~
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tes modificadores y al mismo tiempo no reducir sus pro-
piedades deseables, y los materiales de correccidn adhe-
givos de los que se he encontrado que dan 1los mejores

¥y nes ventajosos rendimientos son substratos preferible-
mente de poli(tereftalato de etileno), que han sido re-
cublertos con un aduesivo a base de caucho o de material
aorilico. Hablando de modo general, resulta que 1;siﬁa-
teriales adhesivos a base de siliconas son solo m&féinal-
mente utiles o sdlo son Utiles con papeles selecciana-
dos. A menos que la atraccidn por adherencia para'la-tin-
ta supere a la de la tinta para el papel, sdlo se produ-
cird une eliminacidn parcisl del cardcter o simbolo erré-
neamente mecsnografiado.

Es el objeto principal de este invento formar
una imagen de simbolos y caracteres sobre una hojé de
imagen y hacer al mismo tiempo que éstos sean suscepti-
bles de ser corregidos con facilidad aplicendo por impac-
to material adhesivo a intimo contacto con las letras o
imdgenes.

Otro objeto de este invento es desarrollar apa-
ratos automdticos de borrado y de corrsccidn de mecano-
grafiado con una cinta mecanogréfice susceptible de. ser
corregida por adherencia.

Un objeto adicional de este invento es el de
reproducir una imagen sobre una hoja para imagen a partir

del impacto de un almacén de tipos y propor¢ionar une
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imagen que pueda ser eliminada de modo sustancialmente

completo por contacto adhesivo entre un miembro de co-
rreccion y le imagen.

Los precedentes objetos, caracteristicas y
ventajas del invento, asi como otros, resultardn eviden-
tes a partir de la siguiente deseripeidn mes particular
de reslizaciones preferidas del invento.

La explicacion que sigue de la funcidn ds ma~
teriales particulares reprssenta lo que se cree qué o8
la mejor explicacién, toda vez que la interaceidn cémr
pleta todavie no he sido comprendide de modo completo.

La capa de tinta del medio de transferencia o
cinta es formulada a partir de malteriales seleccionados
cuidadosamente que proporcionan la cualidad unica or su
género de ser eliminables por adherencia sustancialmente
de modo completo desde la hoja de imagen sobre la que
ha sido transferida la tinta @urante el proceso de meca-
nogrefiado. Las caracteristicas de los materiales que
son necesarios para formular una cinta del tipo elimina-
ble por adhersncia se explican con ayuda de los mejores
argumentos conocidos de que actualmente se dispons.

El constituyente principal de 1ls tinta o capa
de tinta de lé cinta susceptible de ser corregida es
una resina. La resina debe ser una resina dura en lugar

de ser una resine cérea. Adicionalmente, le resina debe

-7 -



10

15

20

25

15.8.73

517497 -

ser del tipo que sea capaz de disolverse en un disolven-
te con el fin de que la formulacion de tinta pueda ser
depositada en una forma de solucidn o dispersion en un
1{quido de vehiculo volatil.

Para obtener la necesaria cohesrencia en la ca-
pa de tinta se ha encontrado que la resine debera ?q?;
del tipo formador de pelicula que tenga un elevado grado
de integridad flexible y no sea tan desmenuzable o~éescon—
chable que se desconche o desmorons de manera similar a
ung cera. Para obtener la necesaria adherencia entre el
adhesivo sensible s la presion y la tinta, la resine de-
be ser humedecida con facilidad por la mayor parte de los
materiales utilizados para producir adhesivos sensibles
a la presidn, es decir cauchos y materiales aeriliécs;

Ia resina, preferiblemente,,es de la forma que
gunque esté en contacto con papel y fibras de papel no
penetra en la superficie del papel. Esta caracteristica
68 importante dédo que permite la eliminacidn relativamen-
te facil de una letra mecanografiada errdneamente.

Ia resina actia como vehioulo, soporte o aglu-
tinante para otros constituyentes de la capa de tinta.

Resinas tipicas que poseen las entedichas pro-
piedades incluyen EAB 500-1, un azcetato-bubtirato de celu~-
losa, vendido por Eastman Chemical Company; Vitel 222, un

polidster vendido por Goodyear; Neocryl B-371, un copoli-

-8 -
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mero acrilico vendido por Polyvinyl Chemicals; Emerez 3749
vy Emerez 1530, cada una de ellas una poliamida, vendidas
por Bmery Industries; y EAB 550, un acetato-butirato de
celulosa mas flexible vendido por Eastmen Chemical Compa-
ny.

Tal como se reconocerd con facilidad, cada uno

de los materiales arriba enumerados tiemne sus proplas ca-

racteristicas fisicas y quimicas particulares, y aunque
cada uno de ellos es apropiado como resina alrededor de la
cual se puede formar una mezcla de tinta susceptible de
ser corregida por adherencis, todos no serdn igual de ven~
tajosos en todos los casos y pueden actuar de modo dife~
rente sobre papeles diferentes.

Ia resina preferida es la Emerez 1533 verdida
por Emery Industries. Se cree que Emerez 1533 es una po-
liamida a base de compuesto difendlico que tiene un punto
de reblandecimiento de alrededor de 98 a 1022C, una vis-
cosidad a 1602C de 26 a 34 poises, y un indice de amina
de 5,2 miligramos de KOH por gramo y un indice de acidez
de 2,5 miligramos de KOH por gramo. Emerez 1533 tiene tam-
bién una densidad de 996 gramos por 1litro.

Con el fin de modificar cualquiera de las prece-
dentes resinas para proporcionarles una caracteriéticas
fisica definitiva que sea deseable, la de poseer una redu-

cida resistencia a la traccidn o integridad de pelicula,

-9 -
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se incluyen aditivos en la formulacidn para la capa de
tinta.

Con el fin de hacer a la resina adecuadamente
fragil o quebradiza con el fin de proporcionar una niti-
da definicidn de los cardcteres al efectuar el impacto
por el almacén de tipos, es necesario disminuir 1a:;a§is-

El

tencia & la traccidn de la pelfcula formada por la}r%éina
cuando se deposita a partir de un disolvente. Es dééééble
evitar un excesiwo reblandecimiento de la resina ya que

ol reblandecimiento hard a la resina mis céres o mds a
modo de cera y reducirs su aptitud para ser elimingdg_des-
de la superficie del papel. El debilitamiento de la re-
sistencis a la traccion o la disminucidn de la resistencia
a la traccidn de la pelfcula formada por la resina pare-
cen ser un resultado del aditivo que reduce la tendencia
& que se entrelacen las cadenas polimeras de la resina.
Este entrelazamiento reducido de las cadenas moleculares
en la resina reduce la caracteristica de formecidn de pe-
licula hasta el punto en que la pelicula se rompers con
facilidad en comparacidn con su éstado no modificado. E1
agente modificador preferido para reducir la resistencisa
a la traccion de la resina es un aceite mineral. Los
aceites minerales puedsn ser ssleccionados dentro de un
margen relativamente amplio de viscosidades y propiedades
para lograr el grado de modificacidn necesario con cada

reging individual. Un aceite mineral preferido es Standard
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n? 34 Kyso, aceite mineral blanco vendido por Stendard

0il Company de Kentueky.

Un segundo agente modificador es necesario ge~-
neralmente para hacer que la cepa de tinta sea menos ad-
herente con respecto al substrato de soporte o material
de pelicula sobre el cual es depositada la capa de tinta
para formar el medio de transferencia. Generalmente,- dicha
pelicula es una pelicula de polietileno, pero puede ser
cuglquier otra pelicula comin utilizada en la fabrica-

cidn de cintas.
Preferiblemente las propiedades de desprendi-
miento pueden ser comunicadas a la mezcla de tinte median-

te la adicidn durente la formulacidn de ésteres octilicos

mixtos de dcidos grasos. Un egemplo de los ésteres apro-

“piados que pueden utilizaerse para actuar como agente de

desprendimiento es un material vendido bajo el noubrs
registrado "Plasticizer R-9-C 7025" por la firma C. P.
Hall Gompapy de Chicago, Illinois. El Plasticizer R-9-C
7025 actﬁé como'ﬁn plastificante en el sentido mds cldsi-

¢o de esta palabra, debido a qus modifica al material de

resina de manera que éste tiene una adherencia al papel
que ha sido acrecentada pero no es tal que la adherencia
para el papel sea tan grande que las imdgenes no puedan
ser eliminadas por haber sido puestas en contacto fuerte-

mente sobre la superficie expuesta con un substrato recu-
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bierto con adhesivo. Otros agentes modificadores conoci-

dos incluyen plastificentes del tipo de ésteres de dcidos
grasos tales como palmitato de isopropilo y estearato de

butilo. Estos otros agentes reaccionan de modo similar ai
Plastieizer R-9~T7025.

Adicionalmente, aditivos que son opoionalés,‘en
el sentido de que generalmente no son requeridos eﬁlé;él-
quier formulacion pero pueden sex requeridos en formula-
ciones selscoionadas, dependiendo de las proporciones ubti-
lizadas o de las caracteristicas esbecificas de algunos
de los materiales, incluyen una resina epoxidica del tipo
de poliglicol-diepdxido. La adicidn de un materisl, de es-
te tipo,tal como DER 736, wna solucidn epoxidice fabrica~
da y distribuida por Dow Chemical Company, es para hgcér
todavia mas nitida la definicidn de los margenes de las
imdgenes formadas durante la fase de mecanografiado median-
te el ligero reblandecimiento de la resina, al tiempo que
no reduce la capacidad para la eliminacidne.

Otro aditivo posible para la fesolueién de un
problema aislado incluye la adicidn de una cera sintética.
Dicha cera sintética es Acrawax C fabricada por Glyco
Chemicels. Ia adicidn de las ceras sintéticas a la formu-
lacion de tinta tiene el efecto de evitar la emigracidn
de aceite a la superficie de la tinta cuando se utiliza

una gran cantidad de aceite mineral en calidad de aditivo

- 12 -
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endurecedor y fragilizador. la emigracidn del aceite crea
problemas de manipulacidn y la cinta no serd alimentada
apropiadamente en una mdquina de eseribir. Tal cantidad
de aceite mineral es necesaris en algunos casos para mo-
dificar adecuadamente la resina, que haya un problems de
owigracidn que de pomo resultedo entonces concentraciones
de aceite mineral en la superficie.

En todas las formulaciones es necesario prop§r~
cionar un agente colorante si la capa de tinta transfér
rida ha de ser visible en contraste con el fondo del pa-
pel. ElL nmaterial preferido parae proporcionar ¢olor inclu-—
ye negro de humo. O0tros materiales altermativos, desde
luego, podrien ser pigmentos céloreados diferentes que no
sean solubles en los aceites modificadores seleccionados.
Tintes organicos pueden utilizarse en calidad de pigmentos

gi son insolubles en los aceites modificadores.

Se ha mostrado que la humedad es un factor gran-
demente influyente en la fabricacidn de las cintas sus-
ceptibles de ser corregidas por adherencia. El efecto que
produce le humedad no es entendido enteraments pero se
cree que es un efecto sobre la estructura de pelicula de
la resina formadora de pelfcula cuendo ésta es depositada
a partir del vehfculo de disolvente, mientras estd siendo

secada, para formaxr lg caps de transferencia de tinta. Se

ha encontrado gque si la humedad es demasiado alta o dems~

-13 -
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siado baja, la eliminacidn del caracter impresc es incom-
pleta e inaceptable. Se cree que debido a la evaporacion
del disolvente de la formulacion de tinta, la temperatura
de 1le hoja o lemina cuando es recubierta con la mezcla
5 de tinta es reducids hasta el punto de que una peguefia
cantidad de humedad procedente de 12 atudsfera se conden-
se sobre la superficie de la cinta cuando ésta estd éigﬁ-
do desprovista por secado de la mezclea de disolventeé@éé
cree que la formacidn de las gotitas de sgua o bolsas de
10 humedad sobre la superficie de le capa de tinta afecta a
le formacidn de una pelicula discontinua y que también
afecta a la manera en que se depositan los materigles de
la formulacidn de tinta. Se producen resultados aceptubles
de eliminmcidn cuando la humedad en la zons de fabrica-
15  oidn es tal que la pelfcula es recubierta con la mezcla
de tinta y luego es expuesta a aire que contiene desde
aproximadamente 0,005 a aproximadamente 0,012 kildgramos
de agua por kildgramo de aire seco. Los mejores resultados
se han obtenido dentro del margen de aproximadamente 0,006
20 a 0,009 kildgramos de agua por kildgramo de aire seco.
Ejemplos
Por razones de simplicidad para la comprersion

de le memoris descriptiva, se describira un método de pre-

paracién completo, etepa por etapa, para uné formulacién,

25 sobreentendiéndose que las otras formulaciones se preparan

15.9073 - 14‘ -
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de igual o andloge manera utilizando los materiales sus-
titutivos, cantidades variables o disolventes sustitutivos
que se designan. Todos los constituyentes serdn enumera-
dos conjuntamente con un porcentaje que representa el por-
5 centaje de este conétituyente en lg totalidad de la mezcla
de tinta seca o capa de tinta seca. Los materiales seran
formuledos de una manera andloga s la del primer ejemplo.
efectuandose ajuste con respecto s las cantidades y pro-

porciones de disolventes.

10 EJEMPLO 1
Solidos Porcentaje Numerc de par~
tes en peso
Resina (Emerez 1533) 28, 6% 30

Aceite mineral (Standard N2 34

Kyso White Mineral 0il) 23,8% 25
1 Plastificante (Plasticizer R-9-C
7025) 19% 20
Pigmento (Mogul L) 28, 6% 30
El Emerez 1533 es disuelto en una mezcla disol-
vente con aproximadamente cinco sextas partes de isopropa-
20 nol y una sexta parte de tolueno. La cantidad de la mezcla
utilizada pars la preparacion de la solucidn de resina es
de aproximadamente dos partes en peso de mezclzdisolvente
por une parte en peso de la resina Emerez 1533. DesPués
25

1509-73 - 15 -
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de completarse la disolucidn de la reéina, se afiaden una
parte de negro de humo y une parte de isopropanol por
cada tres partes de la solucidn de resina. Luego esta
mezela es triturads y smasada durante aproximadements 9
horas o hasta que se logra un grado de finura de tritura~-
cion suficiente, y es desecada y filtrada. Se prepars una
mezcla disolvente que tiene una proporcidn de disolvénfe
de 3,4 partes de isopropanol por una parte de tolueno;:

A cin¢o parté¢s de la antedicha mezcla disolvente sa afiade
una parte de Plasticizer R-9-C 7025 y 1,25 partes dQ"
aceite mineral Standard N? 34 y se mezcla a fondo. A esta
mezcla se afiaden con agitacion 7,5 partes de la autedicha
dispersion y 11,5 partes de la mezcla disolvente. Esta
mezcla resultante es aplicada luego como recubrimiento
sobre un substrato, preferiblemente una pelicula de po-
lietileno de alta densidad de 0,019 mm de espesor. La mez-
¢la es aplicada como recubrimiento a una teuperatura de
18 a 38920, preferivlemente a la temperatura ambiente y
hasta un peso de recubrimiento de aproximadamente 0,45 &
0,63 kg por resme y es secada en un secador a una tempera-
tura de aproximadamente 38%C hasta 60°C. La humedad se
mantiene en un valor de aproximadamente 0,006 a aproxima-
damente 0,009 kildgramos de agua por cada kildgramo de

aire seco durante las operaciones de recubrimiento y seca~

d0.
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Siguiendo el antedicho método, se logra una pro-
porcion de tolueno o isopropasnol en la solucidn de recu-
brimiento de eproximadamente 1:4. Esta proporcidn es alta-
mente ventajosa. Son posibles resultados razonablemente
aceptables con un margen porcentusl de 20% de tolueno y
80% de isopropanol, con una tolerancia de % 5%, siendo to-
dos los porcentajes con respecto a disolventes como un
conjunto del contenido de disolventes de la tinta dispﬁés~

ta para ser aplicada como recubrimiento,

Siguiendo generalmente las proporciones arriba
éescritas pars la formulacidn de las mezclas disolventes
con respecto a los otros constituyentes, pusden formular-
se los siguientes Ejemplos y la informacidn dada es el
porcentaje ponderal de cada constituyente con respecto al

recubrimiento global y toval de tinta seca.

EJEMPLO 2.

Aceite mineral (Nujbl) 35%
Resina (Emerez 1533) 35%
Pigmento (Mogul L) 25%
Modificador (Acrawax C) 5%

Los antedichos materisles son combinados utili-
zando las técnicas del Bjemplo 1 y son convertidos en
une mezcla con 20% de componentes no voldtiles con una
mezola disolvente que consiste en una proporcion 1:7 de

1,1, 1=tricloroetano e isopropanocl. Esta mezcla es luego
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colada sobre una pelicula de polietileno de alte densi~
dad de 0,019 mm y es secada para former un medio de trans~
ferencie.

EJEMPLO 3.

Plastificante (palmitato de isopropilo) 10%

Aceite minersl (Standard n¢ 34) 25%
Resina (Emerez 1533) 35%
Pigmento (Mogul L) 25%’;

Agente evitador de la emigracidm de
aceite (Acrawax C) 8% .
Esta mezcla es preparada de acuerdo con las
ensefianzas del Ejemplo 1 y es aplicada como recabrimientq
g partir de una solucidn con 20% de componentes no voldti-
les a base de isopropanol, sobre uns pelicula de polié

etileno de alta densidad de 0,019 mm de espesor.

EJEMPLO 4

Plastificante (Estearato de butilo) 10%
Aceite mineral (Standard N¢ 34) 25%
Resina (Emerez 1533) 35%
Pigmento (Mogul L) 25%

Agente de evitacidn de ls emigracidn de
aceite (Acrawax C) 5%
Los antedichos materiales son combinados con
isopropanol para proporcionar uns solucidn con 20% de com=

ponentes no voldtiles siguiendo las enseflanzas del Ejemplo

- 18 =



447497

1y es colada sobre unz pel{cula de polietilenoc de glia

densidad de 0,019 mm de espesor para formar un medlo de

transferencia.
EJEMPLO 5
5 Aceite mineral (Clearteck) 25%
Resina (Emerez 1533) 45%
Pigmento (Mogul I) ' 25%

Agente de evitacidn de la emi-
gracion de aciete (Acrawex C) 5%

10 Siguiendo las técnicas del Ejemplo 1 la mezcla
es combinada con isopropanol pars producir una solucidn
con 20% de componentes no volatiles y es aplicada como re-
cubrimiento sobre una peliculs de substrato de polietileno

de alte densidad de 0,019 mm.

15 EJEMPLO 6
Aceite Mineral (Clearteck) 29,24
Resine (Emerez 1533) 53,T%
Pigmento (Grafito) 9,8%
Pigmento (Mogul L) 2,4%
20 Agente de evitacidn de emigracidn
de aceite (Acrawax C) 4,9%

Siguiendo de nuevo las técnicas del Ejemplo 1,
los antedichos materiales son combinados y convertidos en
una solucidn de isopropanol con 20% de componehtes no vold-

25 tiles y son colados sobre un substrato de pelicula de po-
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:Jietileno de alta densidad de 0,019 mm pars former el
medio de transferencia.
EJEMPLO 7

Plagtificante (Aceite de coco del tipo

5 Cochin) 20%
Resina (Emerez 1533) 50%
Pigmento (Gldbulos Neo Spectra A.G.) 25%

Agente de evitacion de la emigracidn de
aceite (Acrawax C) 5%
10 Ia mezcla es convertide en una solucidn dg'iso~
propanol con 20% de componentes no voldtiles y es colada

sobre une pelicula de polietileno de alte densidad de

0,018 mm,
EJEMPLO 8
15 Aceite mineral (Penteck) 5% .-
Plastificante (Isobutirato Texand) 40%

Resina (Propionato soluble en alcohol) 43%
Pigmento (Globulos Neo Spectra A.G.) 12%
Los antedichos materiales son combinados uti-
20 lizando las enseflanzas del Ejemplo 1 con etanol para for-
mar una solucidn con 20% de componentes no volatiles y
luego son colados sobre una pelicula de mylar de 0,009
mm para formar un medio de transferencia.

BJEMPLO 9
25 Resina (Emerez 1533) 35%

15.9.73 - 20 -
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Aceite mineral (Standard N 34) 20%
Plastificante (Plasticizer R-9-C 7025) 15%
Pigmento (Mogul L) 25%
Agente de evitacidn de la emigracidn de

aceite (Acrawax C) : 5%

Epdxido (solucidén epoxidica DER 736) 1 parte por 100
partes de disol-
vente.

Siguiendo el wétodo del Ejemplo 1 se prepsra
una mezecla con 20% de componentes no volatiles utilizen~
do isopropanol y tolueno, y es aplicada como recubrimien-—
to en cantidad de 0,81 kg por resma y es secada en estufa
a 4990 sobre una ldmina de polietileno de 0,019 mm. I=.
resina es disuelta en una mezcla 5:1 de isopropanol/to-
lueno pare formar una solucidén con 1/3 de sdlidos. El res—
to de los disolventes afiadidos es unicamente isopropanol.
El isopropanol se utiliza en une cantidad que da lugar
8 uns proporeidn final de tolueno a isopropancl en la so=
lucién de recubrimiento de aproximadamente 13:46,125.

En ls eliminacion de letras impresas por el im-
pacto de un almacén de tipos con cualquiera de los medios
de transferencis formulados como arriba se ha indicado,

se ha encontrado que existen diferentes cintas adhesivas
que son particularmente tiles. Cintes adhesivas con la
designecion Y9272 y 853 asi como 351 estdn disponibles de

le firme Minnesote Mining and Manufacturing Company. Un
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producto designado por Product N¢ 7321 esté disponible

de Borden Company y una cinta adhesiva designads por
Product N® 440 estd disponible de Nashua Corporation,
Nashua, New Hampshire.

En la formulacidn y produccion de las antedi-
chas cintaes, todos los datos de peso de recubrimiento,
humedad, temperatura de la tinta y temperaturas de e ca~
do, debersn ser mentenidos de acuerdo con el Ejemplq’i;

Si bien el invento he sido descrito particqlar—
mente con referencis a realizaciones preferidas delﬂg}ﬁ-
mo, los técnicos en la materia comprendérén que pueden
efectuarse los cambios precedentes y otros cambios e
forme y de detalle sin apartarse del espiritu y alconce

del invento.

La presente solicitud que corresponde a{ia;pre-
sentada en Estedos Unidos de Amérioca, con feche 3 de
Agosto de 1.972, bajo el Numero 277.543 y N2 277.696, se
acoge & los beneficios del Artfculo 51 del §igente Estg~

tuto sobre Propieded Industrial.
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~ REIVINDICACIONES -

P p— o
S e -

Los puntos de invencion propie y nueva, que
se presentan para gue sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia por VEINIE afios, son los

que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Método de producir un medio de transferen—
cia susceptible de ser corregldo por adhersncia, carac—
terizado por las operaciones de recubrir un delgadobsubs—
trato flexible con, una solucion de disolventes y dis~
persién de una resina dura formadors de pelicula, no cé-
rea, un material modificador para endurecer y fragilizar
dicha resine y meterial colorante, y eliminar dicho di-~
solvente por secado desde dicha solucion y dispersidn, a
une temperatura de aproximadamente 382C a 602C en uns at-
mésfers que tiene desde aproximadamente 0,006 hasta apro-
ximadamente 0,009 kildgremos de agua por cada kilogramo

de aire seco.

-23 -
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2¢,~ Metodo de acuerdo con la reivindicacidn
1e, caracterizaéo porque dicho material modificador ss
seleccione de un grupo qus consiste en aceites minerales,
ésteres oct{licos mixtos de dcidos grasos, ésteres de dei-
dos grasos, aceite de coco, y combinaciones de los mis-
ROB.

382.- Método de acuerdo con lsa reivindicacié#*~;
28, caracterizado porque los ésteres de dcidos grasoé"'
son palmitato de isopropilo, y estearato de butilo. ‘

48,~ Kétodo de acuerdo con la reivindicacisn
18, caracterizado porgue se hace que el recubrimiento com~
prenda de aproximadamente 20 & 55% en peso de una resiﬁa
dura no cérea, de aproximadamente 20 a 65% en peso de un
material modificador pars fragilizar y endurecer dicha
resina y/o hacer a dicha resina mes adherente pare dicha
superficie de imagen, de sproximadamente 5 a 30% en peso
de un materiel colorante seleccionado del grupo que con-
siste en pigmentos y tintes organicos que son insolubles
on los constituyentes del recubrimiento.

58,~ Método segun la reivindicacion 1%, caracte-
rizado porgque en calidad de material colorante se utiliza
negro de humo.

68.~ Método de acuerdo con la reivindicacidn 18,
carscterizado porque se hace que dicho recubrimiento com-

prenda de aproximadamente 25 a 35% de una resina de pi-
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liamida, de aproximadamente 15 a 30% de aceite mineral,
de aproximadsmente 15 & 25% de ésteres octilicos mixtos
de dcidos grasos, y de aproximadsmente 25 a 35% de mate-
rial colorante seleccionado del grupo gue consiste en
pigmentos y los tintes organicos que son insolubles en
los otros constituyentes.

78,~ E1 método de la reivindicacidn 18, carac

terizado porque dicha resina es una poliamida, siendo Ji-

cho material modificador al wenos un material seleccicna-
do de un grupo que consiste en aceites minerales, ésﬁeres
octilicos mixtos de acidos grasos, ésteres de dcidos éra-
sos, aceite de coco, y un material colorante seleccionado
del grupo gue consiste en pigmentos y tintes que son in-
solubles en los otros constituyentes de dicho medio de
transferencia.

88,~ Netodo de acuerdo con la reivindicacidn
12, caracterizado porque se hace que el recubrimiento
congista esencialmente en el residuo seco de una solucién/
dispersion recubierta con una mezela de disolventes, com=-
prendiendo dicha solucidn/dispersidn aproximadamente 28
a 32 partes de una resina del tipo formador de pelicula,
dura y no oérea; aproximadamente 23 a 27 partes de un aceite
mineral; aproximadamente 18 a 22 partes de un éster octi~
lico mixto de &cidos grasos en calidad de plastificante;

aeproximedemente 28 a 32 partes de un pigmento; aproximada=-
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mente 320 a 350 pertes de isopropanol; y gproximadamente
80 a 90 parﬁes de tolueno.
9.~ Método de producir un medio de transferen-
cia susceptiblé de ser corregido por adherencia.
5 Tal y como se ha descrito en la lemoria que an-
tecede y para los fines que se han especificado.
Esta Meworia consta de veintiseis hojas eseri~

tas a méquina por una sola de sus caras.

Medrid,

P.A.

R
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