PATENTE DE INTRODUGCION QUE POR DIEZ ANOS SE
~ SOLICITA EN ESPANA A FAVOR DE VIBROLAMINADOS PRE-
FABRICADOS, S.As, SOCIEDAD ESPANOLA, DOMICILIADA

N MADRID, GENERAL MOSCARDO, 27, POR: "INSTALAGTON
| PARA TA LAMINAGION CONIINUA DE PANELES DE YESO DB

GRAN mm‘o" :

MEMORIA

| En vista del creciente intgrés,que experimenta
la construceibn industrializada, proponemos la in-
troduccién en el mercado naoibnal de una instalacibn
de laminacidn continua de-paneIQS’de,yesb de gran ta

mafio, de patente e invencifn sovietica tipo GPS - 12,

- Consideramos que se trata de uno de los metodos

més progresivos y raciocnales, que sbaratan 1g - -
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construccién de los trabajos de slbafllleria, kabi-

queria de distribucilén secundaria.

‘La patente de invencibn pertenece a los Inge-
nierpos sovieticos Koslov N.Y. y Bolshskov V.M. ~
Mosct -Kalibrduskaya, 3% - 4,

Con esta méquina se puede prefgbricar no solo
paneles de distribucibn secundaria dé la viviends, -
sino que médulos tridimensionales de las cabinas -

sagnitarias de los cuartos de bafio ¥ aseo; de gran

calidad y resistencia,

INSTALACION PARA LA PREFABRICACTON DE PANBELES DE

YESQO SOBRE LA BASE DEL TREN DE LAMINACION

La instalacibn, segln hoja 30, Figuras 1 A; se
destina a la fabricaclén continue de paneles de mor
tero de yeso y consta de un tren de leminacifn (L),
comd elemento prindpal, instalacidn de dosificaciln
(2)s instalacién de mezcladores de mortero de yeso
(3), transpprtgdpp!de ibdillos (4) volteador (5),
nesg reéepjora.(G), Yy -dispositivo de.;atoxno‘de'so-

brantes (7).

. Entre el tren de laminacién y el‘transportaﬁor
de rodillos se instalan 1os patines de apoyo (8) ¥y

rascadores (9).

Loas patines de apoyo sirven para la sustenta-

~¢ibn o apoyo del'panél al ?asar.ésfe del tren al =

transportador, LosArascadores para reftirar el mate~
rial sobrante del armazbn de tablilla de maderm del -

panel.
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FUNCIONAMIENTO DE TaA INSTATACION

los dompoﬁenﬁas'de mortero de yeso; yeso, so-
rrin, borra o material organico iroceado, arena,
pasan a través del sistema;dg alimentacidn'g las
tolvas de gasto dé la instélég;én de dosificacifn
(2). ' . o

De estas tolvas de la secolénds dosificacifn
109 componentes pasan a les slimentadores o cintes

transporiadoras.

Las velocidades determinadss de las cintas ¥

1z apar%ura de las tajaderas determinan una aporta—

' otbn constante ﬁe los componenxea secoe ‘e’ un’ volu-

men’ dado.

‘En funoifn del %ipo de panel y 1a velocidad de
la cinta-molde daiftren,’elleguipo ag dosificacién
se regula para un,régiéen de trahajo, gdé aéégure"
una alimentaci&n da la méquina para ung produccidn
de panalas de dlmensionea T geometria determinadas.

Los componentes dosificados y el agua vierten .

automaticamente enflarhormigonerawmezcladcra (3).

_La_mezcla.p;eparada_en 1g hormigonera vierte

de una forme continua sobre una cinta-molde (10},

-gobre 1a que previémente se ha colocedo, a medida

que esta se nueves ‘el armazfén de limitscién geo~
metrica del future panel. Este anmazdn es de Iisto-_

nes de madera. Los armazones se van colocando en la

mesa receptors (6), para después irasladarlos uni-

' forme y automaticamente a la zona de carga del tren,
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En esta zona del tren y para evitar el despla-
zaniento transversal de los armazones, se han pre-
visto topes encauzaddres, Ver hoje ntm. 34, Figura

7 (42) s pueden regularse & cualquier medida.

Los armazones en movimiento fijados mediante

limitadores de borde (1l), llegen a la zona de in—

 fluencia de la mezcladora de mortero de yeso, que

los llens.

La distribucibn uniforme de la pastas de morte-
ro de yeso a lo ancho de la cintaSmolds, se asegura
mediante un movimiento en abenico de la hormigonera-

mezcladora.

Este movimiento de la hormigonera-mezcladora,
se realiza autoﬁatipamente'mediante.un.dispoéitivo
de giro, ver hoja hﬁm._BS, Figura 9'(38). El arma-
zbn lieno de mortefa de,ﬁesog se tralada por la -
cinta-molde ésie bajo un rodillo caliﬁrador (17) 4
el cual realize ol calibrado o moldeo primario del .
panel, para después passr a la zona.de la eint;.de-

cubricién de goma, ver hoja nim. 30, Figura 1 (13).

La viga &ibrante, ver hoja nlm. 30, Figuia 1,
(14), se conececta periodicamente por el operador y
sirve para la mejor distribucién y compaciacifn —

del morterc de yeso,

La planitud y calibrado definitivo se consigue
una vez que el panel pase a través del blogue de ro-

dillos calibradores (15).

Dal tren, los paneles moldeados pasen gl - —
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transportador de rodilles el cual tiene dos velooi-

dades: velocidad igual a la del tren y la de trans~

A nedida que los paneles pasan altransporta-
dory el operador conecta la velocidad de transpor-
te de aqﬁel ¥ del.volteadoi'£5). Ls velocidad de -
este Wtlimo es igusl a la del transporiador.

De esta forma, los paneles situsdos en el irang
portador se "despegen" de los situadog en la cinta

de moldes y son "llevados® al volteador.

La instalacidn de trensporte y volteo de los -~

paneles la'gobierna un operédar daade un pupitre de

" mendo (16%, situado en una plataforma prdxima al -

volteador.

El volteador coloca el panel en posiciﬁﬁ ver-

" ticml para ser iwado por la grfia y colocarlo en la

vagoneta o carretdn, que lo transporta a los seca-

deros,

ElL material sobranie de méldeo 8 recogido su-
tom4ticamente por una cints transportadora y a tra-
vés de wna instalacifn de retorno de sobrantes {7),

pasa g le mezcladora.
CARAGTERISTICAS TECNICAS DE IA INSTALACION

l.~ Velocidad de la cinta-moldes

8) d6 780I0ks sssesesnesnsersen 80 m/ BOTE,

b) complementarioSseesvsserevees 120 m/hora;240 m/h,
2.~ Medidas méximas de 103'panéss}

a) ancho,......-....uu.;.......- 2,95 N
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b) largo t."f'.-’.‘.'ﬂ'..".ﬂ' ﬁé%‘ mo

c) espesor;o.e-.a-.-a.ov-..rqnooo 120 mm. ) RS

3.~ Produccibn de le instalacién para una veloci-
ded de la cinta 80 m/h. y ancho de panel 2,95 n

'-‘Q‘l'.l0..0..'0.0'7‘".’..""" 236 mz/hora.
4.- Produceifn de la hormigonerfieae 30—m3/ hora.

5.~ Velocidad de transporte del transportador

cepesnactessssacnossveceassonscsasas Le940 m/hora.

6.~ Velocidad de transportador de volteador

$LPL6CE00P300030CBLOCIDRLORIGEAaRND A 1.940 m/hora.—

T+~ Capacidad de carga del volteador.. -4 Ta,

8= Tiehpo del ciclo completo de giro del volieador
sln contaf el de enganche del panel, giro y vnelta

a8 POBiGién horizonteleessecesecoces 40 Ség& )

9.~ Velocidad de las cintas transportadoras de -~

SObr&n‘tESoccQ-ooov-«aaoqwotoooevovy 0994' M/sega»
10,~ Potencia de los molores del trent

a( grupo motriz principalesecess 5,7 KW
b) grupos de 103 mecanismos del tren., 15,0 KW

) VABrador C=793s.eeesocesseconcssons 0gd0

il.- Potencia de los motores de la insialaciln de

la hormigonera-Bezcladoras

" &) hormigonera-mezcladora.de y8S0eeesss 13s - KW

b) mecanismo de.giro.deﬂla'misma;.....; 3,0 Kw
Q) vibrador 0“793ot'o';§g’w'o»mqicqroto_oc;oco, 0,40 KW
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13+~ Potencia de.los motores del vollea=

dor?.fwuu SevssssseroreernI bR 9,0 KW

14.~ Potencia da los motores &a transporbe de

SODIEnteSsssessrsersresonsses, \656 v .
15.~ Potencia de los motores de la seccidn

de dpsificacién: -

a) grupa mo’cr:.z de doe mecan,ismns....u 6,4 Kw

h) vibradores- C=793, 8011 Lesvaravensase 1;5 KW

16.-- Potencia total :Lns‘i;aladau.....“.ﬁ’h 1 Rw

17.~ Dimensiones tbtales gin la seccit_Sh de
dosificacién:‘-

8;) rlarg’ong.u.. PO 35740 ﬁmhr

..........

b) anchoese oqcrocuot;‘.ma. 6300 mm.

......

Q) .gltOo. sesrcs oot 2796 biviiify

18, Pego totalevs et v 56:&10 .

La mesa recep"cora, hoja nﬁm. 32. E’igura 2, sip-
ve parg pagnr,. los azmazones de los paneles g la - -

seccibn de carga del tren. .

........

Betéd constituido por dos marcos o bas‘!;idorés
paralelos (18) , doﬁde J.le%ran instaledos wnos rodi-
1les (19}, que contienen cintas fransportedoras -
(20). El movimien‘uo de‘ éstos e éféét{'xa a través -

..........

a %ravés de,ur_xa.transmiaidn de,cadena del grupo
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o rueda tenso o8- del tren.
‘Para censegulr que los bordes de los armazo-
nes de penelese -2¢ peguen wnos a otros, las cintas

transportadoras de lg mesa ge mueven a3 una velool-

.dad algo superior e la de la cinta del tren,

EL tren de laminacibn modelo GPS—lz, ver hoja
nfo, 32, figura 3; es el eslabbn principal de la -
cadena tacnolégica para la prefabricacifn de pane-
les de yese y representa ung cadéﬁa'en novimiento
continuo, en lag que realizan’ toaas las operaciones
tecnolég1cas~ colocacién ée los armazones moldeado,
laminedo, calibrado de los paneles y- fraguado del

mortexo de yeso.

El tren de laminacién se compone de los sigulen

tea nudos.principales:

- Seccifn recentora o de carza (22) descrita en
la péglna 13.--

- Seccifn de cellbradc (23).

- 4 grupos de rodz.llos de apyo (24)

~ Seccifn de limpieza de las cintas (25).

- Seceién motriz de la cinta de cobertura (26)
- Seccién motriz {27). . -

-~ Grupo motriz del tren (28).

A continuacifn demos la descripeifn de estos

nrdos del iren.

SECCION RECEPTORA O DE CARGA

' La secoifn receptora o de carge, ver hoja nfm.

33, Figura 4, sirve gara transporiar los armazones



200

210

215

220

225

de los paﬁeles'ées&e la mesa receptorg g la seccidn

de calibrado.

"Bl ammazén o sepofta de la seccién;dg carge
lo congtituyen gos @arcos—baétidor@a (29),-ngre
log que s montan loa redillos de apojo (30), y el
tambor del grupo de tensado (31), de la cinte -

p¥incipal del tren.

Il tambor de tensado se traslada horizontal-
mente dentro de unas gufes, mediente unos disposi-~
tivos'detfornilla-(32},.garantizando el tensado -

necesario de. la cinia pxincipal.

1

Dentro del bastidor estd. montado el mecanismo
de lavado (33), de la parte interior de la cinta

pzincipai.

EL ﬁecanigmo dslﬁlavgdo de la einta; represan-
ta un eje (34), sobrs dos cojinetes éa apoyo regite
lables vertieélmente}lSobre el eje van montadas unas
paletas o raSQuetaé de cintaetransportadora {(35),
las cusles al girér elreja y aproximando éstos a 1a
superficie interior dé la cinta pr;ncipél? despren-
dén de éata el matexrial pegade a la miéma‘ Para fa-
cilitar el despeguevaei!material, 8 1o largo del
sje; transversalmenfe.a la cinta;.éé'mbgta uns ﬁu—
beria perforada eqn'ag&a para faciliiar, adem&s, la
evacuacidn del material desprendido a través de una

canaleta fuera de log limites de la sescifn.
CARACTERISTICAS TECNICAS

l.= Carrera del tambor o rueda tensmora 700 mm.
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2.~ Nimero de remoluciones del eje de paletas del

hfdispcsitivu'de limpieza. 226 Rev/mu.

3= Grupo moiriz del eje. de paletas:
8) motor electrico A ~ 102~41-6
N = 3 Kw, n= 1000 rev/

b) transmisibn de correa trapscisl = i. 4.4¢

SECCION CALTBRADO

"La secciln de calibrado, ver hoja niim. 33, Fig.
5, tiene por objeto, compactar la pastig de morteio

de yeso y garantizar unos espesores deberminados de

des paﬁeles laminados,.

El bastidor de la seccidn de calibrado 1o cons—
tituyen dos marcos armédos meté&licog, derecho e iz-

quierdo, (36), unidos entre si mediante unas vigas

trénsversales, formando un aoporte especial de gran

rigidez:.

In las vigas 10ngitudinales inferiores de los
marces vén montados los grupso de rodillos (37) ¥
la regla vigfénte {38) s que sustentan la cinta-molde

del_treﬁ. Sobre los dinteles superiores de estos mis-

mog marcos del basiidor se montan, sobre 4 husillos

(39), el grupo de calibrado (40}, compuesto por un
bloque de rodillos calibradores (4l), y un tambor
calibrador (42)envueltos por la cinta superior de

cubricibn.

La regulacifn de 1s situscién o altura del -
grupo de calibrado, an funci6n del espesor que se
quiera dar al paﬁe;»ée realiza mediante cuatro reduc—

tores de "gusenillo”,,ver’hpja ntm, 34, figura 8 (43),
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gque deaplazan uniformemente los ﬁhugillos? (39).

Tno de los reductorés lleva dispositivo (44),

. que sirve para fijar la altura del grupo de callbra-

'&Oc

Bn los montantes de la parte izquierda de los

marcos del bastidor, se monta el blogue o grupo de

. rodillos correctores o gulm {4%), que aseguran mma

situacibn estable de la cinta1aapefior de cubricibn.

Para impedir ;a'sali&a ¢ fugas de la pasta del
mortero de yeso fuera de log limites del panei que -
se esta moldeando; se han.prgv;éto'unas tajaderas o
falﬁoncillbs esyecialgs (46),3que'se colocen en fun-

cifn del ancho y sspasor dal penel.

H

Todos loe mecanismos del £ren los gobiema un
operador desde el pupltre de mando situado en uns

plataforma, ver hoja nfim. 34, Figura 8 (47). -

El bastidor de la hormigonera-mezcladora, (48),
se monte socbre les viges del dintel subexior_de.los

mercos que formen el bagtidor principal.

Tl ‘bloque de calibrado trabaja de la siguiente
manera la paste de mortero de yeso vierte uniforme-

nente de la mezcladora de aceifn contfnua sobre el

- pestidor que limlta geometricamente el panel, el cual

viene de la zmona 0 secolién de earga del tren. Al lle-
gar bajo el tambor de ealib.rédor C42); y el bloque de
rodillos de cal@biadb (41); la mezcla o morterc se -
laming o prensa, ggrantizando—ei egpesor del panel.
La rela vibrante (38), facilita una mejor disiribu-

cifn de la papia de moriero de yeso, al mismo tiempo -



que la compacta.

CARACTERISTICAS TECNICAS . -

1.~ Ancho del panel laminado:
8) MAXiMOeeserssasssscoas 2950 mm,
290 " b) minimo variablesseee.. 2200 mm.
2.~ Carrera de los faldonecillos:
a) derechOsecesssscscssacscsss 200 mm,

b) iunieI‘dO..e.o..““n.uoo 800 T«

3.~ Espesor mdximo del penel laminado:

295 puede ser varigblescsossncrssccssnsa 120 mu,

4, Alture méxima ds elevaclén del blogue

de CB.libI'adoo.oo.oncno.n.qaaoooooooac-oo 160 mm.,.

5.~ Velocidad de elevacién del blogue

de ealibmao‘o.t.on.-a‘o-n’.boo&to.0000& 190 mil/mn

300 ’ 6.~ Vibrador de la regla vibrante C - 793.
- N = 0,40 Kwm,

7.— Grupo motriz de elevacifn del blogue
de calibradox
motor. electrico A-02~41-6
305 . N = 3 K2. n= 1000 rev/min.

GRUPOS DE RODILLOS: - DE APCYO

En el tren van montados 4 grupos idénticos de
rodillos de apoyo, ver hoja nfm. 35, Figura 9, gque
solamente se diferencian entre si por la distsncia

310 entre rodillos..

Los rodillos des epoyo constituyen las guiss
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o apoyos de la cinta-molde del tren x se componen

~ de una serie de cojinetes o ruedas de pequefio dia-

_metro (49), montadas sobre unag vigas longltudina-

leg (50).

.....

SEBGIQN DE LIMPIEZA DE LAS GINTAS

Ia seocién, ver'hnja nﬁh¢’36, Figura 11y 12,

|||||

trabajo de la cinta»malde-yrla de cubricidn,

Vste equiyo VA montedo sobre um hastidor espe=~

cial eompuesto por dos marcos- (51); arriostrados
entre sl con vigas. Sobre el vastidor vin montades

dos gTupos de lavada de las, cintas- grupo supericr

....................

(52), para el Llavado de la cinta de cubricibn y el

-inferior (53), para: el lavado de la ocinta-molde. Cong

tmactivamente lcs'mecénismdéréénfénélégés gl mecanigm
mo de lavado o limpleza de la cinta montado en la ~
seccibn de recepeldn o carga, ver descripcidn de -

la secoién de recepcifén o carga.

CARACTERISTICAS TECNICAS

1.~ Nfimero de revolucicnes de los ejes de

peletas de los mecanigmos de 1lavados... 225 rev/mn

24~ Grupo motrizrdel.eJe.da.paletaai
a) mokor electrico A— 02-41-6
N= 3 KW; n= 1000 rev/min. .
b} trensmisin poxr correattﬁapecial.
' im 4yb4
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SECCICN MOTRIZ DE LA CINTA DE COEERTURA

Se trata del grupo moiriz, ver hoja nfm. 37,

Figura 13 v 14, de la cintag de cobertura del fren.

El bastidor del grupo mofriz lo constituyen dos
mercos laterales (54), arriostrados entre-si con —

vigas transversalea {55).

Fn estos marcos vé montado el tambor o rueda

motriz de la cinta de cobertura (56); la tensién -

necesaria de la cinta de coberturs se consigue me=--
diante el désplazamientb del tembor ¢ rodilloc motriz
a través de unos tensores de husillo (57). Sobre el
eje del &rbol vé montads uma fueda,dentada wotriz -
(58), mendada por una transmlsién de cadens unz&a al

grupo redunctor del dispositivo de tensibn (59).

Ia toma de fuerze del eje motriz de la cinta 4@
cobertura se realiza a travéds del grupo motriz prin-

cipel del tren y el reductor de &ste (59).

SECCION MOTRIZ

La seccibn motriz o grupo motriz principal, ver

hoja ném, 38, flguras 15 y 16, sirve para instalar-

el tambor motriz de la cintaSmolde (60) 'y ol dis posi-

* 4ivo del husillo o gusanillo sin fin para expulsifn

de sobrentea (61).

Bl tambor motriz v4 moniado sobre dos Apoyos

£ijados en los marcos del bastidor (62).

Psra hacer uns regulacibén de afino de la posiciln

de la cinta-molde, larregulacién en bruto se realiza
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mediante la rueda tensora, se ha previgho. Ja posibi«

lidad de deSplazar ‘¢l tambor o rida motriz en 1os ni-

dos de agiento de loa marcos del bastidor (62), ne=

"diante wnos husillos de regulacifn (63),

Sobre el eje del tambor motriz; a la derecha -
seglin el movimiento de trabajo de la einta-molde, v

montado un grupo de riedas dentadas (64)s Una de las

_ruedas dentadas est4 unide a través de una transmisién

de cadena con el grupo motriz prmncipal del tren ¥ la

otra con el grupo. motriz o rueda motriz del transpor—

tador de rodillos.

Ia instalacién del husillo sin £fn para expule
sifn o transporte de sobrantésf(GG); girve para.feGO*
ger los mobrentes de pasta de mortero de yesoy §ue -
se Poymen durante la lamiﬁacién'de los,paneleé; nos

lerlos y devolverlos a iravés de la cintaetransporia-

dora para su wtilizacién posterlory

Ia instalscién del husillo sinm fin sé compone
de una tolva o canaleta ;@ceptpra (65)4 de un husi-
110 (67), y boca (68).

' La fuerza motriz la toma de un motor eleetrico

a través de un reductor y una transmisidn de cadena,

 ARAGTERISTICAS TEONICAS

l,~,nﬁmerq de revolucicnes del hnsilio,, 48 reov/min.

2,= Grupo motrizg
a) motor eleatrico A 02-41-6
B) reductor Ry= 4 Pn-lZQk - 15,5 = 1
N= 3 Kwy 1000 rev/hin,
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¢) reducciln i = 20, 6

GRUPQ MOTRIZ DEL TREN

Sirve, vér hojé nim, 39, figura 17 y dos vistas
por un latersl y en planta, figura 18 y 18, para do-
tar de movimiento & la cintg-molde y cinta.de cober—

tura.

Todos log nudos del grupo motriz van montados -
sobre el mismo bastidor (63), snclado en su cimenta-

¢l dn.

El motor electrico de tres velocidades (70) vi

unido al reduotor TS~ 2-250 {72), a itravés de una —.

“transmisidn de correas trapeciales (71). Esté redut—

tor, 8 su ves, esta unido s través de un embragus -
regulador (73), con. un reductor ©8-2— 250 (74). Este
v& acoplado g través de uwn segundo embrggue regula~

dor {75), al blogue o grupo motriz (76), -

- En el bloque motriz van moniadas dos ruedas mo-
trices dentadésa una de las cuales con un paso de T=
50,8 mm, v& unida mediente une trensmisién de cadena
con el tambor ¢ rueda moiriz de la cinta-molde, y la
segunda, con un paso de i= 254 mﬁf enlaza a través
de otra tranémisién, tawhién, de cadena con el bleq&é
0 gruge de ruedas dentadas del dispositivo de tensa-

do de la seccifn motriz de le cinta de coberiura.

BEn el bastidor del grupo motriz del tren y so-
bre un soporte especisl vé;montado ue tacometro -

generador TG- 30 (77), que se acopla, mediante trams—
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migibn de aorres. trapeczal al volante del motor
eleotrico, para contrelar R indicay la velocidad de

1a cinta-molde.
CARACTERLSTICAS TECNICAS
i,. Motor elecfi:ico .de tres' véz.bci-'-'
,dades. A 02—52~ﬁ/&/2.
= 4 Kwo-n.naaanuamavt‘ohit n"' 94’5 I.‘B'V/min«

§= 4,5 KW.:..w- ressrerascares 0= 1430 rav/n;:}.n.
N 4,? Kw#"’,-l eesEmnk b Q't;#f't-i' = 2830 rQV/mino

"2, Tacometro generador. enndns mie~30

3u- Roductor 15-2-250-12,5 SUS-PRM-10-62
4.~ Reductor TS 3-500-25 . . IMS~PU~ 10-62
50"* Reducoifn totale o« o + » dm 70,5

IKST&_L‘&CIO;\] DE _HORMIGONERA MEZCLADORA DE _YESO

Le instalacién; yer hoja nim,. 40, figura 20y
wea planta, Figura 21, conata de los siguientes nu~—

dosz

78.~ Hormigonersa mazclédora-de yeso‘de aceifn
. contindas

79, Mecanismo de girb 8e lg hormigoners.

80.~ Canaleta. '

81.~ Bastidor.

HORMIGONERA MEZCLADORA DE YESO DE ACCION CONTINUA

La hormigonera mezcladora de ysso de aceién

. eontinua, con mezclado forzado de losg componentes,

ver hoja nﬁm, 444 Pigura 28 ¥ una vista lateral 23,
girve para 1a preparacién de la pasta o mortero de -

yeso vertido de ésta sobre la cinta-molde.
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‘Las partes fundamentales de la mezcladora son: .

1.~ Carcasa (82).
2.~ Eje de paletas desmontables (86).

3.~ Motor elebtrico (87).

4.~ Vibrador G-793 (90),
5.~ Rociador (88).

.......
-----

B

través de un sistema'deieojinetes (84) sobre uns
brida (85) fijeda al bastidor: El sistema de éojié»
nebtes asegura una posiciGnAfijé de la hormigonerap '

mezcladors de yeso y el movimiento suave de ésta.

Dentro del cilindro (82), de la hormigoners
lleva un.eje de paletas intercambiables (86), que

gira gobre los dos sppor%es de cojinetes.

El movimiento del eje de paletas, se realiza
mediante un motor electrice (87), y una transmisidn

de correa itrapecisl.

Elmotor electrico v4 montado sobre una plata-

forma fijada a un soporte vertical (83).

La mezcla seca, pasaz de la sedcidn de dosifi-
cacibn a través del brocel del soporte vertical a
la hormigoneras mezcladora de yeso, donde mediante el

eje de paletas se mezola con el agua que entra con~

‘tinuemente de 1los rociadores (88), y a través de la

bocs de salida vierite la pasta sobre la cinta-molde

del tren,
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" Para evitar que la paata sea saipi¢ada, lg -
boca de salida de la mezcladora lleva montada ung

céﬁaleta especiai'(89); g través de la cusl la mez—

ola vierte ooﬁtﬁpuamenﬁe’spbrg la cinta del tren,

480 . Para llevaf a oaﬁé,laﬂ repéfaciones 0 revisio=
nes periddicas y limpieza de la mezcladora en 8l -
éuerpo da la,cazoasa,de,esté sa dlspone de}4 esco—
tillas con %tapas : . '

| El vibrador é¥793"(9o); £1ijado al cuerpo de
Dot 485 ' la.mazclgdora se coneeta.per@édieameﬁﬁa con el fin
o de desinerusiar el ﬁaterial aue ée'§éipegando en -

el interior -del cilindro y en los 4labes,

e F1 cilindro (81) es; aéi como el eje de pale=

e :'tas¥_repopible en caso de desgastei

490 . CARACTERISTICAS TECNICAS,

e . 1i< Produccollniieseaisié 30 m3/ horas

s

Y

{’;} ' 2.~ Dimensiones:
o 8) 1argOiesssissesss 3IBLE mm,
b) anchOiiwessservas LO96 mm;
435 ¢) 8ltOiesvsonsessss 890 mms
3i~ Grupo mobrizs '
) motor eleotrico A 02-62-6
" N 13 Kwj n= 1000 rev/mini
" b)) transmisién de correa %raﬁeeialé
500 1= 2;3
4~ Nimero de revoluciones del éﬂe de paletas;36Tr/m.
54~ Vibrador C-793: '
Bi= Peso t0talecsevsssa 1L Kgs
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antomético,

MECANISMO DE GIRC DE LA HORMIGONERA MEZCLADORA DE
' - YESO

Este dispositivo, ver hojla ntm. 42, Figura 24
y uha pleanta, figura 25, slrve para girar la hormi-~
gonsra mezcladora horizontalmente con el fin de dis~-

tribuir uniformemente la pasta de morferc de yeso -.

.sobre tode el ancho de la piezg o panel a moldear.

Los principales nudos o partes del mecenismo
e giro de la hormigoneérg-mezcladora son el grupo
motriz (91} y 'el mecanismo de la biela y manivela

{92).

Im fijacidn del #éngulo de giro de 1z mezclado-

ra en funcibn del ancho del panel. a moldear, se -

" realiza mediante la regulacién del largo de la pa—

lence (93), fijada en el &rbol reductor del grupo

motrize

.

Bste mecanismo estd& dotado de mando manual y

CARACTHRISTICAS THCNICAS

L= Aﬁgulo'méximo'de"giro de la mezcladors;... 682

2;5-Duraciéﬁ del ¢iclo, doble GlrGeeeeswnceces 5 min,
3o Grupe motriz: S
a) motor electricoc A 02~41l-6
N= 3 Kw; na-ﬁéo rev/ min.
b) reductor'HM-3507—~48;57 - 1 Ts,

o) transmisién Qe'ccrrea trapeciglees i= 4412,
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TRANSPORTADOR DE RODILLOS

EL transportador de rodillos, ver hoja nim. 43
figura 26 con una vista lateral,'figura 27y sirve
para el desplazemiento o iransporte rigide del pa-

nel moldeado hacla sl volieador. -

En el trahSportador de iodillos formado por un

‘bastidor eapeclal semidesmontable y soldedo, com—

puesto por dos marcos planos, superior (95) e ine

ferior (94), arriosirados entre si mediante montan-—

tes (96}, se instalan los rodillos de spoyo (97),

las ruedas o tambores motriz (981, ¥ tensnr 499); -

grupo motriz para transpor*ador'(lOO), y dispositi-
vo de impleza (101},

Xl panel que sale del tren, monts-sobre tres

cintes transportadoras (102), dispuestas en un mis-
‘mo plapaf de 650 mm, de anche cada uns y se despla~

- za scbre ellas a la misms velocidad de la cinia del

" drens -

Al conectar ls velocidad ds trénsporte, el ele

mento se desplaza a mayor velocidsd hacia el trans-—

portador.

CARACTERISTICAS TEONICAS -

Lo~ Veloaidad de¢ movimiento de la cinta:z
a) Sinoronizada con la del tren de¢ lamina-
01804 v ess 80 m/hora; 120 m/hora, 240 m/hora.
b) Velocidad .de trensporteees 19401m['hora.

2.= Nimero de revoluciones del dispositivo de
'limpiaza. BERALeP RN RN C AW 225/ r‘ev,./min.
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3e= Grupo motriz del dispositivo de limgeza:
a) motor electrico A 02-41~6" '
¥= 3 Kw; n= 1000 rev/Ein.
4= Grupo motriz de transportador: .
a) motor electrico A-02-41-6
N= 3 Ews n= 1000 rev/min.
b) reductor RM - 250 - 123 64 - 1 Ts,
5.= Medidas:
a) a8liUT8sesevacoscscsces LOL2 mm,.
b) anchOsissesessscsesnces 3800 mm,
¢) 18T80sssssscassnsnnses 6250 mm,

6,~ Peso tQt‘ﬂlcn-acatnuuadena 2150 kgu
VOLTEADOR

El volteador, ver hoja nfim. 44, figura 28 y uns

vista lateral 29, sirve para recibir del transporig—

dor los panelss moldeédos‘y colocarlos en posicidn

para poederlog izar con la gria y %ransyortarios a

uneg, cerretones especisgles.

Est4 constituido por un armazbn ¢ estructura

espacial elecirosoldado, gue gira (103)s y un meca~

nismo de giro.

. Sobre el armszén va montado un transportador de

cintas (105), con rodilles de apoyoc (106}, en grupos

tensor (107) y motrfz (108).

Para la limpiezas de lss cintas transportadoras;
se hg previsto ung insfalacién de lavado (109),; que
conziste en un eje que lleva montades unas paleias o
raéquetas‘de goma, las cugles desincrustan y limpien

las cintas.
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Los pivotes o cjos del armazfn del volteédor
vén montados sobre dos 0ojinetésrde 1oz cuales uno
de ellos se Iija sobre el soporte 0.marco del meca=
nismo de giro y el segundo en el‘baaﬁidor.del trans~

portador de rodillos.

El mecsnismo de gire (104), ostd montado mobre
un bastidor anclado a la cimentsclén y sirve pare
colocar o girar el voltesdor hasta una posicilén casi

vertical.

e fijaclén dsl. recorrido de giro. (éngulos de
giro, vertical y horizontal, Se efectﬂa mediante unos
relés de fin de carrera que ﬁeaconectan el grupc mo-

tor.

Con el fin de evitar pgsiblés_accidentes en g~
g0 de averia de alguné de los meeénismos'&e fin.der-
carrera, se ha previsto un aoporte (116}; fija; que |
impide que el voltsador pase de la poéiciﬁn vertical,

Este éopurte ge fija a la cimentacidn.

Tl volteador se goblerna desde un. pupiire de men-—

do situedo sobre una plataforma préxima a Sste.
CARAGTERISTICAS TECNICAS

l.= Velocidad de movimiento de las ointas;. 1940 m/hora.
« Némero de vueliasg del dispositivo de lavado de
185 CintATssceesssnacasensasaaarss 225 rov/mint,
3o~ Grupo nmotriz del dispositivo de lavaddz
motor elettrico A~ 02«4l-6
~ N= 3 Kwj ‘n= 1000 rev/min.

4.~ Grupo de transportador:
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a} motor electrico A-02-4l=6
N= 3 Kw; n= 1000 rev/min.
b) reductor R-250 - 12,64~ 1 Ts,
S5e= Grupc motriz del mecanismo de giro:
a) motor electrice A 02=4l-b=3
N= 3 Kw; n= 1000 rev/min.
b) reductor M-400 — 20, 4G~ 2 Ts.
reductor RM=-250 = 12,64~ 1 Ts.
6.~ Angulo de giro &sl volteador.... 85%
7.~ Ciclo de giro del volteador.
Giro hasta la positidn vertical y vuelta a la
horizontal sin coutar el itiempo de descarga
© dal panel.‘,.w....a....qwn*.;. 40 3£8.
8.~ Capacidad pbrtante.,........,‘ 4 Ta,
9.~ Dimensioness
a) aliurBecivssssssrsvscscconses 1610 mma
b) 1arg0eecesvacarssevsssanssao SOBT Mille

3 r
G)nt.vocuoso-oaut'ya conssmasas 3TOU MBe

10.— Pes0 t0t8Llceasocsesnvsreasess 3880 .Kg,\

TRSTATACION DE REGUPERACION DE SOBRANTES

.La insielacibn, ver hoja nfm. 45, figura 30 y
una planta, figura 31, sirve para la recoglida y reen-—
vio a la hormigonera-mezcladora de yeso, el material

sobrante de ‘los paneles moldeados.

La instalacifn consta de une cinta transportado-
ra horizontal {111}, wna inclinada (112}, y un husi-
1lo sin ffn (113), gue frsnsportan los scbrantes a la

mezeladore,



Sobre el transp-ortaaor hurizoﬁtal va montado un
645 deflector {315}, con un mando netimatico (114)}; el de-
fleoto_r, vierts los so‘amr’ses de Ia cinta horizontal

5 ung folva en el case de que la mezcladora 8ste pa-

rada.
c;xmcfmmswmas Tﬁcfrms,
650 - 1.~ Velocidad de lgs cintas transgortau

GOYBScrunssrsatrsssssorsosenrvpisen 0,94 n/seg.
24~ Grupo motriz de la cinta horlzontals
2) motor electrico A 02=32~6
o N= 2,2 Kaj a= 1000 rev/min.
'_,~;555 b) reductor RCHP - 120 = ’3'.'5‘.,'.5; - de
- . ¢) transmisibn de cadens = 25‘7;4; 1= 1.
3.~ Grupo motriz de la cinta inclinadas
a) motor electrico A 02-32-6 .-
L Ns 2,2 Kwy n= 1000 rev/min.
660 b) reductor RohP ¢ 120 = 15,5 - L.
- e) transmisifn de cadend t= 25,4 § 1 = 1s
4o Grupo mo*briz del husillo sin £in.
a) notor clectrico A 02326
W= 2,2 Kwy n= 1000 rev/min,
665 b) reductor RCHP -~ 80 A3 & = 10, 25
¢) transmisién de cadens t= 25,4 3 L = l.

SECCION ©F DOSIFICACION

1e secciln de dosificacién, ver hoja nfim. 46
figure 32, situade sobre el tren de laminacién, tiene
670 por misifn la dosificacibén continua de los componan—

tes del mortero de yeso para la confeccifn del panel.
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Esta constituidg por cugtrartolvas da regula=—
cifn (116; 117, 218 y 119), cuatro cinias de alimen
tacibn (120; 121, 122 y 123); y @os mlimentadores de
paletas pars el yeso (124 y 125).

' Los componentss, serrin y paja molida o simi-
lar: arena ¥y yeso, pasan»artravés de los sitemas de
alimentacién a las tolvas de gasto o reéulaeidn de
lz seccibn de dosificacldn. Estas tolvas sirven para
co y servir 1los sistemas de alimentacién de los desi~

ficadores.

"Las cintas de los allmentadores se mueven & la

misma veloceldad ¥ hermetizan lse hocas de las cana-—

 letas de dosificegolln.

Los materiales; vierten a las ciutas a través
de una especié de afgrédbrés con taﬁaderas regule—
bles (126), do las canaletas. Estas tajaderas tienen
unas escalas parg medir el volumenidel maﬁerial que
ﬁasa é los alimantadpres de la hormiéonsra ﬁezclad@-

rg de yeso.

Lo velocidsd determinadg dé lams cinitas de alli-

mentacidn y la altura de aperiurs de las tajaderas

aseguren una alimentacibn constents y uniforme de -~
los componentes de mcuerdo con la dosificacién progra

mada.e

Bl disefio de los dispositivos de doaificaéién,
asegura una regulacifn de la capacidad de produccifdn
dentro de unos limites muy amplios, variando la velo~

cidad de movimiento de las cintas de alimentacién
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y la altura de aperitura de las tajaderas,

Teniendo en cuenta las oualidades fisicanm de
yeso; 1s seccién de dosificacifn esté dotada de ~
alimentadores de paletas de diseflo especigl para. .- -

705 un suministro de yeso en porciones de igual volumen,

independientemente del grado de llenado de la tolva.

Fn 1lss boeas de las tolvas, &stos lleven sus ~
correspondientes tajaderas (128), qué girven para
cerrar el paso de lastolvas en caso de‘averia ¥y re-
.~ 710 paracién de los alimentadores. Estas tajaderas son

de acelifbn mgnual.

Los materiales dosificados por los alimentado-
res, pasen g través de una canaleta (127), recepiora

g la hormigonera-mezcladora de acclén continue.

et AR P TRSRS

715 CARACTERISTICAS TECNICAS

1, Ancho de las cintas de los aglimentadores,. 500 mm.
2o Grupo motxiz: _
a) motor electrico A 02~32w6/4
= 1,1/1,6 Ewj n= 1000/1500 rev/min,
720 u) reductores R 250~ 3L,5= 4 Ts.
B 250= 31,5~ 2 Is.
3.~ Capscidad de la tolva de serTifeses 17 m°
Capacidad de lg tolva de areNBesssees 16,5 ﬁ3.
Capacidad de latolva de yesOleseeses LT mg.
725 4.~ Alture de apertura de las tsjaderas de
| 81imentacifnececcavencecnssnacsrsans 20-29 mm,

5,~ Rendimiento de la alimentacidn de

BYENHs et o s0v0 640980884802 0e8soNsH 4“26;8 m3/h0
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Rendimiento de la zlimentacibn de
Semna .v...l...‘G.(vq‘-lltl.-l,.a...Q. 4—"26,8 m3/ki.
Rendimiento de la alimentacidn de

yQSOo.oc‘oooocco4¢oeoec.no--.no.o 4‘2698 m /,.h

A continuacidn damos la descripcibn de los dis-

positivos principeles de la seccién de dosificacifbn.

ALLMENTADOR DE CINTA PARA EL YESO

El alimentadory ver'hoja,ﬁﬁméro 47; figura 33;
tiene por misién la dosificacifn de yesb ¥y se compone
de una cinta trahsportadora (129), y mma cenaleta o
tolva pequefiz (130), con dos tajaderas verticales -

aforadas,

La primera tajadera (131), sirve para uns dosi—

Ticacifn previa y la segunda (132), para la dosifi~

cacién de afino,

La canaleta va montada, g travds de una brida
superior, gl slimentador de paletss. La parte infe-
rior de la canaletas queda apoyada, roza, con la cinta

de glimentscibn.

El yeso que vierte a la éanaléta del alimentg-

'dor desde el alimentader de paletas, el cusl sxrvey

al mismo tiempo, de cierre y dosificdédor parz ung

alimentacidén uniforme; pasa definitivamente dosifim

cado a la tolva receptora de ls mezcladora de yese.

El segundo alimentador de cinta para yeso, es =
idéntico por su disefio al,deﬁc:it§f
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ALIMENTADOR DE CINTA PARA BL SERRIN

55
El disefio de.este.alimentadory ver hoja nfm. 48
figara 3'4-; ez semejente al del-’,y@e‘sn, con diferencis
de que el de .serrin tiene solamente ung tajadera -
(133).
760 ALIMENTADOR DE CINTA PARA TA ARENA

i

EL alimentador, ver hojg nfim, 48, figura 35,

_cansta de dog ointas transportadoras (134 y 135) con~

tadas sobre un mismo basﬁidor‘en dos alturas ¥ dos

canaletas,

765 La cinfa superior manda la arens previamente do-
sifioéda;a la canalets ablerta (136) siituada sobre
la cinta inferior, AL pasar-la cinta superior arla
inferior, la arena se e5ponja, la arena esponjada ge
dosifica definiblvamente mediante unas tajaderas ver~

770 ticales que dejan pasar &sta, a través de la canaletla

receptora para verter en la mezcladora.

TOLVA DARA LA ARENA ’
I= tolva; ver hoja nfi. 50; figura 36 1~2; con—
aiste en un reciplente de chapa eleatrosoldada (137),
5 de 6mm. ¥ reforzado con angnlares (138} Lleva wna ~
tapa {139), con orificio de entrada_de materialgrnaa
medidas de_eaterbrificio estén dadas de scuerdo con -

los mecanismos yﬂdispoéiﬁivbs dé.alimentaci6n.

En la tapa y para logsr un esponjamiento de la are

780 ne, se monits un separador (14l1).

Con el fin de evitar la formasifén de bbvedoy -~

en la tolva, uno de los costados de &ste se fija —~
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un vibrador (140), tipo C~793. Ta tolva, asi mismo,
lleva unos indicadores autométicos de llensdo gque re-

gulan la cadencia de alimentacifn ds &sta.

Los tolvas de serrin, yeso y otros son de dise-

fic gimilar a la descriis.

SECCION .DE DOSTFIGACTON ‘DEL AGUA

Le secciln de dosificaciln del aéuaﬂ ver hoja
nfim, 51, figura 37; sirve pares almacenar, alimen~
ter y dosificar el agua y el retardador de Lragnado,

que pasa a la mezcladora, \

_ Consta de un tangue de presifan de agua (142),
un recipiente elevade gue contiene sl retardador (143),
un bastidor electrosoldado (144) y sobre el que estén
nontados estos tanques, un sistema de tuberias con
sus vélvulgs correspondientes (145}, ¥ un~manémetrb

diferencial (146}, para deterninar el caudal del agua.

3

El volumen de cada uno de los tanques de de 2 m”,
y conzisten en unos receptéculos met&licos electrosol-
dados dotados de los 6orrespopdientes reguladores de -

nivel con flotador y relés, que conecten y desconec-—

" fan aﬁ%ométiuamente las bombas de 1llenado,.

Llevan, ademds, dispositivos ds seguridady para
evitar un sobrellenado de los tangues, eomsistentes -

en vélvulas de reténcién.y rebosaderos.

Estén dotados de los correspondientes sumide-
ros O éesagﬁes de fondo para llevar a cgbo la limple-

za ¥ expulsién de lodogs gcumulados,
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Ta dosificacifn del agua se realiza medlante
aforador de vilvula y del retardador con una vélvu~-

1a renurada dosificadora.

Ademfs, las tubexrias de alimentacifn y conduc=

elfn van dotadas de sug Qoméspondiéntes llaves de

pago y clerre.

Ea"t;os tanques, conjuntemente con su bastidor,
ge montan sobre la estructura portante de lag tol-
vas, roguladoras de matemales de la secc:f.6n de do-
slficacifn a la cota eproximads de més 9,8 m. con~ Y

4ando como la cota mis O, la del suelo de la nave.

ElL diafragma del mencmetro Giferenclsl se insta-
la en, la nave de la seccién de dosificaciln sobre ol

'aramc'.#ertical de la tuberia de sgua.la cota & la -

que se instala sl manometro diferencial es aproxima-

damente la més 4,0 m.

TLa alimentacifn de sgua de la hormigonera nezela-
dora de yeso se hace & través de unos inyectores de

agus; situados a la cota eproximada de més 2,5 M.

Desoritas éuficiantementé 188 caracteristiocas de

esta invenocifén, los puzi‘aos imevds por los .que se de~

m_énda protecciln consisten en las gignientesa

RE_IVINDICA.C;ONES

1%.~ "Instalacién para la laminacibn continua
de paneles de yeso de gran tamafio®, cgracterizada
por consistir en un tren de leminacibn como elemento
principal, wa instalacifn de dosificacibn, ung ins-

tolaclibn de mezcladores de morterc de yeso, transpor-
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tadores de rodillog, voltesdor, mesa receptora y .

dispositive de retorno de scbrante, ¥ unos patines
. 840 de apoyo para la sustentacién del panel al pasar

éste del tren al transportador y unos rascaderos "

para retirsr el meterial sobrante del armazén,

28+~ “Instalacidn para la laminacifn continua
de paneles de yeso‘de gran tameflo", caracterizada
845 porque el tren consia de una cinta-molde y wna cin-
ta de cobertura, asi como varios grupos mofrices
montados sobre el bastidor, anclsdog en una cimen-
tacién adecuada. El motor eléotrico, de tres velooi-

dades, v4 mido al reductor & través de una frans-

f>856~ _ misifn de correas trapecialeé ¥ & su vez este reduc-

iif} o _ tor'unide a través devuniembrague regulador con otyo.

< . ¥ acoplado en un segundo embrague réguiador al bloque
motriz. En el bloque motriz v4n montadas dos ruedas

e motrices dentadss y unade las cuales, mediante ung t-
e 855 transmisifn de cadena, v4 unida al tembor o rueda ~

"z;%: motriz de la cinte-molde y la segunda enlaza g través

3¢ otre transmisién con el bloque o grupo de ruedas -
fdentadaé del dispositivo dertensadc de la seccifn -

motriz ée-la cinta de cohertura.

860 38~ "Instalé;iﬁn para la laminacién continug
: : -dé paneles de yeso de gran tamafio®, caracterizada -
porque la imstalacidén de dofificacién situada sobre
sobre el tren de laminacidn, estd constitulda por
cuatre tolvaé de regulacibn, cuatro cintas de slimenw
865 tacidn y dos alimentadores de paletas para el yesos
los componentes de esta.masa son} serrin o pajs mo=

‘1ida, erena y yeso y pasan a travée del sistega de



2

370

875
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890

805

alimentzeibn a i‘a‘s't,olvas de gasto. las cintas de
alimentacidn se mueven a la mi.sx!‘za velocidad y herme-
tizan las bocas de dosificacifn y oﬁyos mai:erigles,
por los alimentgdores, através dé una cenagleta, pasen

& ung hormigonera mezoladora de secoifn. continfa,.

48,~ "Inptalecldn para la 1a_gzinaai6n gontinua de

paneles de yest de granm tamaﬁo”f‘, caracterizada porcjue

la instalacifn del mezclador de yemo, conveniantemente
dosificado, desde lg hormigonera vieriten de forma —

continua en mwna cints molde, en la que exisie un armas-

26n de limitacién gebmé‘hrica ‘del fmturo panel construf

do 2 base de listones de maderm y cuyos armazones son

colocados en la mesa recepiora para frasladarlos uni-

~ formes y automfticamente a la mesa de carga del tren.

Estos armezones fijados medimnte limitadores de borde
reéiben; la pasita y' ung vigg vibrante marie;}aﬂa por el
operador la comfiaota y la d.istriﬁuye adecuadamente, -
i»os paneles moldeados pasen a un trensportador de rodi-
1los dotado de dos velocidades,' una igual g la del -
tren y otra a la de transporte y egtos paneles, en el
tfansportadzor,. e despegen ¥ son llevados a un voltea— -

401,

579.— "Ingtalacifn para la laminacién coniinus de
paneles de yeso de gran temafio®, carascterizada porque
el velteador gire recibs del ,txanspar'kaacr los paneles
molfeados, los coloes en pcsicién do poderleé izar
con guia y transportarlos o unos carretones especip-—
les y esté constitufdo por un gmazfn o estructura
que girm y un mecenismo de gire;, cuyos ejes del are

nezén vén montados sobre dos 'cojine'tes, fijado uno



00

920

de ellos sobre el soporte y el segundo sobrs el bas—
tidor del transportador de rodilios; el mecsnismo

de giro estsé montado sobre un bagtidor anclade a la
cimentacifn y sirve para colocar o girasr el voltea&dr

hasta la posicidén casi vertical.

68~ “Instalacibn para la laminacibn continue

do paneiea de yeso de gran tamafio®, caracterizada por-
que lz masa receptora utilizeble pares pasar los arma-
zones de los peneles a la seccldn de carga del tren,
esté constituida por dos mardos 0 bastidores paralelos
donds lleven instalados unos rodillos gue contﬁﬁén; -
cintas transportadoras y con éuyo movimiento a bravés
de unos tambores toma:lé Puerza mediante una transmi-

sién de cadena del grupo o rueda tensora del tren.

8. “InstalaciGn para la laminscién continua de
paneles de yeso de gren tameHo", carscterizada porque
el dispositivo de retctﬁo de sobrantes para la recogi-
da ¥y reenvio del material a la hormigonera-mezcladbra
de.yeso consta de una clnta transporﬁadora hcrlzontal,
una inclinada ¥y un husillo sin fin y sobre el trans~'
portador'horizontal vé montade un deflecior cou un -

mando neumétlco que vimrte los sobrantes en una tolva.

8a, —-“INSTALAGION PARA LA LAMINACION GONTINUA DE

A PANELLS DE YESO DE GRAN Tamaffor,

La presente Memo:ia, consta'de TREINTA ¥ CUATRO

HOJAS mecanografiadgsra doble espacio, por una sols

~‘cara, de NOVECIENTAS VEINTIUNA LINEAS y VEINTIDOS

HOJAS DE PLANOS, para su mejor comprensibn;



Madrid, 2 de Agosto e 1.973,
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