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Esta patente, conforme el enunciado indica,

se refiere a un procedimiento de fabricación 

de un producto asfáltico con reaprovechamien­

to de residuos vulcanizados de todo tipo y, 

especialmente, de toda clase de productos vul, 

canizados tales como las cubiertas de neumát¿ 

eos y otras muchas destinadas a la destrucción 

o al desecho.

La tendente simplificación de todos los me 

dios fabriles en la bósqueda de nuevas fórmulas 

para el aprovechamiento de toda clase de resi­

duos, ha llevado al interesado a la localización 

de un procedimiento mediante el cual es posible 

reaprovechar residuos tan importantes y frccuen 

tes como son los productos vulcanizados, espe­

cialmente las cubiertas de vehículos, que presen, 

ta una resistencia térmica u atmosférica en gene, 

ral y unas condiciones especiales a la indeforma 

bilidad habida cuenta que en su vida normal, es-

tan concebidos para resistir a unos esfuerzos nada



comunes.

Una de las características del procedimiento 

está fundamentalmente basado en el reaprovecha­

miento de dichos elementos los cuales son some­

tidos a un molino de cuchillas múltiples para la 

fragmentación en planchas o fragmentos lamina­

res de poco espesor.

Otra de las características del procedimiento 

es que dichas láminas son sometidas a una máqui­

na rotativa de cuchillas múltiples para convertir 

las en finos filamentos o tiras filiformes de la 

materia prima antedicha.

Otro detalle del procedimiento es que las 

cantidades, grandes cantidades desmenuzadas de 

fragmentillos multifilares de la materia prima, 

obtenidos en la operación anterior, son someti­

dos a un molino para el desmenuzado en pequeñas 

partículas fusiformes, en general, formando gran, 

des cantidades.

Otro detalle del procedimiento es que las
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cantidades adecuadas en una proporción media 

del 7 0% son sometidas a un recipiente donde se 

mezclan con una cantidad del 30% de resinas po 

livinilicos liquidas a una temperatura adecua- 

5.- da que seca al aire por oxidación ambiente, e

implicando su solidificación.

Otro detalle del procedimiento es que dicho 

complejo se homogeniza con una cantidad adecua­

da de colorante, por ejemplo, óxido de hierro 

10.- o cualquier otro en tonos diferentes.

Otra de las características del conjunto 

es que el procedimiento queda terminado por el 

secado ambiente de dicho complejo, formando un 

producto conglomerado apelmazado para el reves, 

15.- timiento de toda clase de superficies en unas

condiciones inmejorables contra la dilatación, 

la resistencia, la elasticidad especialmente, 

indicada para canchas polideportivas, pistas y 

cualquier otra superficie,' en general, incluso 

20.- en suelos o calzadas en general.
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Una vez descrita convenientemente la natura 

leza del invento, se hace constar a los efectos 

oportunos que el mismo no queda limitado a los 

detalles exactos de esta exposición, siná que 

5.- por el contrario en el se podrán introducir a-

quellas modificaciones de detalle que las cir­

cunstancias y la práctica pudieran aconsejar 

siempre y cuando no se alteren las caracterís­

ticas esenciales del mismo que se resumen en 

10.- las siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S  

IB.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE 

UN CONGLOMERADO ASFALTICO PARA LA FORMACION DE 

SUPERFICIES CONTINUAS INALTERABLES", con el apro 

15.- vechamiento de residuos vulcanizados que se ca­

racterizan porque se someten a una primera opera 

ción de cortado en múltiples capas de poco es­

pesor en máquinas de cortado cizallado laminar 

de máltiplea cuchillas.

20.- 23.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE



UN CONGLOMERADO ASFALTICO PARA LA FORMACION DE

SUPERFICIES CONTINUAS INALTERABLES", conforme 

la reivindicación anterior el procedimiento se 

caracteriza porque dichas láminas son sometidas 

a una máquina de máltiples cuchilles rotativas 

que las corta en finas y máltiples tiras, ele­

mento fililar de muy poco espesor.

33.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION 

DE UN CONGLOMERADO ASFALTICO PARA LA FORMACION 

DE SUPERFICIES CONTINUAS INALTERABLES", conforme 

la reivindicación anterior las tiras multifili- 

lares se someten a un molino de cuchillas que 

desmenuzan las tiras en finísimas y máltiples 

porciones.

43.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION 

DE UN CONGLOMERADO ASFALTICO PARA LA FORMACION 

DE SUPERFICIES CONTINUAS INALTERABLES", conforme 

la reivindicación anterior, se caracteriza por­

que dichas cantidades se someten a un recipiente 

de mezclado en una cantidad porcional de resinas
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plásticas, por ejemplo en una porción del 70% 

de residuos vulcanizados y del 30% de materias 

plásticas que se mezclan en fusión de temperatura 

superior a los 100° C y se aglomeran por oxida­

ción a temperatura ambiente.

53.- 'PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION 

DE UN CONGLOMERADO ASFALTICO PARA LA FORMACION 

DE SUPERFICIES CONTINUAS INALTERABLES', confor­

me la reivindicación anterior, dicha mezcla,

de cualquier tono, por ejemplo, óxido de hierre, 

63.- 'PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE 

UN CONGLOMERADO ASFALTICO PARA LA FORMACION DE 

SUPERFICIES CONTINUAS INALTERABLES'.

te memoria descriptiva que consta de siete hojas 

mecanografiadas por una sola de sus caras.

10. en estado de fusión, se conjjga con colorante

15.- Segón se describe y reivindica en la presen­

r2 Mo.
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