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Que se solicita en Espafia por veinte shos,

a favor de D, FLORENC_IQ BEN;J}_}GIL, de nacio-
nalided espafiola, reaiéént'é en h{ADRID, C/ Al-
fonso Gbmez, 29, por:
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Esta patente, conforme el enunciado indica,
se refiere a un procedimiento de fabricacibn
de un producto asffltico con reaprovechamien-
to de residuos vuleanizados de todo tipo v,
especialmente, de toda clase de productos vul
canizados tales como las cubiertas de neumfti
cos y otras muchas destinadas a la destruccifn
o al desecho,

La tendente simplificacifn de todos los mg
dios fabriles en la bfiequeda de nuevas fﬁrmuias
para el aprovechamiento de toda clase de presi-
duos, ha llevado al interesado a la localizacibn
de un procedimiento mediante el cual es posibl
reaprovechear residuos ten importantes y frecuen
tes como son los productos vulcanizados, espe=
cialmente las cubiertas de vehiculos, que presen
ta una resistencia térmica u atmosférica en geng
ral y unas condiciones especiales a la indeformg
bilidad habida cusnta que en su vida normal, es-

tan concebidos para resistir a unos esfuerzos nada
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Una de las caracteristicas del procedimientc
estf fundamentalmente basedo en el reaprovecha-
miento de dichos elementos los cuales son some-
tidos & un molino de cuchillas mfiltiples para la
fragmentacifn en planchas o fragmentos laming-
res de poco espesor,

Otra de las caracteristicas del procedimiento
es que dichas 16minas son sometidas a una mbqui-
na rotativa de cuchillas mfiltiples para convertir
las en finos filamentos ¢ tiras filiformes de la
materia prima antedicha.

" Otro detalle del procedimiento es que las
cantidades, grandes cantidades desmenuzadas de
fragmentillos multifilares de la materia prima,
obtenidos en la operacibn anterior, son someti~
dos a un molinc para el desmenuzado en ﬁequeﬁas
particulas fusiformes, en general, formando gran

des cantidades,

Otro detalle del procedimiento es que las
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cantidades adecuadas en una proporcifn media
del 70% son sometidas a un recipiente donde sc
mezclan con una cantidad del 30} de resinas po
livinflicas ifquidas a uns temperatura adecua-
de que seca al aire por oxidacifn ambiente, e
implicando su solidificacifn,

Otro detalle del procedimiento es que dicho
complejo se homogeniza con una cantidad adecus-
da de colorante, por ejempleo, 6xido de hierro
o cualquier otro en tonos diferentes,

Otra de las caracteristicas del conjunto
es que el procedimiento queda terminado por cl
sccade embiente de dicho complejo, Tormando un
producto conglomerado apelmazade para el reveg
timientoc de toda clase de superficies en unas
condiciones inmejorables contra ls dilatacibn,
la resistencia, la elasticidad especiaglmente,
indicada para canchas polideportivas, pistas y
cualquier otra superficle,® en general, incluso

en suclos o calzadas en general.



Una vez descrita convenientemente la naturg
leza del invento, se hace constar a los efectos
oportunos que el mismo no queda limitado & los
detalles exactos de esta exposicifn, siné que

Sy por el contrario en el se podréin introducir a-
quellas modificaciones de detalle que las cir=-
cunstancias y la préctica pudieran aconsejar
siempre y cuande no se alteren las caracteris-
ticas esenciales del mismo que se resumen en

10, = las siguientes

REIVINDICACIONES

18, ~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
UN .CONGLOMERADO ASFALTICO PARA LA FORMACION DE
SUPERFICIES CONTINUAS INALTERABLES®", con el apro
15, - vechamiento de residuos vulcanizados que se ca=-
racterizan porque se someten a una primera operg
cién de cortado en mGltiples capas de poco es-
pesor en m8quinas de cortado cizallado laminar
de mlltiples cuchillas,

20, ~ 28,- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
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UN CONGLOMERADO ASFALTICO PARA LA FORMACION DE
SUPERFICIES CONTINUAS INALTERABLES®, conforme
la reivindicacibn anterior el procedimiento se
caracteriza porque dichas 1&minas son sometidas
a una miquina de mfltiples cuchilles rotativas
que las corta en finas y mlltiples tiras, ele-
mento fililar de muy poco espesor,

38,« "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
DE UN CONGLOMERADQO ASFALTICO PARA LA FORMACION
DE SUPERFICIES CONTINUAS INALTERABLES®, conforme
le reivindicacibn anterior las tiras multifili—_
lares se someten a un molino de cuchillas que
desmenuzan las tiras en finfsimes y mfltiples
porciones,

48, "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
DE UN CONGLOMERADO ASFALTICO PARA LA FORMACION
DE SUPERFICIES CONTIMNUAS INALTERABLES®, conforme
la reivindicacibn anterior, se caracteriza por-
que dichas centidades se someten a un recipiente

de mezclado en una cantidad porcional de resinas



pléstices, por ejemplo en una porcibn del 709
de residuos vulcanizados y del 30% de materias
plisticas que se mezclan en fusibn de temperatura
superior a los 100° C y se¢ aglomeran por oxida~
5 cifin a temperatura ambiente,
83, ~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
DE UN CONGLOMERADO ASFALTICO PARA LA FORMACION
DE SUPERFICIES CONTINUAS INALTERABLES®, confore
me la reivindicacifn anterior, dicha mezcla,
10, - en estado de fusifn, se conjiga con colorante
de cualquier tono, por ejemplo, 8xido de hierre,
64,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACICN DE
UN CONGLOMERADO ASFALTICO PARA LA FORMACION DE
SUP?RFICIES CONTINUAS INALTERABLES®,
15, - Segfin se describe y reivindica en la presen=-
te memoria descriptiva que consta de siete hojas

mecanografiadas por una sola de sus caras.
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