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Ya son conocidas sierras mecénicas, gue permiten
despachar dos planchas al mismo tiempo, a partir de un velldnl
Estas mdquinas estdn constituidas por dos elementos de sierra
dispuestos en planos paralslos y regulables en sgparacidn
unc respecto al otro. Estas mdquinas comprenden tambidn un
érgano transportador, frecusntemsnte constituido por una ca-
dena, gue se extiende paralelamente a los planos de los dos
elementos de sisrra para asegurar el desplazamiento de un ve-
116n.

Las maquinas del género arriba descrito no produ-
cen mis que costeros y bocetos, qus seria necesario recoger
de nuevo para obtener planchas utilizables en la industria.
Tal procedimiento es large y costoso porque aumenta ademés
considerablemente los desperdichos no recuperables, gqus pro-
ceden de lés recogidas necesarias y de la irreqularidad de
los bocetos producidos por la ausencia de centraje y de agarrp
previos de los vellones.

El presente invento trata de resolver sl proble-
ma arriba descrito creando un nuevo procedimiento de sntrega
de planchas a partir de un velldén, as{ como una mdquina de
la puesta en prdctica de este procedimiento.

Seqln el procedimiento del invento, se coloca ca-
da velldn que deba entregarse, en un érgano de transfersncia,
provisto de un detector de apreciacidn de la sasccidn de sste
velldn y de determinacidn del centro de esta seccién, se uti-
lizan las informaciones del detector para llevar y centrar
el vellén por el drgano de transferencia sobre un carro de

soporte mévil entre dos drganos de corte paralslos, que regu-

la la separacidn relativa de estos drganos de corte, teniendg
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en cuenta informaciones entregadas por sl detector y la an-
chura o espesor de las planchas, asi como del resto a ocbte-
ner, se desplaza relativamente el velldn en relacidn a los
drganos de corte y sntre estos dltimos, para despachar simul-
tédneamente dos planchas, se renueva la operacidn de sntrega
con desplazamiento de un paso en cada avance de los planos
de corte hasta alcanzar la seccidn minima deseada del vellén
que es sometido entonces a una rotacidn de 902 sobre su sje,
después se procede ds nuevo a operaciones de entrega de pland
chas, hasta que se alcance el limite residual deseado dsl ni-
cleo.

Segiin otra caracteristica del invento, la miqui-
na para la pussta en préctica del procedimiento ss caracteri-
za porque comprende un drgano de transferencia, provisto de
un detector de apreciacidn de la seccidn de un velldn y de
determinacidn del centro de ssta seccidn, estando situado
sl drgano de transferencia entre una estacidn de colocacidn
de los vellones a entregar y de una estacidn de entrega, cong-
tituida por una estructura que soporta, por una parte, dos

bastidores méviles con separacidn relativa, llevando dos d&r-

ganos de corte con planos de trabajo paralelos y, por otra
parte, un carril, que soporta un carrc, que corre entre los
planos de entrega y paralelamente a dichos planos definidos
por los drganos de corte del velldn, gue es soportado por el
carro, por lo menos por medio de dos drganos de sostén, es-
tando por lo menos uno de ellos asociado a un mecanismo ds

pussta en rotacidn parcial del vellén sobre su eje longitu-

dinal mediano.
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Otras diversas caracterfsticas del invento surgi+
ran por lo demds de la descripcidn detallada que sigue.

Una forma de realizacién del obijeto del inventa,
estd representada a t{tulo de ejemple no limitativo an: los
dibujos anexos.

La fig. 1, es una vista ssquemitica de la méqui-
na para la puesta en préctica del procedimiento.

La fig. 2, &8s un alzado lateral correspondients
sensiblements al plano II-II de la fig. 1.

Las figuras 3 y 4 son vistas esquemiticas ilus-
trando ciertas partes opsratorias del procedimiento.

Segn la fig. 1, la miquina para la puesta en
prictica del procedimiento del invento comprende una estruc-
tura 1, sobre la que estdn montados dos bastidores 2 y 3,
que soportan los drganos de arrastre y de resnvio, de guia y
eventualmente ds proteccidn de dos 4rganos de corts 4 y 5,
constituidos con preferencia por dos sierras de cinta. Aun-
que ésto no esté representado, los bastidores 2 y 3 estén
unidos a la estructura 1 por un mecanismo capaz de arrastrar+4
los en desplazamiento relativo, simultdneo o no simultineo
con el fin de hacer variar su ssparacidn o la anchura del
paso existente entrs los dos planos paralelos, gue pasan por
las sierras 4 y 5.

La mdquina comprends igualmente, como se observa
en la fig. 2, un carril o una viga 6 soportada por la es-
tructura 1, para extendsrse paralelaments a los planos, que

pasan por las sierras 4 y 5, Ademds, como ss observa en la

fig. 1, el carril 6 esté montado sobre la estpuctura 1 para

extenderse entre los dos elesmentos de sierra 4 y 5.




10

15

25

30

e
) %13 e3n13 Y

417 4586

El carril 6 soporta un carro corrediza 7, cuya
posicidn relativa puede ser regulada por intermedio de un ér-
gano de mando, representado en la forma de un gato hidrduli-
co 8. El carro 7 estd constituido por dos soportes indepen-
dientes 9 y 10, montados corredizamente sobre el carril 6 y
unidos entre si por un érgano de mandso 11, tal como un gato
hidrdulico, capaz de regular su separacifn relativa. El so-
porte 9 comprende an un plano superior al carril 6, upa pun-

ta o mandril 12, mientras que sl soporte 10 estd provisto,

igualmente en un planoc superior al carril 6 y correspondient
e aquel de la punta o mandril 12, de una punta con garra 13
asociada a un dispositivo de accionamienteo sn rotacidn 14.

La mdquina comprende también un drgano de trans-
fersncia 15, que coopera con un dispositivo 16 de aprovisio-
namiento de vellonss, que deban set despachados. La fig. 1
muestra que el dispositivo 16 estd constituido bajo la forma
de un transportador 17 de colocacidn pero, bien entendido,
pueden sstar previstos otros dispositivos andlogos con fun-
cidn idéntica.

El érgano de transferencia 15 estd encargado de
transportar los vellones entregados por sl dispositivo 16
hasta la estacifn de trabajo, constituida por las dos sierrap
4y 5. A este efecto, el misme, puede estar realizado en la
forma de un aparatc de desplazamiento rectilineo o parcial-
menfs circular o combinando los dos movimientos. E1 drganc
de transferencia 15 formado con prefsrencia en todos los ca=-
sos, como una cuna de recepcidn 18, asociada a un detector

de centraje 19, por esjemplo, constituido por palpadores o

tanteadores 20 repartidos angularmente por lo menos en un
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plano perpendicular al eje longitudinal de la cuna 18 para
apreciar la seccidn ds cada velldn a trabajar y para determi-
nar, por medic de un equipo de memoria, capaz de almacenar y
de comparar las diferentes informaciones obtenidas por el
conjunto de los palpadorss 20 del detector 19, la posicidn
del eje longitudinal mediano, que pésa por el centro de la
seccidén media de sste velldn,

Las diferentes fases dsl procedimiento y 8l fun=
cionamiento de la maquina para la pussta en prictica, se de-
sarrollan de la manera siguiente:

El primer velldn, entregado por el transportador
de colocacidn 17 cae en la cuna 18 al nivel de la cual astd
designado por la rsferencia Bl’ El detector 19 es puessto en-
tonces en ssrvicio, de modo que transmita al dispositivo cal-
culador de memoria las informaciones necesarias concernientes
a la seccidn y al centraje del velldn respecto a la cuna 18.
El drgano de transforencia 15 coloca entonces sl velldn B,
entre los soportes separados 9 y 10 en una posicidn exacta-
mente centrada en seccidn respecto a las puntas 12 y 13, Es-
ta posicidn ss mandada por el calculador, que ajusta el dss-
plazamiento del drganc de tbansfersncia 15 en los dos ejes ds
coordenadas correspondientes para hacer coincidir el centro
de las secciones con el eje de las puntas 12, 13. Cuando la
posicidn exacta es alcanzada, el calculador manda el funcio=-
namiento del drgano 1l con el fin de acercar los soportes 9 y
10 de manera que penstren las puntas 12 y 13 en las dos caras

transversales del velldn Bl’ que ss mantenido firmemente en

la posicidn requerida, estando centrado respecto al ejs hori-

zontal, que pasa por las puntas 12 y 13.
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El rotorno en posicidn de carga del 8rgano de
transferencia 15 manda el funcionamisnto del gato 8 para ha-
cer correr sl carro 7 y llsvar el velldn Bl delante de las
aristas de trabajo de las sierras 4 y 5, como est{ represan-
tado en trazdés mixtes en la Pig. 2. La miquina esti raegula-
da previaments por intermedio del calculador, en funcidn de
la apreciacibn de la seccidn del vellédn B, hecha por el detec
tor 19, ds valor minimo de la cota R (fig. 3) deseada o sus=-
ceptible de ser alcanzada en funcidn del voldimen de seccidn
de las puntas 12 y 13, y, teniendo en cusnta astos dos paré-
metros, del ndmero n y del espssor E de cada plancha suscap-
tible de ser despachada. Para cada sierra, el planoc de par-
tida del primsr tramo de serrado, designado por la rsfsren-
cia T en la fig. 3, corresponds, por consiguiente, en rela=
cién al plano vertical, gue pasa por sl centro del velldn
Bl a ; + nE.

El retorno del Srgano de transfserencia 15 a su
posicidn de carga, as{ como la colocacidn por el gato 8 del
carro 7 a la posicién de partida, reprssentada en la fig. 2,
aseguran, por intermedio del calculador, el desplazamisnto
relativo des los bastidores 2 y 3 para llevar las sisrras 4 y
5 sg coincidencia con los tramos a efectuar. Cuando los bas-
tidores 2 y 3 gaoupan la posicifin requarida, el calculador
manda el gato 8 para desplazar sl vellfn B1 en el sentido de
la flecha fl (fig. 2) de manera que ee ls empuje contra las
sierras 4 y 5, que son arrastradas simultdneamente en desfie

ls. Se realiza asi una primera operacidn de cerrado, que per

.mite despachar al mismo tiempo los dos costesros extremos D

que son definitivamente cerrados y separados dsl velldn Bl
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. do o eventualmente después de una separacidn lateral ds los

_El retornc del carro 7 a la posicién de origen asegura, por

cuandc sl desplazamiento de este Ultimo en sl sentido de la
flecha fl tisne por efecto el llevar la arista de trabajo de
las sierras 4 y 5 mds alld de la cara transversal correspon-
disnte a la punta 13. En esta posicidn, el calculador inviert
te la alimentacidn del gato 8 para mandar el retorno del ca-
rro 7 en su posicidn de origen. El1 retorno del carro 7'puede

efsctuarse automfticamente despuds de la operacidn de serra-
bastidores 2 y 3 para alejar las sierras 4 y 5 del velldn 81‘

intermedioc del calculador, el funcionamiento del dispositiveo
de avance, paso a paso, encargado de desplazar los bastido-
res 2 y 3 por una medida E para llevar las sierras 4 y 5 al
nivel ds los cortses ds sierra Ta a realizar. Un ciclo idén-
tido al descrito precedentsments se desarrolla entonces para
entregar simulténeamente dos planchas de un sspasor constan=
te, igual a E. En el ejemplo ilustrado en la fig. 3, el se-
rrado de dos segundas planchas permite alcanzar la cota R del
resto del ndcleo N. Debe observarss que el preocedimiento
descrito parcialmente arriba hace intervenir una primera ope-
racién de centrajs y de apreciacidn de la seccidn de un ve-
11én a despachar que estd soportade por un carro corredizo
susceptible de ser movido a un desplazamiento alternativo
entre los dos planos de serradoc o de despacho definidos por
los drgenos de corte 4 y 5.

Cuando se ha alcanzado la cota R previamente

programada, el calculador, encargado de programa sl diclo de

funcionamisnto completo de la miquina, manda el mecanismo 14

gque arrastra la punta 13 y las garras asociadas a un movi-




10

20

25

30

41

meinto de rotacidn parcial, para someter el velldn Bl’ sn par
te despachado, a una rotacidn sobre una amplitud de 902, Es-
ta rotacidn, bien entendido, es mandada cuando sl ndcleo 7
ha sido llevads, per intermedio del gato B, a la posicidn de
partida de la fig. 2. Inmediatamente despuds de esta rota-
cifn, sl calculador manda sl desplazamiento de los bastidorss
2 y 3, ds manera gus Sse desplacen los érganos de corte 4 y 5
en los planos de trabajo Tl determinados ssgdn las indicscio-
nes iniciales tomadas sobre el velldn B, en la cuna 18 y
guardadas en memoeria por el calculador y qus son definidas
igualmente teniendo en cuenta 8l valor Rl minimo del ndcles N|, .
susceptible de ser alcanzado, dsl espesor El de cada plancha
a despachar y del nimerc n de planchas susceptibles de ser
despachadas en la seccién (til disponible después de la pri-
mera fase de entrega descrita arriba. Una segunda parte s8
desarrolla entonces como precedemtemente para despachar otrasg
tantas planchas Dl que sea posible antes de alcanzar la cota
Ry-

Cuando se ha efectuado el despacho completo dsl
velldn By»s un nusvo vellén B8, cae en la cuna 18 y el funcio-
namiento del detactor 19 permite programar un nuevo cielo
de despacho.

Debe hacerse notar que la puesta en préctica
del procedimiento segdin el invento permite obtener, rapida=
mente y sin recogida, planchas que pusden ser directamente
utilizadas, asf{ como un nficleoc o resto N, susceptible ds ser

emplesado como tablén, tocho, canterc para recoger o sventuali

mente como elemento de fabricacidn de dados o tacos consti-

tuyentes de les pies o de arriostramisntos espacialmente de
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las paletas ds carga construidas con planchas obtenidas D y
Dl' Por lo demfs, la pussta en préctica del procedimisnto y
sspecialmente la operacifn de centraje previo de cada velldn
permiten incrementar de mansra notabls, la proporcidn de prot
ductos terminados a partir &e productos brutos, como son los
vellones.

El invento no estid limitado al sjemplo de reali

zacidn representado y descrito sn detalle porque pueden apor+t
tarse al mismo diversas modificaciones sin salir de su al-

cancse.

La presents patentes de invencidn, comprende
las siguisntes reivindicaciones:

1.~ Méquina para despachar automiticamente plany
chas a partir de un velldn, caracterizada porque comprends
un drgano de transferencia provisto de un detactor de apre=-

ciacién de la seccidn de un velldn y de determinacidn del

centro de esta seccidn, sstando situado el drganc de transfe
rencia entre una estacidn de colocacidén de vellonss a despa-
char y una estacidn de despacho, constituida por una estruc-
tura, que soporta, por una parte, dos bastidores méviles

con separacidn relativa, qus llevan dos 6rganos de corte con
planos de tdabajo paralslos y, por otra parte, un carril que
soporta un éarro, que corre entre y paralslamente a los pla=-

nos de despacho, definidos por los 8rganos de corte del ve-

1lén, que sstd soportado por el carro por medio por lo menos
/" '
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de dos drganos de sastén, uno de los cuales por lo menos ss-
t4 asociado a un mecanismo de pussta en rotacidn parcial del
velldn sobre su ejs longitudinal mediano.

2.~ Miguina segin la reivindicacién 1, carac-
terizada porque el érgano de transferencia comprende una as-
tructura mdvil segdn por lo menos dos direccionss y formando
una cuna de recepcidn de los vellones a despachar, estando
asociada esta cuna a un detsctor comprendiendo por lo menos
jusgo de tres palpadores eguidistantes angularmente en un pl]f
no perpendicular al vellén para medir su seccidn media y de-
terminar sl centraje o la poeicidn del sje longitudinal me=
diano de dicho velldn.

3.~ Miquina seglin le reivindicacidn 1, caracte=
rizada porque el carro, que corre paralelaments y entre los
plancs de despacho, definidos por los érganos de corte, sstéd
formado por una estructura de longitud regulable, desplaza=-
ble en movimiento alternativa respscto a los drganos de cor-
te y soportando los frganos da sostén del velldn, formados par
dos puntas o mandriles de los gque uno, con garras, estd aso-
ciado a un mecanismo de arrastre en rotacidn sobre un espa-
cio angular regulabls.

4.- Miquina segdn la reivindicacidén 1, caracts-
rizada porque el desarrollo del ciclo de la méquina por some-
timiento de los desplazamientos relativos de los diferentes
érganos mdéviles regulablss, es programada por un calculador
con memoria, en que son almacenadas las informaciones obte=~
nidas por el detector del drgano de centraje y de transferen-
cia.

5,- Mdquina para despachar automdticamente plang
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chas a partir de un velldn.

Segdn se describe y rsivindica sn la presente
memoria descriptiva, ilustrada sn laos plancs adjuntos, la
cual consta de once hojas Ffoliadas y escritas a miquina por

una sola de sus caras.

Madrid, a 1 de agosto de 1973.
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