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El sistema de fabricacidn de resinas pldsticas objeto
de la pressnte memoria es de aplicacidn en la fabricacidn
de resinas con destino a la espumacidn,y comporta una se-
rie de condicionamientos,de cuya estricta aplicacifn de--
pende la obtencidn del producto deseado,ya que cualguien-
alteracifn de los mismos conduce a otro producto de carac
teristicas distintas no utilizable para la funcifn a que~
estd destinado.

El presente privilegio se solicita al amparo del arti
culo 46 del vigente Bstatuto de Propiedad Industrial que~
establece las condiciones de patentabilidad de las invens
ciones de tipo industrial,

Para la fabricacidn de resinas segiin el sistema que -~
nos ocupa,se dispone de un reactor convencional con un --
sistema de regulacign de temperatura dotado de un genera-
dor de vapor y de un circuito refrigerante,que aplicados-~
convenientemente,mantendran durante todo el proceso una -
temperatura constante,y que ha de ser precisamente de 9020,

Bl reactor esti dotado de un sistema de agitacidn conss
tlituido por un eje giratorio y un disco con aletas de tama
flo y forma adecuados,que girard a 900 r.p.m.

El reactor se carga en Irio con un 64% de rormaldehido

estabilizado con una cantidad de metanol del 5 al T%;segui
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damente se le agregs un 12 de alZacé‘ Q 35% y a conti~
nuacidn un 30% de urda técnica granulada con un 46% de -
nitrdgeno.Se procede al calentamiento de la masa vy a la
agitacidn de la misma hasta que se consigue una tempera=~
tura estabilizada de 902 (.Se toman medidas de viscosi=--
dad y Ph hasta que este alcanza el valor de 4,5 y aquella
de 11 sge.en el viscosimetro de 1 m.de columna ¥y un despla
zamiento de 20 cm., de la muestra a 202 C,Conseguida la ~-
vigecosiaad deseada,se incorpora la cantidad de sosa cius~
tica necesaria para reducir el Ph a 7,5,en cuyo momento -
se inicia la segunda faée de la reaccidn mediante la carga
de otro porcentaje del 30% de uréa téenica granulada con~
46% de nitrfgeno;se estabiliza la temperatura nuevamente
a 90% C, y se espera el paulatino .neremento de viscosi-
dad hasta llegar a los 14 sg.por el mismo sistema de me-
dida.A continuacidn se rrena la reaccidn mediante la adie
cign de sosa caustica para obtener Ph 7,5 y se incorpora
el 30% de urfa tgcnica.Se estabiliza la temperatura nue-
vamente a 90 %0,y se espera el ascvenso del valor de la =
viscosidad a 18 sgyien este momento se incorpora uun 5% de
poliglicol tipo 600 y una carga de supranol cranin.finale-
mente se incorpora sosa cajlstica en canticad suriciente -
para obtener un Ph de 8,5 con lo que termina la reaccign-
junvo cou el enrciamiento simulténeo'de la masa a tempera
tura inrerior a 50¢ ¢,

Asi como las vantivades de los producvos a adicionar,
los wuwen .08 eun que S€ na de haver 18 adic.dn y las meai—~
aas de wvewpePaturs y viscusiaad so. criticas,tamvign nan
dv respetarse unosg tiempos calculados para la duracion -~
del proceso y de Jlas fases que lo componen,y gque son de=

ocho horas para el proceso completo,y de dos horas,tres—
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horas ¥y tres horas para la primera,segunda y terceraz fa~
ses respectivamente.

El prducto asi obtenido es una resina pldstica de a=
plicacidn en la espumacidn de materiales,a la que se lle-
ga por aplicacidn estricta del sistema descrito anterior.=—
mente., '

Se hace constar que la anterlor enumeracidn es pura--
mente enunciativa y no limitativa,reservénddse los inven
tores el derecho que la Ley les confiere para proteger con.
sucesivas Patentes o Certificados de Adicidn el objeto de
la misma siempre que no se alteren sus caracteristicas e-
senciales,

Establecido el concepto expresado,se redacta a conti-
nuacign la nota de reivindicagiones de acuerdo con lo que
establece el fltimo parrafo del apartado terceroc del ar—
ticulo 100 del vigente Estatuto de Propiedad Industrials

REIVINDICACIONES

PRIMERA.~Sistema para la fabricacidn de resinas pldsticas
con destino a la espumacidn,caracterizado por realizarse-
en un reactor dotado de un sistema de agitacidn y otro de
regulacifn de temperatura,y llevarse a cabo -en tres fases;
consistentes cada una de ellas en una aportacién de mate~-
riales,una estabilizacidn de la temperaturae y una medida-
de viscosidad y Ph hasta llegar a unos valores determinados
para terminar con una aportacidn de materiales ¥y un enfrige
niento finales:. _

SEGUNDA.~Sistema de fabricacidn de resinas plédsticas con~
destino a la espumacifn,segin la primera reivindicacidn,-
caracterizado porque el sistema de agitacidn del reactor-
consigte en un eje giratorio dotado de paletas adecuadas~

al tamafio del reactor,que giran a 900 r.p.m.
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TERGERK.-Sistema de fabricacién de resinas con destino a

.4 o .
la espumacidn,segin la primera Yy segunda reivindicaciones,

caracterizado porque la temperatura ha de mantenerse duram
te todo el proceso a 902 (,estabilizédndose al final de ca~
2 da una de las tres fases gque lo componen,
CUARTA,~Sistema de fabricacidn de resinas con destino a -
la espumacion,segiin’la’ primera reivindicacidn,caracteriza
do porque durante la primera fase se carga el reactor en
frio con un 64% de formaldehido estabilizado con una can~
. 10 tidad de metanol del 5 al T%;seguidamente se le agrega u-
na cantidad del 1% de amoniaco al 25% y a continuacidn un
30% de urga tfcnica granulada con un 46% de nitrdgenojes-
ta fase se contimia con una medida de viscosidad y Ph a--
fin de que estas magnitudes tomen los valores siguientes:
13 11 sg.para la viscosidad(medidos en el viscosfmetro de lm.
¢e columne y un desplazamiento de 20 cm.de la muestra a -
20% C.),y de 4,5 para el Phzlas mediciones deben realizar
se una vez conseguida la estabilizacidn de la temperatura
a 90% C.

20 QUINTA,~-Sistema de.fabricacidn de resinas pldsticas com
destino a la espumacidn,segin la primera reivindicacign,
caracterizado porque la segunda fase consiste en una apoxr
tacidn de'sosa cdustica capaz de llevar el Ph a un valom~

de 7,5,seguida de la incorporacidn de un porcentaje del -
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30% de urda técnica granulada con 46%de nitrdgeno;a con~

tinuacidn se estabiliza la temperatura a 90% C. y se es-

pera el incremento de la viscosidad hasta llegar a 14 sg.
medidos en un viscosimetro de lm. de columna y un despla=
zamiento de 20 cm,de la muestra a 20% C. -

SEXTA,~Sistema de fabricacidn de resinas plisticas con -

destino a la espumacigfn,segin la primera reivindicacidn,



caracterizado porque la tééigla fas® consiste en la adi-

] ¢cidén de sosa ocafdstica hasta lograr un Ph de valor 7,5 y

un 30% de urda técnica,continugndose con una estabilizae:

pera el aumento ae la viscosidad a 18 sg.meaidos en un -
viscosimetro ae 1 m.de columna y un desplazamiento de 20
cm.de la muestra a 20% C.

SEPTIMA—Sistema de fabricacidn de resinas plésticas con

destino a la espumacidn,segin la primera reivindicacidn,
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caracterizado porque la reaccidn termina con la adicidn

de un 5% de poliglicol tipo 600,una carga de supranol --

cianin y sosa caistica en cantidad suficiente para obtener

un Pl de valor 8,5,seguida de un enfriamiento de lg masa

a temperatura inferior a 50% C

13 OCTAVA.-Sistema de fabricacidn de resinas plédsticas con
destino a la espumacifn,segin la primera,segunda,tercers
cuarta,quinta,sexta y septima reivindicaciones,caracteri
zada porqgue el tiempo del proceso ha de ser aproximadg--
mente de ocho horas,de las que corresponderén dos a la -

20 primera fase,tres a la segunda y tres é la tercera,siendo

la lentitud de la reaccifn la que hace que la unidn mole-

cular de los elementos sea resistente al envejecimiento.

NOVENA,~-SISTEMA PE FABRICACION DE RESINAS. PLASTICAS CON
DESTINO A LA ESPUMACIONs
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Bsta memoria descriptiva consta de cinco hojas foliadas

y mecanograriadas por una sola cara,
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