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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Un procedimiento electrostatogrdfico verfeccionado
en el cual la superficie de formaci6én de imagen es tratada con
una cantidad efectiva lubricante de un compuesto seleccionado
a partir del grupo consistente en 4cido orto—, meta—, para—
ft4lico, sus sales met4licas o ambnicas correspondientes y mez—
clas respectivas, El tratamiento controlado de las superficies
de formacién de imagen del elemento correspondiente con el/los

anterior(es) compuesto(s) facilita la transferencia de la ima-

" gen revelada desde el elemento de formacién respectivo a unaho-

Jja receptora y la remocién de residuos de polvo impresor de la
superficie'de formacién de imagen al cfectuar la 1impieza. Bl
elemento de formacién de imagen del aparato utilizado en la pues-
ta en prdctica de este procedimiento se halla cubierto con una
fina pelicula de lubricante esencialmente sobre toda su superfi-
cie formativa mejorandose por ende en cxiremo la transferencia y
remocién del polve impresor.

ANTECEDENTES DEL INVERTO

Campo del invento.~ Este invento se refiere a unpro-

cedimiento de formaecién de imagen electrostatogrifico perfeccio=-
nado, un aparato utilizado en el citado procedimiento y un ele~
mento formador de imagen, l4s especificamente, el procedimiento
electrostatogriafico de formacidn de imagen perfeccionado de este
invento implica el tratamiento de la superficie de fijacién corres-
pordiente del fotoconductor o elemento formador de imagen del apa-
rato electrostatogréfico con una cantidad lubricants efectiva de
al menos un compuesto seleccionado a partir del grupo consistente
en 4cido ftdlico, 4cido isoftdlico, dcido tereftdlico, y las sa—
les metélicas y aménicas respectivas. Disponiendo una pelicula de

lubricante esencialmente sobre toda la superficie de formaciénde
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imagen, se facilita la transferencia y retirada de partfculas

de polvo impresor a partir de la misma.

Degeripcion de la técnica actual.~ La formacién y

revelado de imigenes sobre la superficie de materiales fotocon-
ductores por medios electrostdticos es bien conocida. El proce~
dimiento xerogrifico bdsico dado a conocer por C. F, Carlson en
la patente de EE.UU, 2,297.691 comprende colocar una carga slec-
trostitica uniforme sobre una capa aislante fotoconductora, ex—
poner la capa a una imagen de luz y sombra pare disipar la car-
ga sobre las areas de la capa expuestas a la luz y revelar la
imagen electrostatica latente resultante depositando sobre la
misma un material electroscépico finamente dividido al que se
conoce en la industria como "polve impresor”. El polve impresor
serd normalmente atraldo a aquellas areas de la capa que retie—
nen una oarga, formando por ende una imagen perfilada en polvo
impresor correspondiente a la imagen electroscépica latente, Es-
ta imagen perfilada en polvo puede luego transferirse a una su-
perficie de moporte tal come papel. La imagen transferida puede
posteriornente fijarse con cardcter permanente a la superficie
de soporte mediante calor. La fase de fijaoién térmica citada
puede sustituirse por otros medios de fijacidén apropiados tgles
como tratamiento con disolvente o mediante revestimiento.

Se conocen muchos métodos para aplicar las particu~
las electroscépicas a la imagen electrostdtica latente suscepti-
ble de ser revelada, Un método de revelado descrito por B. N.
Wise en la patente de EB.UU, 2,618.552 es conocido como revelado
"en cascada". En este método, material revelador que comprende
particulas portadoras relativamente grandes que poseen particu—
las de polvo impresor finamente dividido adherido electrostdtica—

nente a su superficie es transportado s y aplicado con rodillo
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o vertido en cascada a través de la superficie portadora de la
imagen electrostédtica latente, La composicién de las particulas
de polve impresor se selecciona de forma que se disponga de una
polaridad triboeléctrica de signo opuesto al de las particulas

portadoras. Para revelar una imagen electrosidtica latente car—

gada negativamente, debe seleccionarse un polve electrosedpico
¥ una combinacién portadora en las cuales el polvo sea triboeléc-
tricamente positivo con relacién al portador. Por el contrario,
para revelar una imagen elsctrostdtioca latente cargada positiva-
mente, debe seleccionarse un polvo electroscépico y un portador
en los cuales el polvo sea triboeléciricamente negativo con re—
lacién al portador. Esta relacién triboeléctrica entre polvo y
portador depends de sus posiciones relativas en una gerie tribo-
eléctrica en la cual los materiales se hallen dispuestos de tal
formz que cada uno de ellos sea cargado con una carga eléctrica
positiva al ser pussto en contacto con cualquier material situa-
do por debajo del mismo en la serie y con una carga eléctrica
negativa cuando sea puesto en contacto con cualguier material
situado por encima del mismo en la serie. Cuando la mezcla es
vertida en cascada ¢ aplicada con rodilleo a itravés de la super~
Picie portadora de la imagen, las particulas de polvo impresor
son electrostdticamente depositadas y Pijadas a las porciones
cargadas de la imagen latente y no son depositadas en las por-
oiones no cargadas o de fondo respectivas. La mayor parte de las
particulas de polvo impresor accidentalmente depositadas en el
fonde son retiradas por el portador rodante, debido aparentemen-—
te a la mayor atraccidén electrostitica entre el polvo impresor y
el portador que entre aquél y el fondo descargado. Las particu~
las portadoras y las particulas de polvo impresor no usadas son

despuds recicladas. Esta téonioca es en extremo buena para el re-
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velado de copias de imagen en linea.

Otra técnica para revelar imigenes electrostiticas
es el procedimiento de "cepillo magnético" descrito por ejemplo
en la patente de EE.UU. 2,874.063. En este método, un material
revelador que contiene polvo impresor y particulas portadoras
magnéticas es transportado por un imén. El campo magnético del
im4n produce la alineaciénrde los portuadores magnéticos en una
configuracién a modo de cepillo. Este "cepillo magnético' es
puesto en contacto con una superficie portadora de imagen elec-
trostitica y las particulas de polvo impresor son llevadas del
copillo a la imagen electrostitica mediante atraccién electiros~
t4tica. Muchos otros métodos, como el revelado "de contacto"
descrito por C, R. Mayo en la Patente de EE.UU, 2,895.847, son
conocidos para aplicar particulas electroscépicas a imégenesla-
fentes electrostaticas suscoptibles de ser reveladas. Los pro~
cedinientos de revelado mencionados anteriormente, Junto con
numerosas variaciones, se conocen bien en la industria a través
de diversas patentes y publicacionez y e través de la difundida
disponibilidad y utilizacién del equipo de formacién de imagen
electrostatogrifico,

En el equipo xerogrifico automitico, es corriente
utilizar una placa xerogrifica en forma de una superficise de for-
macién de imagen sin fin, la ocual se hace girar continuamentie a
través de un ciclo de operaciones consecutivas gue comprenden
carga, exposicién, revelado, transferencia y limpieza. La placa
es por lo comin cargada por medio de un dispositivo generadorde
carga en corona del tipo descrifo por L. E., Walkup en la patente
de EE,UU, 2,777.957 que va conectado a una fuente de alto poten—
cial apropiada., Tras formar una imagen perfilada en polvo sobre

la imagen latente electrostdtica durante la fase de revelado, se
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transfiere electrostdticaments la imagen perfilada en polvo a
una superficie de soporte por medio de un dispositivo genera-
dor de carga en corona, tal como el dispositivo de corona men—
cionado anteriormente. En el equipo automitico que emplea un
tambor giratorio, se mueve una superficie receptora, a la cual
ha de transferirse la imagen perfilada en polvo, a través del
equipo a la misma velocidad que la periferia del tambor y se
pone en contactio con éste en la posicién de transferencia in-
terpussta entre la superficie del tambor y el dispositivo ge—
nerador de carga en corona. lLa transferencia es efectuada por
este Gltimo dispositivo que imparte una carga electrostitica
para atraer la imagen perfilada en polvo desde el tambor a la
superficie de soporte. La polaridad de carga necesaria para
efectuar la itransferencia de imagen depends de la forma visual
de la copia original con relacién a la reproduceién y & las ca-
racteristicas electroscépicas del material revelador empleado
para efectuar el revelado. For ejemplo, cuando ha de efeciuarse
una reproduccién positiva de un original positivo, es corriente
utilizar una carga en corona de polaridad positiva para reali-
zar la transferencia de una imagen perfilada en polvo impresor
carzada negativamente a una superficie recepiora. Cuando se de-
sea una reproduccién positiva de un original negativo, es comin
emplear un material revelador cargado positivamente que es repe-
lido por las areas cargadas de la placa y se deposita sobre las
arcas descargadas formando una imagen positiva que puede ser
transferida mediante carga en corona de polaridad negativa. En
uno u otro cago, una imagen perfilada en polvo residual permane-
ce sobre la placa despubs de la transferencia. Antes de utilizar
de nueve la placa para un c¢iclo posterior, es necesario retirar

la imegen residual para impedir que se formen “imdgenes fantasma!
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en las copias subsiguientes y para evitar el desarrollo de peli-
cula residual en el fotorrecsptor. En el procedimiento de repro-
duccidén positivo a positivo descrito anteriormente, el revelador
residual en polvo gueda firmemente adherido a la placa por un
fenémeno que no se comprende totalmente pero que se cree es Pro-
ducido por una carga eléctrica que impide la transferencia com—
pleta del polvo a la superficie recepbora, en particular en la
zona de formacidén de imagen, Bsta ocarga es sustancialmente neu-
tralizada por medio de un dispositive generador de efesto corona
antes de poner en contacto la imagen perfilada en polvo residual
con un dispositivo de limpieza. la neutralizacién de la carga
aumenta la eficacia en la limpieza por parte del dispositivo
correspondiente,

Se conocen en la industria actual diversos dispositi-
vos de limpieza de placas eleotrostatogrificas tales como apara—
tos de limpieza de tipos "cepillo" y '"banda", Un tipico aparato
de limpleza de cepillo es descrito poxr L. E., Walkup et al en la
patente de EE.UU, 2,832,977. Los medios de limpieza tipo cepillo
comprenden por lo comin uno o varios cepillos giratorios, que
cepillan el polvo residual de la placa llevindolo a una corrien-
te de aire que escapa a través de un sistema de filtraciém. Un
tipico dispositivo de limpieza de banda se describe por W.P.Graff
Jr. et al en la patents de EE,UU. 3,186.838, Segfn exponen Graff
Jr. et al, la retirada del polvo residual de la placa se efectia
haciendo pasar un material de banda fibrosa sobre la superficie
respectiva,

La sensibilidad del elemento de formacién de imagen
a la abrasién, no obstante, exige adoptar precauciones especiales
durante la fase de limpleza del ciclo de copia. Por ejemplo, el

contacto a presién entre bandas de limpleza y superficies de for—
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macién de imagen debs mantenerse a un minimo pars impedir la
r4pida destruccidén de la superficie de formacién de imagen.

Aun cuando revestimientos protectores protegerian las superfi-
cies de formacién de imagen por periodos de tiempo mie largos,
lag propiedades eléctricas de la capa del elemento formador

de imagen imponen ciertas limifaciones en cuanto al espesor
miximo aceptable de dicho revestimiento. Como gquiera que grue-
s08 revestimientos protectores son normalmente aplicados median-
te técniocas de revestimiento convencionales, que incluyen el uso
de un material formador de pelicula suspendido en un disolvente,
se incurre en considerables inconvenientes, gastos y pérdidas
de tiempo en cuanto a retirar el fotorrecepior de la miquina,
preparar la superficie fotorreceptora erosionada para recepcién
de un nuevo revestimlento, aplicar el nuevo revestimiento, dejar
que éste se seque y reinstalar el fotorreceptor musvamente re-
vestido en la méquina, Ciertas peliculas extremadamente finas,
aplicadaa a la superficie de formacién de imagen como pretrata-
miento o in situ durante la secuencia de la m&quina, han resul-
tado eficéces; con todo, la técnica busca constantemente pelicu-
las mejoradas o al menos alternativas priacticas. Ademds, por ra-
zones que no estin enteramente claras, las particulas de polvo
impresor son con frecuencia dificiles de retirar de algunos ma-
teriales de revestimiento fotorreceptores, y la acumulacién de
polvo impresor causa el deterioro de subsiguientes imdgenes for-
madas sobre la superficie fotorreceptora en sistemas de formacidn
de imagen reusables. Asi pues, existe una continua necesidad de
un mejor sistema para proteger las superficies de formacién de
imagen, revelar imigenes latentes electrostédticas y retirar imé-
genes reveladas residuales.

Es por consiguiente sl objeto de este invento propor-—
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cionar un procedimiento y sistema de formacién de imagen perfec~

cionado que supera las deficiencias de la técnica actual apunta-

das anteriormente.

Un objeto més especifico de este invento es proporcio-—
nar un procedimiento de formacién de imagen electrostatografico
perfeoccionado que permite mayor facilidad de transferencia y re-
mocién de particulas de polvo impresor a partir de la superiicie
del elemento formador de imagen.

Otro de los objetos de este invento es proporcionar
un elemento formador de imagen perfeccionado que posee una peli~
cula adherente de 1ubricaﬂ£a sensiblemente sobre la totalidad de
su superficie de formacidn,

Otro objeto mis de este invento es proporcionar un
aparato para la puesta en préotica del procedimiento citado ante—
riormente.

RESUMEN DEL INVENTO

Log anteriores y objetos relacionados se logran apor-
tando un procedimiento de formacién de imagen que comprende las
fases de formar una imagen eleétrostatica latente sobrs una su-
perficie de fijacién respectiva, revelar dicha imagen latente si-
tuando un material revelador electrostatogréfico dentro de la in-
fluencla de dicha imagen latente permitiendo por ende la formacién
de una imagen perfilaeda en polvo sobre la superficie de fijaciébn
respectiva que corresponde a la imagen latente y retirar al menos
una porcidén de al menos cualquier imagen revelada residual de la
superficie de fijacibén citada; en el cual la mejora comprende el
tratar al menos una porcién de dicha superficie de formacién de
imagen con una cantidad lubricante efectiva de al menos un com-
puesto seleccionado a partir del grupo congistente en dcido fi4-

lico, 4cido isoftdlico, 4dcido tersftdlico, y las sales metdlicas
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y aménicas respectivas. Tal tratamiento de la superficie de for—
mzcién de imagen se efectla de ordinario antes de fijar la ima~-
zen latente y con posterioridad a la retirada de la imagen reve-
lada residual del elemento formador correspondiente.

Este invento también comprende un elemento formador
de imagen tratado con una pelicula adherente del agente o agentes
lubricante(s) anterior(es) asi como un aparato electrostatogréfi-—
co que dispone de tal elemento formador tratado.

En las formas de realigzacién preferidas de este in~
vento, el aparato es un copiador electrostatogrifico automdtico
que posece un elemento formador de imagen continuo y medios para
aplicar el lubricante anterior a dicho elemento de formacién, EL
Iubricante preferido de este invento es écido tereftélico o su
correspondiente sal metilica o ambénica y mezclas lubricanies que
contienen dcido tereftdlico o su correspondiente sal metélica o
aménica.

Las frages "sales metédlicas" y "sales aménicas" de
dcido ftalico, 4cido isoftalico y dcido tereftdlico pretenden
desoribir los mono- o dicarboxilatos monovalentes de dichos dci-
dos. Del mismo modo, en el caso de metales di- o polivalentes,
tales sales 4cidas incluyen los carboxilatos de una o varias mo-
léculas de 4cido. Representativos a algunos de estos metales son
los metales alcalinos -litio, sodio, potasio, rubidio, cesio; y
los metales alcalino-térreos -magnesio, calcio, estroncio, bario.
Los metales formativos de sales de los 4cidos citados tambiénin-
cluyen elementos tales como zine, cadmio, aluminio, Fe+++, cobal~
to, plomo, plata, Cué+, y niquel.

BREVE DESCRIPCION DE LOS PLANOS

La fig. 1 es una vista en alzado, en seccién itrans-

versal vertical de un copiador electrostatogrifico automitico que
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posee un elemento formador de imagen continuo y un dispositivo
de banda impregnada para suministrar lubricante;

la fig. 2 es una vista en alzado, en seccién trans-
versal vertiocal, de un dispositivo de barra-cepillo para distri-~
buir lubricante sobre la superficie de fijacién de un elemento
formador de imagen;

la fig. 3 es una vista en alzado, en seceién trans—
versal vertical, de un dispositivo de barra~banda para distri-
buir lubricante sobre la superficie de fijacién de un elemento
formador de imagen;

la fige 4 es una vista en alzado, en secoién trans—
versal vertical, de un dispositivo de barra sé6lida para digtri-
buir lubricante sobre la superficie de fijaocién de un elemento
formador de imagen.
DESCRIPCION DEL INVENTO INCLUIDAS FORMAS DE REALIZACION PREFERIDAS

Procedimiento.~ En el procedimiento electrostatogri-
fico de este invento, se trata el elemento formador de imagen
con un lubricante del tipo descrito anteriormente. El‘método de
tratamiento debe disellarse de forma que asegure el depbésito de
una pelicula sustancialmente adherente sobre al menos 20% de la
superficie de fijacién del elemento formador de imageﬁ durante
el uso clclico, El término "pelicula" es inclusivo de revestimien-
tos continuos y discontinuos de lubricantes sobre la superficie
de fijacién del elemento formador de imagen.

También debe controlarse cuidadosamente la profundi-
dad de esta pelicula lubricante sobre el elemento formador de
inagen a fin de asegurar que se han depositado suficientes can-—
tidades de lubricante sobre la superficie de fijacién correspon-
diente para de manera efectiva ayudar a la transferencia y libe-

racién de particulas de polvo impresor a y a partir de su super—
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ficie, La cantidad de lubricante necesaria para ser depositada
sobre la superficie de fijacién del elemento formador de imagen
para efectivamente lograr los objetivos de este invento debe
ser suficiente para disponer una pelicula sobre dicha superfi-~
c¢ie de fijacién de imagen ds a2l menos aproximadamente 18 de pro-
fundidad media. Si se dejan formar cantidades excesivas de lu~
bricante sobre la superficie de f£ijacién citada, pueden verse
adversamente afectados la formacién de imagen y el revelado s0-
bre dicha superficie. Las pelliculas lubricantes con una profun-
didad media desde aproximadamente 1—2003 parecen dotar a la su~
perficie de fijacién de un buen balance de formacién de imagen,
propi.edades de revelado y liberaecién de polvo impresor y son por

congiguiente preferidas.

Pueden utilizarse cualesquiera medios efectivos pa~
ro mantener la profundidad de peliocula lubricante dentro de los
limites especificados anteriormente. Sean cuales fueren los me-
dios finalmente seleccionados para mantener la profundidad de es-
ta pelicula lubricante a un nivel predeterminade no deben ser no
obstante tan efectivos como para &ejar la superficie formativa
de imagen limpia de lubricante. Los medios que por ejemplo pue-
den utilizarse para distribuir y mantener la pelicula lubrican~
te dentro de los limites especificados anteriormente pueden ser
un cepillo;giratorio, una banda fibrosa, una hoja frotadora, un
material a modo de esponja, un aerosol o cualquier combinacién
respectiva. La profundidad de la peliocula lubricante sobre la
superficie de formacidén de imagen puede ser controlada continue-
mente por cualquier mimero de técnicas bien conocidas. Por ejem-
plo, podria determinarse ficilmente el espesor de dicha capa es-
treptométricamente tomando simplemente lecturas comparativas a

partir de una porcién tratada y no tratada del tambor a una lon-
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gitud de onda fija; o incorporando materiales rastreadores radiac—
tivos al lubricente utilizado en el tratamiento de la superficie
formativa de imagen y midiendo la cantidad de radicactividad so-
bre la superficie de fljacién de imapgen tratada,

A continuacién se describe este procedimiento con re-
ferencia a las figs. l-4. Refiriéndonos inicialmente a la fig, 1,
se representa un aparato de formacién de imagen eleotrostatografi-
co automitico que comprende un elemento formador de imagen a mo-
do de tambor 17, con una capa aiglante sensible a la luz 16 fun-
clonalmente asociada con un substrato eléctricamente conductor 9
nmontado en disposieién giratoria para permitir que la capa ais~
lante sensible a la luz o superficie de fijacién del elemento
formador de imagen pase consecutivamente en la direccién indica~
da por la flecha por delante de una pluralidad de estaciones de
proceso eleotrostatogrifico colocadas periféricamente respeoto a
la superficie formativa de la_imagen.

Para los fines de la presente descripeién, las esta-
ciones diversas de prooceso electrostatogrifico colocadas perifé—
ricamente respecto a la superficie formativa de imagen son fun-
cionalmente tIpicas de las que se emplean corrientemente en un
ciclo de reproduccién electrostatogrdfico y pueden desoribirse
como sigue.

Una estacién de carga 8, preferentemente colocada se-
gin se indioca en la fig. 1, que comprende un dispositivo de des—
cargs en corona compuesto por un conjunte de uno ¢ varios elec-
trodos de descarga en corona T parcialmente envueltos dentro de
una cubierta protectora 6 y activados a partir de una fuente de
suninistro de alto potencial 5, ioniza el aire préximo a la su-
verficie de fijacion del elemento formador de imagen, impartien-—

do por ende a la misma una carga superficial uniforme, Una vez
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cargada, aquells porcién de la superficie formativa de imagen
portadora de la carga superficial es sometida a exposicién por
medio de una imagen de luz en la eatacién de exposiclén 4 en la
cual un sistema de proyeccién de exploracién Sptica proyecta una
imagen sobre la superficie de formmcién respectiva cargada a par—
tir de un original fijo formando por ende una imagen electrosté-—
tica latente sobre dicha superficie formaiiva.

La superiicie de formacién de imagen portadora de es-
ta imagen electrostitica latente gira despuds a una estacién de
revelado 10 donde un revelador 11 es atraido desde un colector
12 a un manguito aplicador giratorio 13 por un imén de recogida
14 colocado en el interior del manguito aplicador. Cuando el man-
gulto aplicador gira en la direccién indicada por la flecha, el
revelador atraldo se mueve friccionalmente con el manguito apli~
cador a un imén en forma de cepillo 15 (también colocado dentro
del manguito aplicador), lo cual se traduce en la alineacién del
revelador a lo large de las lineas de flujo generado por el ce~
pillo formador de imén entre el manguito aplicador y la superfi-
cie de fijacibén 16 dsl elemento formador de imagen 17. Las par-
ticulas reveladoras alineadas forman una estructura a modo de ce-
pille blando 18 que, al producirse la contra-rotacién del mangui-
to aplicador y del elemento formador de imagen, "frota" la su-
perficie formativa de immgen, depositando selectivamente particu-
lag reveladoras sobre las zonas impresionadas de la superficie
citada.

Después de que el manguito aplicador portador de la
estructura reveladora a modo de cepillo gira més alld de la zona
de revelado 19, el revelador pasa bajo la influencia de un ter—
cer imdn 20 colocado en el interior de un manguito de recogida 33.

Cuando el manguito de rscogida gira en la direccién indicada por
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la flecha, las particulas reveladoras, atraidas por el campo in-
terno del imén 20 son transferidas desde el aplicador al manguie
to de recogida y transportadas posteriormente a una zona de re~
aprovisionamiento 21. En esta zona de reaprovisionamiento se
agregan polvo impresor adicional y portador al revelador recupe-
rado y se deja caer la mezcla resultante a través de una serie
de deflectores angularmente inclinados 22 que regresa por tltimo
al colector. Bsta disposicién de deflectores facilita una distri-
bucién uniforme del revelador en el colector a fin de asegurar
la penetracién de un suministro continmuo de revelador a lo largo
de la superficie del manguito aplicador dispuesto frente al imén
de recogida 14. Situada a continuacién de la estacién de revelado
a lo largo del arco de recorrido del elemento formador de imagen
se encuentra una estacién de transferencia de imagen 32, donde
una hoja de transferencia 23, por ejemplo de papel, es alimenta-
da en ceordinacidén con la preéentacién de la imagen revelada en
el tambor, Coincidente con la presentacién de la hoja de trans-
ferencia opussta a la imagen revelada, es creado un campo elec-
trostédtico por un dispositivo de descargza en corona 24 en la par—
te inferior de la hoja de transferencia con el fin de adherir a
ésta de manera efectiva la imagen revelada. Este movimiento sin-
crénico de la hoja de tranaferencia a lo large del elemento for-
mador de imagen permite la transferencia de la imagen revelada

a esta hoja en la cual puede ger después fijada més permanente-
mente por medio de un dispositivo de fusién térmica 25 u otras
técnicas bien conocidas. Despubds de haber transferido la imagen
revelada a la hoja receptora y recogido ésta del tambor, esencial~
mente todas las particulas de polvo impresor residual que quedan
en la superficie formativa de imagen son retiradas haciendo inci-

dir una cuchilla reparadora 26 en posicién de bisel contra diche
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superficie de formacién de imagen. Al retirar sensiblemente la
totalidad de las particulas de polvo impresor residual de la
superficie formativa de imagen, &sta es puesta en contacto con
un material de banda fibroso 27 que ha sido impregnado con uno
o varios de los lubricantes citados anteriormente. A medida que
avanza la banda impregnada sobre la superficle de formacién de
imagen en la direccién indicada por la flecha se deposita una
pelicula adherente de lubricante sensiblemente sobre la totali-~
dad de dicha superficie formativa.

En la fig. 2, la superficie de formacién de imagen
es tratada con lubricante por un cepillo giratorio 29 que inci-—
de sobre la superficie de fijacién del elemento formador de ima-
gen, lientras gira el cepillo, recoge lubricante a partir deuna
barra respectiva erosionable 28 que es alimentada a velocidad
controlads en direccién al cepillo,

En la fig, 3, la superficie de formacién de imagen
es tratada con lubricante en la manera ilustrada por la fig. 1;
sin embargo, el lubricante es aplicado a la banda fibrosa 30 t6-
picamente mediante alimentacidén controlada de una barra lubrican-
te erosionable 28 contrs la superficie de la banda antes de que
&sta incida sobre la superficie de fijacién del elemento forma~
dor de imagen.

En la fige 4, el lubricante es distribuido directa-—
mente sobre el elemento formador de imagen mediante alimentacién
controlada de una barra lubricante erosionable 28 contra la su-
verficie dé fijacién respectiva. En cada une de las formas de
realizacién especificas anteriores ilustradas en las figs. 1-4,
la profundidad de la pelicula lubricante sobre la superficie for-
mativa de imagen es oontrolada por la misma cuchilla reparadora

gue Se usa en la retirads de residuos de rolvo impresor,
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Elemento formador de imagen.~ El elemento formador de

imagen a que se hace referencia anteriormente al tratar del pro-
cedimiento y aparate de este invento puede comprender cualquier
superficie formative de imagen electrostatogrifica reusable. La
configuracién fisica y dimensiones de este elemento pueden variar
conn el tipo y funcién del aparato en el cual sea empleado., Por
ejemplo, en un sistema de copia automitico o ciclico, el elemento
formador de imagen serd por lo comin en forma de tambor, con una
superficie formativa de imagen reusable sobre su pared exterior,
o una banda sin fin o banda utilizable y no recuperable. Otros
aparatos pueden exigir que.el elemento formador de imagen presen-
te la forma de una placaj y bajo tales circunstancias la capa de
fijacién de imagen se hallard sobre al menos una de las superfi-
cies de la placa.

Segin se indica anteriormente, el elemento formador
de imagen puede ser cualquier supsrficie de fijacién de imagen
apropiada, incluldas superficies fotoconductoras y no fotoconduc-
toras convencionales, Los materiales fotoconductores bien conoci~
dos incluyen selenio vitreo, 6xido de zine, fotoconductores orgini-
cos o inorgénicos embebidos en una matriz no foitoconductora o fo-
toconductores inorgénicos u orginicos embebidos en una matriz fo-
toconductora o fotoconductores orgdnicos homogéneos, tipificados
por los fotoconductores PVK/TNF, ¥y similares. Las patentes repre-
sentativas que dan a conocer materiales fotoconductores previstos
son las de BE,UU., Néms. 2,803.542; 2,970.,906; 3,131.006; 3,121.007;
3,151.982 y 3,484.237. Bl elemento formador de imagen preferido
utilizado en el procedimiento y aparato de este invento posee una
superficie de fijacién respectiva con base de selenio sobre un
substrato rigido eléctricamente conductor, tal como aluminio. La

forma fisica de este elemento formador de imagen reusable debecon
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preferencia ser apta para operacién clclica o automdtica en un
sistema de copia electrogtatogrifico.

La aplicacién y mantenimiento de una pelicula adhe-
rente de lubricante sobre al menos unag porcién de la superficie
de fijacién de este tipo de elemento formador de imagen electros-
tatogrifico protege de abragién la superficis citada, facilitael
revelado de la imagen, la transferencia de la imagen revelada y
la reducoidn al minimo de la formacién de pelicula de polvo im-

prosor sobre la mencionada superficie de fijacidn de imagen.

El mecanismo exacto mediante el cual el compuesio o
compuestos descrito(s) anteriormente efecttia(n) la adherencia del
polvo impresor a la superficie de fijacién del elementos formador
de imagen no se conoce hasta el momento,

FORKAS DE REALIZACION PREFERIDAS

Los Ejemplos que siguen describen, definen e ilustran
con mayor detalle formas de realizacién especificas del procedi~
miento y aparato de este invento. Los Ejemplos I y XV se inoluyen
para facilitar una norma en base a la cual puede calibrarse el
rendimiento de los elementos formadores de imagen tratados. Las
condiciones del proceso y especificaciones del aparato, en agque~
llos casos en gque no se expongan explicitamente, se presumen de

+ipo normal y seglin se han descrito anteriormente.

EIBWPLO T

El tambor fotoconductor de selenio vitreo de un co-
piador electrostatogrifico automitico es cargado con efecto co-
rona a un voltaje positivo de aproximadamente 800 voltios, expues-
t0 a una imagen de luz y sombra con lo cual se forma una imagen
electrostatica latente sobre la superficie formativa de imagen
del tambor, y revelado por la técnica de cepillo magnético des-

crita anteriormente utilizando una megcla de polvo impresor normal
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8 base de poliestireno-negre de carbén; siendo el tamafio medio de
particula de polvo impresor de aproximadamente 12 micras. Tras el
revelado, se itransfiere la imagen revelada a una hoja de papel,

se retira del tambor el papel portador de la imagen revelada, se
funde sobre el papel la imagen perfilada en polvo impresor, y des—
pués se retiran las particulas de polvo impresor residual de lasu-
perficie de formacién de imagen por medio de una cuchilla repara-
dora colocada contra dicha superficie en una posicién a modo de
cincel.

Las copias iniciales revelan buena calidad en todos
los aspectos; sin embargo, después de 500 copias, la calidad de
imagen es notablemente inferior mostrando una elevada densidadde
fondo, escasa carga y menor resolucién de imagen. La inspeccién
del tambor revela una formacién de pelicula de polvo impresor en

exiremo visible sobre la superficie de formacién de imagen.

EIRNPLO 11

El tambor cargado de polvo impresor del Ejemplo I es
retirado del copledor, limpiado a fondo y reinstalado en el mismo.
El aparato es luego modificado por la adicién de una estacién dig-
tribuidora de lubricante entre la hoja reparadora y la estacién de
carga, Bsta estacién de distribucién de lubricante comprende un
material de banda fibroso impregnado con &cido tereftdlico. A me-
dida que el tambor vitreo gira a través de su ciclo de reproduc—
cién de copias, se deposita una pelicula adherente de deido teref-
t4lico esencialmente sobre toda la superficie de fijacién de este
alemento formador de imagen en la forma que se muestra en la fig.
1. La calidad de la coplia permanece relativamente constante inclu-~
so después de las 500 copias, en comparacién con el Ejemplo I, y
la inspeccidén de la superficie formativa de imagen del tambor no

revela la formaci6én indeseable de polvo impresor experimentada en
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el Ejemplo I,
EJEMPLOS ITI - XTIXI-

Se repite el Ejemplo II excepto que el &cido tereftd—

lico es sustituido por los siguientes lubricantes.

Ejemplo o, Lubricante
II1 dcido fHdlioco
v &dcido isoftélico
v sal sédica de dcido tereftdlico
VI sal sédica de 4cido ftdlico
VIiI sal s6dica de &cido isoftdlico
VIII sal cdlcica de dcido tereftdlico
IX sal célcica de 4cido ftdlico
X sal cdlcica de &cido isoftélico
i sal aménica de &cido tereftdlico
Xz 4cido tereft4licosdoido fté4lico (relacién 1:l)
XIII 4oido tereftslicosdcido isoftdlico (relacién 1:l)

En cada uno de los Ejemplos II-XIII, fué mejor la ca-
lidad de copia, despuds de 500 ejemplares, que en el Ejemplo I y
perceptiblemente aparecié menos residuo de polvo impresor sobre
la superficie formativa de imagen del tambor fotoconductor que el

observado en el Ejemplo I,

EJEMPLO X1V

Se repite el Ejemplo II excepto que la banda impregna—
da que se c¢cita en el mismo es sustitulda por una estacién distri-
buidora de lubricante de barra-cepillo. El lubricante, &cido teref-
talico, en forma de barra sélida, es transferida al cepillo por la
accién erosive de las cerdas correspondientes a medida que éstas
golpean la barra. Mientras el tambor de selenio vitreo del copia-
dor gira a través de su ciclo de reproduccién, se deposita una pe—

licula adherente de dcido terseftdlico esencialmente sobre toda la
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superficie de formacién de imagen del tambor por la accitén del
cepillo‘giratorio sobre éate. La calidad de copia permanece re-
lativamente constante incluso después de 500 copias, en compa-
racion con el Bjemplo I, y la inspeccién del tambor no revela
formacién de polvo impresor indessable del tipo que se se ex~
perimenta en el Ejemplo I.
EJRIPIO XV

Se repite el Bjemplo I excepto que se equipa al co-
piador con un elemento formador de imagen fotoconductor de poli-
N=vinilcarbazol de un tipo que se da a conocer en la patente de
EB,UU, 3,484.237. Aqui, como en el EBjemplo I, se obgerva la crea—
cién de pelicula de polvo impresor en la superficie foitoconducto-
ra del elemento formador de imagen después de solamente 500 co-

pias con notable deterioro en cuanto a la calidad de copia.

EJEMPIO XVl

Se repite el Bjemplo XV excepto que (a) el elemento
formador de imagen fotoconductor cargado con polvo imﬁresor del
Ejeuplo XV o reemplazado por un elemento formador de imagen lim-
pio, no utilizado, de la misma composicién, y (b) se modifica el
copiador mediante la adicién de una estacién distribuidora de lu-
bricante entre la hoja reparadora y la estacién de carga. Esgta
estacién distribuldora de lubricante comprende¢ un material de
banda fibroso impregnado con 4cido tereftdlico. 4 medida que el
elemento formador de imagen fotoconductor flexible gira a través
de su ciclo de reproduccién de copias, se deposita una pelicula
adherente de dcido tereftalico esencialmente sobre toda su super—
ficie de fijacién de copia en la manera que se ilustra en la fig.
1. La calidad de copia permanece relativamente constante inclugo
después de 500 copias, en comparacién con el Ejemplo XV, y la ins-

peccién del elemento fotoconductor flexible no revela la creacién
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- cido isoftdlico, dcido tereftélico, y las seles metilices y amd
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de pelicula ﬁefbglvo impresor indessable observada. en 8l Ejemplo

Xv.
En resumen, la Patente de Invencion que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes:

RETVINDICACIONES

1.~ Un procedimiento péra la obtencién dé,una copia
& partir de un documento original, que comprende: (a) distribuir
periddicamente s&bre uns superficie de formacidn de imagen reuss
ble una cantidad lubricante efecti&a de al menos un,compyeéto sg .
leccionado a partir del grupo consistente en &cido ftilico,

nicas respectivas; (b) formar une imagen electrostéiioa latente

- sobre dicha superficie de formacidn de. imagbn reusable; (c) re

1

vgiar dicha imagen latente situando un meterial de rovelado
electrostatogréfico dentro de la influencia de dicha imagen
latente; (é) rétirar al menos una porcién de al menos cualquier
imagen reveléda.residﬁal a partir de dicha supeffipie de forma~
cién de imagen; y (e) repetir las fases (a) ~ (d) consecuti-
vamente el mencs una ves més.

2.~ El procedimiento segin la reivindicacidn 1, en

‘el cual la superficie de formacidn de imagen es tratada con una

" sal metdlica de dcido ftélico, dcido isoftédlico ¢ doido te=

- metal alcalino térreo, une sal de zine, cadmio, aluminio, Fe ’

A
Ay

I'efté.lico .
. 3e= Bl procedimiento segin la reivindicadién 2y
en el ocual lé sal metélica-es un compuesto seleccionado & partic

&91 grupo aoﬁsistente en une sal de metal alcalino; una sél de
: FEXY

cobalto, plomo, plata, Cu , y niguel.
4.~ Bl procedimiento segin la reivindicacién 3, en

el cual €l compuesto es una sal sddica de acide tereftdlico.
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.. He= Bl procedimiento segin la reivindicacién 3, en

¢ s -

el cual el cbmpuesto‘cs una,sél cilcica de acido tereftilico.
6.~ E1 p?ocedimiento gegﬁn la,fe;vindicaqién 1y en
él cual la suﬁefficie de formacién de imagen es tratada oon
5 una sel aménica de éc?do Ptdlico, acido isoftalico, o &dcido
tereftalico. \
7+- Bl procedimiento segin la reivindicacién 1y en
el cual la superficie de formaciédn de imagen es tratada con
acido tereftéli;o.
10 » ' 8.~ Bl procedimientc segﬁn.la reivindicacidn 1, en

bl cual la superficie de formacidn de imagen es trateda con

tcido isoftdlico.
9e- E1 procedimiento segiin la reivindicacién 1, en
el cuul la superficie de formecidn de imagen es tratada con

15 dcido ftdlicos '

‘ 10.~ E1 érocedimiento segin la reivindicacién 1, en
ol cual se inc;dye la fase de transferir la imagen revelada a una
superficie de’soporte.'

11.= E1 prdcediﬁiento segﬁg la reivindicacidn 1, en

20 “.el cual diPho compuesto es distribuido sobre dicha superficie
de formacidn de imagen praéentandoAcontra ésta uns superficie de-
trétamiento que lleva al:menos sobre el érga contigua a dlcha su

- perficie de formacién de imagen dicho compuesto en forma trans-

ferible. : .

\

25

12.= Bl procedimiento segln la reivindicaecién 11,
‘en el cual dicha superficie de distribucidn es una barra sélida
’de dicho compuasto.
134~ Bl procedimiento segin la reivindicacidn 11,
toen el cual diche superficie de distribucidn es un material

flexible gue transporta dicho compuesto a dicha superficis de




+ formacion de imegen.

- tos . -

. 14.-‘E71'proced:‘lmienti').‘ 'éééﬁn 1n-reivindicacién 13,
i ' - en el cual dicho materi;l flexible es un material fibroso.
| - 15.- El prooedimient.c:.» ée;g'ﬁn.-l:a :'r.,‘c;:-:i.vindi:c;;c.:iéﬁ '14,
5. en el cual dicko matariai'fibrbsp presenta la<form; de una

; A “banda.

16.~ E1 procedimiento segin-le reivindicacidn 14,

len el cual dicho.material fibroso presenta la forma de un ce~

" pillo.

L oy o s

10 : 1T+~ Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidn gue se solicita:

bt 4 v

" UN PROCEDIMIENTO PiRa LA OBTZNCION DE UNA CO¥IA A PARTIR DE

. | uN. pocUMENTO ORIGINAL *

1 ' ’ Todo conforme gueda descrite y reivindicado em la

’

~ 15 presente memcria descriptiva, que consta de veinticuatiro pagi-
nas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 30 de Julio de 1973
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