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PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MEDIO AUXILIAR
DE BLANQUEO.=-

SFethoilants: ENKEL & CIE. GmbH. , entidad alemana, residente en {
Henkelstrasse 67, 4000 Disseldorf-Holthausen, Repd- ;
blica Federal Alemans .- 5

Se conocen medios de lavado que, junto a las
usuales sugtancias activas de lavado, que actian como
limpiadoras, estructuras salinas y percompuestos, que
actian como blanqueadores, contienen los asi denoming-

Se dos activadores de blanqueo. Dichos activadores estdn
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formados por derivados de decidos carbénicos, que reaccionan

con los percompuestos, con formacidn de perdeidos y, con el fin

de elevar el efecto de blanqueo de la mezcla, respectivamente
un blanqueante que posibilite proporcionalmente el descenso

de la temperatura de lavado. E1l almacenamiento de un medio de
lavado semejante plentea, sin embargoe, serios problemas, pues=-
to que, bajo la accidn de la elevada humedad del aire, ya a
temperatura ambiente pueden reaccionar entre si los percompues—
tos y los activadores de blanqueo, lo que conduce a una pérdi-
da del ox{geno activo. Si estén presentes materiales sensibles

& la oxidacidn, tales como abrillantadores dpticos, estos

presenta al mismo tiempo un olor desagradable, procedente de
los productos de descomposicidén voldtiles. Pero incluso en
medios de lavado, donde los percompuestos estdn preservados
por medio de sustancias envolventes, o se guardan por separado
de los restantes componenfes del medio de lavado, para elimi-
nar un contacto con los restantes componentes, pueden presen=—
tarse dificultades. Como los activadores de blanqueo represen=—
tan unos medios de acilacidén muy reactivos estos pueden reac-—
cionar con los componentes del medio de lavado sensibles, por
e jemplo materiales aromatizantes o abrillantadores épticos y
perjudicarlos en sus propiedades.

Ya se ha propuesto purificar los abrillantadores dpti
cos de una manera determinada, con el fin de impedir la forma-
cidn de productos de olor desagradable. Con ello, el problema
de una reduccidn de la retencién de material activador de 4ci-
do, no ha sido, sin embargo, resuelto. Ulteriormente se reco-

mendé dotar las particulas pulverulentas compuestas, de acti-

vador de blanqueo, de una envoltura, con el fin de suprimir un
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contacto entre activador y percompuestos. Como sustancias de

recubrimiento se recomiendan las sales inorgdnicas cristaliza=-
das, por ejemplo sulfato sddico, materiales de elevado peso
molecular, tales como polietilenglicol, polivinilaleohol y
éter de celulosa o materiales grasos, tales como deidos grasos,
alcoholes grasos o alquilolamidas de dcidos grasos. Pare ello
el medio de recubrimiento debe pulverizarse o granularse, en
forma de disolucidn, sobre el activador. Se hs observado, sin
embargo, que dicho tratamiento de preservacidn no conduce a
ung mejora digna de mencidn de la estabilidad al almacenemien-
to, especialmente cuando el medio de recubrimiento estd forma~
do por compuestos solubles en agua. La aplicacidn de medios de
recubrimiento insolubles en agua conduce, en los procedimiento
conocidos, ciertamente a una mejora de la estabilidaed al alma-
cenamiento; las particulas recubiertas no se disuelven, sin
embargo, o se disuelven solamente con gran lentitud en agus
fria, respectivamenie en agua para colada templada, por lo
cual las particulas se sedimentan sobre los articulos texti-
les y pueden conducir a la formamcidn de manchas, o bién a una
insuficiencia del efecto de blanqueo & baja temperaturas.

Exigt{a por lo tanto la tarea de desarrollar un procek
dimiento que condujese a un producto con mejor estabilidad al
almacenamiento y con suficiente solubilidad en agua fria.

El objeto de la invencidn es, asi pués, un procedi-
miento pars la obtencidn de un medio suxiliar de blanqueo, dtill
para su aplicacién en medios de blanqueo y de lavado de forma
pulverulenta, caracterizado porque se pulveriza uns mezcla

homogénea, fundida, compuesta de:

a) 10 a 70 % en peso zl menos de un compuesto de efecto acti-

vador para los percompuestos, del tipo de los compuesios N-aci-
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lo y O-acilo asi como de los ésteres de dcidos carbdnicos y de
deidos pirocarbdnicos, cuyo grado de activaeidn para percompues
tos sea superior a 3,
b) 30 a 90 % en peso de una mezcia de 2 & 10 partes en peso de
docidos grasos preponderantemente saturados, con 12 g 24 dtomos
de carbono y 1 parte en peso de alecoholes alifdticos con 10 a
20 4tomos de carbono, cuyos glcoholes, en caso dado, pueden mos
trar hasta 5 grupos de glicoléter, por medio de una tobera o
de un disco pulverizador, en uns cdmara de caida, en la que
reina una temperatura de al menos 102C por debajo del punte
de golidificacidén de la mezcla anteriormente citada.

Preferentemente se combinaen los medios auxiliares de
blanqueo con ulteriores componentes de medio de blangueo en
forma pulverulenta, particularmente percompuestos gramilares
hasta pulverulentos, que en digolucidn acuosa liberen perdéxido
de hidrdgeno. En estas mezclag debe ascender la proporcidn en
peso entre los medios auxiliares de blanqueo y los percompues-
tos entre l:5 y 5:1, y seleccionarse de manera que estén pre-
sentes 0,05 a 2 moles de activador por dtomo-gramo de oxigeno
activo,.

Come activadores para los percompuestos suministra-
dores ds Hy0, en ague, sirven determinados compuestos N~acilo,
0-acilo, que forman perdecidos orgdnicos con este Hy0,, asi como
ésteres de dcidos carbdnicos o bién pirocarbdnices, cuyo gra-
do de motivacidén para los percompuestos (= titulo) sea al menos
de 3, con preferencis al menos de 4,5. Dicho grado de activa-
cién se determina de la meaners siguiente:

Disoluciones que contienen 0,615 g/1 de NaBOy.Hy0,.
3H,0 (4 mMol/1) y 2,5 &/1 de Na4P207.10H 0, se mezclan, des-

pués de un calentemiento a 602C, con 4 mMol/1 de activador ¥y

AT s Vs vsne



e

10,

15.

2 O

25

30,

| valora inmedimtamente después de la adicidn de 0,35 g de yoduro

417389 -

se mantienen durante 5 minutos bajo agitacidn a la temperatuia:
indicada. Entonces se vierten 100 ml de este liquido sobre una
mezcla de 250 g de hielo y 15 ml de #cido acético glacial y se

potdsico, con disolucidn de tiosulfato sdédico 0,1 N y almidén
como indicador; la cantidad en ml de disolucidn de tiosulfato
aqui consumida es el grado de activmeidn (= titulo); para un
100 % de sctivacidn de los peréxidos puestos en juego serian
precisos 8,0 ml.

De entre los tipos de activadores avn por deseribir
més adelante son especialmente apropiades les compuestos con
un punto de fusién de al menos 702C, especialmente de al menos
1002C y con mayor preferencia de &l menos 1502C. Ademds, el pe-
80 equivalente de dicho compuestos debe ser como méximo 170
(por peso equivalente se entiende aqui el cociente entre el
peso molecular y el mimero de restos acilo, o bién de restos de
deido carbénico o de decido pirocarbdnico existentes en le molé-
cula) especialmente como mdximo 130 y particularmente como
méximo 110. Entre los activadores utilizables segin la presenw-
te invencién encuentran:

a) Amines N-diacilades y N,N'~tetraaciladas, tales como N,N,N',
N'=- tetraacetil-metilendiamina, respectivamente ~etilendiemina,
N,N-diacetilanilina y N,N-diacetil-p-toluidina, respectivamen=
te hidantoinas 1,3~diaciladas, tales como por ejemplo los com=
puestos 1,3~diacetil-5,5-dimetilhidantion y 1,3=dipropionil-
hidantoinas

b) N-glquil-N-sulfonil-carbonamidas, por éjemplo, los compues~
tos N-metil-N-mesil-acetamida, N-metil-N-mesil-benzamida, N-me~

til-N-mesil-p-nitrobenzamida, y N-metil~N-mesil-p-metoxivenza-

midas
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¢) Hidrazidas cfclicas N-aciladas, triazoles acilados o ura-
zoles, por ejemplo hidfazida del dcido monoacetilmaleico;

d) Hidroxilaminas O,N,N-trisustituidas, tales‘oomo O~benzoil-
NyNesuceinilhidroxilemine, O-acetil~N,N-succinil-hidroxilami-
na, O-p-metoxibenzoil~lN,N-succinil~hidroxilamina, O-p-nitroben-
z0il=ll,N~succinil-hidroxilamina y O,N,N~triacetil-hidroxilemi-
na; : |
e) N,N'~diacil-sulfurilamidas, por ejemplo N,N'= dimetil-N,N'-
diacetil~sulfurilemide y N,N'=-dietil -N,N'-dipropionil-sulfuri-
lamida;

f) Triacilecisnuratos, por ejemplo triacetilcianurato y triben-
zoilcianuratos;

g) Anhidridos de dcidos carbdnicos, tales como anhidrido ben-
zoico, anhidride m-cloro-benzoice, enhidrido ftdlico y anhi-
drido 4-cloroftdlico;

h) Esteres de azdcares, por ejemplo pentascetato de glucosa;

i) 1,3~ Diacil-4,5-diaciloxi-imidazolidinas, por ejemplo 1,3~
diformil-4,5-diacetoxi~imidazolidina, 1,3-diacetil-4,5~diaceto-
xi-imidazolidina, 1,3-diacetil-4,5~dipropioniloxi-imidazolidi-
naj

j) Tetraacetilglicolurilo y tetrapropionilglicolurilo;

k) 2,5-Dicetopiperazinas diaciladas, tales como 1,4-diacetil~
2,5~dicetopiperazina, 1,4-dipropienil-2,5~dicetopiperazina y
1,4~dipropionil=-3,6~dimetil-2,5~dicetopiperazina;

1) Productos de acilacidén de propilen-diuris tales como 2,2-
dimetilpropilen~diures (2,4,6,8-tetraaza~biciclo=~(3,3.1)-nonan-
3,7-diona agi como su 9,9-dimetilderivado), particularmente la
tetraacetil=~ o la tetrapropionil-propilendiures, asi como sus

dimetilderivados;

m) Esteres de dcidos carbdnicos, por eJemplo la sal sddica del
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écido p(etoxicarboniloxi)-benzoico y del deido p~-(propoxicarbo-

niloxi)benzolsulfénico.,

De interés especial es el tetraacetilglicolurile men-
cionado bajo j)

Durente la activacién de los percompuestos por medio
de los compuestos de N-acilo y de O-acilo mencionados, son
liberados dcidos carbdnicos, tales como, por ejemplo, dcido
acético, dcido propidnico, dcido benzoico y se recomienda,
para ligar estos dcidos carbdnicos, agregar las cantidedes
correspondientes de £lcali, En el caso de activadores efica-
ces se aprecia ya una activacidn con el empleo de cantidades
de 0,05 moles de activador per étomo-gramo‘de oxigeno activo.
Con preferencia se trabaja con 0,1 a 1 mol de activador; la
cantidad puede desde luego elevarse haste 2 moles de activa-
dor por dtomo-gramo de oxigeno activo.

‘ Acidos grasos apropiados, que esitdn presentes en las
particulas pulverulentas de activador, son dcidos grasos sa-
turados e hidroxidcidos grasos saturados con 12 a 24 4tomos
de carbono azsf{ como sus mezclas, tales como los decidos ldurico,
mir{stico, palmitico, estedrico, ardquinico, behénico y lig~
nocérico, as{ como los dcidos oxiestedrico y dioxiestedrico.
Siempre que se emﬁleen mezclas de deidos grasos de origen na-
tural o bién 4cidos grasos hidrogenados, estos pueden contener

también 4cidos grasos saturados con 8 a 10 dtomos de carbono,

o

o bién dcidos grases insaturados, por ejemplo dcide oléico, per
sin embargo, la proporcidn de los doidos de bajo peso molecu=
lar, respectivemente de los dcidos insaturados, debe ser

menor del 20 % en peso y, especialmente, menor del 10 % en pe-

80 en total de los fcidos grasos presentes. La composieidn

de la mezcla de dcidos grasos debe ser especialmente limitada
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manezcsa por encima de 409C,

Los alcoholes, en caso dado alcoxilados, presentes
en la mezcle de activador de blanqueo y de los deidos grasos,
pueden(ser de origen matural o sintétice, tales como los decil-]
laurile, mirisgtil-, cetil= y aralquil-alcoholes, asi como sus
mezclas, por ejemplo, los alcocholes de coco o de sebo, ademds
los oio-aicoholes ¢ alcoholes procedentes de la okidacidn de
parafinas. Pequefias proporciones de alcoholes insaturados puede
estar presentes, Preferentemente los alcoholes estardn satura-
dos. Siempre que se empleen alcoholes alcoxilados, es decir
etoxilados y/o propoxilados, el mimero de grupos alquilenoxi,
particularmente de los grupos etilenoxi, debe elegirse de modo
que no exista ningiin compuestos soluble en sgus, es decir, que
debe ascender como méximo & 5 y, preferentemente, como méximo
a 3. También se pueden emplear mezclas de alcoholes alcoxilados
¥ no alcoxilados, Preferentemente se parté de alcoholes grasos
saturados con 12 a 18 dtomos de carbono y de sus mezclas. |

Ia proporcidn en peso entre el dcido graso y el alco-
hol, en caso dado etoxilado, debe ascender de 10 ¢ 1 a 2 : 1,
especinlmente de 5 ¢ 1 a 3 : 1.

las particulas que contienen el activador debe estar
presentes aproximadsmente en forma de gotas hasta bolas y, un
70 % en peso al menos, preferentemente mds del 90 % en peso,
debe mostrar un didmetro medio comprendido entre 0,1 y 1,6 mm.
Su composicidn debe ser éﬁpliamente homogénesa, la superficie
lisa, Ias particulas pulverulentas, que cumplen dichas condi-
ciones, se obtienen homogenizando el activador de blanqueo,

los dc¢idos grases y el alcohol, en caso dado aleoxilado, a una

f=)

temperatura que sea superior al punto de fusidn de los 4cidos
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grasos y del alcohol, y pulverizando, por ejemplo, por medio
de una tobera bajo una presién elevada, en una cdmara de caida,
en la que reines una temperatura que se encuentra por debajo del
punto de solidificacidn de la mezcla. El orificio de la tobera
de pulverizacién debe mostrar un didmetro comprendido entre 0,3
¥y 2,5, preferentemente comprendido entre 0,6 y 1,8 mm, Ia pre-
8idén, con la cual el fundido es conducido a la tobera, debe as-
cender entre 10 y 30, preferentemente entre 15 y 25 g/bme. En
lugar de una tobera puede emplearse también un disco de pulve-
rizacién giratorio, que puede estar provisto de orificios de
salida de forma redonda o de ranura. Ia velocidad periférica
de dicho disco, que generalmente presenta un didmetre compren-
dido entre 150 y 300 mm, y que gira a una velocidad de 800 a
10.000 vueltas por minmato, debe estar comprendida entre 5 y 150
m/s., preferentemente comprendids entre 10 y 100 m/s. Ia cd-
mara de caida, en la cual solidificen las particulas pulveri-
zadas, estd formada, preferentemente, por una cdmara cilindri-
ca, que estd equipada con conductos para aire frio y en cuya
parte inferior, cdénica, estd previsto un dispositivo de extrac-
c¢ién para el polvo. El aire frio, cuya temperatura permanece
al menos 102C por debajo del punto de selidificacidén de 1la
mezcla y que, por ejemplo estd comprendida entre -109C y +40°C,
puede ser conducido en corriente paralels o en contrecorriente.
Al empléar productos de partida técnicamente puros,
las particulas pulverizadas pueden presentar un color propio
caracteristico. Dicho color caracteristico puede ser recubier-
to o cambiado por medio de la adicién de materiales coloran-

tes o pigmentos, antes de la pulverizacién o recubrimiento del

granulado obtenido con pigmentos, por ejemplo con dxido de tital

nio.

T

P ——
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Los agentes de blanqueo se pueden presentar per si

solos, en mezcla con percompuestos o en mezcla con agentes de
lavado libres de agentes de blanqueo, o conteniendo agenies

de blangeo, en forma pulverulentas hasta granulada. Estos agen-
tes de lavado se componen de como minime un compuesto de la
clase de las sustancias activas de lavado anionicas, zwitterid-
nicas y no iénicas, como minimo de un compuesto de la clase de

polimerofosfatos, agentes secuestrantes y alealis de lavado,

res Spticos.

Come percompuestos que en solucidn acuosa liberan pe-
réxido de hidrdgeno, entran en consideracidn, ademis de los pe-
rdéxidos alcalinos, en primer lugar los perhidratos, por ejemplo)
el perborato sddico anhidro o conteniendo agua de cristal, ade-
més, los percarbonatos, perpirofosfatos y perislicatos aleali-
nos, asf como el perhidrato de drea. Con preferencia se emplea
el tetrahidrato de perborato de sbdio.

la granulometris media de los percompuestos y de los
componentes pulverulentos, en caso dado a emplear adicionalmen-
te, deberd ascender de 0,1 a 2 mm, El tamafio de los grinulos
de los percompuestos, asi como, en caso dado, de los ulteriores
componentes pulverulentos, no es ocritico, pero se deberd se-
leccionar, sin embargo, de maners que como minimo un 50 % y
preferentemente mds de un 80 % de los grénulos tengen un didme-
tro de 0,05 como minimo y no superior a 2,5 mm, para, Por una
parte, evitar la formacidn de polvo y, por otra parte, para men-
tener la mezcla pulverulenta avn fécilmente transportable y flui
da. Se debe evitar grandes variaciones en la granulometria de

los distintos componentes pulverulentoes para evitar una sedi-

mentacidn indeseada de los grdnulos finos, especificamente mds
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pesados, en el fondo de los recipientes de embalaje durante el
transporte.

Ia reunién de los distintos compenentes pulverulentos
g una mezcla pulverulents homogénea, o bién la adicidn de ulte-
riores componentes pulverulentos, se efectiia en forma en si co-

nocida con dispositivos mezcladores usuales, debiéndose mante-

ner en 1o posible la contextura de los componentes individuales,

Sustancias activadoras de lavado apropiadas, que pue-
den estar contenidas en el medio de lavado formado per compo-
nentes pulverulentos, son aquellos del tipo sulfonato o sulfa-
to, por ejemplo, les alquilbencenosulfonatos, en particular
el n-dodecilbencenosulfonato, ademds, los clefinsulfonatos, tal
y como se obtienen por ejemplo, por sulfonacidn de monoolefi=-
nas alifdticas primarias o secundarias con anhidrido sulfdrico
en estado gaseoso y a continuacidn hidrdlisis alcalina o deida,
asi como les alquilsulfonatos, tales como los obtenidos a par-
tir de n-alcanos por sulfocloracidn o sulfoxidacidén e hidrdlisils
enlazente, bién per neutralizacidn, o bién por adicidn de bi-
sulfito con olefinas., Son ademds apropiades los ésteres de dei-
dos grasos alfa-sulfonados, los alquilsulfatos primarios y
secundarios, asi como los sulfatos de alcoholes y alquilfenoles

etoxilados o propoxilades de alto peso molecular,

Otros materiales en bruto de lavado, apropiados, anid
nicos, son los jabones alcalinos de dcidos grasos de proceden—
cia natural o sintética, por ejemplo el jabdn sédico de deidos
grasos de coco, se semillas de palma o de sebo., Como medios de
lavado en bruto gwitteridnicos sen apropiadas las alquilbetai-
nas y particularmente las alquilsulfobetainas, per ejemplo, el

3~(N,N-dimetil-N-alquilamonium)-propen-l-sulfonsto y el 3-(N,

N-dimetil-N-alquilamonium)-2-hidroxipropan~l~-sulfonato.
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Ios materiales de lavado en bruto anidnicos pueden
presentarse en forma de sales sdédicas, potdsicas o aménicas,
asi como en forma de sales orgdnicas bdsicas, tales como nono-,
di~ o trietanolamina. Siempre que los compuestos anidénicos y

zwitteridnicos mencionados posean un resto hidrocarburo alifdti-

L 3

co, Este deberd ser, preferentemente, de cadena recta con 8 a 22
dtomos de carbono. En los compuestos con un resto hidrocarburoe
aralifédtico, las cadenas alquilo preferentemente no remifica-
das contendrdn 6 a 16 4tomos de carbono en promedio.

Como sustancias activas de lavado, tensioactivas, no
iénicas, entran en consideracidn, en primer lugar, los deriva-
dos de poliglicoléter de alcoholes, dcidos grasos y alquilfeno-
les de contienen de 3 a 30 grupos de glicoldter y 8 a 20 4tomos
de carhoeno en el resto hidrocarbonado. Particularmente apropia-
dos son los derivados de poligliceléter, en los que el némero
de grupos de etilenglicol assciende a un nﬁmeré comprendido entre

5 a 1% ¥y cuyo resto hidrocarbonado se deriva de alcoholes prima-

ries de cadena recta con 12 a 18 4tomos de carbone o de alquil-
fenoles con una cadena alquilica recta, que contiene de 6 a 14
dtomos de carbono.

Otros agentes de lavado en bruto no idnicos adecuados
son les productos de adicidn de Sxido polietilénico hidrosolu-
bles, conteniendo 20 a 250 grupos de etilenglicoléter y 10 a
100 grupos de propilenglicoléter, con polipropilenglicol, eti-
lendiaminopoliproppilenglicol y alquilpolipropilenglicol con 1
a 10 4dtomos de carbono en la cadena de algquilo, Los menciona-
dos compuestos contienen generalmente de 1 a 5 unidades de eti-
lenglicol por unidad de propilenglicol. También se pueden em-

plear los compuestos no idnicos del tipo de los amindxidos y

sulféxidos, que en caso dado también pueden estar etoxilados.
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El componente pulverulento que contiene agente de

lavado puede contener ademds polimerofosfatos, especialmente
el trifosfato pentasédico. Les trifosfatos se pueden presentar
también en mezcla con fosfatos mds altamente condensados, ta-
e les como tetrafosfatos, o sus productos de hidrdlisis, tales
como pirofosfatos 4cidos o neutros.

Ios fosfatos condensados pueden estar reemplazados
también, total o parcialmente, por medios secuestrantes, por
ejemplo dcidos aminopolicarbénicos, Entre estos se encuentran par-
10. ticularmente las sales alcalinas de los decidos nitrilotriacéticp
¥y etilendiaminotetraacético. Son, ademds, apropiadas las sales
de log 4cidos dietilentriaminopentaascético asi como de los ho-
mélogos superiores de los citados dcidos aminopolicarbénicos.
Dichos homélogos pueden obtenerse, por ejemplo, por polimeri-

15, zacién de un éster, de una amida o de un nitrile de la aziridi-|

na del dcido N-acético y saponificacidn enlazante a salea carbo
x{licas o por reaccidén de poliaminas con un peso molecular com-
prendido entre 500 y 10,000 con sales de dcido cloroacético o
bromoacético en medie alcalino. Otros dcidos aminopolicarboxi-
20, licos apropiados son la poli-(N-dcido suceinico)-etilenimina y
la poli-(N-deido tricarbalilico)-etilenimina, con un peso mole—
cular medio comprendido entre 500 y 500.000, que se obtienen de
modo andlogo a los derivados del deido N-acético.

Ademds entran en consideracidn, como medios secues-
25, trentes, los compuestes exentos de nitrégeno, por ejemplo las
sales solubles en agua, potdsicas, y especialmente sddicas,
de dcidos hidroxicaerbéxilices o éter-carboxilicos excedentes,
tales como deido éitrdnico, deido glucdnico, decido glucord-

nico y deido oxiacético, asi como dcidos policaerbéxilices de

30, elevado peso molecular, por ejemplo, de polimerizados etiléni-
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camente insaturades de dcidos mono-, di- y tricarbéxilicos, ta-
les como #eido acrilico, deido maleico, deido fumdrico, deido
itacénico, deido citrénico, dcido aconitico, deido mesacdnico

y dcido metilenmaldénico, También son utilizables los copolimeri
zados de dichos deidos carbexilicos entre si o com otros mate-
riales copolimerizados, tales cemo, por ejemplo, log hidrocar—
buros insaturades etilénicos, como etileno, propileno, isobuti-
leno y estireno, con dcidos monocarboxilicos etilerdicamente
insaturades, tales como 4cido acrilico, dcido metacrilico, dci-
do croténico y deido 3~butencarbdénico o con otros alcoholes
etilénicamente insaturados, éteres, ésteres, amidas y nitri-
los, tales como vinilaleohol, alilalcohol, vinilmetiléter, acro
leina, acetato de vinilo, acrilamida y acrilonitrilo. Iguslmen—
te son adecusdes los copolimeros de &ecidos mono-, di- y tricar-
box{licos etilénicamente insaturados y otros muchos compuestos
etilénicamente insaturados de diferentes estructura. Ios. polf-
meros y copolimeros muestran un gradc de polimerizacidn de 3 a
6.000 y deben contener, por cada 3 unidades mondmeras, de 1 a
9, preferentemente de 2 a 9 grupos carboxilicos activos en la
estructura salina.

Como otres formadores de sales entran en considera-
c¢ién los llamados lavadores alcalinos, tales como silicatos
alcalinos, partiocularmente silicato sédico, en el que la pro-
porcidn.NaQO : 8i0, estd comprendida entre 1 : 3,5y 1 ¢ 1,
asi como carbonatos, bicarbonatos y boratos sddicos y potdsi-
cos., La cantidad del material activo alcalino, con inclusidn
del lavador alcalino y fosfatos, debe ser tal que el valor del
pH de una lejia de colada, dispueste para ser usada, ascien-
da a un valor comprendido entre 9 y 11 y que, durante el pro-

ceso de lavado, debido al comsumo de dlcali por la hidrdlisis
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del sctivador de blanqueo, no descienda g un valor inferior a

8.

Por medio de una combinacidn epropiade de diferentes
materiales de lavado en bruto, tensioactivos o bién formadores
de sales, entre si, puede obienerse en muchos casos un aumento
del efecto, por ejemplo, una mejora de la fuerza de lavado o
une reduceidn de la formacién de espume, Dichas mejoras son
posibles, por ejemplo, por combinscidn de compuestos eniénicos
con compuestos no idnicos y/o zwitteridnicos entre si o por
medio de mezclas de materiales brutos de lavado de igual tipo,
que se diferencien con respecto a su estructura en el ndmero de
4dtomos de carbono, en el mimero y disposicidn de los dobles en-
laces o de las ramificaciones de las cadenas en el resfto hidro=-
carbonado. Del mismo mode pueden emplearse mezclas activas si-
nergisticas de formadores de sales inorgdnicos y orgdnicos, asi
como combinarse con las mezclas anteriormente citadas.

Log medios de lavado pueden contener ulteriores blen-
queadores 6pticos, particularmente derivados de los dcidos dia-

minoestilbendisulfénicos, asi como de sus sales de metales al-

calinos. Por ejemplo son adecuadas sales del 4cido 4,4f-bis(-2"
anilino~4"-morfolino-1,3,5~-triazinil~6"-amino )-estilben=2-2"'~
disulfdnico o compuestos de estructura semejante, que contengan
en el grupo morfolino un grupo dietanolamine, un grupo metila-
mino o un grupo (B-metoxietilamino. Entran ademés en considera-
cién, como blanqﬁeadores dépticos parae las fibras de poliamida,

compuestos tales como los del tipo de dierilpirazolina, por

ejemplo, la l=(~p-sulfonamidofenil)=3=(p-clorofenil)- 2\ 2-pira-
zolina, asi como los compuestos de estructura semejante, que en

lugar del grupoe sulfonamide llevan un grupo carboximedilo o un

grupo acetilamino; Ademds, son utilizables aminocumzrinas sus-
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tituidas, por ejemplo, la 4-metil-T-dimetilemino- o'la 4-metil-
T-dietilaminocumarina, Son utilizables ademds, como blanquea-
dores de poliamidas, los compuestos l-(2-bencimidazolil)~2-(1~
hidroxietil~-2~bencimidazolil)~etileno y l~etil=~3-fenil-7-dieti-
lamino-carboestirilo. Como blanqueadores para fibras de poliés—
ter y de poliamida son apropiados los compuestos 2,5=di-(2~ben-
zoxazolil)-tiofeno, 2-(2-benzoxazolil)-nafto /Z,3-b/-tiofeno y
1,2-di=(5-metil=2~benzoxazolil)~etilenc. Ademds pueden estar
presentes blanqueadores del tipo de los difenilestiriles susti-
tuidos, También pueden estar presentes mezclas de los blanguea-
dores citados,

Los medios pueden conbener ademds enzimas del.-tipo
de las proteasas, lipasas y amilasas, asi como sus meZclas.
Particularmente adecuadas son las sustancias activas enzima-
ticas procedentes de cepas de bacterias u hongos, tales como
Bacillus subtilis, Baecillus licheniformis y Streptomyces gri-
seus,. Olros componentes, que pueden estar contenidos en la
composicidn pulverulenta de medios de lavado, son las sales
neutras, particularmente sulfato sddico, materiales bacterio-
estdticos, tales como fenoléter y tiodter halogenados, carba-
nilidas bhalogenadas y salicilanilidas asi come difenilmetanocs
halogenados, asi como medios de estabilizacién para percom-
puestos, tales como silicato de magmesio.

Para aumentar el poder de eliminacién de la suciedad
pueden afiadirse inhibidores de agrisado conocidos, particular-
mente celulosaglicolato sédico (carboximetilcelulosa).

Los medios de lavado pueden confener, en caso dado,
medios reguladores de la espuma conocidos, tales como dcidos
grasos saturados o sus jabones de metales alcalinos con 20 a

24 4tomos de carbono, ésteres de deidos grasos de alto peso




L W Y e
molecular, asi como trigliceridos, trialquilmeleminas o dialquil-

o bién tetraslquilireas.

Ios componentes contenidos en la composicidn de medios

de lavado pulverulenta, pueden estar formados por particulas

Se pulverulentas compuestas unitarias. Tales particulas pulverulen
tas se obtienen, por ejemplo, mediamnte secado per pulverizacidn
o granulado a partir de concentrados acuoses, asi como por pol-—
ves preformados y granulacidén de los restantes componentes, por
un procedimiento en si conocido. El medio de lavado obtenido

10. formadoe por componentes pulverulentos, puede consistir, también,

en ung mezcla granular, en la que las particulas pulverulentas

muestran une compesicién heterogénea. Asi, por ejemplo, una par
te determinada de las particulas pulverulentas puede contener
Jas sustancias activas de lavado y oira parte los formadores
15. de sales, y obltenerse por medio de un secado por pulverizacién
en ocaliente, mientras otra parte obtenida, por ejemplo por me-
dio de una grenulacién contiene, el resto de los formadores de
gsales, asi como las sustancias actiivas que se degradan, volati-
lizan o pierden actividad si se someten a la operacién de seca-
20, do por pulverizacidén en caliente, como por ejemplo aromatizantes,

biocidas y determinados inhibidores de espuma.

Le composicidn en peso, entre los componentes pulveruy;
lentos contenidos en el medio de lavado y la suma del medio au=-
xiliar de blanqueo segun la invencién y percompuestos, debe
25, ascender, en la mezcla formada, a un valor comprendido entre 1l:1
¥y 5:1.

El medio auxiliar de blanqueo segin la invencidn, asi
como mus mezclas con percompuestos y/o medios de lavado se ca-

racteriza por una elevada estabilidad al almacenamiento, es de-

30, cir, el descenso de actividad de blanqueo se produce considers~
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blemente mas lentamente que en las mewclas conocidas. Ia pio—

duccidén de materiales de oler desagradable, durante le descom=
posicidn de compuestos sensibles a la oxidacidn, queda por lo

tento eliminada.

Durante su empleo, las mezclas citadas, muestran uma
excelente solubilizacidén, es decir se disuelven, al ser emplea~
das, en poco tiempo y no dejan restos. Esto era sorprendente
Y2 que ni los dcidos grasos ni el aleohol se solubilizan con
suficiente rapidez en lejia de lavado fria. Si se emplean, por
tanto, dcidos grasos o alcoholes de punto de fusidn mds alto,
tomados por separado, como sustancias de recubrimiento, para
leg activadores de blangueo, se llega, bajo las mismas condi-
cioneg, a una disolueidén nula o solemente muy lenta. Por otra
parte los alcoholes efoxilados son inapropiades como sustenw~
cias de recubrimiento, puesto que no mejoran la estabilidad al
almacenamiento de los activadores de blanqueo.

El procedimiento de obtencidn de las particulas pulve
rulentas es, en comparacidn con los procedimientos conocidos,
en el que los activadores de blanqueo son granulados o ge recu-
bren con sustancias envolventes, particularmente sencillo, pues
to que hace innecesario el empleo de medios de disolucidn del
polve, o bién una continua recuperacidén del medio de disoluecidn
sujeta a pérdidas. ‘

EJENPLO 1

Se fundieron, a 802C, 20 partes en peso de dcido es-
tedrico, 20 partes en peso de dcido palmitico y 10 partes en
peso de un alcohol graso de sebo, compuesto por 60 % en peso de
aleohol estedrico, 35 % en peso de alcohol cetilico y 5 % en

peso de alcohol miristico y, tras la adicidn de 50 partes en

14

peso de tetraacetilglicolurilo, se homogeneizd, Bl fundido se
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pulverizd por medio de una tobera con un didmetro en el orificip
de salide de 1 mm, bajo una presidén de 20 atmésferas, en una
cédmars de pulverizacidn. La temperatura de la corriente de aire
frio entrante, conducida a contra-corriente, era de 18¢C, la
temperatura del aire saliente era de 202C, El polvo pulveriza-
do, con une buena aptitud de vertido y no adherente, mostraba
en su mayoria una estructura esférica, y did, en su andlisis

grenulométrico, la siguiente composicidn:

Tamiz (mm) % en peso
2,0 1,8
1,6 3,5
0,8 23,6
04 50,9
0,2 19,5

<0,2 0,7

El temafio medio de grano ascendié a 0,6 mm.

Se mezclaron 20 partes en peso del producto pulveri-
zado (a) con 10 partes en peso de perborato sédico tetrahidra-
tado (b), cen un peso por litro de 1000 g y un tamafic medio.
de greno de 0,3 mm, asi como con (¢) 63 partes en peso de uvma
mezcla de medios de lavado mantenido seca por pulverizacidén en

caliente, cuyo peso por litro era de 420 g y su tamafio medio

de grano era de 0,65, Ia mezcla pulverulenta, asi obtenida, mos;
trabva la siguiente composicidn (Datos en % en peso)
a) 10,0 % de tetrascetilglicolurile
8,0 % de dcidos grasos
2,0 % de alcohol graso de sebo
b) 10,0 % de perborato sddico tetrahidratado
¢) 7,0 % de n-dodecilbenzosulfonato (Sal addica)

2,0 % de alcohol oleico comn 10 grupos de éter
de etilenglicol
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eliminar el disolvente. El andlisis granulométrico de dicho
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3,0 % de jabén de sebo
35,0 % de trifosfato pentasddico

8,01% de sosa

3,5 % de silicato sédice (NaZO:Sioz =13 2)

2,5 % de silicato de magnesio

0,2 % de etilendiaminotetraacetato sddico

0,3 % de blanqueador dptico

1,0 % de carboximetilcelulosa sédica

7,5 % de agua.

Ia mezcla se empaquetd en cajas plegables de 600 g
de eapacidad y se almacenaron a 20°C y 70 % de humedad relati-
va del aire. Durante un tiempo de inspecoidn de almacenamiento
de 20 semanas no se produjo ningin descenso de 1a.disponibili-
dad de oxigeno activo.

Para un ensayo de comparacidén se diSpusigron los. pa-
quetes en un armario climatizado a 30¢C y 80 % de humedad rela-

tiva del aire. Para comparacidn sirvidé (4) un medio de_lavadofT"

de igual composicidn, en el que, sin embargo, el tetraacetilgli
colurilo no se habis fundido en las particulas pulverulentas
formadas por dcidos grasos y alcohol graso, sino se habian afia-
dido al componente (c¢) del medio-de lavado antes de la pul#eri—
zaeidn del concentrado liguide (Slurry).

En wn segundo ensayo comparativo (B), se empled un
tetraacetilglicolurile recubierto con dcido estedrico, para
cuya obtencidn se rociaron 75 g de tetraacetilglicolurilo, en
un plato granulador, con una disolucidn de 25 g de 4cido ested-

rico en 75 ml de tetracloruro de carbono ¥y que se granulo hasta

granulado fué: 1,6 mm =1 %; 0,8 mm = 14 %; Oy,4 mm = 8 %; 0,2 mm
= 29 %; 0,1 mm = 42 %; por debajo de 0,1 mm = 6 %.
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Del mismo modo (Ensayo D) se dispersaron ¥y pulveriza-
ron 50 partes en peso de tetraacetilglicolurilo en un fundido
de 50 partes en peso de un alcohol graso de coeo (longitud de
cadena C;,-C,.) reaccionado con 30 moles de dxido de etileno.
En el ensayo comparative (E) se empled el alcohol graso de co-
co etoxilado en igual cantidad que el dcido estedrico. El and-

lisis granulométrico condujo a los siguientes resultados:

Temix (mm) 1,6 0,8 0y4 0,2 £0,2
Ensayo D 25 % 27 % 3B % 11 % 2 %
Ensayo E © 645 & 21,3 % 52,5 % 17,0% 2,7 %

Se determind, en periodes de una semana, la proporcié
de perborete aiin eficaz, por valoracidén, y, a partir de elle se
determiné el valer del semiperiodo t 1/2, en el que se habia
descompuesto la mitad del perborato.

El factor de estabilidad F es el cociente entre el
semiperiode encontrado y el semiperiodo correspondiente a un
medio de lavado segin el ensayo A, en el que; como se ha des-
erite, el activador de blanqueo se inco;pord por adicidn a la
fusién del medio de lavado del oomponéﬁte pulverulento (e).

Un factor superior a 1 sefiala unaregfébilidad me jor del perbo-
rato, un factor inferior a 1 seﬁai%funa peor estabilidad del

perborato.
Los resultados estén reunides en la tabla siguiente:

]
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Ejemplo Material de | % de perborsto tras se-—| % Factor

proteccidn manas ;
pars el ac- 1/2 F
tivador 1 2 3 4 |5
5e 1 (seg.Ejem.) |98 | 95 |94 |86 |70 | 6,4 | 3,1
A - 82 54 |23 1 -1 2,1 1,0
oo swtel s |5y |22 | 3| |25 e
t0) -
¢ Poliglicol |88 |56 |27 | -| -|2,2| 1,1
10, D oo |77 |27 |5 | -] -|1.6| 0,8
do
B |acido ested 195 |93 |89 |82 |65 | 6,0 | 2,8
rizadog . ;

15.

Los ensayos comparativos muestran que la estabilidad
al almacensmiento, del medio segin la invencidén, es considera-
blemente superior a la de las pruebas de comparacién Ay B
gegin el estade de la téenica deseritas. Io mismo sucede con
20. las pruebas de comparacién C y D, en las que se emplearon me-
dios en si conooidos envueltos, por un procedimiento no descri-
to por la téenica. Unicamente en el ensayo comparative E, que
asimismo no estd descrito per la técnica, muestra finalmente
una estebilidad al almacenamiento faverable. Se desprende sin
25. embargo de los ensayos que se describen a continuacidn, que
las propiedades de disolucién de las pruebas de comparacidén E
y B son insuficientes.

ée 1évaron, en una lavadora gomercial (AEG-Lavamat ),

en el llamado "Proceso de lavado delicado", textiles tefiidos

30, de azul oscuro, de fibras sintéticas, con el medio de lavado
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anteriormente descrito. Por cada kilo de ropaléeca se emplea-
ron 28 1 de agua de colada ¥ 5 &/1 de medio de lavado. Ia tem-
peratura de lavado ascendié a 302C, el progrema completo de

lavado, con tres aclarados con agua clara, requiridé 90 minutos.’

Fn el muestreo de las piezas de ropa se observé que los textile

lavados con el medio de lavado segin la invencidn, estaban impe:
cablemente limpios y no mostraban residuocs de particulas de me-
dio de lavado no disuelto., En los textiles lavados con un medio
de lavado segin los ensayos comparatives B y E, se observaron
particulas de coler claro, en gran cantidad, depesitadas que
procedfan del activador envuelto en dcidos grasos, lo que con-
feris a los textiles un aspecto de salpicade. Pruebas de lejia
de lavado, que fueron pasadas por un tamiz, después del proce-—
dimiento de lavade, en el primer ocaso no dejaron ningin residuocl,
mientras que en las pruebas de comparacién B y E dejaron sobre
el tamiz diferentes residuos de particulas no disueltas.
NOTA

Deserita suficiéntemente le naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una Solicitud de Patente, presentada en Austria,
con fecha 31 de Julio de 1.972, bajo el mimero A 6594/72; aco-
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, siendo lqlque constituye la esen-
cia del referido invento y por lo gue se solicita Patente de
Invencidn por 20 afios en Espafla, sobre: PROCEDINIENTO PARA LA
OBTENCION DE UN MEDIO AUXILIAR DE BLANQUEO; caracterizdndose

por lo siguientes
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‘pulveriza en una cdmara de caida, en la que reina una tempera-

1.~ Procedimiento para la obtencidn de un medio auxi-
liar de blanqueo, apto para ser usado en medios de blanqueo ¥y
de lavado pulverulentos, caracterizado porgque se somete a fu-
gidn una mezcla homogénea, formada por a) 10 a 70 % en peso al
menos de un compuesto activador para percompuestos, especialmens
te compuestos del tipo N-acilo y O-acilo asi como ésteres de
dcidos carbdnicos y pirocarbdnicos, cuyo grado de activacidn
para percompuestos asciende como minimo a 3, b) 30 a 90 # en
peso de una mezcla formada por 2 a 10 partes en peso de 4cidos
grasos saturados prepondersntemente, con 12 a 24 dtomos de
carbono, y 1 parte en peso de alcoholes alifdticos con 10 a
20 4tomos de carbono, cuyos alcoholes pueden mostrar, en caso
dado, 5 grupos, como mdximo, de grupos éter, y se pulveriza por
medio de una tobera o de un disco giratorio, en una cédmara de
caidé, en la que reina una temperatura de al menos 102C por
debajo del punto de solidificacidén de la citada mezcla.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque la mezela homogénes, fundida, formada por el

activador, dcidos grasos y alcohol, o bién su glicoléter, se

tura de al menos 102C por debajo del punto de solidificacidn
de la citade mezcla, por medio de umna tobera, cuyos orificios
tienen un calibre comprendido entre 0,3 y 2,5 mm, preferente-
mente comprendido entre 0,6 y 1,8 mm, bajo una presidén compren-
dida entre 10 y 30 Kg/cm?, preferentemente comprendida entre
15y 25 kg/cmz.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracte-
rizado porque la mezcla homogénea, fundida, formada por el

activador, d4cidos grasos y alecohol, o bién su glicoléter, se

pulveriza en wna cdmara de caida, en la que reina una tempera-
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ture de al menos 109C por debajo del punto de solidifiecacidn
de la citada mezcla, por medio de un disco giratorio, que gira
con una velocidad periférice comprendida entre 5 y 150 m/s,
preferentemente comprendida entre 10 a 100 m/s.

4.~ Procedimiento para la obtencién de un medio suxi~
liar de blanqueo, tal y como queda sustancialmente descrito en

la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 25 hojas eseritas a mdquina

por una sola cara.
Wadria, 30 JUL 1973

HENKEL & CIE. GmbH.-

J. GOMEZ ACEBD Y non
P o Elrmadon ba Gaeh, E!S
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