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PERFECCIONAMIENTOS BN LA FABRICACION Db R uIlDI}'?\;’F' s
TUBULARES DE MATERIAL THRVOSOLDABLE.,

gé’%/a Vgl‘ere PLAX, de nacionalidad francesa, resiciente en 32

190 VIC-~F:EZENSAC, Francia.

la presente invé'ncién coné:i:erne ips recipientes
tabulares maleables en materis termosoldable,‘constituidos :
con una envoltura tubulqr y uns contera.

La presents invencién concierne tamblen 2l pro-

cedimiento de solidarizacidn de la envolbura tubuinl wan
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la contera y del (til gue permite su reglis scmon.

—De

Para fabricar racipientes maleables-gn matoria ter—
mosoldable cuya envoltura cilindrica esta solidérizada con lg
contera por soldadura con friccidn segim los brbcédim;antos .
conocidoé’hasta hoy, se fOrméba inevitablemehté polvos pro- f
vocados por el hecho de que la superficie extérior de la QonQ
tera frotabs contra el Gtil prensador inmobll

Es0 hac1a necesario la limpieza de estos elementoa
por ejemplo por sopleado, operacidn onerosa alngque impﬂriecta.

Husta el presente 0o se podrd evitar la formacidn '

de estos polvos porque la coantera estaba arrastreds en rots-

cidén por una pieza de distribucidn alojada en-la envolturs

tubular y froteba contrs el atil prensador inmobil.

Es durante ess operacibn cuendo se formen los pol=-
VoS, B

La invencidn permite evitar los frotaﬁientoa de la |
contera contra elementos del dtil. '

Fl frotemiento durante la soldadura pdr frioeidn
no se producia més que entre las pared de la envolﬁura tubu-
lar termoplasticae y la contera en la zona Je 19 301dadura;

#1 recipiente tubular, objeto de léviniencién; es-
t4 constituldo por una envoltura tubular en.méﬁeiia termosol-
dable mzleable, armada de una contera que, poripresién ¥y s0l-
dedura con friccidn esta solidarizada con la paréd’de,la en-

voltura tubular.

Segin la invencidn se utilizs un ﬁtil rotetivo de. E
estribo puesto sobre un mandril fijo en el 1nterior de la en-i
voltura tubular, el borde del Gtil de estribO'esﬁa:provisto E
de una zona marginal inclingda exteriormente. Esta inclingcioé

’ i

permite prensar lateralmente hacia la pared tubularie la ma-
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‘no limitativo varios modos dé realizsoién del recipiente ob-

sa‘de lg conters cuya care interior puede estar ventajossn-

mente inclinade con respecto el ejelen ei momento de la s0l-
dadura por friceidn que se efectua bsjo la presidén axial pro=
vocada entre el Util de estribo y un Gtil prengador rotatiyo;

Este Gtil prensador rotstivo es ejustado en ung |
caja no rotativa en el interior de la cul el Gtil prensgdor’
es m6vil axlaluente bajo la scoldn de un elemento flexible
que le hace frente.

Esta caje que no s rotativa esté'provista de un
orificlo de' entrada y 4 un orificio de salida de gire com~
primido ejercitando una funcidn de lubrificacion de la he-
rremienta prensadora rotativa.

En cuanto a l¢ envoltura tubular puede estar manie-
nida bien en el interior de wiam camisa rigida, 0 sobre un
mgndril rigido sobre el cual esta enfilada.'ﬁn este caso la .
ceja nantiene exteriormente la porcién de la envoltura tubu-
lar gometida a ls operacidén de soldadura por friceidn. P

' Los dibujos sdjuntos ilustrasn a titulo de ejemplo

jeto de la mencidén y del 1til de fabricacidén y permiten una

mayor compresidn de su procedimiento de fabricacidn,
Lags figuras 1, 2, 3 muestran el reciplente tuoularl

1 recmblendo una conters 2 soldado en su borde 3 g ls pared ag
i
la envoltura. i

La figura 4 representa uns forma de reslizacidn delI
utilage permitiendo la solidarizacidn de '1g contera ¥y de la ;
anvoltura nor soldedurs por friceidn, ¥ate utillase comprende::
un atil prensedor 4 rotativo en ung caja:5 por un eje 6 en
un rodamiento de bolas 7. Un elemento elastico 8 le vuelve

movil exilmente y le pone en presidn sobre la contera 2 pues~-
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t0 sobre un Util de estribo @ rolailivo s0bre un mundril fj;
Jo 10. Este ﬁfilvde ectribo ests coleoesdo en el interior de'
la envoltura tubular 1 enca. amdo en una'camisq éxteﬁiﬁf’]1.-"

Este til de estr.ibo ejerce una prgsiﬁq tai sobre

la cars inforior de la coantera que su didmetro se encuentra

gumentado y su borde viene a ponerse en contaeto con ls pa~

red de la envoltura tubular,

Al ser esta Util de estribo rotativo, lg puesfa
en rotacién de la conters no ocasiona mas que el frotemisnto!
de su borde contrs la rared de la envoliursa gara efectuar lai
coldedura, & excepcién de todo frotsmiento sobre los elementos
del utillaje 10 cual pernite evitar la formacidn-de polvo,

Bl utillaje asi descrito es colocsdo sobre una me~
sa 12 a la cual esta fijado el mendril fijo.

' Lg caja fija esta provista de wn orificic de pene-
tracién 13 y de un orificio de sslida 14 de asire comprimido j
que lubrica el Util prensor rotativo proviatb a este efecto %
de un colibrado circular 15,

La figurs 5 representa otra forms de reslizacidn
del utillaje, objeto de la invencién la cual la envoltura esﬁa
enfileda sobre un mandril fijo 16 que le mantiens siendo mani
tenids la psrte 17 de la pared de la envoltura’sOmetida a 1a§
soldadura por friceidn, por 1s caja 5. :

Los recipientes maleables pueden ser utilizados pe-
ra el acondicionsmiento de todo producto. ‘ ;

yorA .

Descrita suficienterniente la naturalega del invento,

asi como lg maners de rc¢alizsrlo en la préctica, debe hscerw

se constar que las disposiciones gnteriormente indicadas, son.

susceptibles de modificaciones de detalle, en_chanto no alte-
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ren su principlo fundarentel; Tanbién se hace conqtar nu?

el invento se refiere s una solicitud de Patente presenteda

en Francia con fechs de 3 da Agosto de 1,972 y, Na 70 28 664

" gcogléndose por lo tznto a los beneficios que concaden icd

Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constitiye
lg esencia del referido invento y por lo que se solicits
Pgstente de Invencidn por 20 sfios en Fspaila, 50b£é° TBHFEGUIQ'
NANIENTOS EN LA FABRICACION DE RECIPLIENTES LUHUUAP“D DE MA-~ :
TErIAL TERMOSOLDABLYE, carszterizandose por lo siguiente:

_ Tem Perfecc1onamientos en le fabrioacion de reci-
pientes tubulares de material termosoldable, del tipo de ro=-
cipiente‘compuesto por una eacultura tubular ¥y por ung con-
tera, caracterizados porgue la contera es soldade por su bor
de a la faldilla por friccidn, estando la cara inferior de

las contera en un plano inclinado exteriormente'respectv-al

eje de la contera.

- 2.= Perfeccionamientos segn la reivindicacién 1,
caracterizados porque a ¥in de efectuar la soldadurs por
friccidn, es ejercida una presidn axial sobré el borde de

la contera, lo que suments su.digmetro inicial, de tal modc

que viene a frotar contra la pared de le faldille tubuler

paras realizar la friccida, _

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaclones i

‘anteriores, carascterizadcs porque el borde de 1a pieza L1dm

bular se dispone en un plano inferior al borde -de la contera4
4.~ Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la feldilles tubular es man:
tenida por una herramients rigida exterior o interior, y pq;
que en este caso la faldilla es mantenida por'la carcnsa a

la altura de la friccidn que resliza la soldadura,
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10,

5.~ Perfeccionamientos se in ieg reivindiost

. anteriores, caracterizados porque durante su rotscidn, lg

contera es soportads bor una herramientas »otetiva, 1o gue
evita cualquier otro frotamiento que el necesérioLpabe N
soldadura por friccidn. '

6.~ Perfeccionanientos en lg fabricacién de reci. -
pientes tubulares de material termosoldable, tgi ¥ como Quae |
da sustancialmente descrito en la presente Me@éria e iiuﬁtfa_
do en los dibujos adjuntos. '

Esta Memoria consta de seis hojas escritas agméqui-

na por una sola cars.

Madzrid,
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