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INVENCION

por "DISPOSITIVO PARA IA ALIMENTACION CONTINUA Y AUTOMATICA
DE PRODUCTOS 4 MAQUINAS ENVASADORAS O ENVOLVEDORAS", a favor
de lo firms italiana ALISYNCRO S.A.S. DI BRUNO & C., residen~
te on Via Vinadio 16, TURIN (Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencién se refiere a2l problema de
alimentar con continuidad y en forme automdticz las mdqui-
nes envasadoras o envolvedoras, particularmente pare produc-
tos de dulceria.

s conocido como teles mdquinas, destinadas a for-
mar una envoltura protectora, transparente o no, en torno a
108 productos a envasar, presentan una potencialidad eleve-
a{sima de produccién para disfrutar la cual, dichas mdqui-
nas deben ser alimentadas sin intermitencias, de modo gque
1los productos a embalar lleguen a ellas ininterrunpidamen-—

te y con ritmo proporcional a la cadencia mdxima de embala-
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do permitida por las citedas mdquinas,

Ya que tal alimentacidn no puede realizarse manual-
mente; 8ino es por un niémero elevedo de Operarios, es necege~
rio alimentar en forma automdtica la méquina envasadora o en~
volvedora, enlazando el transportador de alimentacién que for-
ma parte de la mdquina, a las instalaciones de produccién de
los productos a envolver y en particular a los hornos de cochu
ra de los cuales salen los productos Sobre cintas o sobre ele- -
mentos portadores, dispuestos en filas paralelas., Estas filas
paralelas, cualquiera que sea su nfmerc, deben reducirse a uwna
fila Ynica; los productos presehtan forma alargada, y la alinea-
cibn en fila deberd efectuarse segtn su eje mayor.

Ia presente invencidn tiene el objeto de resolver fal
problema, realizando wn dispositivo alimentador que esté en con-
diciones de proporcionar automdticamente con continuidad y a
ritmo sostenido los productos a embalar & la mfguina, ya dis-
puestos en wna Unica fila, no obstante ser a su vez alimentada

con productos de llegada dispuestos sobre mds filas paralelas.

O0tro objeto del invento es reslizar un dispositivo
elimentador del tipo citedo, apho para permitir el funcions-
miento de le mdquina envasadora al miximo régimen, de modo pa-
ra disfrutar & pleno la potencialidad, sin dar lugar a impedi-
mentos y sin-sobre todo destruir los productos a empaquetar,
incluso cuando éstos sean particularmente mérbidos o pegajosos,

Otro objeto del invento es realizar un dispositivo ali-
mentador del tipo citado, que esté en condiciones de proporeio-
nar al transportador de alimentacién de la miquina los produc—

tos en posiciln superpuesta para la formacién de pilas.

e caracterfistica principal del dispositivo alimenta—
dor segun el presente invento reside en el hecho de que compreh~
de una pluralidad de fransportadores de cinta de diferentes lon
gitudes, paralelas entre si, a las que se alimentan las filas
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de transports intermedios, en ntmero igual al de las cintas, si-
tuados a 902 respecto a las cintas y aptos parz snlazar la S8

lida de cada cinta con un tnico transportador de cadena que for-
ma parte de la mdquina y lleva los productos a la estacidn de
envasado, estando sometidos los transportadores intermedios a
medios de control que permiten el funcionamiento cuando los
productos estdn presentes 2 la entrada de cada transportador
v los tienen inactivos en caso contrario; estando ademds enla-
zados tales medios de control sea a medios aptos para parar el
funcionamiento de cada wna de las cintas hasta que el primer
producto por ellas transportado no es tomado por el correspon
diente transportador intermedio, sea a medios para impartir a
cada cinta un breve desplazgamliento hacia atrds para desprander
los productos apenas depositados sobre el plano de los transpor-
tadores intermedios por los productos sucesivos; derivando_to-
dos logs mecanismos del dispositivo directamente del movimiento
de la miquina envasadora. |

Ulteriores caracteristicas y ventajas del invento re-
sultardn en el curso de la descripcidn detallada que sigue; re-
ferida a los dibujos anexos, proporcionados a titulo de ejemplo
no limitativo, en los gue:

ILa figura 1 es una vista en perspectiva de un dispo-

gitivo de alimentacién seglin el invento aplicado a una mdqui~

na envasadora para productos de dulcaria,

Ia figura 2 es una vista en perspectiva a mayor esca.

la del dispositivo.
Ia figura 3 es wna vista en planta.
Ia figura 4 es una vista lateral en elevaciébn,

Ia figura 5 es una vista frontal en elevgeién.,

. Ia figure 6 es una vista en perspectiva por abajo del
grupo que comprende las cintas transportadoras.
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Ia figurs 7 es wna seoccién longitudinal & mayor es-
cala, realizada segln le linea VII-VII de la figura 3.

Ia figure 8 es una seccibn transversal, realizada
Segin la linea VIII-VIII de la figura 7.

Ia figura 9 es otra seccidn transversal, realizada
segln la linea IX-IX de la figura 3.

Ia figura 10 es una vista parcial en planta, a ma-

yor escala; de los transportadores intermedios.

Ia figura 11 es una seccidn horizontal, realizada
seglin la linea XI-XI de la Ffigura 9.

La figural2 es wna vista en planta de los grupos de
mando y de itransmisién del movimiento gque alimenten la mdqui-
na.

Ia figura 13 es una vista esquemdtica parcial en
planta que ilustra uno de los transportadores intermedios que

forman parte de wn dispositivo segtln wme veriante.

Ia figura 14 es una seccibn transversal esquemdti-
ca, realizada segin la linea XIV-XIV ds la figura 13.

ILa figura 15 andloga a la figura 13, ilustra el dis-

positivo en otra posicidén operativa.

Ie. figura 16, andloga a la figure 14, ilustra otrs

variante del dispositivo,

Is figura 17 es una vista esquemdtica parcial en
planta que ilustra uno de los +transportadores intermedios que

forman parte de un dispositivo segln otra variante.

Ia figura 18 es una seccidn transversal esquemdtica,
realizada segln la linea XVIII-XVIII de la figura 17.

Ia figura .19 es una vista en perspectiva de un dis-
positivo segln una variante ulterior.

La figura 20 es una vista frontal en elevacibn,
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Te. figura 21 es una vista lateral en elevacién par-

cialmente seccionada.
Ia figura 22 es una vista esquemdtica en planta,

Con 1 se indica en la figure 1, la miquina envasado=-
ve o envolvedora de 1a que forme parte un transportador conti-
nuo de cadena 2, dotado de érganos de empuje 2a, & dicho frans
portador llegan los productos 4 por medio de un dispositivo
alimentador 3 segln el invento. Tal dispositiyo comprende dos
laterales verticales paralelos 4, que sostlenen un grupo 5 de
cintas transportadoras de diferente longitud, paralelas al
transportador 2 de la mdquina; dispuesto en dngulo recto reS—
pecto a las cintas citades existe un grupo 28 de transportado-
Tes intermedios gue en el ejemplo ilustrado en las figuras 2
a 12 son del tipo paso a paso. Los transportadores intermedios
enlazan las salidas posteriores de las cintas con el transpor-

tador de cadena 2 de la mdquina,

En el ejemplo ilustrado se utilizan cuatro cintas y
cuatro transportadores intermedios. Ias cintas 5a, 5by Bc, 54,
como Se ilustra en las figuras 6,7, desplazan todas sobre pla-
cas de sostén 6 y son reenviadas mediante rodillos de extremi-
dad 7 y 8, por rodillos intermedios 9 llevaedos por cortos es-—
tribos inferiores 10 y por rodillos tensores 11 llevados por
largos estribos inferiores 12, situados a caballo de cilindros
motores 13 sobre los cusles se arrollan las cintas para reci-
bir el movimiento, Los cilindros motores de les cuatro cintas
go montan sobre dos drboles paralelos 16 con disposicién defa-

gada.

Como 1o muestre la figura 8, cada cilindro 13 estd
asociado & wn embrague electromegnético 14 y a un frenc elec~
tromagnético 15 aptos respectivamente para hgcer solidarios
el cilindro con el &rbol motor 16 para la transmisibn del mo-
vimiento o con wn érgano fijo para parar la rotacibén. Ear una
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extremidad del primer drvol 16, oxterns al lateral 4, (ver fi-
guras 4 y 5), se dispone wn pifién Gentado 18 enlazado, mediante
wa cadena 14, a un pifién dentado 18 andlogo, solidario al se-
gundo drbol 16, Este dltimo presenta, acoplado al primero, otro
pifién dentado 18’ enlazado, mediante una cadena 25, a un pifién
ulterior para recibir el movimiento, como se dird mds adelante.
Los drboles 16 estdn sostenidos por soportes de extremidad 17
insertos en los laterales 4.

Gada wmo de los fremnos electromagnéticos 15 es soli-
dario & uma placa 19 que tiene wna extremidad alargada que 80—
bresale excéntricamente respecto al eilindro 13 y estd enlarza-
da a un tirante 21 por medio de un perno de cabeza articulads
20. El tirante 21 es solidario al nficleo 22a de un electroimdn
22, sostenido por una pleca de soporte 23. En condiciones nor-
m2les de funcionamiento, cada cilindro 13 es solidario al drbol
16 pare hacer avanzar los productos 4 depositados sobre la cin-
ta correspondiente. Cuando el primero de los productos transpor-
tados A, como se ilustra en la figura 7, llega en corresponden~
cla del relativo transportador intermedio, intercepta el haz lu-
minoso que un proyector 75 dirige & una fotocslula 76, Provo-
cando el envio de un impulso de corriente que suelta el embra~
gue electromagnético 14 y acciona el freno electromagnético 15,
por lo que se pare la cinta; al propio tiempo es excitado el
imén 22 que, desplazando el tirante 21, la placa de leva 19 ¥y
el freno solidario a la placa, imparte a la cinta wn ligero mo-
vimiento hacia atrds para desprender el producto depositado so-
bre el transportador paso a paso por el producto sucesivo. Las
fotocélulas y los relativos proyectores estdn Sostenidos POr €S-
tribos moldurados T4, aplicados sobre un plano 29 a 1o largo
del cual desplazan los productos empefiados por los +transporia—

dores intermedios paso a paso.

Como se ilustra en las figuras 9 y 10, cada transpor-



tador pasé B paao vt oonstiinido por dos astas paralelas 30,
provistas superiormente de salientes 30’ distanciados regular
mente, aptos para desplazar & lo largo de hendeduras paralelas
practicadas sobre el plano de sostén y de deslizamiento de los

5. productos,

Con 30z, 30b, 30c, 30d se indican los pares de asias
de los cuatro transportadores y con 30’a, 30’Dh, 30%e, 30’d se in-

dican sus salientes.

En la prdctica, el plano de sostén y de deslizamien-

10. +to estd constituido por placas coplanarias 29 que son sosteni-
das por un bastidor 31 llevado por columnas verticales 32 que .
apoyan sobre wa estructura portadora inferior 33 sobre la cwal

apoya asimismo una placa horizontal intermedia 34.

La estructura 31 sostiene por debajo dos manguitos
15, horizontales paralelos 35 en los cuales se¢ empefian a desliza-
miento, mediante aros pars circulacidn de esferas, dos astas
paralelas 36, cuyas extremidades opuestas se fijan a dos trave-
safios 37. Uno de tales travesafios estd enlazado céntricamente,
mediante wn perno 39, a un tirante 38, cuya extremidad opuesta
estd enlazada a un permo 40 empefiado en forma deslizable en un
ojal 41 presentado por un brazo largo 42a de wna palanca en eS-
cuadra 42, fulcrada sobre un grueso perno horizontal 55, cuyas
extremidades opuestas estdn sostenidas por dos placas vertica-
les paralelas 26a situadas entre las dos estructuras portadoras
31, 33 (ver figura 11). FEl brazo menor 42b de la palanca en es-
cuagra citada llesva un rodillo loco 43 empefiado en una canala-
dura de una leva desmodrémica 44 llevada por un drbol horizon-

tal 59, paralelo al perno 55, Ias rotaciones impartidas al 4r-

20.

25,

bol 59 y por consiguiente a la leva, determinan las oscilacio-
nes de la palanca 42, por lo que el bastidor formedo por los
dos travesafios 37 y por las astas 36 se desplaza alternativa-

30,

mente en los dos sentidos.
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4 los dos travesafios 37 del bastidor mévil se arti-

culan, mediante pernos horizontales superiores 45, dos grupos
de palancas en tridngulo 46, 46a que estdn articuladas median-
te pernos 47 a pares de talones 48 llevados infericrmente por
las astas en peine 30 de los transportadores paso a paso. las
dos palancas en tridngulo 46 y 46a de cada transportador estdn
enlazadas entre si mediante un tirante superior 50 articulado
mediante pernos 49 a la cima de tales palancas. Cada una de las
palancas posteriores 46a estd enlazada, mediante un perno ulte~
rior 51, & un tirante oblicuo mantenido eldsticamente 52 cuye
extremided inferior estd articulada en 53 al brazo largo 54a
de tna palanca en escuadra 54, ulterior, articulada sobre el
mismo perno 55 que soporta la otra palanca en escuwadra 42, EL
brazo cordo 54b de la palanca en escuadra cltada lleva un rodi~
1lo 57 gque coopera con el perfil externo de una leva correspon~
diente 58 llevada por el mismo drbol horizontal 59 que lleva

la primera leva 44. Un resorte 56 fijado a la estructura porta-
dora, mantiene el rodillo 57 en posicibén adherente a la leva
58.

Cada par de astas en peiw 30 que constituye un trans-
portador estd enlazado por consiguiente mediante una propia pa-
lanca en escuadra 54 a una leva deberminada 58 que estd siem-

pre puesta en rotacidén por el drbol 59,

El brazo corto 541 de cada palanca en escuadre 54 pre-
senta wn talén de diente 60, apto para empefiarse mediante la
extremidad en gancho 6la de una palanca oscilante 61, abisagre-
da con la otra extremidad a wn perno fijo 62 (figura 9). Ea po-
sicién intermedia, la citada palanca estd enlazeda, mediantc
wn perno 63 al nfecleo mévil de un electroimdn 64 dispuesto ver—
ticalmente. En condiciones de reposo la palanca en gancho 61
es mentenida en posicidn descendida mediante un resorte 65 y
empefia el talén 60 de la palanca oscilante 54 e impide las oS-
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cilaciones, a Desar del giro des la leva.

Cuando un producto 4 se interpone sobre el haz lumi-
noso de la fotocédlula 76 correspondiente, 8l electroimdn 64
es ectivado y la palanca en gancho 61 se eleva, dejando libre
la palanca oscilante 54. Por consiguiente esta dltima puede
realizar su oscilacidn, detrds del mando de la leva 58, para
desplazar hacia lo alto las astas en peine 30 del transporta-
dor paso a paso, en concomitancia con una traslacién hacla
adelante de un paso de todo el bastidor mévil. Por lo tanto,
los salientes 30’ del transportador sobresalen mds alld de
las placas 29, haclendo trasladar los productos que Se encuen.
tran en contacto con los propios salientes. Si al final de la
cinta transportadora correspondiente, acumulado a cada trans-
portador paso a paso no existe ningin producto, el electroi-
mén 64 no es execitedo y la palanca 54 permanece inactiva. Por
1o tanto, las astas 30 de aquel transportador deberminado no
se elevan, mientras que la de 103 otros trensportadores en
la que estdn presentes los productos, funcionan regularmente.

B una extremidad del 4rbol 59 de las levas se ca-
la un pifién dentado 66 (figuras 11, 12) que estd enlazado,
mediante una cadena de rodillo 67, 2 wn pifién dentado 68 lle-
vado por un grupc de reenvio angular 69 de tipo conocido, en-
lazado con su salida a dn drbol 70 que recibe el movimiento
de un grupo andlogo ulterior 71, conectado a su vez cinemdti-
camente & la miquina envasadora mediante juntas de cardan y
un drbol inclinado 72. Ia tercdra salida del reenvio angular
69 lleva un pifibn dentado 73 que estd enlazado mediente la ce-
dena 25 a los pifiones 18, 18" que hacen girar los drboles 16
de los cilindrosg 13 que accionan los transportadores de cin-

ta 5,

El dispositivo descrito estd por consiguiente en
condicidn de trasladar en dos fases distintas los productos
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de llegeda desde ol borno al +transportador de cadena 2 que ali-
mente la mdquina, mmnteniendo invariada su orientacién y redu~ )
ciendo las filas de llegada a una Gnica fija que alimenta la md-
quina, El dispositivo citado puede acoplarse 2 uno o varios dis-
positivos similares cuando la mdquina debe ser alimentada al

propio tiempo por varios hornos.

Los érganos mecdnicos estén encerrados en un mueble

26 sostenido por pies regulables 27,

Dado el elevado ritmo de trabajo de la mdquina enva-
sadora o envolvedora, los transporitadores intermedios deben
desplazar los productos a veloecidad eleveda; si logs productos
son blandos y mérbvidos, el empleo de los transportadores paso
& paso puede resultar dafiino para su inbegridad, dado gue las
puntas de los transportadores imparten & los productos una se-
rie de golpes repetidos que provocan el dafio. En efecto a cada
avance de un paso, los productos se paran para partir de nuevo
stbitamente después en el paso sucesivo, sufriendo cada vez

une notable aceleracidén y una correspondiente deceleracidn.

Si después los productos son pegajosos puede verifi-
carse su encolado a la placa de soporte con atn consecuencias

mds graves.

Para evitar estos inconvenientes se puede emplear un
dispositivo en el que cada uno de los transportadores interme-
dios aptos para traslader los productos de llegada 4 llevados
por las cintas de entrada 5 al transportador de cadens 2 de la
mdquina estd constituido por una banda continua. Dispositivos
de este tipo se representan en las figuras 13 a 18 en las que
se llustra para brevedad una sola de las cintas de entrade 5
¥ uno solo de los transportadores intermedios que enlazan o2da
cinta al transportador de cadena 2 que alimenta la mdquina. En
el ejemplo ilustrado en las figuras 13 a 15, la banda estd for-
made por una cadena de rodillos 82, que yace en un plano verti-
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cal y provista de salientes radiales 83 destinados a arras
los productos & 1lo largo de la placa horizontal de soporte 29
que constituye el planc de trabajo del dispositivo. En tal pla-
ca estd practicada una hendedura transversal 81 a través de la
cual sobresalen los 6rganos de arrastre 83 llevados por el tre-
cho superior activo de la cadena: la hendedura 81 estd situada
entre dos gulas paralelas 80 destinades a impedir eventuales des
viaciones de los productos. Ia cadena 82 es reenviada en su ex-
tremidad posterior medisnte wa rueda dentada motriz 84, mien-
tras que la extremidad anterior es reenviada por un pifién den~
tado loeo 85, llevado por una palanca en escuadra 86 montada os-
cilante sobre un fulcro de eje horizontal 87. Ia disposicidn de
las partes es tal que el trecho inicial 82a de la caden2, com-
prendido entre el pifién 85 y un reenvio fijo 88, puede quedar
inactivo y disponerse debajo del plano de trabajo cuando no es-

tén presentes productos & transportar, Ia palanca en escuadra

86 estd contrastada por un resorte 89 que tiende a hacerla girar
en sentido horario en el dibujo para llever el trecho inicial
de la cadenas 822 en posicién de trabajo, coplanariamente al tre
cho activo. ElL segundo brazo de la palanca oscilante 86 estd en-
lazade a rétula mediante un perno 90 y una biela 91 a su vez en-
lazade, mediante un perno 92, a une segunde palanca en escuadra
93 afulecrada a un perno fijo 94 y portadora con su otro brazo

de un rodillo loco 95 que coopera con una leva giratoria 96.

Ia biela 91 lleva un dlente 97 aplto para cooperar con
w 6rgano dentado de paro 98 accionado por wn electroimdn 99.

Cuando el trecho inicial 82a de la cadena debe guedar
inactivo, és decir en posicidén descendida, como Se ilustre en
la figura 14, el electroimdn 99 es desexcitado y el drgeno de_ .
paro 98 empefia el dlente 97 de la blela, impidiendo que la bie-
1a citada se desplace hacia la izquierda por la accidén del ro-
sorte de llamada 89, atn cuando la leva 96 presente al rodillo

95 de la segunda palanca oscilante 93 su trecho de radio menor.



5e

10,

15,

20,

250

30

Cuando ¢l dérgano de control 74' da el permisoc para hacer adt
tivo el trecho inicial 82a de la cadens, el electroimén 99 _es
excitado y el 6rganb de paro 98 se eleva, como se ilustra en
la figura 15, alejdndose del diente 97 de la biela. En este
punto, el grupo cinemdtico descrito puede desplazarse para
provocar la elevacidn del trecho inicial de la cadena, cuando
la leva 96 presenta al rodillo loco 93 su trecho de radio me-

nox.

Para admitir los productos trasladados 4 sobre el
transportador de cadena 2 de la mdquina con la velocidad re-
querida por 1aé condiciones de trabajo, el dispositivo descri-
$0 puede estar provisto en su parte terminal de un grupo de
aceleracibén formado por dos astas 102 paralelas a la cadeng y
situadas por bandas opuestas respecto & esa, estando provis-
tas tales astas en las extremidades libres de puntas 101 aptas
para sobresalir sobre el plano de trabajo 29 a través de dos
hendeduras longitudinales paralelas 100 practicadas en el tre-
cho terminal de la pista. Cada asta 102 apoye con su extremi-
dad posterior sobre una leva 103 montade sobre el mismo drbol
de la rueda dentada motriz 84 de la cadena; cada asta 102 _lle-
va posteriormente una hendedura longitudinal 104 en la qus.

Se empefia un perno 105 llevado por la extremidad libre de una
palance oscilante 106 afulcrada con su extremidad opuesta a
wn perno fijo 1C7. Tal palanca lleve en una zona intermedia
un rodillo loco 108 que coopera con una leva moldurada 109.
Un resorte de contraste 110 tlende a acercar la palanca 0Sci-
lante 106 & la leva. Como Se ilustre en la figura 14, en la
posicidn atrasada de reposo de los Organos de empuje, la leva
103 presenta a la correspondiente asta 102 la parte mds baja
de su perfil, para que la punta 101 del asta permanezca de-
bajo de la placa de soporte 29; al propio tiempo, la leva 109
presenta al rodillo 108 de la palanca oscilante 106, su par-
te de didmetro meyor, por lo que el asta es desplazada hacila
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la izquierda en el dibujo al mdximo dAe su carrera,

4 medida que la leva 109 gira, la palaiaca 106 se
desplaza en sentido antihorario y empuja el asta 102 hacia el
transportador de cadena 2 de la miquina, mientras que la leva
103 presenta al asta, su parte de mayor radio, provocando la
salida de la punta 101 de la placa 29, como se ilustra en la

figura 15.

Log dos brganos de empuje 102 retiran por consiguien
te los productos 4 que han sido abandonados por la cadena 82
y los empujan con notable aceleracién hacia el transportador

de cadena 2 de la miquina.

Cuando la consistencia de 1los productos no admite
el empleo ée los citados 6rganos de empuje, Se puede recurrir
& we solucibn ilustrada en la figura 16, en la cual el Wltl-
mo trecho de la carrera de traslacién es efectuada con el au~
xilio de un pequefio transportador de cinta 11l, interpuesto
entre el final de la cadena 82 y el transporitador de cadena
2 de la mdquina.

Seglin otra forma de realizacilbn, ilustrada en las
figuras 17 y 18, se utiliza wa cadena continua 112 dispucsta
en un plano horizontal, situado paralelamente debajo ds la
placa de soporte 29. Tal cadena estd provista de uflas oscilan-
tes 113 substancialmente conformadas a escuadra, las cualos,
en el trecho activo, son solicitadas para desplazarse de modo
paras sobreselir de la placa de soporte, & lo largo de la hen-
dedura 81 en ella practicade, para empujar los productos a
trasladar A: en los trechos inactivos las uilas son en cambio

volcadas de modo para glrar debajo de tal placa.

Ia cadena 112 es reenviada 2 una extremidad median~

te una rueda dentade de gran didmetro ll4, accionada median-
te un par de pifiones ebnicos 115, 116; en la otra extremidad

la cadena es reenviada por un rodillo loco 118, Si es necesa-
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rio, se pueden wtilizar otros pifiones de reenvio 11l7. En ol tre-
cho activo las ufies oscilantes de la cadena son contrastadas
por una guia fija 119, situada debajo de la cadena y que Se ex-
tiende por +todo el recorrido &til, comprendido un trecho termi-
nal en correspondencia del cual le pista de deslizamiento y las
gulas laterales 80a se incurvan para introducir oblicuamente
los productos sobre el transportador de cadena 2 de la mdquina,
Asimismo en este caso, en el trecho inicial de la carrera las
uiias oscilantes pueden gquedar inactivas si no existen productos
a retirar. Pars este objeto anteriormente a la gule fija 119
estd situvada wna gula mbévil 120 constituide por un brazo de una
palanca en escusdra 86 similar a la del dispositivo ilusirado
en las figuras 13 a 15, y enlazada & wna biela 91 y una segunda
palance oscilante 93 mandada por uns leva 96 y sometida a la ac-
cién de wn electroimdn de control 99. Er condiciones de reposo,
como Se ilustra en trazo continuo en la figura 18, la palanca
86 es descendida y las ufias que pasan sobre este trecho de la
piste no selevan., En cambio si el electroimdn da ol consenti-
miento, la leva 96 provoca la oscilecién en sentido horario de
la palanca 86 y le gula mévil 120 se dispone coplanariamente a
la gula fija, determinando la elevacién de las ufias que pasan
sobre ella,

Con esta disposicién, los productos son acompaiindos
por todo el trecho de su traslecién, comprendido entre la cinta
de llegada y la cadena de alimentacién 2, incluso a velocidades
elevadas, sin sufrir dafios.

By las figuras 19 a 22, se ilustra une variante que
permite lé formacién de pilas de productos & presentar a la i
quina envasadora: el dispositivo puede valerse de wna plurali-
dad de cintas de entrada 5' de diferente longitud y de una plu-
ralidad de transportadores intermedios por egjemplo del +ipo paso
a paso 28" aptos para desplazar los productos alimentados por
cada cinta 2l transportador comdin 2 de le mdquina.
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En el ejemplo ilustrado las dos primeras cintas 5a,
5b son coplanarias entre sl y cooperan con dos transportadores
paso & paso 20a, 30b aptos para desplazar los productos a lo
largo de una placa 26 situada coplanariamente a lag cintas N
dispuesta sobre el mismo plano de una guia 121 paralela al trang
portador de alimentacién 2 de la mdquina, las otras dos cintas
4’c, 5’d presenten en cambio un trecho de salida por el cual
sus trechos terminales, coplanarios entre sf, se encuentran so-
bre un plano mds elevado respecto a aguel en el cual yacen las
primeras dos cintas 5a, 5b. Las segundas cintas citadas coope-
ran con dos transportadores paso a paso 30%¢ 30734 que trasladan
los productos a lo largo de una segunde placa de soporte 29’ oco-
planaria a trechos terminales de las propias cintas y situados.
sobre el mismo plano de una guifa fija 121° que se extiende a 10
largo de un trecho del transportador de alimentacidn 2 de la md-
quina, situvado posteriormente al #recho a lo largo del cual se
extiende la gufa 121 de la cual se ha hahlado antes. Con esta

" disposicibn, los productos B llevados por las dos primeras cin-

tas y por los primeros transportadores paso & paso, sSe insertan
directamente sobre el transportador de cadena 2 de la mdgquina,
mientras que los productos C, llevados por las segundas cintas
¥y por los segundos transportadores paso a paso, Se superponen
a los productos B dispuestos sobre el transportador de cadena
2, formando una pila de productos superpuestos. 8i la pila debe
formarse mediante mds de dos estratos, se tendrdn ulteriores
cintas y ulteriores transportadores transversales situados so-
bre los planos dispuestos a alituras atn mayores. ES obvio que
en este caso, los Organos de empuje 2b del transportador de ca-
dena 2 de la mdquina tendrdn unae allbura mayor para empujar las

pilas de productos asi formadas,

Los transportadores intermedios pueden asimismo en es-
te ca2so estar constituidos por transportadores & cadens de los

tipos ilustrados precedentemente.
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Los medios de control que pilotan los transportado-
res de cinta y los intermedioe podrian estar constituidos por
érganos diferentes de las fotocélulas, tales como reguladores

fluidos, mecdnicos y similares.

REIVINDI CACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se dscla-
ran nuevas y de propia invencién las sigulientes reivindicacio-
nes, con prioridad de la solicitud de patente italiana nQ
69529-4/72 del 2 Agosto de 1972.

1l.- Dispositivo para la alimentacién continua y au-
tomdtica de productos a mdquinas envasadoras o envolvedoras,
particulgmen’ce para proluctos de dulecerias, caracterizado por:
el hecho de que comprende ung pluralidad de transportadores
de cinta de diferentes longitudes, paralelas entre si, a las
cueles se slimentan las pilas de productos provinentes del hoxr
no y wna pluralidad de medios de transporte intermedio, en nd-
mero igual al de las cintas, situados a 902 respecto a las cin-
tas y eptos para enlazar la salida de cada cinta con wn dnico
transportador de cadens que forma parte de la mAquina y lleva
los productos a la estacidén de envasado, estando sometidos los
transportadores intermedios a medios de control sensibles a la
presencia de los productos gus permiten el funclonamiento cuan-
do los productos estdn presentes a la entrada de cada transpor-
tador y los tienen inactivos en caso contrario; estando enla-
zados ademds tales medios de control sea a medios para parar.
el funcionamiento de cada una de las cintas hasta que el pri-
mer producto por ellas transportado no es tomado por el co- ]
rrespondiente transportador intermedio, sea & medios para im-
rartir & cada cinta un breve desplazamiento hacia airds para.
desprender los productos apenas depositados sobrs el plano de
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log transportadores intermedios por los productos sucesivos,

derivendo directamente todos los mecanismos del dispositivo

del movimiento de la mdquina envasadora.

2¢~ Dispogitivo, segln la reivindicacidén 1, caracte-
rizado por el hecho de que los transportadores intermedios son
del tipo paso a paso y estdn constituldos por pares de astas
paralelas provistas de salientes superiores, llevadas +todas
por un tnico bastidor que se mueve horizontalmente con movi~
miento altermativo y es mandado mediante una palanca de reen~
vio por una leva desmodrémica, estando montados los pares uni-
tarios de astas, con posibilidad de traslacibn en sentido subs-
tancialmente vertical, sobre el tastidor citado, y siendo man-
dado para desplazarse con respecto al bastidor; mediante reen-
vios, por respectivas levas que giran en sincronismo con la
leva que actia sobre el bastidor, por lo que en la carrcra de
ida del bastidor, todas las astas son soliclitadas para despla~
zarse hacia lo alto de modo para sobresalir sus puntas fuera
de un plano horizontal sobre el cual apoyan los productos y
provocar asl el avance de un paso de los productos, mientras
que en la carrera de retorno del bastidor las astas son soli-
citadas para descender para llevar sus puntas por debajo del

pleno de sostén.

3.~ Dispositivo, segln la reivindicacién 2, caracte-
rizado por el hecho de que 108 medios de reenvio que enlazan
los pares unitarios de astes de los transportadores internos
a las respectivas levas, son controlados por 6rganos de blo-
queo, accionados por electroimanes gue forman parte de log me-
dios de control sensibles a la presencia de los productos, Te-
teniendo tales 6rganos de blogueo los medios de reenvio en po-
sicidén no operativa para impedir la elevacidn de las astas

cvando faltan las piezas a trasladar sobre el transportador

correspondiente,
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4.~ Dispositivo, segim la reivindicacifn 1, caracte-
rizado por el hecho de que cada una de las cintas transporte.
doras es accionada por un cilindro, montado coaxialmente 2 un
drbol motor y asociado a un embrague electromagnético que lo
he.ce 0 no solidario al drbol y a un freno electromagnédtico que

para la rotacibn,

5.~ Dispositivo, segln las reivindicaciones 1 y 3,
caracterizado por el hecho de que los medios para impartir a
cada cinta alimentadora continua un breve desplazamiento hacia
atrds estdn constituidos por un electroimdn, apfo para despla-
zar angularmente mediante reenvios, el freno electromagnético
de cada cilindro que transmite el movimiento 2 la cinta, cuan-
do es separado el embrague electromagnético que provoca el
avance normal, siendo activado tal electroimdn por los medios
sensibles a la presencia de los productos situados sobfe el

recorrido de los propios productos.

6.~ Dispositivo, segfn la relvindicacién 1, éaracte,
rizado por el hecho de que cada w0 de los medios de transpor-
to intermedios que enlazan las éintas transportadoras de lleo-
gada al transportador de éadena comin gue alimente la mdquina,
estd constituldo por una banda provista de salientes aptos pa-
ra empefiar los produetos y para arrastrarlos a lo largo de la
placa de soporte sotreyacente; presentando tal btanda un trecho
inicial apto para ser hecho inactivo cuando sobre éste no esté
presente i producto a trasladar,

Te= Dispositivo, segin la reivindicacidn 6, carache-
rizado por el hecho de que la bandg estd constituida por una
cadena de rodillos,

8.- Dispositivo, segln las reivindicaciones 6 y 7,
caracterizado por el hecho de que la cadena continua que cons-
tituye uno de los medios de transporte intermedios, yaée.en
un plano vertical y estd provista de salientes radiales qus
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operan & través de una hendedura precticade en la placa de S0~
porte sobre la cual desplazan los productos, siendo hecho osci-
lante el trecho inicial de la cadena mediante un pifién dentedo
loco de reenvio llevado por una palanca oscilante que es manda-
da, mediante reenvio, por una levae moldurada apta para permibir
la elevacién del pifién para hacer activo el trecho inicial de

la cadena, siendo controiados tales reenvios por un paro mande-
do por un electroimdn enlazado & 1los medios de control sensi-

bles 2 la presencia de los productos.

9.~ Dispositivo, segin la reivindicacién 8, carecte-
rizado por el hecho de que el trecho terminal de la cadena coo-
pera con un grupo de empuje constituido por dos asias parale-
las, situadas a Llos dos 1ados de la cadena y provistas en las
extremidades de puntas aptas para sobresalir a través de dos
hendeduras paralelas practicadas en la placa de soporte, estan.
do'sostenidas postericrmente tales astas por levas perfiladas
llevadas por el mismo érbol de la rueda dentada motriz de la
cadena y siendo mandadas por palancas oscilantes que cooperan

con levas moldurades.

10,~ Dispositivo, segfn la reivindicacién 8, carac-
terizado por el hecho de que el trecho terminal de la cadena
coopera con un pequeﬁo-transportador de cinta apto para desple~
zar los productos & alta velocidad hacla el transportador de

alimentacién de la mdguina.

11l.- Dispositivo, segin las reivindicaciones 6 y 7
caracterizadompor el hecho de que la cadena que constituye vno
de los transportadores intermedios yace en un plano horigzontal
y estd provista de uflas oscilantes que son mandadas para ger
llevadés a una posicidn recta de trabajo en el trecho activo .
de la cadena y & una posicién volcada de reposo en los trechos
inactivos; presentando la pista de deslizamiento de la cadena.
citadae un trecho terminal incurvado apto para introducir obli-~
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cuamente los produvctos transportados sobre el transportador de

cadena de alimentacidén de la mdquina,

12.- Dispositivo, segin la reivindicacién 11, carac
terizado por el hecho de que en el trecho inicial de la cadena
estd situada una gulambvil apta para provocar o no la ereccidn
de las ufias que pasan en aquel trecho, segln la propia posiciln,
gsiendo llevada tal gufa por una palanca oscilante, enlazada me-
diante reenvio a una leva y controlada por un Organo de paro
mandado por un electroimdn pilotado por los medios de control

sensibles a la presencia de los productos.

13,~ Dispositivo, segln las reivindicaciones preceden
tes, caracterizado por el hecho de gue los trechos terminales
de los transportadores de cinta de entrada estdn dispuestos so-
bre por lo menos dos planos diferentes y los 'brénsportadores
intermedios operan sobre por lo menos dos planos diferentes,
paralelos entre si y coplanarios a los trechos terminales de
las cintas, para llevar los productos al transportador de ali-
mentacién de la mdquine en dos estratos diferentes superpuestos
v permitir asi la formacidén de piles, cada una de las cuales
estd comstituida por a lo menos dos productos superpuestos.

14.- Dispositivo para la elimentacidn continua y auto-
miética de productos a mdquinas envasadoras o envolvedoras.

Seglin se describe y reivindice en la presente memoria
descriptiva que consta de 20 pdginas foliadas y escritas a md-
quina por una sola de sus caras y acompafiadas de los dibujos ro-

glamentarios,

Medrid, a 30 Julio 197
JAIME ISER
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