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El invento concierne a la utilizacidn de po-
1{imeros de estireno, propilenc o etileno en calidad
de agente formador de carbono brillante en masas de mol-
deo pars arena sin secar (verde).

Para la produccion de superficies lisas de las
piezas coladas eg sgbido afiadir a las masas de moldeo
de arena sin secar, de wmodo aislado o en combinaciones_ .
entre si, pez, betun y hulls como agentes formadores éé
carbono brillante. Obtras propuestas se basan en afiadir
adicionalmente lignito con el fin de lograr una elevada
proporcién de sustancias gasificables. Dado que s610 una
pequefia parte de estas sustancias conduce a la formacidn
de carbono brillante, en el caso de polvos de carbon na-
turales en una proporcion de 8 a 1l%, en el caso de pol-
vos de carbon sintéticos en una proporeidn de 12 a 16%
y en el caso de utilizacion de pez en uns proporcion de
35 a 40%, se necesitan cantidades couparativamente gran-
des de adicion a la masa de moldeo de arens sin secar.
Las sustanclias antes citadas conducen a residuos en la
masa de moldeo que disminuyen la aptitud de ésta para ser
transformads y asimlismo disminuyen la permegbilidad a
los gases de la miswa. Bl contenido de agufre existente
en las sustancias conduce s una Gisminucidn de la capaci-

dad de aglutinascidn de la arcilla aglutinante afiadida a

la masa de moldeo de arena sin secar, especialmente en

19.9.73 -2
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la forma de hentonita.

Dado que la formeeion de carbono brillante
he de ser atlribuida a la presencis de hidrocarburos
de elevado peso molecular, se ha intentado ya tambien
reemplazar los polvos de carbon, total o parcialmente,
por petréleo. Con el fin de evifar una explosidn duran-
te la colada, el petréleo es mezclado con los granos
de sustancia de moldeo de modo tan intimo que rodea
a éstos con una pelicula. En el caso de una adicidn de
petroleo se hace reaccionar sdélo una proporcidn de 40
a 55 para formar carbono'brillante. Los residuos re-
manetes de cogue y cenizas disminuyen asimismo la ap=-
titud de la arena de molde para ser utilizada. Un con-
tenido de azufre existente en el petrdleo disminuye 1a
capacidad de aglutinacion de la arecilla.

Ia adicion de petroleo conduce en efecto a
nenores cantidades de residuos que en el caso de la
adicion de polvos de carbon, pero su adicion exige un
gasto considerable para mezclar y distribuir uniforme-
mente de manera suficiente peliculas de netrdleo sobre
los granos de sustancia de moldeo que forman la massa
de moldeo. En el caso de la adicion de polvos de car-
bén, pez & petroleo, los residuos conducen a gque no
pueda formarse ninguna pelicula coherente de carbono

brillante.
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Con el fin de aumentar la permeabilidad a los
gases y también la tendencie & la disgregacion asi como,
en el caso de machos, la aphitud de éstos para la com=
presidn, se propuso pera maberiales para moldes o machos
que, antes de la colada, son llevados por ejemplo en un
horno secador o con un gquemador & temperaturas de aproxi-
madamente 2002C y por encima, afiadir e la sustancia de =
moldeo para moldes o machos 15% en volumen, lo que corres-
ponde a una proporcidn pondersl de aproximadamente O, 3%,
de particulas de espuma de poliestireno (densidad aparenQ
te aproximadamente 20 kg/m%). Durante el calentamiento
del material para wmoldes o machos en el horno de secado
0 similar el materisl sintético espumado se gasifica to=-
taluente. No es posible una formacidén de carbono brillénf
te, dado que para ello, ademas de una atmosfera reducto~
ra, €s necesaria una temperatura de 650°2C. No obstante,
incluso la adicidn de poliestireno en la cantidad indica-
da a masas de moldeo de arena sin secer no conduciria a
carbono brillaente bajo la influencia del calor de la masa
fundida de colada, ya que para la generacidn de la atmds—
fera reductora necesaria para la formacicn de carbono
brillante se consume 0,3% en peso de poliestireno en la
masae de moldeo de arena sin secar.

A diferencia de ello es misidn del presente in-

vento proporcionar un sustitubo de carbomo para masas
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de moldeo de arena sin secar. Esto se logra de acuerdo

con el invento mediante la utilizacidn de polimeros

de estireno, propilenoc o etileno en calidad de agentes
formadores de carbono brillante en cantidades de 0,5

a 5% en peso en masas de moldeo de arena sin secar.

Ia utilizacidn de polimeros de estireno, pro-
pileno o etileno o materiales sinteticos siwilares en
calidad de agentes formadores de carbono brillante, con-
duce a que una proporcion muy elevada, de 60 a 90% en
peso, se.transforme en carbonp brillante, no quedando
ningin residuo. La adicion cuantitativa d; 0,5 a 5% en
peso hace gque una porcion de 0,3% se consuma para la
generacion de una atmdsfera reductora y la porcidn adi-
cional conduzca a la formacion de carbono brillante.

La cantidad afiadida del polfmero de estireno,
propileno o etileno en la mass de moldeo de arena sin
secar es solo aproximadamente 1/7 de la cantidad de
polvo de carbon gque hasta ahora se afiadfa. Esta cantidad
se ajusta a la superficie de colada. Dado que en la ma-
sa de moldeo s0lo queda carbono brillante o el material
sintético y por consiguiente no queda ningin otro resi-
duo, la correspondiente cantidad afiadida en arenas en
circulacidon es de 0,04 & 0,07% en peso. Por esta razdn
se necesita menor cantidad de aglutinante en forma de

bentonita. Se disminuye el contenido de polvo y de agua

- _5_.
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en la masa de wmoldeo de arena sin secar. Al misumo tiempo
aumentan por este razon la permeabilidad a los gases y
la fluidez de la arena. Esta arens puede ser consolida-
da también de modo mas intenso que lo que hasta ahora
era posible.

Ia utilizacidn de polimeros de estireno, propi-
leno o etileno conduce, bajo la influencia del calor Jde ;
la masa fundida de colada junto a la superficie del mol- -
de, a una pelicula coherente de carbono brillante. Dado
que al mismo tiempo se necesita solo un simple mezclado
de los meieriales sinteticos en la masa de moldeo de are.-
na sin secar, se presenta la sencilla posibilidad de ha-
cer desplazar los materiales sintéticos para la formaeidn
de carbono brillante en direccidén a la superficie de con~
tacto entre masa de colade y masa de moldeo. Tal desplgga;
miento es dificultado en el caso de una pelicula de pe-
trdleo que rodea a los granos individuales de la masa de
arena de wmoldeo.

Se ha comprobado gue la cantidad de los mate-
risles sintéticos que se desplazan hacia la superficie
de contacto entre masa de colada y masa de moldeo se aco-
moda automaticamente a la temperatura de la masa fundida
de colada y al espesor de paredes de las piezas coladas, y
altas temperaturas de colada o elevados espesores de pa—

redes de las piezas coladas conducen a una mis intensa

-6 -
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formacidn de carbono brillante.

Los polimeros antes citados pueden ser sbarca-
dos también por le expresion "hidrocarburos polimeriza-
dos no sustituidos". Se ha comprobado que las tres sus-
tancias citades son las mas apropiadas. Por el momento

no se toman en consideracidn por razones econdmicas otras

sustancias qué caigen dentro de esta expresion.

En investigaciones adicionales se ha comproba-
do que el aditivo de acuerdo con la solicitud de patente
principal debe estar presente en un tamafio de particulas
menor de 0,3 mm. Se trata en tal caso de mesteriales sin-
téticos en forma no espumada.

Do acuerdo con otra caracteristica de acuerdo
con el invento el material sintético con estructuracich
de grano fino o en forma de polvo tiene un tamafio de
granos de 0,2 mm y menos, con un tamafio medio de granos
de 0,15 nm.

‘ Bl aditivo de hidrocarburce polimerizado no
sustituido puede consistir, de acuerdo con otra caracte-
ristica del invento, en un copolimero de estireno, eti-
leno y propileno. Puede ser afiadido en forma de sustancia
suspendida, por consiguiente formada como dispersidn de
acuerdo con el procedimiento en suspensidn o con el pro-
cedimiento en emulsidn o de acuerdo con el procedimiento

de polimerizacidn en gldbulos, sin que el material sinté-
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tico necesite ser secado totalmente o secado en un ele~

vedo grado, tal como era necesario para su transforma-
cion ulterior como hasta ahora se realizaba.

De acuerdo con otra caracteristica de acuerdo
con el invento se propone que los globulos polimeriza~
dos del material sintético estén rodeados por el coloide
de bentonita. Ia propuesta comprende trabajar durante
la polimerizacidn en gldbulos con contenidos de benténiw
ta mayores que los hasta ahora usuales, ya que la ben-
tonita que cubre a los glébulos polimerizados en forms
de capa de coXide no puede ser eliminada posteriormente
sino que puede permanecer, ya que este bentonita en el -
molde de colade encuentra wbilizacidn al mismo tiempo co-
mo aglutinente y por consiguiente ha de afindirse a la ma~
sa de moldeo una proporeion de aglutinantes, especialmen=—
te de bentonita, menor que la necesaria en otro casoc.

51 el aditivo de acuerdo con el invento es
afiadido en forma de sustancia suspendida a la masa de
moldeo de arena sin secar, la adicidn se efectia conve-
nientemente mediante una bomba, con la cual es posible
efectuar una exacta dosificacion. También los gldbulos
de susﬁensién pueden ser afiadidos a la arena de moldeo
en union con agua.

De modo especialmente ventajoso el material

sintético se encuentra en forme de grano fino o en forma

-8 -
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de polvo, de manera que puede ser afiadido a la masa
de moldeo en forma de sustancia seca con los disposi-
tivos dosificadores existentes de modo miltiple en
los talleres de fundicidn.

El hidrocarburo polimerizado no sustituido
propuesto de acuerdo con el invento ha de ser afladido
a lg masg de mwoldeo de arsns sin secar en ung propor-
cion ponderal de 0,5 a 3%, ventajosamente de 0,5 a
2%.

De acuerdo con otra caracteristice del inven-
to, el aditive debe ser mezclado previamente con el
aglutinante, especialmente a base de bentonita.

Bl aditivo propuesto segun el invento sirve
también como sustitutivo de polvos de carbdn en los
llemados acabados o aprestos, que son aplicados con

brocha o rociados sobre las superficies de los moldes

de colada.

~ REIVINDICACIONES ~

Los puntos de invencidn propia, no nueva,

-9 -
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pero no establecida, practicada ni divulgade en Espafia,
gue se presentan para que sean objeto de esta Patente
de Introduccion por DIEZ.afios, son los gque S8 recogen
en las reivindicaciones siguientes:

8, Procedimiento para la preparacidn de masas
de moldeo de arens sin tratar o secar, caracterizado
porque en calidad de agentes formadores de carbono bri-
llante se afiaden polimeros de estireno, propileno o eti-
leno en cantidades de 0,5 a 5% en peso.

28,- Procedimiento segun la reivindicacidn-
18, caracterizado porque el aditivo esta presente en
un tamafio de particulas menor que 0,3 mm,

38.~ Procedimiento segun la reivindicacidn
28, caracterizado porque el material sintético del adi-’
tivo, con estructurs pulverulenta o de grano fino, tie~
ne un tamafio de particulas de 0,2 mm y menos, siendo
el tamafic medio de particulas el de 0,15 mm.

48 ,~ Procedimiento segun la reivindicacidn
28, caracterizado porque el aditivo consiste en un co-
polimero de estireno, etileno o propilenoc.

58,~ Procedimiento segun la reivindicacidn
28, caracterizado porque el aditivo se encuentra presen-
te en forma de una dispersidn.

68.~ Procedimiento segin la reivindicacion

28, caracterizado porque el aditivo se presenta como

- 10 -
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producto de una polimerizacion en gldbulos.

72 .~ Procedimiento segun la reivindicacidn
62, caracterizado porque los glébulos polimerizados

del material sintético estan envueltos por el coloide

de bentonita.

82,~ Procedimiento segun las reivindicaciones
22 a T2, caracterizado porgue el aditivo es mezclado
previamente con el aglutinante, especizlmente consis-

tente en bentonita.

92.~ Procedimiento para la preparacion de na-

sas de moldeo de arena sin tratar.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede y pare los fines que se han especificado.

Esta lemoria consgta de once hojas escritas

a méquina por una sols de sSus caras.

Madrid,

P.A.

19.9.73/R0A =
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