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PATENTE DE_INVENCION

que por veinte afios para Espafia, ss solicita a favor de la Firma -
J.u.W.MULLER GNMBH, entidad alemana, residente en OPLADEN (REPUBLICA
FEDERAL DE ALEMANIA), Ophovener Str. 14-20, por: vgoQUEILLA DE ME-~

CHERQ Y PROCEDIMIENTG PARA SU REALIZACION" -

MEGORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiers a la boquilla para mechero con -
varios taladros dispuestos contiguos en una o varias filas.-

Una boquilla de mechero de este tipo ya conocido consta
de un cuerpo paralelepfpedo en el cual van dispuestos los taladros
de la bequilla. Debido a estos taladros una bogquilla de esta indo~-
le puede ser fabricada solo con elevados gastos de fabricacidn, Es
toyocurre en especial en caso de que la seceidn de los taladros sea

diferente en direccidn axial. Ademds la forma de la llama de tal ho

- quilla de mechero estd determinada por la forma y la disposicidn de

los taladros de la misma (0T=0S 1.753,687) .~

En otra boquilla de mechero estén previstos unos canales
en lados opuestos de un cuerpo de tobera y abiertos en direccidn -
axial. E1 cuerpo de la boquilla estd alojado en una carcasa, cuyas

paredes interiores cierran los canales abisrtos en direccidn axial
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Debido a los canales abiertos en dirsccidn axial el costo de fabri

cacidn de una boquilla de mechero de dicho tipo es reducido en com
paracidn con la boquilla de mechero ya conocida, pero deben prevsr
sa paredss lateralss adicionales para el cierrs de los canales y -
ademds estd determinada desde un pfincipio la forma de la llama de
una boquilla de dicha indale (DT-PS 1.054,038).-

La invencidn tiene por objeto la boquilla de un mechero
en que los taladros de paso dispuestos en fila-pueden ser fabricados
de una manera sencilla y la forma de la llama puede ser variada.-

Dicho problema es resuslto en la boquilla de mechero con
varios taladros de paso dispuestos en una o varias filas contiguas
de tal manera que la boquilla estd subdividida a lo largo de la fi
la o respectivamente de las filas, transcurrispdo la divisidn 0 ==
respectivamente las divisiones por los ejes de los taladros de la-
respectiva boquilla.~-

Pussto que cada taladro de la boquilla consta de dos mi-
tades abiertas, pueden practicarss las mismas sin dificultad algu-
na répidamente en los lateralaes contiguos de las partes componentes
de la hoquilla del mechero, incluso en caso de que sea diferente -
la seccidn de los taladros ds la bogquilla en direcﬁién axial. La -
forma de la llama puedé ser ajustada a voluntad, ya que las partes
componentes de la boquilla de mechero pueden ser desplazadas con -
respecto a las mitades los taladros de la boquilla.-

Preferantemente la boquilla del mechero consta de unos —-
listones rectos desplazables entre si y en sentido transversal --
con respacto a los taladros de la boquilla o de anilloes circulares
desplazables entrs si y transversales ocon respecto a los taladraos
de la bogquilla, an cuyas supsrficies laterales contiguas estéﬁ pre
viatas las mitades de los taladros de la boquilla. En boquilla de
mechero de dicha indole puede variarse la forma de la llama incluso

durante su funcionamiento,mediante el desplazamiento de los listo-



50

55

60

75

i
%

nas o regletas, o respectivamsnte de los anillos circulares. Durap

te el desplazamiento no vafia el 4rea de la seccidn de los taladros

de la boquilla sino la forma de la seccidn.~

En una realizacidn conveniente estédn preQistas en al mee
nos dos filas de taladros de boquilla las mitades de los taladros
de paso_de las filas centiguas en las superficiss laterales opues-
tas de la misma parte de la boquilla de mechero, por ejemplo de la
misma regleta o listdn o del mismo anillo circular. En ellos se -
suprimen las junturas perjudiciales entre las sendas filas de los
taladros de la boquilla.=-

Dentro del ambiente de la invencidn es ademds posible =~
gque de al menos algunos taladros de la bogquilla derivan taladros -
més raducidos destinades para llamas soporte (piloto) los cuales ==
estdn previstos Bn al menos una de dos partes contiguas de la ho-
quilla correspondiente a las demds mitades de los taladros de la =
boquilla.~

Preferentemente presenta cada taladro de la boquilla un
mayor canal cilindrico que remata a través des un canal que v4 re~
duciéndose en didmetro en direccidn del flujo en un canal cilindrj
co mds reducido en seccidn en funcidn de salida de la boquilla. Pa
ra obtener un denso campo de la llama, las mitades de los taladros
de la bogquilla pusden estar en la misma pieza en los lados opugg~-
tos de la misma y en direccidn de la respectiva fila desplazadas ~
entre si por la mitad de su distancia entre si,-

Objeto de la invencidn es ademds un procedimisnto para =
la fabricacidn de la boquilla de mechero el que se caracteriza por
el hecho de que se producen dos o varios juntables herméticamente
entre si y dotados a tal efecto de superficies laterales lisas en
las cuales son practicadas las mitades de los taladros ds la res~
pectiva boquilla que transcurren de manera continua de un borde =——

hasta el otro y dispuesto de tal manera que las sendas mitades de



8a

85

90

100

105

417345

los taladros de la boguilla realizadas en las superficies laterales

contiguas se complementan de tal manera que forman los taladros com
pletos de la boquilla. El mecanizado de los taladros de lasboquillas
puede efectuarse por fresado, troquelado, laminado o andlogo.En cug
to que los canales tengan secciones diferentes, debiendo ser frasa=
dos los mismos, este trabajo se realiza preferentemente en varias -
fases. Cuando se desean troquelar los mismos, pusde aeste trabajo na

turalmente en una fase mediante un troquel adecuado, como material

nara la boguilla de mechero se emplea preferentemente cobre o mate-
rial sinterizado.-

A continuacidn se explicard la invencidn con ayuda de unos
ejemplos de realizacién ilustrados en los planos, mostrando:
figura 1 un recorte de una boquilla de mechsro con varias filas cop
tiguas de taladros en plantas}
figura 2 la boquilla del mechero segin figura 1 en seccidn;
figura 3 un recorte de una boquilla de mechero con una fila de ta-
ladros cuyas mitades estdn dispusstas desplazadas entre si por la -
mitad de su didmetro, en planta;
figura 4 la bogquilla para mechero segin figura 3 en planta, en la -
cual las mitades de sus taladros estdn situadas desplazadas entre -
si por su didmetro,
figura S5a una mitad de la boquilla en alzado;
figura Sb un recorte de una parte de una boquilla de mechero con —-
mitades de sus tladros dispusstos en lados opuestos, segin figura ~
5a, en planta,
figura 6a otra mitad de un taladro de la boguilla sn alzado;
figura 6b un recorte de una parte de la boquilla de un mechero con
mitades de sus taladros segdn figura 6a, dispusstas en los lados —--
opuestos, en planta;
figura 7a otra mitad del taladro de upa boquilla dotada de mitades

de sus taladros mds reducidas y destinadas a llamas soporte (1lamas
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piloto}, en alzado;

figura 7b un recorte de una parte de una boquilla de mechero con mi
tades de taladro segin figura 7a, dispuestas en lados opuestos, en
plantas,
figura 8 una parte de una boquilla de mechero, con mitades de tala=
dro seqdn las figuras 5a,5b o 6a y 6b o 7a dispuestas en lados opugs
tos en divisidn por el ejs de las mitades de los respectivos tala--
dros.
figura 9 un mechsro con una boquilla saglin figura 1, en seccidn;
figura 10 el mechero segln figura 9 en seccidn longitudinal verti--
cal, y figura 11 el mechero segdn figura 9 en planta y parcialmente
en seccidn horizontal.-

lLa boguilla de mechers segiin invencidn presenta al menos
una fila 1 de taladros de paso (figura 3 y 4). Por el eje de los =
téladros He paso de la boquilla pasa una divisidn 2 que subdivide =
la boquilla del mechero en dos partes 3,4 que son desplazables sn——
tre si, Cada taladroc de paso de la boquilla se compone pues de dos
mitades 5,6, La distancia de los sendos taladros de la boquilla en-
tre si es al menos igual al didmetro, de modo gue pueden resultar =
de cada taladro mediante desplazamiento de las mitadas 5,6 entre si
dés canales mds reducidos y con la mitad de la seccidn dsl taladro
de la boquilla.vGracias a este desplazamiento de las mitades 5,6 ——
dé los taladros de la bogquilla entre si puede variarse la imagen de

la llama. En figuras 1 y 2 estd ilustrada una boquilla de mechero -

' que lleva cuatro filas de taladros de paso. Los taladros estdn prac

ticados en los lados adosados entres si de las sendas partes 7,8,9,
10,11, Las partes concéntricas 8,9,10 llevan sobre los lados ocpuese

tos las mitades de los taladros de la boquilla, mientras que las —-—
partes exteriores 7,11 llevan las mitades de los taladros solo en -
un lado los taladros de filas contiquas estdn situados desplazados

entre si por la mitad de su distancia,Tambien en este ejemplo de ==
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realizacidn las partes 7 - 11 de lz bequilla son desplazables entre

si con el fin de poder variar la imagen de la llama.-

En las figuras 1 - & las partes estdn realizadas de unos-
listones o regletas rectos y planos. Dentre del ambiente de la inven
cidén son pasibles emperc ademds otras formas de las respectivas par
tes en particular anillos circulares que en su funcionamiento son -
igualmente desplazables entre si con sl fin de poder variar la ima=-
gen de la llama.~-

Las mitades de los taladros de la boquilla pueden tener -
la forma ilustrada en las figuras Sa,5hb,6a,6b,7a,7b,y 8. Cada mitad
de los taladros de la boquilla ss compone de un canal 12,13,14,15,
16,17,18,15 de mayor seccidn, un canal qus vé reduciéndose en didme
tro 20,21,22,23,24 y un canal cilindrico 25,26,27,28,29,30,31,32,33,
34,35 de didmetro més reducido en funcidn de salida de la boquilla.
Del canal 16,17 de mayor seccidn se derivan unos canales abiertos =
36,37,38,39 de saccidn relativamente reducida en funcidn de canales
para las llamas soporte (llamas piloto)}. Puesto que todos los canales
estdn abiertos, los mismos pueden ser practicados sin dificultad al
guna, sea bor fresado, prensado o andlogo. El proceso de mecaniza=-
cidn dspende del material empleado para la boquilla de mechera. Si
por ejesmplo se-utiliza materizl sinterizado, se ihprime la forma, =-.

cuando se emplea cobre, se fresa prefarentemente y estoc al penos en.

* dos fases, fresdndose en la primera fase el canal de mayor seccidn

junto con la zona de transicidn'y en la segunda fase el canal de mg.
nor seccidn.-

En 8l mechsro ilustrado en las figuras 9 = 1l las partes
7 = 11 en forma de listones o regletas de la boquilla de meschero as. .
tén dispuestas en la cabeza 40 de una carcasa 4l. Las paredes latera
les de la cabeza presionan las sendas partes 7 = 1l con sus super—
ficies adosadas herméticamente entre si, de modo qus el gas pueds -

salir de la carcasa 41 unicamente a través de los taladros de paso
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boguilla una abertura 42. El suministro de gas a la carcasa 41 sg =
efectda a travds de un tubo 43 qué vd dispuesto en la carcasa 41, vy
lleva, distribuidos sobre su longitud en el area superior varias =—-
aberturas 44,45. Sobrs el véftice del tubo 43 estdn montados dos ca
balletss 46,47 que apoyan sobre filos las partss 7 - 1l en forma ds
listones o regletas. Las partss 8.39.10, en forma de listones o re--
gletas y conéentrica son desplazables en diraeccidn longirudinal en~
tre si y con respecto a las partes 7 -~ 1l exteriores en forma de —-
listones.Para dicho fin estd prevista cada vez en los extremos de -
las partes concéntricas 8,9,10 en forma de listones una holgura 48,
49 que sstd dotada de un pasador de ajuste de forma correspondiente.

Descrita suficientemsnte la naturaleza y alcance de la —-
presente invencidn €e hace constar &ue en la misma podran ser varia
bles los materiales y dimensionss y en general aquellos otros deta-
lles accesorios o ssecundarios gue no alteren, cambien, ni modifiguen
la esencialidad propussta.—

Los términos en gue queda redactada esta memoria son ciser
tos y figl reflejo del objsto descrito debiendose interpretar en un
sentido més amplio y nunca en forma limitativa,-

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn la propiedgd y --

-explotacidn exclusiva de:

18,- Boquilla de mecherc y procedimiento para su realizacidn, estép

do dotada la boquilla de varios taladros situados en una o varias -

. filas contiguas; caracterizados porque la boquilla del mechero estd

dividida a lo largo de las filas transcurriendo las secciones por -
los ejss de los taladros de la boquilla.-
28,~ Bpgquilla de mechero y procedimiento para su realizacidn; segdn

reivindicacidn 12 caracterizados porgue el casquillo del mschero -—-

consta de regletas rectas desplazables entrs si y transversalmente



200 con respecto a los taladros de la boquilla esstando practicadas en la
superficies laterales contiguas de la misma las mitades de los tala
dros.~
38,~ Boguilla de mechero y procedimiento para su realizacién; segdn
reivindicacidn 18, caracterizados porque la bogquilla del respectivo

205 machero consta de anillos circulares desplazables entre.si y trans-
versalments con respecto a los taladros de la boquilla sstén practi
cadas en la superficies laterales contiguas de la misma las mitades
de los taladros ds la boquilla.-

428,- Boquilla de mechero y procedimiento para su realizacidnj segdn

210 reivindicacidn 18 a 38, caracterizados porque en al menos dos filas
de taladros las mitades de los taladros de las filas contiguas es=—-—.
tdn practicacdas en superficies laterales opusstas de la'misma_parta
de la boquilla del mechero, por ejemplo de la misma regleta o del -
mismo anille circular.-

215 58,~ Boguilla de mechero y procedimiento para su realizacidn; segln
ﬁeivindicacinnas 18 a 48, caracterizados porque de al menos algunos
taladros de la boquilla derivan taladros mds radqcidos que estdn —
destinados para la llama soporte y que estdn practicados en al menos
una de dos partes contiguas de la boquilla del mechero correspondiepn

220 te a las degds mitades de los taladros de la boquilla.-

68,- Boquilla de mechero y procedimiento para su realizacidn, segdn
reivindicaciones 12 - 42,caracterizados porque cada taladro de la -~
boquilla lleva un canal de mayor tamafio que remata a través de un -
.canal gue reduce en su didmetro en direccidn del flujo en un canal

- 225 cilfndrico m&s reducido en funcidn de salida de la boquilla,-

78,.~ Boquilla de mecherc y procedimiento para su realizacidn; segln

reivindicaciones 18 - 62, caracterizados porque las mitades de los

taladros de la boquilla estédn practicadas en la misma parte y en la
dos opuestos ds la misma desplazadas entrs si por la mitad de sus -

230 distancia en direccidn de las Filas.—



82,.- Boquilla de mechero y procedimiento para su realizacidn,segdn

reivindicaciones 18 - 72 caracterizados, porque para la fabricacidn

de la boquilla del mechero son fabricados dos o varios cuerpos que

pueden ser adosados mediante sus superficies laterales lisas hermé~

235 ticamente entre si siendo practicados los taladros de pasc en las =
superficies laterales de los mismos ‘de manera continua desde un bog
de hasta el otro de tal manera gue las sendas mitades de los talae-
dros practicadas en las superficies laterales adosadas entre si,se
gcomplementan de tal manera que forman los taladros completos de la

240 boguillae-
98,~ Boquilla de mechero y procedimiento para su realizacidn; segin
reivindicacidn 88, caracterizados porque el mecanizado de los tala-
‘dros de la boquilla se sfectla mediante frasado troquelado, lamina-
do impresidn o andlogo.-

245 108,~ Boquilla de mechers y procedimiento para su realizacidnjsegidn
reivindicaciones 82 4 92,caracterizadosmporque los taladros de la =
boguilla que consta de varios canales ds diferentes seccionss son -
fresados de varias fasgs.-
118~ Bunilla de mechsro y procedimisnto para su realizacidnjsegdn

25C reivindicaciones 88 - l028,caracterizados por emplearss como material
para la fabricacidn de la boquilla de los mecheros, cobres o material

sinterizado.~

128,~ "BOQUILLA DE MECHERQ Y PROCEDIMIENTO PARA SU REALIZACION",.-

Consta la presente memoria descripti
va de nuave hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara,a -

las que se les acompafian tres planos para su mejor comprensidn.-—
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