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ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

Oh procedimiento y un aparato para e l revelado 

continuo de un m aterial para d iazotip ia  con un polvo revela­

dor en e l que e l polvo revelador está  dispuesto en un cuerpo 

hueco, por ejemplo un tambor g ira to rio , una retícu la  de malla 

fin a con aperturas de sección transversal menor que la  sec­

ción tran sversal de lo s granos más pequeños del polvo, t a l  

como una te la  m etálica, forma por lo  menos una parte de la s  

paredes del cuerpo hueco y un medio de transporte, por ejem^o 

una correa sin  fin , mueve a l  m aterial de d iazotip ia respecto 

a la  cara de la  retícu la  opuesta a l  polvo revelador y en con 

tacto con aquella . Opcionalmente puede disponerse un elemen­

to de calefacción 93.el cuerpo hueco, puede disponerse un ele­

mento de calefacción junto a l  cuerpo hueco para calentar e l 

m aterial de d iazotip ia  despuós de que ha pasado el cuerpo 

hueco y puede'disponerse un medio de relleno, por ejemplo una 

barra porosa hueca, en el cuerpo hueco con un dispositivo ex­

plorador adyacente a l  m aterial de d iazotipia y operativamente 

conectado a l  mismo para sum inistrar medio revelador a l  dispo­

sit iv o  de relleno de acuerdo con e l área del material de dia­

zotip ia a revelar.

COMPENDIO DE LA INVENCION 

Esta invención se re fiere  a un procedimiento pa­

ra e l revelado continuo del m aterial de d iazotipia con un pol 

vo revelador y un aparato para la  puesta en práctica de este 

procedimiento. El procedimiento y e l aparato son especialmen­

te adecuados para revelar papeles de d iazotip ia fotosensibles 

binarios con polvos como los descritos en la  Offenlegungsr 
sc h r ift  alemana n  ̂ 2.126.160.

En esta patente se describen diversos tipos de apa
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ratos para revelar m ateriales de d iazotip ia  con polvos. En un 

aparato, el material que ha de ser  revelado pasa a través de 

un tanque lleno de polvo revelador. Un inconveniente de este 

aparato es que el transporte del m aterial que ha de se r  reve­

lado a través del tanque puede crear problemas, ya que frecuei 

temente e l m aterial es sumergido y per lo tanto arrugado. En 

otro d ispositivo  descrito en la  Offenlegungsschrift número 

2.126.160, e l m aterial que ha de se r  revelado se pasa entre 

una barra magnética, sobre la  que se adhiere la  sustancia re­

veladora magnética pulverulenta y un cilindro de presién. En 

este d isp ositivo , e l m aterial a revelar no se pone en contacte 

con el polvo revelador durante un periodo de tiempo su ficien­

temente largo para garantizar un buen revelado. Finalmente, 

en la  Offenlegungsschrift alemana n  ̂ 2.126.160 se describe un 

tercer tipo de aparato en el que el polvo revelador escurre 

sobre el material de d iazotipia situado formando un ángulo.

En estos tre s  d isp ositivos, e l m aterial de d iazotipia entra 

en contacto directo con el polvo revelador durante el revela 

do, mientras el trabajo está siendo realizado a temperaturas 

superiores a la  ambiente para conseguir un revelado mejor y 

más rápido. Por contacto directo y calentamiento, el polvo re­

velador se adhiere a l  m aterial de d iazotip ia ligeramente pega­

joso y, posteriormente, ha de ser eliminado mediante un cepi­

l l e .  Sin embargo, el cep illo  limpia e l m aterial de d iazotipia 

satisfactoriam ente solo s i  no se ha contaminado todavía con e3 

polvo revelador. Los tres tipos de aparatos tienen por lo tan 

to el inconveniente de que, tan pronto como se encuentra pol­

vo revelador en los cep illo s, no es posible una limpieza su f i­

ciente del polvo revelador adherente que se encuentra sobre 

el m aterial de d iazotip ia .



Por consiguiente, ex iste  la  necesidad de un pro­

cedimiento y un aparato que garantice un revelado su ficien ­

te sin  que e l m aterial de d iazotip ia  quede contaminado por 

e l polvo revelador adherente después del revelado. Además, 

e l  transporte del m aterial de d iazotip ia durante el revelado 

debe e star  exento de trabas.

Esta invención proporciona un procedimiento para 

e l  revelado continuo del m aterial de d iazotipia con un pol­

vo revelador, en e l que el m aterial de d iazotip ia es movido 

a lo largo de una re tícu la  de malla fin a , y en contacto direc 

to con e l la , que separa e l m aterial de d iazotipia del polvo 

revelador.

Esta invención proporciona además un aparato para 

la  puesta en práctica de este procedimiento, en el que e l pol 

vo revelador está dispuesto en un cuerpo hueco del que por lo 

menos parte de su superficie está formada por una retícu la  de 

malla fin a , cuyas aperturas individuales son menores que el 

área transversal más pequeña de le s  granos individuales del 

polvo revelador y e l m aterial de d iazotip ia se hace pasar a 

lo largo de la  retícu la  y en contacto su p erfic ia l con la  mis­

ma mediante un medio de transporte.

Mediante e l procedimiento y aparato de esta inven­

ción, se impide e l contacto directo del m aterial de d iazo ti­

pia con el polvo revelador, que conduciría a una adherencia 

pegajosa del polvo revelador sobre el m aterial de d iazotipia 

y de esta forma a su contaminación.

En el procedimiento de la  invención, e l material 

de d iazotip ia  está separado del polvo revelador por una r e t í­

cula de malla fin a . El m aterial de d iazotipia pasa a lo largo 

de esa re tícu la  y en contacto directo con e l la . Para acelerar



e l revelado, el polvo revelador puede ser calentado. Preferí 

blemente se adoptan la s  medidas adecuadas para mantener siem­

pre porciones frescas del polvo revelador sobre la  re tícu la .

El aparato para poner en práctica el procedimien­

to contiene un cuerpo hueco en el que está dispuesto el pol­

vo revelador. El cuerpo hueco debe tener una superficie que 

permita e l contacto su p erfic ia l entre el cuerpo hueco y e l 

m aterial de d iazotip ia . En un d ispositivo  sen cillo , el cuer­

po hueco puede ser una ca ja , por ejemplo, cuyo fondo está 

cubierto con una re tícu la . Un medio de transporte hace pasar 

a l  m aterial de d iazotipia a lo largo de esa re tícu la  y simul­

táneamente comprime e l m aterial de d iazotip ia  contra la  r e t í ­

cula de forma que se produzca un contacto directo entre el 

material de d iazotipia y la  re tícu la . Tambián es posible em­

plear un cuerpo hueco en e l que la  retícu la  es una correa 

sin  fin  que se mueve sobre dos o más c ilindros dispuestos pa­

ralelamente unos respecto a otros. El medio de transporte pa­

ra e l material de d iazotipia puede ser  en esta realización 

una correa sin  fin  dispuesta paralelamente a l  mismo. En una 

realización  preferida, e l cuerpo hueco es un tambor cuya pa­

red está constituida por una re tícu la  y el medio de transpor­

te es una correa sin  fin  que se mueve sobre una parte de la  

p eriferia  del tambor. La retícu la  puede ser  una te la  m etáli­

ca de malla fina o una red de otro m aterial adecuado, como 

perlón o nylón. El área de la s  aperturas individuales de la  

retícu la  debe ser menor que el área transversal más pequeHa 

de le s  granos individuales del polvo revelador de manera que 

este último no caiga fuera del cuerpo hueco. La superficie deL 

cuerpo hueco preferiblemente lleva una re tícu la  sólo en aque­

l la s  partes a lo largo de la s  cuales pasa e l m aterial de dia-

5 -



-  6 -

zo tip ia . El medio de transporte, que hace pasar a l  m aterial 

de d iazo tip ia  a lo largo de la  re tícu la , puede estar consti­

tuido por varias correas transportadoras dispuestas p a ra le la ­

mente unas respecto a o tras. El medio de transporte también 

puede ser una pluralidad de cilindros colocados sobre e jes 

dispuestos paralelamente unos a otros. Preferiblemente, sin  

embargo, el medio de transporte está  constituido por una co­

rrea transportadora que tiene la  misma anchura que la  r e t í­

cula con objeto de conseguir una presión unifoime a lo largo 

de toda la  anchura del m aterial de d iazotip ia que ha de ser 

revelado.

Con objeto de mantener siempre porciones frescas de!, 

polvo revelador sobre la  re tícu la , pueden disponerse a g ita ­

dores en el cuerpo hueco. En la  realización  preferida, en 

la  que el cuerpo hueco es un tambor, esto puede conseguirse 

simplemente haciendo g ira r  e l tambor. Esta rotación simultá­

neamente fomenta e l transporte del m aterial de d iazotip ia  a 

lo largo de la  re tícu la .

Para calentar e l  polvo revelador, pueden disponerse 

elementos de calefacción en el cuerpo hueco. En e l revelado 

con polvos constituidos por un portador granulado fino y ami" 

ñas adsorbidas sobre este último, tiene lugar un post-revela- 

do intenso, es decir, e l m aterial de d iazotipia revelado a l ­

canza su coloración f in a l en un periodo de 2 a  10 minutos 

después de que ha abandonado la  zona de revelado. Por lo tan­

to , e l operario no puede juzgar inmediatamente después de la  

entrega del m aterial de d iazotip ia s i  la  velocidad de movi­

miento ha sido ajustada adecuadamente. Por lo tanto, es ven 

ta joso  acelerar e l post-revelado hasta t a l  punto que el ope­

rario  pueda ver la  coloración f in a l  inmediatamente después
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de la  entrega del m aterial de d iazotip ia de forma que pueda 

re a liz a r  la s  correcciones correspondientes en el a ju ste  de la  

máquina. Por esta razón, se dispone un cilindro calentador 

detras del cuerpo hueco, sobre e l cual pasa e l m aterial de 

d iazotip ia  después de haber pasado por la  re tícu la . Esta ca­

lefacción  acelera considerablemente e l post-revelado.

sobre e l portador, se consume, es preferib le emplear en el 

in terior del cuerpo hueco un d ispositivo de relleno para su­

m inistrar medio rev e lad o r. Por ejemplo, este dispositivo de 

rellenado o dosificación  puede ser una barra hueca de mate­

r i a l  poroso. El medio revelador es introducido en el interiox 

de la  barra hueca desde la  que penetra, en cantidades peque­

ñas y unifoxmes, a través de lo s poros hasta la  superficie 

de la  barra y a l l í  se pone en contacto con el cuerpo de pol­

vo revelador que se mueve continuamente junto a la  superfi­

cie de la  barra y es recogido por e l mismo. La alimentación 

o relleno del medio revelador en el in terior de la  barra hue­

ca puede ser  controlada por un d ispositivo  explorador en la  

trayectoria del material de d iazotip ia que ha de ser  revela­

do, que depende del área explorada del m aterial de d iazo ti­

p ia . El aparato para procesar copias anchas requiere retícu­

la s  anchas. En el caso de estas re tícu la s , es preferib le  dis 

poner unos elementos de soporte en e l in terio r del cuerpo 

hueco. Debe tenerse cuidado durante el montaje de lo s elemen 

tos de soporte de manera que ño cubran la s  mismas áreas del 

m aterial de d iazotip ia durante e l revelado y produzcan a s i  

t ir a s  durante éste . En e l caso de lo s cuerpos huecos estacio 

narios, lo s elementos de soporte están dispuestos de manera 

que no son paralelos a la  dirección de movimientos sino que

Como e l medio revelador, v .g . una amina adsorbida
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forman un ángulo respecto a esta dirección. En el caso de los 

cuerpos huecos g ira to rio s, la s  mismas áreas del material "de 

d iazotip ia  son siempre cubiertas por lo s elementos de sopor­

te cuando el cuerpo hueco y el medio de transporte se mueven 

a la  misma velocidad, independientemente de la  orientación 

de lo s elementos de soporte. Por lo  tanto, es ventajoso en 

este aparato proporcionar un segundo medio de transporte y 

un segundo cuerpo hueco por los. que pasa e l material de d ia­

zo tip ia  despuÓs de haber pasado por e l primer cilindro hueco 

y lo s elementos de soporte del segundo cuerpo hueco están dis 

puestos a l  tre sb o lillo  con respecto a l  primer cuerpo hueco.

S i e l cuerpo hueco g ira  a una velocidad d istin ta  de 

la  del medio de transporte y s i  el material de d iazotip ia se 

adhiere más fácilmente a l  medio de transporte que a l  cuerpo 

hueco, se evitan la s  t i r a s  durante el revelado s i  lo s elemen 

tos de soporte se disponen en e sp ira l.

La invención será ilu strad a  ahora mediante una re a li  

zación ilu stra t iv a  y e l  dibujo.

El dibujo muestra una sección a través de un aparato 

regulador, no mostrándose la  carcasa n i la s  parejas de c il in ­

dros alimentadores y dispensadores del m aterial de d iazotipia 

sino solamente la  zona exacta de revelado a  la  que es trans­

portado el m aterial de d iazotip ia procedente de la  zona de 

exposición.

El aparato revelador contiene el tambor 1 y la  tapa 

2, constituida por una re tícu la  3 que está mostrada sólo par­

cialmente y considerablemente ampliada con fin es ilu stra tiv o s 

El área de la s  aperturas individuales 4- de la  retícu la  3 es 

menor que el área transversal más pequeSg. de lo s granos indi­

viduales 5 de la  masa de polvo revelador 6 de forma que e l pol
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vo revelador no pueda caer fuera del in terio r del tambor 1. 

Los extremos 7 del tambor 1 están cerrados.

En el dibujo, un extremo 7 está  parcialmente abier­

to para mostrar la  masa de polvo revelador 6 contenida en el 

tambor 1. Alrededor de parte de la  p erife r ia  del tambor co­

rre una correa sin  fin  8 que es guiada sobre lo s cilindros 9. 

En el in terior del tambor 1 se encuentra una barra de calefac, 

ción 10 para calentar e l  polvo revelador 6.

El material de d iazotipia que ha de ser revelado pa­

sa en tre .la  correa 8 y e l tambor 1 y es movido por la  correa 

8 en contacto directo con la  retícu la  3. El medio revelador 

adsorbido sobre el polvo 6 actúa sobre el material de diazo­

t ip ia  a través de la s  aperturas 4 de la  re tícu la . Mediante 

esta acción, se consigue un buen revelado y se evitan lo s 

inconvenientes antes mencionados que aparecen en el caso del 

contacto directo entre los granos 5 de la  masa del polvo reve; 

lador 6 y e l material de d iazotip ia . El tambor 1 y la  correa 

8 pueden moverse a la  misma velocidad en esta realización 

ilu s tra t iv a , en la  que no se dispone ningún elemento de so­

porte para la  retícu la  3 en el in terio r del tambor 1. Por 

rotación del tambor 1, siempre pasan a la  retícu la 3 unas 

porciones frescas del polvo revelador 6 y simultáneamente 

se contribuye a l  transporte del materiáL de d iazotip ia .

Si e l tambor 1 es tah ancho que es necesario e l uso 

de elementos de soporte, entonces es preferib le  que estos 

están dispuestos en e sp ira l. El tambor 1 g ira  a una veloci­

dad algo menor o algo mayor que la  de la  corróa 8, presentan 

do e l m aterial usado para la  correa 8 una mejor adhesión a l  

m aterial de d iazotip ia que la  retícu la  3. El material de dia 

zo tip ia  se mueve entonces a la  velocidad de la  correa 8 a
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través de l a  zona de revelado. Asi, la s  mismas zonas del ma 

te r ia l  de d iazo tip ia  se ponen en contacto con partes conti­

nuamente cambiantes de la  re tíc u la  3.

R esultará evidente para lo s  expertos en l a  técni­

ca que pueden in troducirse muchas modificaciones dentro de 

lo s  lím ites de esta  invención sin  apartarse de su e sp ír itu  

y l a  invención incluye todas e sta s  modificaciones.

En resumen, l a  Patente de Invención que se so l ic i  

ta , deberá recaer sobre la s  sigu ien tes:

REIVINDICACIONES

1. Oh procedimiento y su correspondiente aparato 

para el revelado continuo de un m aterial de d iazo tip ia  con 

un polvo revelador cuyo procedimiento consiste en mover d i­

cho m aterial de d iazo tip ia  con respecto a una cara de una - 

re tíc u la  de malla fin a  en contacto directo con e l la  y simul 

táneamente mantener dicho polvo revelador sobre l a  cara -  

opuesta de dicha re tíc u la  y separado del citado m aterial de 

d iazo tip ia  por l a  re tíc u la  mencionada.

2. Un procedimiento según la  Reivindicación 1, do¿ 

de el polvo revelador se ca lien ta .

3. Un procedimiento según l a  Reivindicación 1, doá 

de e l polvo revelador se mueve con respecto a l a  re tíc u la .

4. Un aparato para l le v a r  a cabo el procedimiento 

de la s  reivindicaciones 1 a 3) caracterizado porque compren 

de un cuerpo hueco adaptado para contener dicho polvo reve­

lador, una re tíc u la  de malla fin a  que constituye por lo  me­

nos una porción de la s  paredes de dicho cuerpo hueco y pro­

v is ta  de aperturas cuyas áreas tran sversa les son menores - 

que la s  áreas tran sv ersa le s de lo s  granos más pequeños de - 

dicho polvo revelador para ev itar  a s í  que e l polvo revelado^
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atrav iese  dicha re tíc u la  y un medio de transporte adaptado 

para mover dicho material de d iazo tip ia  con respecto a l a  

cara de l a  re tícu la  opuesta a l  citado polvo revelador y en 

contacto con e l la .

5. Un aparato según la  Reivindicación 4, en el - 

que se disponen elementos de calefacción  en el in te rio r  del 

cuerpo hueco.

6. Un aparato según la  Reivinücación 4, en el qu  ̂

e l cuerpo hueco es un tambor g ira to r io , l a  re tíc u la  forma - 

por lo  menos una parte de l a  pared p e r ifé r ica  de dicho tam­

bor y el medio de transporte es una correa sin  fin  que se - 

mueve con respecto a una parte por lo  menos de l a  pared pe­

r i f é r ic a  de dicho tambor formada por l a  c itada re tíc u la .

7. Un aparato según l a  Reivindicación 6, en e l - 

que la s  velocidades del tambor y de l a  correa sin  fin  son 

d iferen tes.

8. Un aparato según l a  Reivindicación 4, donde 

lo s elementos de calefacción  están dispuestos a continuación 

del cuerpo hueco, en l a  dirección del movimiento del mate­

r ia l  de d iazo tip ia , con lo que este último pasa a través de 

dichos elementos de calefacción después de haber entrado en 

contacto con la  re t íc u la .

9. Un aparato ¡según l a  Reivindicación 4, en el - 

que se disponen en el in te r io r  del cuerpo hueco unos medios 

de relleno para reponer e l polvo revelador consumido.

10. Un aparato según l a  Reivindicación 9; en e l - 

que el medio de relleno es una barra hueca de material poro 

so en la  que se introduce un medio revelador y a través de 

cuya su perfic ie  es continuamente movido el polvo revelador 

y en el que se dispone un d isp ositivo  explorador en l a  tra-
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