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El objeto de la presente patente incide en
la esfera de los elementos o conjuntos sujetadores,pe
ro mas en particular se refiere a unos perfeccionamien
tos en los sistemas para sujetar y retener adecuadamen
te una hoja flexible de material sobre una superficile
relativamente rigida de soporte. =sta invencidn tie~
ne una particular utilidad en la industria del auto-
mévil para unir una hoja relativamente delgada de vi-
nilo a la plancha de mtal que constituye el techo del
veéhiculo. Estas partes superiores de vini}o s€ unen
por medio de cola a dicha plancha de metal, y como la
hoja de vinilo se estira considerablemente durante su
aplicacidn, para obtener una superficie sin arrugas,
el vinilo tiende a encogerse ligeramente anﬁes de gue
la cola quede completamente seca, Asimismo, durante
la aplicacidén de la cola a la hoja de vinilo v a la
superficie metdlica del techo o solamente a esta, solo
se aplica por lo general una cantidad insufiente de
cola a los boxrdes de la hoja de modo que el vinilo no
queda pegado por los referidos hordes., Los perfeccio
namientos objeto de la presente invencién contribuyen
a la retencidn marginal de la hoja de vinilo en una
posicidn previamente determinada e impiden que se en
coja mientras se seca o £ija la cola.

Desde gue se inicio hace varios afios el. em-

pleo del vinilo en la industria de la locomoccidn, se
ha venido uniendo por medio de cola la hoja cde vinilo
a la superficie metdlica del techo y cubriendo los

bordes de la hoja de vinilo con molduras, como por
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ejemplo, las que rodean el parabrisas y la parte pos-
terior del vehiculo. %n el procedimiento de recubri-
miento llamado Landau, la hoja de'vinilo cubre solamen
te la porcién posterior del techo, y el listédn o moldu
ra se aplica sobre el borde delantero de la..hoja de vi
nilo, cubriendo el borde de la nisma., Se ha observado
que con frecuencia la hoja de vinilo se encoge ligera-
mente antes de cue la cola destinada a unirla al .techo
del coche se seque por completo, debido a 19 que se for
ma un borde rugoso en el material de vinilo, de £fca apa
riencia. Por otra parte si se aplica'poca cantidad de
cola a los bordes extremos de la hoja, puede despegar-
se el vinilo de la superficie superior del automévil y
curvarse, exponidéndose a partirse v a adquirir ademds
una apariencia poco vistosa.

A fin de evitar que se encoja el material de
vinilo y para retener el borde del mismo en la debida
posicidn debajo del listdn o moldura o de-éualquierotro
tipo de cobertura decorativo similar que ha de aplicar
se subsiguientemente, el sistema perfeccionado a cue se
refiere la presente invencidn permite retener Zirmemen
te la hoja de vinilo en la posicidn debida quedando los
elementos empleados oculteos dentro de la moldura para
proporcionar un perfecto acabado.

La presente invencidn consiste pues en unos
perfeccionamientos en los sistemas para sujetar una ho
ja de material flexible a una superficie de soporte re
lativamente rigida que comprenden la aplicacidn de unos

elementos de retencidn compuestos por una tira alargada



10

15

20

25

de material eldstico en la que hay unabdiversidad por
ciones afiladas disvpuestas sobre la hoja ¥ que se po-
nen en contacto con la misma, asi como de un par de ra
sadores que sobresalen del soporte junto a los extremos
opuestos de la tira y que encajan en la misma para ten
sarla contra la superficie de soporte con objeto de man
tener el contacto de las norciones afiladas de la tira
con la hoja flexible,.

En los planos:

La figura 1, ces una perspectiva de la porcidn
superior de un automévil con una parte de material de
vinilo cubriendo una porcién del techo del vehiculo, ¥
en la que unos medios de sujecidén en los que estdn dn-
corporados los perfeccionamientos de la presente inven
cidn, se encuentran dispuestos a lo largo del borde de
la hoja de vinilo para retenerla en la posicidn reque-
rida;

La figura 2, es una seccidn a través del te
cho del vehfculo v del borde de la hoja de vinilo que
ruestra el sistema perfeccionado de retencién del pre
sente invento, manteniendo la hoja contra la superfi-
cie del techo;

lLas figuras 3 y 4 son vistas en seccidn trang
versal tomadas a lo largo de las lineas -3-3- y 4-4-
raspectivamente de la figura 2,

La figura 5, es una vista plana de 1la tira
cue se representa en las anteriores figuras.

n la figura 1 se muestra en perspectiva la

=

porcidn suverior de un automévil =20~ que tienc un te-
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cho de plancha metdlica =22~ del tipo conocido corrien
temente por techo Landau, cuya porcidén delantera ~24-
estd pintada vy mientras que su porcién posterior -26-
estd cubierta vor una hoja flexible relativamente del
gada de matcerial de vinilo. Como se'acostumbra a ha-
cer en la industria de la locomocidn, la hoja -~26- de
vinilo se extiende sobre la superficie metdlica del
techo del vehiculo ¥ se une a ella por medio de cola.
El sistema més generalmente aceptado para la aplica-
c¢idn del vinilo al techo del carruaje, consiste en cg
locar adecua@amente la hoja de material de vinilo so-
bre el techo, doblar la hoja por la mitad y aplicar
cola a la varte al descublierto de la superficie del
techo v a la mitad de la hoja de vinilo, y desdoblar
la hoja extendiéndola sobre la superficie revestida de
cola del techo, después de la cual se ejecutan las mis
mas operaciones con relacién a la otra mitad de la he
ja de vinilo. Los bordes de la hoja de vinilo se re-
cortan a continuacién y unos listoneg o0 molduras como
las que se representan en -28-, ~30~, =32~y -34- en
la figura 1, se aseguran al cuerpo del coche sobre los
bordes visibles de la hoja de vinilo -26-.
Frecuentemente, debido a que la hoja de vini
lo se estira durante su aplicacién para impedir la for
macidn de arrugas indeseables, la hoja de vinilo se en
coge o contrae desde por debajo de las tiras de moldu~
ra durante el secado de ia cela, lo que perjudica el

buen aspecto final. A fin de solventar este problema

segun el sistema perfeccionado de la presente invencidn
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se dispone unos clementos de retencidn a lo largo de
los hordes de la hoja de vinilquuedan tapados luego
por medio de la moldura, La descripcidn que sigque a
continuacidén estd relacionada directamente con la cg
locacidn de estos medios de reténcidn € lo largo del
borde de la hoja de vinilo cubierto por la moldura -34-
aunque ha de sobreentenderse que la misma disposicidn
puede utilizarse de manera andloga para asegurar los
restantes bordes de la hoja de yinilo es decir, los
cubiertos por las molduras =28w, =30 Y 32w,

Con referencia a la figura 2, se representa
en ella en seccidn el panel de planca metdlica ~24-que
constituye el techo del veh{culo al cual se pega una
hoja delgada v flexible de material vinflico -26-. So
bresaliendo de la superficie del panel -24-~ y separa-
dos entre si hay un par de pasadores o botones -36~en
forma de T, cuyas espigas o cuerpos ~-38- estdn solda-
dos al panel v cuyas cabezas -40- estdn dispuestas gg
neralmente en relacidn paralela con la superficie del
panel ~24- y distanciadas de ella. La hoja de mate-~
rial de vinilo se pega al panel -24~ y presenta unas
aberturas en determinados puntos de la misma junto a
sus bordes para poder penetrar en los pasadores ~36w-,
tal como se reprcsenta., EL borde de la hoja de vinilo
~-26- puede estar hendido o perforado para que se ajus
te firmemente al cuerpo de los pasadores -36~ con obe
jeto de que la superficie visible del material de vi-
nilo quede completamente lisa hasta las espigas o cuer

pos de los pasadores.
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Situada sobre la' hoja de vinilo v asegurada
por sus extremos a los pasadores -36=- se dispone una
tira alargada =42~ de material elést;co, hecha de ace
ro para muelles o material semejante, que constituye
el medio de retencidn para la'hoja. La tira =42« es
curva en septido longitudinal, como se representa en
la figura 2, y va provista entre sus dos extremos de
una diversidad de plas o lenglletas o dementos simila
res separados =44~ gue prenden en la hoja de vinilo
=26, “stas plas sobresalen de la superficie conve~
xa de la tira =42~ vy pueden formarse practicando pe-
quefias orificios como los representados por =46~ en
la figura 5 en la tira y desplanzando el material de
los bordes de los orificios hacia fuera del plano de
la tira para Zormar unos bordes cortantes cque prenden
en la superficle de la hoja de vinilo =26,

) Como se representa mds daramente en la figu
ra 5, la tira -42- tiene una ranura longitudinal -50-
en unos de sus extremos y una abertura alargada ~52-
junto al extremo opuesto, La ranura -50~ tiene laap
chura justa para alojar el cuerpo =38~ del pasador
~36~ v forma un par de ramas paralelas separadas =54
y =56~ que se aplican contra la parte inferilor de la
cabeza —éo— del pasador. En el extremo opuesto los bor
des longitudinales de la abertura -52= se desvian del
plano de la tira -42- para constituir un par de rame
pas inclinadas ascendentes ~58~ v -60~ que parten del
lado interno de la tira como se representa con mayor

claridad en la figura 4. El material de la tira es lo
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suficiente eldstico para que las rampas ~58- y =60,
puedan forzarse hacla abajo hasta pasar la cabeza -40-
del pasador -36~ v para que vuelvan a su posicidn ante
rior, como muestra la figura 4 para mantener el contag
to de la tira contra el pasador por debajo de la cabe
23 ~40w-, |

Para aplicar la hoja de material de vinilo,
los pasadores =36~ estdn soldados a espacios determi-
nados de antemano en relacidén con el techo -22- del ve
hiculo mediante un utillaje adecuado (no representado)
para asegurar la debida colocacidn y espaclado, La ho
ja de vinilo -26- se pega luego a la superficie del'tg
cho =22~ mediante el sistema desc;ito anteriormente, ©
de cualguier otra forma apropiada, y se practican in-
cisiones o aberturas junto a los bordes de la hoja pa
ra que entre en los pasadores -36- de modo que el mate
rial de vinilo rodee estrechamente el cuerpo =38~ de
cada pasador como se ve en la figura 4. Puede luego
aplicarse una diversidad de tiras -42- (ver Zigura 1)
a lo lafgo del borde de la hoja de vinilo para reteeg
nerla sobre el techo del coche,

Al aplicar cada una de las tiras -~42-~, el ex
tremo ranurado -50- de la tira se de;liza por el cuer
po -38- de uno de los pasadores -36-, ¥ la porcidn per
forada -52- de la tira es forzada hacia abajo sobre la
cabeza -40- del vasador contrario hasta gue las ranmpas
~58~ y =60~ quedan fijas debajo de kh cabeza del »asada
como se representa en la figura 4. La tira -42- es lo

suficiente curva para cue cuando sus extremos opusstos
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estdn en contacto con las cabezas ~40- de los pasadg

res =36~ por debajo de ellas, las pldas -~44- de la ti
ra prenden en la supcrficie exterior de l; hoja ~26=
de vinilo, cormo se ve en 48 en la figura 3, con lo que
la tira queda en tensidn sobre la hoja por su contacto
con la warte inferior de las cabezas -40-, Una serie
de tiras -42- se reonresentan en lineca de puntos en la
figura 1 anlicadas a lo largo’del borde de la hoja de
vinilo -26~, Despues de ello, se aplica la moldura hug
ca =34~ sobre el borde de la hoja -26- cubiftendo los
elementos de retencidn asi como el borde de la hoja que
quedan asi ocultos a la wista. Ila moldu;a =34~ puede
asegurarse en cualquier forma apropiada , como por ejem
plo mediante el clemento de sujecidn descrito en la pa

tente norteamericana 3,239,988 o en la 3.367.082,

Se reivindica como objeto della presente pa_
tente de invencidn:

1.~ Perfeccionamintos en los sistemas de re
tencidn de una hoja delgada flexible de recubrimiento
adherida sobre una superficie de soporte relativamente
rigida, caracterizados por disponer sobre los bordes o
sobre otros puntos de la hoja flexible unas tiras alar
gadas (42) de material elastico provistas de una serie
de porciones de bordes afilados (44) sobresalientes de
la cara de la tira (42) enfrentada a la superficie de

soporte, de manera que estos bordes afilados se claven
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en la superficie exterior de la hoja felxible, y suje
tar dichas tiras enganchando sus extremos opuestos en
sendos elementos sobresalientes de la superficie de so
porte de modo gue dichas tiras queden tensadas contra
la superficie de soporte,

2.~ Perfeccionamientos en los sistemas dere
tencidn segin la reivindicacion anterior, caracterizg
dos porque dichas tiras alargadas elasticas (42) se cmx
van longitudinalmente en tal sentido que las porclones
de bordes afilados (44) sobresalgan de la cara convexa
de la tira.

3.~ Perfeccionamientos en los sistemas de re
tencidn segin las reivindicacione§ anteriores, carace
terizados porque los extremos (50, 52) de las tiraselas
ticas se enganchan bajo las cabezas (40) de sendos pa
sadores (36) provistos de una espiga (38) por la que se
fijan en posiciones correspondientes sobre la superfi-
cie de soporte, a fin de tensar las tiras contra la ho
ja flexible.

4.~ Perfeccionamientos en los sistemas de rg
tencidh segin las reivindicaciones antetriores, caracte
rizados por disponer una ranura longitudinal (50) abiex
ta en uno <e los extremos y una abertura ala?gada (52)
en el extreme opucsto de las tiras flexibles, formando
dicha ranura (50X y dicha abertura (52) unos bordes por
los cue las tiras se aplican contra la superficie de la
cabeza (40) de los respectivos pasadores que estd enfren
tada a la superficie de soporte, a fin de sujetar dichas

tiras (42).
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5.~ Perfeccionamientos en los sistemas de re
tencidn segin las reivindicaciones anteriores, caracte
rizados porque los bordes longitudinales (58,60) de la
abertura alargada (52) de las tiras elasticas se doblah
hacia fuera de la cara concava de dichas tiras elasti-
cas v son elasticamente deformables para dar paso entre
ellos a la cabeza (40) del respectivo pasador.

6.~ Perfeccionamientos en los sistemas de rg
tencidn segin las reivindicaciones anteriores, caracte
rizados por hacer la distancia cntre los extremos adyg
centes de la ranura (50) y de la abertura (52) de las
tiras menor que la distancia entre los pasadores (36)
vy la distancia entre el extremo exterior de la ranura
(50) ¥ el extremo interior de la abertura (52) mayor
que dicha distancia entre los pasadores (36) .

7.~Perfeccionamientos en los sistemas de re
tencidn de una hoja delgada flexible de recubrimiento
adherida sobre una superficie de soporte relativamente

rigidase.

Esta memoria consta de once hojas escritas

por una sola cara.

BARCELONA, 10 de Julio de 1973

P.A,
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