
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se accmpSa a la solicitud de una. 

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

A favor de D. MANUEL MARTIN GOMEZ, de nacionali­
dad Española,- residente en la calle Tres de Noviem­
bre n* 18, de Santander,j por

SISTEMA. DE ROTULACION IE PLACAS "

El presente registro de PATENTE DE INVENCION^ 
concierne, como indica su enunciado a un sistema de 
ro ulacion de placas dedicadas a señalización, indi­
cación y hatriculas de automóviles^ de caracteristi-- 

5' cas originales que le hacen merecedor del privilegio



da explotación exclusiva, que se solicita.'
Se trata en esencia de practicar en el útil da 

una prensa una serie de orificios regulares i equi­
distantes^' susceptible de introducirse en ellos los 

10 vastagos de unos moldes representativos de caracte­
res,' dígitos, letras o símbolos, por machiembrado^

Con esta conformación procedemos a confeccionar 
sobre el útil el rotulo deseado, previéndose dotado 
dicho útil de movimiento lineal uniforme, de modo que 

15 a cada movimiento de palanca correrá un espacio deter­
minado.

Seguidamente, una vez confeccionado el rotulo 
con los moldes basa o matrices,' se procede a tolocar 
sobre ellos una placan orgánicamente constituida y  ob- 

20 tenida a partir de un material practicable, presen­
tando una estructura' con toda su periferia dotada das 
un canal por su reverso determinando un resalte por 
su anverso sin solución de continuidad, que le sirve 
de guia para su acomodo en el útil y de refuerzo pos- 

23 teriormente,^
Colocadala placa en situación de grabar la pri­

mera representación justamente debajo del tocho de 
presión o pie de prensa, se procede a interponer una 
plancha de goma entra ambos, de forma que al accionan' 

30 la palanca el pisón ejercerá la fuerza directamente
sobre dicha plancha deformándose la placa en conso­
nancia con el molde o matriz; colocado bajo ella, de 
una forma regular, fiel y exacta, sin posibilidad da 
&otura o perdida posterior del grabado.'

33 H  subir el brazo el útil correrá un lugar - y asi-
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sucesivamente hasta su total rotulación.'
Para la mejor comprensión del sistema descrito 

adjunto a la presente Memoria descritpiva, se acompa- 
ña una hoja de dibujos, en la que a simple titulo de 
ejemplo, no limitativo, se representa una fonna pre­
ferente de realización, susceptible de todas aquellas 
variaciones de detalle quen no supongan alteración 
fundamental del sistema descrito.'

Sus figuras representan como sigue:
Figura Vista esquemática en alzado lateral 

de una prensa, en la que aparece colocado sobre el 
útil una matriz-, una placa a tratar y la plancha de; 
goma.

Figura 2.- Detalle en planta, seccionada,' de 
una placa rotulada.!

Seguidamente, y con relación a los dibujos ad­
juntos, se efectuara una detallada descripción del 
sistema de rotulación que se alude,' enumerándose to­
das y cada una de las partes que lo constituyen de 
qouerdo con las referencias señaladas^!

Se procede a partir de una prensa -1- dotada da 
&til -2- con movimiento lineal uniforme sobre el cual 
dba ha procedido a efectuar una serie de taladros! -3** 
capaces de recibinr matrices -4^ dotadas de pivotes; 
en consonancia con dichos orificios para su ajusta 
por machiembrado.' Sobre dichas matrices; -4- de mate!* 
rial rígido, se procede a colocar la placa -5j-' a rog* 
tular, la cual se preve dotada de un reborde -6-' como 
guia y refuerzo.'

El pie de la prensa o pisón -%** es accionadlo
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por la palanca -8-, procediendo a interponer entra 
la superficie de este y la placa a tratar, una plan­
cha de goma -9<?, de modo que la presión o fuerza del 
pisón se fealizara sobre dicha plancha de una forma 
uniforma: deformando la placa -gi- en consonancia con 
el relieve de la matriz -4- de una forma fiel';*

Este sistema permite de una forma rápida, barata, 
y sin necesidad de mano de obra especializada, la ob­
tención de matriculas: y placas de señalización.'

La esencialidad de la rotulación a partir de 
una simple instalación, el fácil manejo y la rapidez? 
suponen uno mes ventajas: en cuanto a las posibilida­
des de abaratar el producto, ya que el rendimiento 
del sistema esta perfectamente comprobado, dando 
placas de obtima calidad!.

La forma, los materiales y las dimensiones podran 
ser variables, y en general uuanto sea accesorio y 
secundario, siempre que no altera, cambie o modifique 
la esencialida característica'?

Los términos en que queda redactada la presente 
Memoria son ciertos y fiel reflejo del sistema descri­
to, debiendo interpretarse todos sus conceptos en el 
sentido mas amplio y nunca en forma limitativa'?

El peticionario se reserva el(derecho de obten­
ción de los Certificados de Adic&on complementarios 
por las mejoras o perfeccionamientos que en lo suce­
sivo pudiera aconsejar la practica'?

Por ultimo, se declaran de novedad en todo el 
Territorio Nacional, las siguientes particularidades 
características, sobre las cuales ha de recaer la -
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CONCESION del privilegio de PATENTE DE INVENCION 
que se solicita, conforme y al amparo del vigente 
Estatuto que rige sobre Propiedad Industrial.' 

R E I V I N D I C A C I O N E S

PRIMERA.!- Por:"SISTEMA. DE ROTULACION DE PLACAS", 
caracterizado por partir de una placa de caracterís­
ticas orgánicas y dimensionales idónea al uso a que 
se destina, en la que se procede en primer lugar a 
efectuar un troquelado periférico sin solución de 
continuidad, obteniéndose asi por el anverso un re­
salte o reborde uniforma curvo, mientras que por su 
reverso se consigue un canal que nos servirá princi­
palmente para guia de la placa durante el proceso de 
rotulado qua se describe a continuación, asi cono de 
refuerzo del conjunto una vez terminado

SEGUNDA.-Por: "SISTEMA DE ROTULACION DE PLACAS" 
según reivindicación anterior, caracterizado por pro­
cederse seguidamente a componer sobre el útil de una; 
prensa, mediante moldes matrices rígidos, el rotulo 
a estampar, para lo cual en el referido útil se han 
efectuada orificios regularmente destribuidos donde 
encajaran, por machiembrado, las matrices representa­
tivas de los caracteres a grabar, dígitos, letras o 
símbolos, los cuales por su cara inferior irán previs­
tos de los correspondientes pivotes. Estas; matrices; 
quedaran montadas a distancias, una de otra, de acuer­
do con el movimiento rectilíneo del útil, que a cada 
bajada del pie de prensa o pisón automáticamente sal­
tara un espaoio, dejando bajo ál la siguiente matriz125



a grabar.'
TERCERA .'-Por: "SISTEMA. DE ROTULACION DE PLACAS "y

según reí-vindicaciones precedentes, y caracterizado 
porque contando con la prensa de las características 

130 indicadas y obtenida la placa según la forma descrita,!
procederemos a situar esta sobre las matrices que com­
ponen el rotulo en una guia prevista al efecto en el 
útil,' interponiendo ahora entre el pie de prensa o 
pisón y la propia placa a troquelar un colchón o plah- 

135 cha de características elásticas, como goma o resinas
sintéticas, de forma que al accionar la palanca de la 
prensa y bajar el pie este efectuara la presión direc­
tamente sobre la planea elástica forzando a la plaoa 
a deformarse con arreglo a la matriz base, proporcio- 

140 nandonos una representación fiel y exacta de la misma,
sin posibilidad alguna de manipulación posterior de. 
los caracteres ni deterioro de los mismos.

CUARTA.Lpor:SISTEMA DE ROTULACION DE PLACAS'".'

145 Todo según se describe en la Memoria precedente
que consta de seis, hojas foliadas',' acompaRandose otra 
de dibujos'.'

* adrid, 20_de Julio de 1^73
de D.' Manuel Martin Gomeg*

!503- B<? RODRIGUEZ RIMAS
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ESCALA VARIABLE


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



