9-7-73

417098 i

Fc. 3-%-1J

— e

MEMORTIA DESCRIPTIVA

para solicitar  PATENTE DE INVENCION por 20 afios

A nombre de AMP INCORPORATED

entidad Dbritdnica

omrmes e

con domieilio en Eisenliower Boulevard, Harrisburg, Pen-

silvania, Estados Unidos de América.

por: "UN APARATO PARA RECALCAR TERMINALES ELECTRICOS A

10S EXTREMOS DE ALAMBRES"

(Clase Internacional HO1D)
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Esta invencidn debida a Earl William Wag-
ner, se refiere a un aparato para recalcar terminales
eldctricos sobre los extremos de alambres, asegurdndose
cada terminal antes del recalcado 2 una cinta portadora,
disponiéndose los terminales en forma de lado a lado a
todo lo largo de la cinta,

Se conoce por la patente norteamericana
n? 3.553.814, para un aparato pare recalcar terminales
asegurados a una cinta portadora sobre extremos de alam-
bre, incluir una estampe y un yunque o sufridera cocope-
rante relativamente movibles desde una primera posicidn
abierta a2 una segunda posicidn de recalcado cerrada. Ade
mds, estd previsto un primer wecanismo que incluye una
rueda de cadena, para alimentar la cinta portadora in-
termitentemente & lo largo de una trayectoria predeter-
minada para colocar terminales delanteros sucesivos ase-
gurados a la cinta portadors entre la estampa y el yun-
que cuando estdn en su primera posicidén abierta para re-
calcar sobre un alambre cuendo estéd operativamente in-
sertado entre la estampa y el yunque. Estd también pre-
visto un segundo wmecanismo para wover la cinta portado-
ra lateralmente respecto de la trayectoria de alimenta-
eidn pare separar el terminal delantero de la cinta por-
tadora despuds de que el terminal delantero ha sido re-

calcado 2l extremo de alambre y mientras el alawmbre tie-
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ne su wovimiento limitado. El segundo mecaniswmo incluye

un bloque deslizable sobre un wiewbro fijo lateralumente
hacia y desde la trayectoria predeterminada, estando mon
tada la rueds de cadena para movimiento con el bloque.

Se' ha encontrado que el tipo de aparato
descrito en la patente mencionada en lo que precede es
en gren medida ventajoso en virtud del hecho de que el
terminal recalcado es retirado de la cinta de modo que,
en condiciones de trabajo dadas, un operador puede apli-
car una cantidad mayor de terwinales a los alambres por
hora.

Ie presente invencién se dirige especifi-
camente a proporcionar un aparato que tiene lag carac-~
ter{sticas de separacidén de terminales del aparato des-
crito en la patente norteamericana n 3.553.814, pero
que es de construccidn wds sencilla y que puede utili-
zarse en miquinas de fabricacidn de conductores antomé—
ticas y semiautomdticas.

De acuerdo con la presente invencidn, el
aparato se caracteriza porque la rueda de cadena esté
fijada a un eje montado para movimiento en veivén con el
bloque, y porgue una leva de tambor cestd montada en el
eje, cuya leva de tambor coopera con un seguidor de le-
va para orientar o mover DPOr pasos la rueda de cadena

durante una carrera completa del eje a través de un ar-
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co equivalente al espaciamiento entre terminales adyacen

tes.

La provisidn de un eje que tiene fijado a
€1l en extremos opuestos una rueda de cadena y una levae
de tambhor, permite una construccidén sencilla del mecanis
wo de separacidén de terminales.

Se describird zhora una realizacidén de la
invencidn, a titulo de ejemplo, haciéndose referencia a
las figuras de los dibujos esquemdticos que se acompafian,
en los que:

La figura 1 es una vista en planta de una
parte de una cinta portadora con un terminal recalcado
separado de la cinta;

La figura 2 es una vista lateral de un apa
rato para recalcar terwinales gléctricos sobre los ex-
tremos de alambres;

Ia figura 3 es una vista tomada 2 lo lar-
go de la 1lfinea ITI-IIT de la figura 2;

La figura 4 es una vista lateral, en sec-
cidn fragmentaria, del aparato de la figura 2, que nues-
tra las posiciones de las partes en una etapa intermedia
del ciclo de trabajo;

Tas figuras S5A y 5B son vistas en perspec-
tiva en despiece ordenado de partes del aparato de la fi

gura 2;
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La figura 6 es una vista parcialmente en
seceidn de 1la linea VI-VI de la figura 4;

Ia figura 7 es una vista lateral fragmen-
taria de un detalle del aparato de la figura 25 ¥y

Ia figura 8 es una vista en perspectiva,
en despiece ordenado, de otro detalle del aparato de la
figura 2.

Como se muestra en la figura 1, una cinta
portadora de terminales 1 cowprende una tira relativa-
mente ancha 10 de naterial plédstico y una tira relati-
vamente estrecha 12 del mismo material, que se extiende
sobre la superficie superior a lo largo de un borde de
la tira ancha 10. Unas porciones de lenglieta anulares O
de una serie de terminales 2 estdn mantenidas entre la
superficie superior de la tira ancha de pléstico 10 y
la superficie inferior de la tira estrecha 12, La tira
estrecha 12 estd unida a la tira 10, por ejemplo, por
soldadura, en lugares individuales 15 gque rodean las len
getas anulares 8. Unas partes de cuello 13 de los ter-~
minales 2 se extienden lateraluente desde entre las ti-
ras de pléstico 10, 12 y se unen suavemente con porcio-~
nes de casquillo 6 de los terwminales que sobresalen la~
teralmente desde la cinta 1, La tira ancha 10 tiene ra-
nuras espaciadas 17 a lo largo de un lado, que engranan

con dientes 16 de una rueda de cadena 18 cuando la cinta
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1 estd colocada en un aparato a describir. Las poreiones
de anillo 8 de los terminales 2 estdn destinadas a ser
recalcadas sobre el alma conductora desnuda o descubier-
ta y el aislamiento de un alambre 4 durante una opera-
¢idn de recalcado.

Fl aparato 20 estéd previsto para usar con
una méquina de fabricacién de conductores completamente
antomdtica del tipo descrito en 1a patente espafiola ne
321.173. En las mAquinas de fabricacidn de conductores
de este tipo estdn previstos un par de portadores de
alambre 0o mecanismos de transferencia, uno de los cuna-
les 1lleva rodillos de alimentacidn que son hechos girar
intermitentemente para alimentar alambre a btravés de un
mecanismo de separacidén de alambre y de corte de aisla-
miento, y desde allf al segundo mecanismo de transferen-
cia, Al concluir una porcidn de alimentacidn del ciclo,
los medios de separacidn y de corte de aislamiento son
accionados para separar un conductor del alambre alimen-
tado y cortar el aislamiento junto a2l extremo trasero
del conductor y junto al extrewo delantero del alambre.
Los mecanismos de transferencia incorporan cada uno me-
dios para mover el conductor y el alambre axialmente
hacia fuera del plano de separacidén mientras que las
secciones separadas del aislamiento son retenidas por

el mecanismo de corte y separacidén de modo que el ais-
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lamiento es arrancado junto al extremo trasero del con-

ductor y el extremo delantero del alambre. Después, ca=-
da uno de los mecanismos de transferencia es hecho bas~
cular para situar el extremo trasero y el extrewo delan
tero, respectivamente, e insertarlos en un terminal de-
lantero no recalcado 2 situado en un aplicador 20.

Haciendo referencia a las figuras 2 a 5,
el aparato 20 estd wmontado sobre la placa de base 22 de
une prensa e incluye una base 24 montada sobre la placa
de base 22. Ia base 24,en un extrewo frontal 23, sopor-
ta un portador de yungue 52. ELl portador de yuhque 52
tiene un rebajo 50 en el que estén asegurados un par de
yunques 46,48,

Un par correspondiente de estampas 38,40
estdn aseguradas al lado frontal de un carro o empuja-
dor 32 para movimiento con el empujador entre una pri-
mera posicidn abierta y una segunda posicidn de recal-
cado cerrada con relacién a los yunques 46, 48. Ia es-
tempa 38 y el yunque 46 funcionan para recalcar una
parte de la poreidn de casquillo 6 de un terminal 2 so-
bre el aislamiento de un alambre 4 y la estampa 40 coo-
pera con el yungue 48 para recalcar el resto de la por-
cidn de anillo 6 sobre el alma conductora del alambre
(véase le figure 4). EL extremo superior del carro 32

tiene un miembro de acoplamiento 36 que encaja dentro
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de un rebajo correspondiente en el extremo inferior del

carro o corredera 37 de la prensa. Bl pistén 32 estéd mon

tado para movimiento de vaivén dentro de un alojamiento

28 del empujador que forma una sola pieza con una placa
5 lateral 30 montada en la base 24.

La rueda de cadena 18 para alimentar inter
mitentemente la cinta portadora 1 y colocar terminales
delanteros sucesivos entre el par de estampas 38, 40 y
el par de yunques 46, 48, estd montada en alineacién con

10 los yunques 46, 48, y detrds de los mismos sobre el ex-
tremo de un eje 63, por wedio de una espiga o pasador
68. El eje 63 se extiende hacia atrds a través de una
gbertura 62 de un blogue de corredera 54 que estd sopor-
tado a deslizamiento en un canal 56 de la base 24, Unos

15 miewbros de guia 58 estdn asegurados a la base 24 a cada
lado del canal 56 y se extienden dentro de unos surcos
60 de los lados del bloque de corredera 54.

El eje 63 estéd soportado en la abertura 62

por cojinetes 64 en cada extremo de la abertura, tenien-
20 do los cojinetes 64 collarines que se extienden radial-
mente 66 que sirven de espaciadores entre la rueda de
cadena 18 y el extremo izquierdo o frontal del bloque de
corredera 54 (como se ve en las figuraes) y entre el ex-
tremo derecho o trasero del bloque de corredera 54 y una

25 seceidn de didmetro reducido 70 de una leva de tambor 72.

9-7-T3 -8 ~
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Ia leva de tambor 72 estd fijada al eje 63
por una espigd T4. Un seguidor de leva 76 se extiende
verticalmente a través de un bloqué de montaje T8 que
estd fijado a la base 24 por drganos de fijacién 80 y
que sbraza la leva de tambor 72. Junto a su extremo su-
perior, el seguidor 76 tiene un collarin que se extien-
de radialmente 82 y, por encima de este collarin, una
cabeza 84. Un muelle de liminas 86, montado en la super-
ficie superior del bloque 78, tiene un extremo interior
bifurcado 85 que se apoya contra la superficie superior
del collarin 82 y carga el extremo inferior del -seguidor
76 contra la superficie de la leva de tawbor 72. Bl se-
guidor 76 puede subirse elevando la cabeza 84 contra el
efecto de carga del muelle 86, de modo que el eje 63
puede girarse manualmente por medio de un botén 92 ase-
gurado al extremo trasero del eje 63. La rotacidén uwa-
nual del eje 63 se lleva a cabo solamente cuando se pa-
s2 inicialmente la cinta 1 sobre la rueda de cadena 18.

La superficie de la leva de tawmbor 72 tie-
ne una serie de pistas de leva axiales 88 que se extien-
den haciz la izquierda desde su extremo trasero, las pis
tas 88 se unen suavemente con pistas que se extienden
en diagonal 89 que a su vez se unen suavemente con pis-
tas diagonales 90 y pistas axiales 91. Las pistas diago~

nales 90 se unen suavemente a la pista axial 88 inmedia-
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tamente adyacente en el extremo derecho o trasero de la
leva de tawmbor T72. La disposicidn es tal que si se mue-
ve el eje 63 hacia la derecha, desde la posicidn de la
figura 4, se hard girar a la leva de tambor 72 a medida
que las pistas 88, 89 y 91 se mueven més alld del extre
mo del seguidor de leva 76. Cuando el eje 63 es devuel-
to a su posieidn inieial, es decir, cuando se mueve ha-
cia la izquierda a la posicidn de la figura 4, se hard
girar a la leva de tambor 72 en el mismo sentido a tra-
vés de un arco adicional, ya que la pista de leva 90
guia al seguidor 76 con relacidén al interior de le pis-
ta de leva axial 88 inmediatamente adyacente. El wmovi-
niento de rotacidn de 1la leva de cuerpo 72 serd trans-
nitido por el eje 63 para dar un wovimiento de rotacidn
u orientacidn correspondiente de la rueda de cadena 18.

ELl bloque de corredera 54 es cargado ha-
cia atrds (hacia la derecha cowo se Ve en la figura 4)
por unos muelles 94 gue estdn anclados en espigas 96,
que se extienden desde el blogue de montaje 78, ¥y que
se extienden hasta unas espigas o pasadores 98 que es-
t4n montados en un blogue de montaje 100 de forma de L
asegurado por unos drgenos de fijacidn 102 al bloque de
corredera 54.

El bloque de corredera 54 es hecho wmover-—

se en vaivén por una leva 104 que tiene un rebajo 106
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en su extremo inferior, a través del cual se extiende

una espiga o pasador 108, La espiga 108 se extiende a
través de un rebajo del bloque 100 de wodo que cuando
la palanca 104 es pivotada a través de un arco levdgl

5 ro como se ve en la figura 4, el bloque de corredera 55
serd movido hacia la derecha. Cuando la palanca 104 es
pivotada a través de un arco dextrdgiro de nuevo & su
posicién inicial, el bloque de corredera 55 serd movido
hacia la izquierda,

10 Haciendo referencia en particular a las
figures 7 y 8, la palanca 104 estd soportada para wovi-
miento de deslizamiento entre sus extremos en una raiu-
ra 107 de un bloque de apoyo 109 que estéd montado de
manera ajustable en el alojamiento 28 del empujador., El

15 extremo superior de la palanca 104 estéd conectado a pi-
votamiento por una espige 112 al extremo superior de
una palanca 114 dispuesta al lado de la palenca 104.

Ia palanca 114 tiene una ranura alargada 116 en su ex~
tremo inferior, dentro de la cual se extiende una gspi-

20 ga 115. la espiga 115 estd fijada a la placa lateral
30. Entre sus extiremos, la palanca 114 estd conectada
por una espiga 118 a un blogue 120 que estd fijado a
un véstago wovible en vaivén 122, El véstago 122 estéd
soportado en el alojemiento 28 del empujador por un bra-

25 zo saliente hacia arriba 121. El véstago 122 tiene un

9-7-73 - 11 -
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seguidor de leva 124 sobre un extremo. El seguidor de

leva 124 se apoya contra una superficie de una leva 123
que estd montada para movimiento con el empujador 32.
Tos muelles G4 cargan la palanca 104 en sentido levdgiro,
como se muestra en la figura 2, de modo que el seguidor
de leva 124 estd siempre mantenido contra la superficie
de la leva 123.

El emplazamiento de la leva 123 sobre el em
pujador 32 es tal que lé pelanca 104 es pivotada a tra-
vés de un arco dextrdgiro durante el descenso del empu-
jador 32, produciendo una orientacidn parcial del eje
63 y la rueda de cadena 18, de modo que la cinta 1 es
alimentada una distancia igual a la mitad de la distan-
cie de paso entre terminales adyacentes 2 sobre la cin-
ta 1 para colocar el terwminal delantero 2 exactamente
entre el par de estampas superiores y el par de yunques
inferiores. Durante la subida del empujador 32, la pa-
lanca 104 es pivotada a través de un arco levégiro y
la cinta 1 es hecha avanzar aln wds una distancia igual
a la mitad de la distancia de paso entre terminales ad-
yacentes 2 sobre la cintea 1, aunque el terminal delante-
ro 2, que habréd sido recalcado sobre el alambre 4, sea
retirado de la cinta durante esta etapa final de la
orientacidn,

Delante de 15 rueda de cadena 18 estd dis-
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puesto un blogue de guia de cinta 126 que tiene una su-
perficie superior 127, contra la cual se apoya la cin-
ta 1. La superficie frontal 129 del bloque 126 funciona
tambidn para guiar los extremos interiores de las por-
ciones de casquillo 6 de los terminales 2.

Fstdn previstos unos wedios adicionales
de retencidn de cinta y de guia en forma de un blogue
132 que %iene una superficie arqueada 133 que estéd es-
paciada de la superficie cilindrica de la rueda de ca-
dena 18. Le superficie arqueada 133 tiene un rebajo cen-
tral 134 para recibir los dientes 16 de la rueda de ca-
dena, de wodo que el extremo derecho de la cinta, como
se ve en la figura 3, estéd contenido entre la superfi-
cie de guia arqueada 133 y la superficie periférica de
12 rueda de cadena 18. El bloque 132 estd soportado so-
bre el blogue de montaje 100 por un érganc de fijacidn
138 que se extiende & través de una hendidura vertical
136 del bloque 132 y estd introducido a rosca en el blo-
que 100, Un muelle 140 estd interpuesto entre el lado
inferior del drgano de fijacidn 138, en el Dbloque 132,
de wmodo que el blogue 132 estéd cargado hacia abajo, co-
o se muestras en la figura 3, y la cinta 1 queda ligera-
mente sujete a cada lado de los dientes 16 de la rueda

de cadena,

La cinta 1 es tanbidén guiada por una placa
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de gufa 144 que estd asegurada a un brazo que se extien-
de lateralmente 142 del bloque 132. ILa placa de guia 144
tiene una pestafia que se extiende horizontalmente 145,
que sobresale hacia delante del brazo 142, y el extrewo
de la pestefia 145 que estd junto a la rueda de cadena 18
se inelina hacia abajo, como se wuestra. Como se muestra
del wejor wodo en la figura 6, la cinta 1 estd pasada
por encima de la pestafla 145 y se extiende sobre la rue-
da de cadena 18 y abandona la ruede de cadenra 18 de tal
maners quée pasa por debajo de la pestafia 145.

El bloque de gufa de cinta 126 y el blogue
132 estdn asegurados al bloque de corredera 54 y espacia
dos del wismo por unos Sérganos de fijacidén 128 y barras
espaciadoras 130, estando interpuestas las barras espa-
ciadoras 130 entre el blogue de montaje 100 y el blogue
132,

En funcionamiento, cuando la corredera o
carro 37 de la prensa es accionado para descender, el
empujador 32 desciende tomando con é1l el par de estam-
pas 38,40 que se mueven desde su primera posicién abier-
ta a una segunda posicidén de recalcado cerrada con rele-
cidn al par de yunques 46, 48, Adeuwds, el movimiento del
empujador 32 produce un wmoviwmiento hacia abajo corres-
pondiente de la leva 123 y un wovimiento hacia la dere-

che del véstago 122 (véanse las figuras 4 y 7). El wo-
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vimiento hacia la derecha del vdstago 122 es transmitido

a travds de una espige 118, la palanca 114 y la espiga
112 a la palanca 104 que pivota en sentido dextrdgiro al
rededor del bloque de apoyo 109. El movimiento de pivota
miento de la palanca 104 es transuitido a la rueda de ca
dena 18, al eje 63 y a la leva de tambor 72 a través de
le espiga 108, el blogue de montaje 100 y el bloque de
corredera 55, de modo que la rueda de cadena 18, el eje
63 y la leva de tawbor 72 se mueven hacia la izquierda
(vdanse las figuras 1 y 2). Este movimiento hace que la
leva de tambor 72, a wedida que se mueve mds slld del
seguidor 76, oriente la ruedea de cadena 18 y mueva al
terminal delantero 2 una distencia igual a le wmitad de
la distencia de paso entre terminales adyacentes hecia
el par de yunques 46, 48. Concowitsntemente, la cinta 1

es wmovida lateralmente hacia la izquierda con el movi-

niento de la rueda de cadena 18, la cowbinacidén de wovi
wientos colocard el terminal delantero 2 sobre la cinta
1, entre el par de estampas 38, 40 y el par de yunques

46, 48.

Bl extremo del alambre es insertado luego
en el terminal delanterc 2 y el terminal 2 es recalcado
cuando el par de estampas 38, 40 llegan a su segunda po-

sicidn de recalcado cerrada.

Cuando el par de estampas 38, 40 retorna

- 15 ~
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desde su segunda posicién de recalcado cerrads hacis su

primera posicidn abierte, es decir, al subir el empuja-
dor 32, la rueda de cadena 18, el eje 63 y la leva de
tanbor 72 son wovidas hacia larderecha (védanse las fi-
gures 1 y 2). Ia cinta 1 es wovida lateralwmente hacia la
derecha con el movimiento de la rueda de cadena 18 y co-
mo el alambre 4 estéd todavia agarrado por un mecaniswo
de transferencia del aparato de febricacidn de conducto-
res descrito en la patente espafiola n? 321.173, el alan-
bre terwinado 4 serd separado de la cinta 1.

El movimiento de la leva de tambor 72 wés
8114 del seguidor 76 orientard la rueda de cadena 18 en
el wismo sentido que el wovimiento de orientacidn previo
para alimentar el siguiente terminal delantero 2 sobre
la cinta 1 una distancia igual a la mitad de la distan-
cie de paso entre terminales adyacentes, hacia los yun—
ques de recalcado 46, 48.

Como se muestra en la figura 6, la cinta
1 puede descargarse de la rueda de cadena 18 sobre el
mismo lado que el lado de entrada.

ILa presente solicitud, que corresponde &
la presentada en los Estados Unidos de América, el 21
de Julio de 1.972, bajo el N2 274,035, se acoge 2 los
beneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre

Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Ios puntos de invencién propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones giguien~
tes:

1&,- Un aparato para recalcar terminales
eléctricos a los extrewos de alambres, siendo asegurado
cada terminal antes del recalcado a una cinta portadora,
disponiéndose los terminales en forma de lado & lado a
todo lo largo de la cinta, comprendiendo el aparato una
estampa y un yunque cooperantes, relativamente movibles
desde una primers posicidn abierta a una segunda posi-
cién de recalecado cerrada, un mecanismo que incluye une
rueds de cadena para alimentar la cinta portadora inter-
mitentemente & lo largo de una trayectoria predetermina-

da para colocar sucesivos terminales delenteros asegura-
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dos a la cinta portadora entre la estampa y el yunque

cusndo estdn en su primera posicidn abierta, y un meca-
nismo pars mover la cinta portadora lateralwente res-
pecto de la trayectoria de alimentacidn, pare separar
de la cints portadora el terminal delantero después de
que el terminal delantero ha sido recalecado al eXtremo
de alambre y mientras el alambre estéd limitado contra
movimiento, incluyendo el wmecanismo un bloque desliza-
ble sobre un miembro fijo lateralmente haciz y desde
la trayectorie predeterminada, estando montada la rue-
da de cadena para movimiento con el bloque, caracteri-
zado porque la rueda de cadena estéd fijada a un eje mon
tado para wovimiento en vaivén con el bloque, y porque
una leva de tambor estid wmontada sobre el eje, cuya leva
de tambor coopera con un seguidor de leva para orientar
1la rueda de cadena durante una carrera completa del eje
a travéds de un arco equivalente al espaciamiento entire
terminales adyacentes.

2&8,. Un aparato para recalcar terminales
eldctricos a los extremos de alambres.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
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que antecede, representado en los dibujos que se acompa-
flan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas es

critas a mdquina por una sola cara,

5
Madrid, g
P.A.
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20
25
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