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Se t r a ta ,  como e l enunciado indica, de una máquina 

v ib ra to ria  para l a  fabricación  de sardineles en s e r ie ,  l a  

cual consigue l a  m aterialización de lo s  mismos en un pro­

ceso metódico y continuo exento de complicaciones.

5 . -  Como es sabido, l a  denominación sardinel con siste  en

l a  colocación de la d r i l lo s  en posición v e r t ic a l con res­

pecto a la s  h ilad as horizontales que cubren la  fachada 

del e d if ic io . É sta  pecu liar d isposición , cuando se a lte r ­

na con la d r il lo s  posicionados horizontalmente, rompe l a  

10. -  continuidad del cerramiento en beneficio de una e stó tica  

funcionalidad de l a  ed ificación .

Cuando se t r a ta  de huecos y ventanas e l sardinel se 

coloca en l a  parte superior en su stitución  del d in te l de 

la s  mismas. El proceso manual de esta  colocación es bas- 

15. -  tante complicado, lento y de d i f í c i l  ejecución, lo  que 

im plica personal especializado que, sin  embargo, no es 

capaz de disim ular d efic ien cias constructivas re fle jad as 

en mala alineación de lo s  la d r i l lo s  que repercute en la  

calidad y presentación exterior del e d if ic io .

2 0 .-  La invención que se propugna rompe v ie jo s  moldes ru­

tin a r io s  en adecuada racionalización  constructiva que ma­

te r ia l iz a  sard in eles, de largos y anchos v ariab le s, prev 

fabricados en se r ie  y aptos para colocación inmediata en 

obra integrados en unidades p lu rales de f á c i l  incorpora- 

25. -  ción y  correcta presentación, lo  que incide p o sitiv a  y



ostensiblemente en rapidez de ejecución, perfecta  alin ea­

ción aplomada y bajos costos de fabricación#

La máquina en cuestión con siste  en un armazón sopor­

te ,  construido en p e r f ile s  normalizados y medidas v aria -  

30. -  b le s , en cuyo centro e inferiormente se acopla un motor 

vibrador, mientras que en l a  parte superior de l a  p la ta ­

forma descansa un bastid or movible constituido por vario s 

c a r r ile s  unidos entre s i ,  presentando uno de lo s  c a r r ile s  

extremos una pluralidad de topes v e r tic a le s  y separados 

35#- que p re fijan  la  posición de lo s  la d r i l lo s  a  unir, con es­

pacios intermedios determinantes del llagueado de f i j a ­

ción y vinculación del conjunto.

Los lados menores del bastid or, respectivam ente,lle­

van un to m illo  de aprieto y un p e r f i l  tran sversa l en 

4 0 .-  función de tope de f i ja c ió n  y l a  máquina se completa con 

una serie  de piezas separadoras, de configuración general 

angular, p rev istas para in te rca la r  entre cada espacio 

reservado para re c ib ir  l a  masa de cemento aglutinante del 

conjunto#

43#- Para una mejor comprensión de cuanto antecede se acom­

pañan dibujos en lo s  que se representa esquemáticamente 

l a  invención que a continuación y con referencia a lo s 

mismos se describe detalladamente.

En dichos d ibujos:

50#- La figu ra  1 representa en p lan ta, v is to  por arrib a

e l armazón soporte.

La fig u ra  2 es una v is t a  en alzado la te r a l  de dicho 

armazón.

La figu ra  3 muestra en p lanta e l bastidor de l a  má-

5 5 . -
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La figu ra  4 corresponde a una representación de una 

p ieza separadora.

La fig u ra  5 es una perspectiva del bastidor que ayu­

da a su mejor interpretación.

6 0 .-  Las fig u ra s  6 y 7 ilu stran  respectivamente l a  colo­

cación de lo s  la d r i l lo s  sobre e l bastidor y e l sardinel 

t a l  y como sa le  de l a  máquina una vez fraguada l a  masa 

de cemento.

La fig u ra  8 es o tra perspectiva convencional de l a  

6 5 .-  máquina con e l bastidor superpuesto.

Por último l a  fig u ra  9 muestra un sard inel colocado 

en el d in te l de una ventana.

De acuerdo con la s  fig u ra s que se representan a  t i tu ­

lo  de ejemplo ilu s tra t iv o  no lim ita tiv o , l a  máquina cons- 

7 0 .-  t a  de un armazón soporte rectangular 1, en cuyo centro e 

inferiormente l le v a  incorporado un motor vibrador 2 , mien­

tr a s  que sobre l a  meseta superior descansa un bastidor o 

bandeja 3? constitu ida por vario s c a r r ile s  unidos entre 

s i ,  estando dotado uno de lo s  c a r r ile s  extremos 4 de una 

7 5 .-  p luralidad  de topes v e r tic a le s  espaciados 12 que cubren 

l a  longitud to ta l  del bastidor y p re fijan  l a  posición de 

lo s la d r i l lo s  8 en l a  fabricación  del sardinel 10, a la  

vez que en lo s  lados menores existen  un to m illo  de aprie­

to 5 y un p e r f i l  tran sversa l 7 en función de elemento de 

8 0 .-  tope y retención del conjunto de la d r il lo s  8, entre lo s

cuales se in tercalan  p iezas separadoras, de configuración 

angular 6, que mantienen espacios intermedios regulares 

para depósito y  decantado de l a  masa de hormigón que a l  

fragu ar ag lu tin a l a  se r ie  de la d r il lo s  con llagueados 9 

8 5 .-  de ancho y  espesor uniforme.
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El funcionamiento de l a  máquina es como sigue:

Una vez situada l a  bandeja sobre e l armazán soporte 

se colocan alternativamente un la d r il lo  y una pieza se­

paradora hasta completar e l largo del b astid or, previa­

mente elegido de acuerdo con l a  longitud del sard in el, a 

continuación se procede a l  aprieto del conjunto mediante 

el to m illo  5 y se f i j a  e l bastidor con su carga a l a  me­

sa soporte a travós de medios convencionales f i ja d o re s , 

ta le s  como abrazaderas o sim ilares, lo s  cuales impiden 

su probable caída en l a  operación de vibrado.

Seguidamente se v ie rte  l a  masa de cemento hasta  que 

llene cumplidamente lo s  espacios de separación e in te r s t i­

c io s entre la d r il lo  y la d r il lo  y se pone en movimiento el 

motor vibrador que en su funcionamiento reparte y unifor­

miza l a  masa por e l in te r io r  de lo s  la d r i l lo s  huecos 

constituyendo un todo continuo que a l  fraguar conforma 

e l bloque monolítico denominado sard in el.

La figu ra  9 muestra dicho sard inel colocado como 

d in te l de uña ventana 11, mientras que e l cerramiento v is ­

to  del ed ific io  se m aterializa con h iladas sucesivas hori­

zontales de la d r i l lo s  corrien tes 13.

Conviene destacar que l a  máquina puede manejarse por 

dos simples peones sin  e sp ec ia lizar , debido a su sim pli­

cidad constructiva y a su racional funcionamiento de f á ­

c i l  y cómoda operatividad que, sin  embargo, r e a liz a  e l  

cometido de fabricación  de sard ineles en se r ie s  continuas 

perfectas aptas para colocar " in  s itu "  sin  concurso de 

medios au x ilia re s n i accesorios de ningán tip o .

D escrita suficientemente l a  naturaleza y alcance del 

presente invento, a s i  como una forma preferid a de poderlo
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l le v a r  a l a  p rác tica , se hace constar que en el mismo 

podrán se r  v ariab le s lo s  m ateriales, formas, dimensiones 

y , en general, todos aquellos d e ta lle s  accesorios y se­

cundarios que no alteren , cambien n i modifiquen la  esen- 

c ia lid ad  propuesta.

Los términos en que queda redactada esta  memoria son 

c ie rto s y f i e l  re fle jo  del objeto d escrito , debiéndose 

in terpretar en su sentido más amplio y nunca con c r ite r io  

de carácter re s tr ic t iv o .

El so lic ita n te  se reserva e l derecho de so l ic i ta r  

lo s  oportunos y sucesivos ce rtificad o s de adición a  l a  

Patente prin cipal que l a  p ráctica , experiencia adquirida 

y avances técnicos del momento pudieran aconsejar.

N O T A.-

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta  Patente de Invención en 

España, por veinte años, son lo s  sigu ien tes:

IR.-Máquina v ib ra to ria  para l a  fabricación  de sard i­

neles en se r ie , caracterizada por comprender un armazón 

soporte rectangular, dotado de patas de apoyo y realizado 

con p e r f i le s  normalizados de medidas v ariab le s, a l  cual 

cen tral e inferiormente se le  incorpora un motor vibrador, 

m iestras que superiormente l le v a  adicionado un bastidor 

móvil de medidas d iversas, m aterializado mediante c a rr i­

le s  unidos entre s i ,  presentando uno de lo s  c a rr ile s  ex­

tremos una se r ie  de topes v e r tic a le s  que cubren, d istan­

ciados a espacios regu lares, l a  longitud to ta l  del bas­

tid o r  y p re fijan  l a  posición de lo s  la d r i l lo s  a unir, a 

l a  vez que lo s  lados menores de l a  bandeja disponen, res-
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pectivamente, de un to m illo  de aprieto y de un p e r f i l  

tran sversa l en función de tope y retención del conjunto 

de la d r i l lo s ,  entre lo s  cuales se in tercalan  separadores, 

de configuración angular, que mantienen lo s  espacios in­

termedios perfectamente alineados para decantación y de­

pósito de l a  masa de cemento que a l  fraguar aglutina l a  

pluralidad  de elementos a unir con llagueados de ancho y 

espesor uniforme, previéndose, para f i ja c ió n  inamovible 

del bastidor sobre l a  mesa soporte, medios convenciona­

le s  de sujeción ta le s  como abrazaderas o sim ilares, que 

f i ja n  e impiden su probable caída y desalineación en el 

proceso operativo de vibrado de l a  máquina.

2 a .-  Máquina v ib ra to ria  para la  fabricación  de sar­

dineles en se r ie  según punto an terior, caracterizada por­

que una vez situados lo s  la d r i l lo s  y p iezas separadoras 

en posición correcta impuesta por lo s  propios topes po- 

sicionadores y por e l to rn illo  de aprieto del conjunto, 

y vinculado inamoviblemente e l bastid or sobre e l armazón 

o mesa soporte se v ierte  l a  masa aglutinante h asta  que 

llene cumplidamente lo s  espacios intermedios de separa­

ción e in te r s t ic io s  existentes entre la d r il lo  y la d r i l lo ,  

para a continuación poner en movimiento e l motor v ibra­

dor que en su funcionamiento traquetea, reparte y unifor­

miza dicha masa por e l in te r io r  de lo s  la d r i l lo s  hasta 

conseguir un todo continuo que a l  fraguar conforma e l 

bloque monolítico en fabricación  seriada y proceso que 

ev ita  operaciones manuales d ila to r ia s , a l  s a l i r  de l a  

máquina apto para colocar en obras sin  p rec isar  e l con­

curso de medios au x ilia re s n i empleo de accesorios de 

ningún tip o .

2 ,^  ^
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1 7 5 .- " 3S .-  "MAQUINA VIBRATORIA PARA LA FABRICACION DE SAR­

DINELES EN SERIE", todo t a l  y conforme se describe en la  

presente Memoria l a  cual consta de 178 lin eas y a t i tu lo  

de ejemplo se representa en lo s adjuntos dibujos.



JOSE MANUEL TURQUtLLO LLERA 3 HOJAS.ts

F)G.3
3



JOSE MANUEL TURQUtLLO LLERA 3 HOJAS,29

5

ESCALA VARtABLE



JOSE MANUEL TURQUtLLO LLERA 3 HOJAS,3S
.... ...... .................................. ... ..— ......... ...... ......................................  .......... ' .............. ........ ............ ....... ^

F!G.9
¡O

¡3

ü.:.. i r  íi r "
1 3 . ^ _____ ü_______- J i ___________ ¡i___________ ..... ........ - i r ^ r j L

UL. 1973

ESCALA VARtABLE


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



