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La presente invencién tiene por 'objeto un pro
cedimiento para la preparacidén de espumas flexibles de
poliuretano denominadas "en frio" por reacclén de lasz
composiclones que conducen & espumas de escasas can-

tidades de compuestos organosilicicos, Este procedimien
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to permite efectuar el calandreado de las espues en cual-
quier momentortras su retirada del molde e inclusc evitar,
¥y por otra parte favorecer, la formacidén, en la superficie
de estas espumas, de una capa delgada, ligera y porosa.
Sabldo es que las espumas de poliuretano flexibles
denominadas fen frifo", no precisan de uné coceibn ulterior,
después de su salida de los moldes, para completar su reti-

culacidn. Sabido es igualmente que pars prepararlas se par-

de agums y eventualmente de agentes porégencs y catalizado-
res no metélicos (patentes francesas 2.031.770, 2.086.977).
La estructura particular de los poliéteres—polioies utiliza-
dog permite por otra parte emploar mezclas de poliisocisng-
tos no necesariamente refinados a base, por ejemplo, de
p-p'diisocianato-difenilmetano y toluilenodiisocianato.

No obstante es necesario - y esta es una molestis -
no despreciable -~ calandrar las espumas tan pronto como se
efectls la retirada del molde o pens de un aflo jamiento im~
portente y permanente que se denomins contraccidn. Hste aflo-
Jamisnto se produce, en el curso del enfriamiento, por la
contraceidn de los gases retenidos en las odlulag cerradas
de las espumas; el calandreado tiene puds por objeto abrir
estas cédlulas y evacuar los gases ocluidos; no suprime, sin
embargo, el efecto de piel en 1a superficie de las espumas,
sfecto provocado por la presencia de uns capa superficial,
espesa y de asgpecto rugoso.

La necesidad de calandrar conduce, en las fabrica-
clones que operan en contfnuo, & la utilizacidn de méquinas

de calandreado adaptadas a la produccidn ds las méguinas

de espunas. Esta dependencig constituyé slempre una desventa-
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Ja para las producciones en continuo. |

Por otra parte, cuando las espumas posSs6Gn LUng férma;
geométrica complicada, o comprenden inserciones metdlicas en é
su nesa, el calandreado debe efectuarse la mayoris de las ve-
€8s & mano, amssando la eapums, reéién fabricada toddvia ca-
liente; este proceso implica, en este caso, la uiilizacién de
uns. mano de obra impoftante.

El presente invento tiene por objeto paliar estos ‘
inconvenientes, y se refiere & un progedimiento para la pre-
paracién de espumasiflexibles de poliuretane, denominadas "en
frio", por colada de composiciones esﬁumantes en moldes, tle-
rre de estos Wltimos, formscidn de las masas y retirada del
molde, caructerizdndose sste proceﬁimianto por el hecho de
gque se hacen reaccionar las composicldines espumantes 0,1 & 5%
de su peso de compuestos organosilicicos eecogidbs sntre:

- los organopolisiloxancs constituldos por motivos de,fdrmu-
las R,8i0 y RS103,5 que poseen uns relacién R/S1 que va‘de
1,05 & 1,5 y que encierran al menos 1% en peso de grupos hiw
dréxilos unidos & los dtomos de silicio, representando los
simbolos R, idénticos o diferentes, radicales hidrocarbonados

monovalentes que tienen de 1 a 7 dtomos de carbono, 7 )
« los productos definidos que responden.a lasg férmules genera
les:

(1)g51/ 051(CH3)R' 5 742 Fy

(CH4)p81(G) S1~(CH3)y Fy

L R'p0H3810 73y, [TO8L(CHy)R" 5 73y,
en las cuales los simbolos R' idénticos o diferentes repre-
sentan un dtomo de hidrégenoc, grupos hidroxarbonados mono-

valentes que possen de 1 a 8 dtomos de carbono, halogenohi-
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- = ol simbolo R!', pueden citarse los redicales alquilos que

drocafbonados monovalentes que poseen de 1 a 3 Atomos de car-
bono; representando los simbolos T, idénticos o diferentes, |
un &tomo de hidrégeno, grupos hidrocarbonados monovulentes
que poseen de 1 a 15 &tomos de carbono, halogenohidrocarbo-
ﬁadqs monovalentes que pogeen de 1 a 6 Atomos de carbono;

el sfmbolo .G representa un grupo hidrocarbonado divalente
que posee de 1 a 15 dtomos de carbono; el simbolo n repre-
senta cero o 1; el sfmbolo a representa cero, 1 § 2; el sim-
bolo b representa 1 a 2,

Las espumas obtenidas segin este procedimiento
tienen un aspecto de superficie lisa y homogénea, presentan
poca o ningune contraceibén y no precisan por tanto més que
poco o ningiin celandreadc, el cual, cuando es necesario,
puede relacionarse en el tiempo.

Més particularmente, como grupos que pueden repra-—
senbar poxr:

- ol simbolo R, puedsn citarse los radiceles alquilos que
pogeen de 1 a 4 ftomos de carbono como los radicales metilo,
etilo, propilo, isopropilo, n-butilo, los radicales ariloes
que poseen de 6 & T &tomos de carbono como los raedicales fe—

nilo, metilfenilo,

poseen de 1 a78 étomos de carbomo como los redicales metilo,
étilo, propllo, isopropilo, butilo, pentilo, hexilo, ische-
xilo, octilo; los radicaies halogenoalqﬁilos que poseen de
1l a 3 &tomos de carbono como los radicales clorometiio, cloro
3~propilo, trifluoro-3-3-3 propilo; los radicales alcenilos
que poseen de 2 a 4 dtomos de carbono como log radicales vi-

nilo, alilo, butenilo; los radicales arilos que poseen de 6

a 8 4tomos de carbono como los radicales fenilo, tolilo, xi-
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- el gimbolo T, pueden citarse los radiceles alquilos que
poseen de 1 a 15 étomos de carbono como 1og radicales meti-
lo, ‘etilo, propilo, butilo, pentilo, hexilo, lsohexilo, octi-~
5, lo, decilo, tetradecilo, pentadecilo;,lbs radicales haloge—'
noalquilos que poseen de 1 a 3 4tomos de carbono como losg
radicales clorometilo, cloro-3 propilo, $riflvoro~3,3,3 pro-
pilo; los radicales alcenilos que poseenrde 2 a 4 4tomos de
carbono como los radicales vinilo, alilo, bubtenilo; los radi-
10. cales cicloaliffticos que poseen de 5 a 6 Atomos de carbono
nuclear como los radicales ciclohexllo, ciclopentilo, ciclo-
hexenilo; los radicales arilos que poseen de 6 a 9 &tomos

de carbonc, como los radicales fenilo, tolile, xililo, cume—
nilo; el radical bencilo; los radicmles helogenofenilos; comd

15. los radicales clorofenilo, diclorofenilo, triclorofenilo,

tetraclorofenilo.

-~ el simbolo G, pueden citarse los radiéales arilencs mono-
ciclicos y bilciclicos que poseen de 6 & 15-étomos de carbo-
no, como los radicales fenilenos y bifenilenos sustituldos
20, 0 no por grupos metilo, etilo, propilo; los radicales alqui-
lenos que poseen de 1 a 8 &tomos de carbono como los de £r—
ﬁulas

~CHp= ; =(CHp) g~ 5 =(CHp)3~ 5 =(CHp)y~ ; -CH2C'2H(CH2)2 ;
-(CHp) g~ ' CH,

25 Més especificamente, los compuestos organosilici-
cos de fémulas Fl ¥ Fz pueden responder a lag férmulas ante-
rlores que muestran como pueden asoclarse los diferentes .

significados de los simbolos R', ¥y G.
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ﬁéﬂ Compuestos que responden a la férmula P4 en la cual a = 2

CH, CeHy
t 1
(0113)3310-."31-081(CH3)3 ; (0113)3510-§i-081(cﬁ3)3 ;
Celly ' C gl
- 5 | CH, ' CH,
(CH3)3510-§1-051(CH3)3 ; (CH3)3s10-§1-os:L(CH3)3 ;
(CHy ) 5CH,4 (CH2)7CH3
o o
(CH3)3SiO-Si-OSi(CH3)3 ; (CH3)3S10-Si—OSi(CH3)3
] !
10, CgHs CH=CH,
%3 &
(cH3)2§io-§i.-.0§i(cH3)2; (CH3)2§10-§i—031(0f13)2 ;
OHosCH  CH, CH=CH, CHp=CH CgHs CH=CHp
’ CH, .
o3 i
15. (CH3)2§10—§1-OS:‘L(CH3)2 ; (CH3)2§10——~F;>1~—--OB:L(CII3)2
CHy=CH  (CH,) 5CH; ~CH= CH, CH,=CH (CH2)7CH3 CH=CH,
CHy CHy CHy CHy
(CH3) iO-?i—OSi\(;CHB)Z : H—/SiO-?iO—?i—H
o CHy(CHp) g OHy (THp)s5CHj; Cglly CH, CcHy
CHy T
(CH3) sio-gi-OSi(cz{3)2 ; C§3Si0—:'3i-OSi—CH3
25. 22 Compuestos que resgponde & le férmuls Fl en la cugl a = 1
0H3(CHZ)231@51(0H3) 373 i Cel01,81/081(CHy) 5 75
CH351/081(CH 3)3.73 ; CH3(CHp) 5515581(01{3) 373
CH39H( CHp ) 351/054( CH3)y 73 CH3(CHp ) $1/084( Cliz)y 7
» CHy
30, ’ 0113(01{2)1051@&(0}13) 373 C6H5SiL’O'Si(CH3) 373
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CHoCL(CH, ) 551/054.( Cq)3 75 CH431/051(CH,) oCH,CL/

e

CH351/051 (Gl ) o7 5 K CHyS1/081(CHy) o7 3
CH,81/051( Ciq )2CH=(}'H2_73 ; CH;(CHy ) 581/051(CHy ) oCH=
CHp73
CH3(CHp)581/081(CH; ) oCH=CHy 73 ; CgHgS1/054(CH 3)20H=CHp 7}
O 383 /084CH 1 (C el ) 5 7 ; CHyS1/0510H, (O H ) OH=CH, 7

32 Compuestos que responden a la férmula Fy.en la cusl a = O
51[(751(01{3) 3_74 ; 31@31(0H3)2CH=0H2J4 ; Si@'SiCH3(CH2
CH,) C6H5J4 i S1/084CH3(CgHg)p 7,
4% Compuestog que responden a la férmula l’l‘2 en la cual n = 0
4‘(‘0{{3)3319_72'31——-—§i(_'cs:t(cﬁ3)3]2 ; JGH3)3319_72§1—-—-?1
CHy  CH, 06H5_ CgHs
[081(CH3) 3 75 ;o (CHy) 3510-51 81-081(CH,) 4
(cH 3)5 (CH3)2
(01{3)2/310-».:1 —_— Si-OoiQﬁa
CHy =CH (CgHy), (csn CH=CH,,
Y- _ompuestos gue regponden a la fémula Fo_en lo cual n = 1
[('CHB) 381_72?1-CH20H2§1@81(CH 3) 3’_72 ;
CH3 CHj

i)

(CH3 ) 3310-§i-0H20H2-§i—081( CH3 ) 3
AUH2=CH( CH 3 ) 231972 §1( Cl, ) 481@81( CH3 ) 20H=CH2_72

| CHsy CH;
{LCgHs (H)CH 35107,81(CHp) 851@S10H3(H)06Hs_72
CH, CH,

e

(CH3) 381081-Cglly~51051(CH;) 3 5 LTUH3) 3810751~Cly~51/051(0H)
(CHy), (CHy),  CHy 9H3
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Lon organopolisiloxenog utilizados, sepmin éi pPro-
codimiento del invento, pueden obtenerse por la hidrélisis
clésion de nmezclas de organoclorosilancy de férmula general
RmSiél4_m en la cual el sfmbolo m representa 1 6§ 2. Lstos or-

ganoclorosllenos ge seleccionan mdg precisamente entre ol

metiltriclorosinalo, el dimetildiclorosinalo, el feniltri-
clorogilano, el difenildiclorosilano, el metilfenildicloro-
gilano. Se mezclan en el curso de su hidrélisis, en ung pro-

porcibn tal que los organopoligiloxanos que destilan, cono

ya se ha indicado, estdn ecesarianente constitui@os ror mo-
tivos de férmulag Ry810 y RSiOl,5’ yendo la relacidn R/Si gde
1,05 a 1,5. Ademds egtos organopolisiloxancs contienen al
menos 1% en beso de grupos hidréxilos unidos a log &tomos
de silicio. ,
Pera preparsrlos se efectia la hidrélisis en medio |

disolvente corriente, Puede utilizarse un aleano corio hexano,

heptano o un cicloalcano como ciclohexano, metileiclohexano |

0 un hidrocarburo aromdtico como tolueno, xileno, cumeno. Los

organopolisiloxenocs asi obtenidos son productlos resinosos, !
son utilizables en forms de soluciones en log disolventes
precipitados a ung concentrzcidn de al menos 40% en peso.
Estas soluciones DPoseen viscosidades poco elevadas que se
gitdan en el intervalo 20 a 500 cPo a 250,

En cuanto a log compuestos organosilicicos de fér-
mulsa Fl Pueden prepararse igualmente por téenicas bidn CoNno—
cidas tales como 1a cohidréligiy de nezclas de clorosilanocs
en cantidades determinadas, mezclas que comprenden necesarig-
mente wn silano de férmulg CH3R'2Si01 Y otro escogido entre

los de férmulas SiC14, T-SiCl3, T551iCl,, teniendo los sfmbo-

log R' y T e1 8ignificado citedo enteriormente; estd cohidré-
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ligis puede realizarse en medio disolvente orgénico o no
(patentes francesss 1.186.202, 1.201.735, patentes america~
nas 2.831.010, 2.877.255).

Otros procedimientos menos corrientes son igualmen=—
te utilizables, tales como:
- la reaccilén de silenodioles con clorosilenos o sminosilanos
(patente USA 3.133.110),
- la fijacidén de siloxanos que pogeen enlaceg SiH gobre deri-
vudos de enlaces acetilénicos o vinflicos (patente frances
1.224.081 y patentes americonss 2.928.806 y 3.002.987).
- le reaccidn de clorosilancs con gilanclatos do metales al-
calinos (putentes francesas 968.178 y 1.168.926).
~ la redisposgicién de siloxanos en presencia de un cetallzae
dor 4cido o bésico (patente fruncese 1.400.267).

Asimismo los compuestos organosilicicos de férmuls
F2 pueden preperarse por cohidrdlisis, en medio disolvente
orgénico o no, de mezclas de compuestos orgunosilicicos con
enlaces SiCl en cantidades determinadas, mezclas que compren-
den necesarismente un silano de férmula CH3R'28iCl y otro
egcogido entre los de férmulas CH3C1o81~8iC1,CH;, (CH3)20131—
SiCl(CH3)2, CH3C1p8i-G~51C1pCH 5, (CH3)20181-G-—SiCl(CH3)2, te-
niendo los simbolos k', G el gignificado cltado anteriormentes
(Me Kuy, Dissert Abstr. 17 225 (1957). Asimismo es posible
preperarlos por otros mbtodos como la reaccidn de adicidn
citada de slloxanos de enlaces SiH & coupuestos en enloces
acetilénicos o vinflicos (patente frencesa 1.224,081).

Sin embergo parse obtener los organopolisiloxanos
de cardeter resinosos agi como log compuestos de férmulas

Fl y Fz con rendimientos interesantes, separdndoles con todo

fécilmente de su medio de reaccidn, es preferible hacer reac—
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clonar los organoclorosilanos de purtida segfin wna téenics
particulnr, en este owso con anlcoholes tercinrios alifdti-
cog que tengan de 4 a 8 dLomos de enrbono o mezelss do ege
tos alcoholes tercisrios con aleocholes primatios o seocunda-
rios que tengan de 1 a 4 Atomos de carbono. Late tipo de
reacolln se describe mis especificamente en la patente fran-
cesa 2,086,349 y en las patentes americanas 3.432,538 y
3.484.468.

In general puede utilizarse de 0,5 a 1,2 mol de
aleohol alifético terciario pare un 4tomo-gramo de cloro unidt
do a un &tomo de silicio y de C,3 a 0,¢ mol de slecohol primed
rio o gecundario para un mol del alcohol terciario implice~
do. Iil alcohol tercisrio puede egcogerse entre el alcohol
terciobut{lico, el metil-2 rentanol-2, el metil-2 bubteno=3
01-2, el dimetil-2,3 bubtanol-2, in cuento &l slcohol primg-

rio o secundario, puede escogerse enlre el alcohol metilico,

etilico, propilico, isopropflico, butilico, isobutilico.
Ia reaccién puede tener luzar en vn medio de tem—

Perature gue vaya de O a 1002C. ®s sin embargo venlbajoso

operar en une primera fase a baja temperztura hocis 0-10°C
para eviter la formacidén de productos secundarios. Ln una
segunda fase se deja subir la temperztura del medio ds resc—
cidn a la temperetura ambiente o incluso ge calienta hasta
una temperatura de 50-809C a fin de obtener répidemente wna
separacidén de fuses: formando el agua engendrada, el alco-
hol terciario eventualmente en exceso ¥ el alcohol primario
0 secundario eventualmente presente la fase inferior y Tor—-
mando los compuestos organosilicilos buscados mezelados al

cloruro que corresponde al alcohol terciario implicado la

fage superior.
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Para facilitar la separacidn de las dos fages es
convenlente, en el caso de 1la preparacion de los compuestos
de férmulas Iy y Poy emplear un disolvente orgénico que las
golubilice y por ende las impida pasar parcislments a la fase
hidroalcohélica. En el caso de los organopolisiloxanos resi-
nosos, la presencia de wn disolvente es practicemente indis—
pensable para golubilizarlos Yy por ende impedir que evolucio-
nen hacia la formecidn de un gel.

Estos disolventes pueden seleccionarse en el grupo
congtituldo por:
~ alcanos tales como hexano, heptano, las reacciones petrold-
ferasg clasicas,
=~ cicloslcanog como ciclohexano, metileciclohexano,
~ hidrocarburos arométicos como tolueno, xileno, cumeno,
~ éteres-dxidos como dter diet{lico, éter isopropilico.

Se separan a continuacidn log compuestos de formu=
lag iy F» tratendo la fase organica que los coniiene segln
los procedimientos convencionales por ejemplo por destilacidn,
¥ los organopoligiloxanos resinosog en forma de goluciones cu-~
Yya concentracidn en extracto geco es de al menos, como ya se
ha mencionado anteriormente, 407 en peso.

Se 1rcorporan estos preductos a las compogiciones
para espumas flexibles de poliuretano a razén de 0,1 a 5% del
peso de esgtas composiciones, con preferencia 0,3 a 3. Puede
agregérseles a las composiciones listas pars ser vaciadas en
log moldes o previaments a las mezclas estables que contienen
tocos log constituyentes para hacer las espumas con excepcidn
no obstante de los poliisocianatos organicos. Tras la colade

en los moldes y el cierre de estos ultimos, se expanden las

composiciones y se endurscen conviertiéndoge en espumas que

adquieren la configuraecidn desesada.
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Las espumas obtenidag presentan una superficie uni~'
da y porosa de aapecito homogéneo, no poseen contracciodn o al
menos ésta aloanza 127 del enpesor inicial y esto cuando las
cantidades de 'aditivos son inferiores al 1%; sin embargo un
simple calandreado manual, que puede tensr lugar variess horas
después de 1a retirada del molde, elimina fdcilmente esta
contraccidn.

Ademds de su excelente aspecto de superficie, lag
éspumag presentan igualmente buenas propiedades mecénicas,
en particular son nerviosag ¥ resistentes & la rotura.

Las espumas fabricadas seglin el procedimiento del
invento son utilizables principalmente en 1la industria del
automévil, del mobiliario y del embalaje (cojines, asientos,

colchones, materialeg protectores contra los chogues).

Los ejemplos sigulentes ilustran el invento.
EJEMPIO 1
Se prepara una mezcls formada por 60 moles ¥ de me-

tiltriclorosilano, 30 moles ¥ de feniltriclorosilano y 10 mo-

les % de difenildiclorosilano. Esta mezcla se diluye en to-
lueno para obtener una golucidn que contlene 43% en peso de
clorosilano,

En el autoclave Que contiene agua de hidrélisis (a
razdn de 1,25 mol por atomo—gramo de cloro unido al silicio)
se inyecta la solucidn toluénica procedente & una velocidad
tel que la tempsratura de 1a mezcla permanezea inferior =
30°C. Una vez terminada la adicidn, se calienta lentamente has+
ta 80 a 859 para completar la reaccién. Ss enfria Y se decanta
la capa dcida. Se lava 1a solucidn toluénica con agua pura hag-
ta la neutralizacién. Se retira una parte del tolueno con 30

mn de vac{o para llsvar la concentracién final en resina a 60
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en pego. Se'obtiene as{ una resina (B), cuya viscosidad '
de la solucidn al 60% es aproximedaments de 50 cPo & 250¢,
resina que posee 1,1 grupo organico por Atomo de silicio ¥y
qQue contiene aproximadamente 4% en pesc de grupos hidréxilos
unidos a los atomos de silicio,

EJEMPIO 2

E1l método es idéntico al ejemplo 1, perc se reempld-

za el difenildiclorosilano por 10 moles # de dimetildicloro-
silano. Ia solucidén de la resina de silicona obtenida (C) po+
See una viscosidad de 35 cPo-a 259, Esta resina pogee la
misma relacion grupo orgénico/5i que la resina B del ejemplo
1 y contiene 37 aproximadamente de grupos hidréxilos unidos
8 los dtomos de silicio.
EJEMPLO 3

El método es idéntico al ejemplo 1, pero las pro-
porcibnes utilizades son 32 moles de metiltriclorosilano,
38,7 moles de feniltriclorosilanc y 2943 moles de dimetildiw
clorosilanc. Se obtiene una resina (I) cuye solucidn a 607
de extracto seco, posee una viscosidad de 35 cPo a 25°C. Egta
resina posee una relacidn grupo orgénico/Si de 1,3 y contie=
ne 3,5% en peso de grupos hidréxilos unidos a los dtomos de
silicio.
EJEMPLO 4

El método es idéntico al del ejemplo 1, pero la rea
lizacidn comprends 31,2 moles ¢ de metiltriclorosilanc, 31,2
moles % de feniltricloroesilano, 30 moles ¢ de fenilmetildi-
clorosilane y 7,6 moles % de difenildiclorosilanc. Se obtiew

ne una resina (E) cuya solucidn al 60% de extracto seco posee

una viscosidad-de 110 cPo a 259. ©sta resina POgee ung reo—

lacién grupo orgénice/si de 1,38 ¥y contiene aproximadamente
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5% em peso de grupos hidréxilos unidos a los &tomos de gie
licio.
EJEMPLO 5

Se prepara una composicidén U por mezcla de los in-
gredientes siguientes (las partes en peso):

—~ 100 partes de una mezcla constituida por 90 partes de un

polietertriol que contiene 15% en peso de motivos —OCHECHZ-,

de {ndice de hidrdxilo 35, de masa molscular 5000 vy 10 par-

Tes de un polieterdiol que contiens 75% en peso de motivos

-0CH,CH,~ y -O?HCH2-1¥omados en la relacién numérica 50/507
CH3 de masa molecular 800

- 2,5 partes de agus,

~ 0,8 partes de dimetilciclohexilaminag,

- 0,8 partes de una solucidn al 33% en dipropilenglicol de

trietilenodiamina.

Por otra parte se prepara otra composicibn U' de
{ndice de isocianato préximo a 100 por mezcla de TO partes
de p-p'diisocianatodifenilmetanc ¥ 30 partes de tolilenodii-
socianato 80-20,

Se mezclan {ntimamente 177 g de la composicidn U
con 70 gramos de la composicidn U! ¥ se vacia 1la composicidn
UM resultante en un molde paralelepipédico de 200 x 200 x 100
mm que se obtura inmediataments. Se efectia la retirada del
molde después de 10 mn. A la galida del molde, la muestra
posee las dimensiones del molde: es decir 200 x 200 x 100 mm.
Calandrada inmedistamente, adquiere su flexibilidad ¥y conser-
va su forma. No calandrada, después de 35 mn de reposo, la
miestra se afloja para no tener ya en el centro més que una
altura de 8 mm, hundiéndose las paredes laterales igualmen—

te hacia el interior. El calandrado posterior no permite en~
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contrar de nuevo las dimensiones originales ni la flexibi-
lidad degeada. Por ﬁltimo, el aspecto rudo de la piel o capa
due envuelve el bloque de espuma aumenta esta sensacién de
no flexibilided y de heterogensidad. Esta egpuma pogee ung
densidad aproximada de 50 g/l.

S1 a la mezcla U previamente preparada se agregs
0,3 partes en peso (o sea 0,2% de la composicidn U') de
una de las soluciones de silicona preparadas en los ejom~
plos 1,2, 3, 4, los resultados obtenidos son netamente di-
ferentes y se hallan resumidos en las tablas T & V.
TABLA I
Valores de la contraccion, medidos tras abrir

la tapa del molde, en funcién del tiempo

Tiempo en | Muestra de |+ 0,2 7 adi- + 0,24 |4 0,2 ¢ |+ 0,27
mn referencis tivo B aditi- |aditivo [aditivo
gin aditive vo C D E

0] + 25 0 + 5 4+ 10 + 15
5 - 10 -1 _ -2 0 - 1
10 [ - 20 -1 -4 - 3 - 4
15 - 25 -2 congtante - 6 - 6
20 - 22 constante idem |~ 9 - 10
25 - 20 idem idem jconstante cong-
i tante

30 - 18 iden iden iden idem
35 - 17 idem iden 1ldem idem
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TABLA II
Apreciacidn del calandreado, contraccidn tras el
calandreado.
Muestra de |+ 0,2 % +0,2%
referencia jaditive B = |aditive C

gin aditivo

Apreciacidn del ca~ | Dificil. Debs FPécil. Pue- | Fdeil. Puede

landreado efectuarse | de trasla- | trasladarse
inmediatamen| darse en el | en el tiempo
te tiempo

Contraceidn después
del calandreado, =8 0 -0

! TABLA III
Regularidad de la densidad

Muestra de + 0,2 % + 0,2 %
referencia aditivo B aditivo ¢
gin aditive
Densidad media de la
pieza moldeada 50 50 50
Densidad muestra centro 47 49,5 49
Relacién densidad media
-a densgidad muestra 1,065 1,010 1,020
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TABLA

Medida del rebote sobre mueshiras que hayén experimen=—

tado un @alandreado inmed

iato o después de 60 h de reposp

i
]

Rebote %

Muestre de
referencia
gin aditivo

+ 0,
aditivo B

2 v

+ 0,2

e,
7

aditivo C

+ 0,2 7
adilivoe D

calandreado

calandreado

calandreado

calandreado

inmed.

inmed.

deg.
60 h.

inmed.

60 h

desp

inmed.

despe.
60 h.

55

52

52

52

52

50

49

+tivo

TABLA V

Medide de la capacidad en g/cm2
SAG" immediatumente despuds del calandread
" 60 h de reposo anbtes del calandreado.

- Determinacidén del "FACTO
o o después de

% apleg

Muestra de
referencisa
gin aditivo

+C,2 %
aditivo B

+ C,2 %
aditivo C

£ 0,2 %
aditive D

- 0,2 %
oditivo E

tamien—
to (o 1o
tura

inmed.

desp.
60 h

immed

desp.
6C h

00 hi

t B
inm.-d.des {inmed.desp

‘00 h

inmed.de
&0

o
*

Ile

25
50
65
75

18
28
44
90

no significan—
tivo -

17
28
47
87

22
34
58
100

20
30
52
92

18
27
50

90

25
37
60
104

28

45
73
115

26

40

677
110

ifica~

(o]

no gi

3,
Fp

1]

EACTOR SAG

2,54

2,73

2,64-

2,7712,60

2,40

U1
=3

P
-

2,61

Se han utilizedo las pruebas sigulentes.

1 - Contracecidn

10 mn Gespués de 1o coleda, se retira la tapa del

molde y se deja enfriar la espuna, gin tocarls. Se mide por
intervalos do 5 mn la flexidn de la espuma. Se oXpresa egta

Plexidn en % con relacién a la altura inicial. Puede obser-
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dual. Este fltima debe ser lo mds escasa posible o incluso

- que la relacién de las dos densidades medidas tiende hacis

5 = Capacidad

barse a veces en la aberiturs del molde, un hinchamiento po-
gitivo de la materia. ¥ato serd cifrado con el gigno +. Ia E
cifra gerd séguids del signo — rera la flexibn., Al cabo de
35 mn la estabilizacidn es generalmente alcanzada,
2 - Calandreedo

Despuds de 35 mn, se retira el pan de espume del
molde. Se amasa la espuma manualmente y se evalda la faci—
lidad con la cual la espuma encuentra de nuevo sus dimensio-

nes y adquiere sus propiedades. Se nota la contraccién resi-

nula,

3 - Reguleridad de la densidad - »fecto de plel de superfigib

Se mide la densidad media del pan de espuma en
&/1 comparativamente a la densicad de une muestra de 40 x 40
mm separadae en el centro del pan. il efecto de pisl es tamto

menos marcado y la regularidsd de le densided tanto mayor,

la unidad. La homogeneidad de la estructura, y por ende de
la densidad, proporcions una superficie poroéa ¥y suave al
tacto.
4 - Rebote

Se efectdan las medidas segfin la norma ASTH D
1564-62T. Congisten en medir el rebobe de wne bola de acero
de pesgo preciso que cae de una altura determinada sobre una
muestra de espume inclineda con respecto al eje de caida.

Los resultados se expresan en %. Cusnto méds elevada es la

cifra, mejores las ceracteristicas eldsticas de la egpunsa.,

Se expresa en j- de aplagstamiento de una muestra de

40 x 40 x 40 mm en funcidn de la presién ejercida.



! g%*% 5 Wi ™

[

. 5 *

10.

15.

20.

25,

3C.

6 - "FACTOR SAG" : !

Bote Toctor me caleula como 1n relucién de presio-

nos ojercidus durunto las prucbas do capacidad pare aplasta-—
mientos de 65 a 25%. La relscidn obtenida es tanto mis ele-
vada cuanto elevedas sean también lag -caracterfsticas mecé-

nicas de la espuma.
EJEMPLO 6
Preparacién de productos gue .responden a la £érnula
Fl en la cual a = 2: o _
a) se coloca en un matraz de 5 1, el cuel se halla équipado c

un refrigerente, un agitador, une ampolla de coleda, un termé

metro, un bafio agua~hielo para enfiiar su contenido y se int

ducen 5,5 moles de alcohol tercioamilico, 2,7 moles de alcohol

isopropilico y 600 g de tolueno. Se vacia en esta solucién

mentenida a una temperatura de 52C une mezcla de clorosilanos|

constituida por 1 mol del producto de £érmule T,51Cl, ¥y 3,5

moles del producto de férmula (OH3) R'QSiCl, teniendo los simd

bolos T y R' el significado citado anteriormente.

b) cuande se termina le introduccibn se deja proseguir la
resccidn & 52C¢ bajo agitzeidn durente 2 h, Se reemplaza &
continuucibn el bafio agua-hielo por un bhafio de agua caliente
de manera que la femperatura del medio reacclonal alcance
659C en 1 h. Al cabo de egte lapso de tiempo, se produce una
separacidén de fases. Se detiene la agitacidén y se deja repo-
sur la solucidn obtenida 45 mn en una ampolla_dé decantar.
Se elimine le fase inferior hidroalcohblice y se destila la
fage superior orgénica en principio a la presién etmosférica
hasta una temﬁeratura de 1659C en la masa & fin de eliminar

el clorurc de tercioamilo formado y el tolueno y degpuds a

1

presidn reducida pare recoger el producto deseado. in la tablea
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VI que zigue se recogen lag caracteristicas de los
tos organocsilicicos obtenidos as{ comd

COMAUE S
sug. rendimientos.
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TABLA VI

Silanos de partida

Productos obten;dos

CHyR',81C1 T,81C1,
(CH3)38101 CH,(CgH) S1C1, |(CH,),5100H, (06H5)31051
(03)5

(GH3)3SiCl (06n5)23101 (cH ) SiO(06H5)281081 CH. )
(cHy) 38icC1 (CH3)CH3(CHg)s |(CHj) SiO(CH3)CH3(CH2)5

sicl 31031 CH,)

2 3’3

(033)33401 (CH4)CH4(CH, ), |(CH,y )?SiO(CH 3)CH;(CH,) g

$icl, 510Si(CH3)4
(CHj) 381C1 H(CgHy)81C1, (CH3)3SiO—H(06H5)SiOSi(CH3)3:
(cHy) 35101 (CH,=CH)CH 31012(cn3)3°1o(0H2_cH)cH 51081

CH2=CH(CH3)2Si01 (CH3)CH3(CH2)7
SiClz

(CH3)CH4(CHy) 5
5iCly

CHy=CH(CH) »51C]
OH,=CH(CH,),81CY (CH,)CH, 51C1,
CHp=CH(CH;) 58101 (CHj),8i01,

(CH3)oCH; (CHp )5
s101

(CH3) 55101,

(CHy) 4 |
CHp¥CH(CH; ) »510(CH4 ) CHy
(CHp) 51081 (CH4) ,CH=CH,
CH,=CH(CH ) ,510(CH4 ) CH,4
(CHp) 551081 (CH ) oCH=CHp
CH2=CH(CH3)2810(CH3)06H
CHo=CH(CH;)5810(CH,) 551081
(CH,) ,CH=CH,

(CH )ch (CH2) SlO(CH )2
SiOSi(CH2)5CH3(CH3)2

5

Puntc
ebull
cidr

Sby= 8¢

Eb4_=' 3

FEb8= 11



Punto de Densi- Indice | Visco- Rendi-
ebulli- dgs - | de re- sidad | miento
ciédn dI) fraceidén en oSH en %
. ) 20 a 25e¢ .
oy
Ibg = 939C | 0,909 [ 1,445 | 2,23 17
Eb5= 14090 Oy973 1,4-9 7,4 85
|Bb3= 7T9C 0,831 | 1,407 | 2,04 68
Eby= 1559 —_— — |- 1 62
b= 862 0,912 | 1,445 1,84 36
Eby= 350 0,832 | 1,395| 1,13 | 42
byg 1389¢ | 0,855 | 1,429 | 2,05 | 66
Ebg= 1102 | 0,854 | 1,424 | 2,0 67
Eb3= 1142 0,93 | 1,463 | 2,56 65
Ebyg= 572 0,848 1,408n 1,02 38
| Ebg=139 - | 0,844 | 1,422 3,26 38
: 1412C

o __I‘.__..____L'_-___,___.. - I
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LT MPIO 7

_ Preparacidn de productos que responden a le férmuls
Fl en la cual a = 1:
fn un matraz de 5 1 equipado como se describe.en el ejemplq
6 se introducen 8 moles de alcohol terciosmflico, 4 moles |
de alcohol isopropflico y 600 g de tolueno. Se vacia en esta
mezela mantenida a une temperstura de 52C une mezcla de clo—
rogilanos constituide por un mol del producto de férmula
TSiCl3 ¥y 5 moles del productordé férmule CH3H'2SiCl. Se 0pé-
ra e continuacidn como se describe en la parte b) del ejem—
plo 6 y se obtienen compuestos organosilicicos cuyas carac-

ter{sticas fisicas asf come los rendimientos se recogen en
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TABLA _VII
Silanos de partids Punt
ebul.
CH3R'28101 TSiCl3 Productos obtepidos

(CH3)3SiCl CH3(CH, )231013 CH,( CH2)251[GSi(CII3) 3_73 Eby 3=

CHp=CH(CH3)p5iC1 | CgH5S4iC1y CeH5S4/051(CH3) oCH=CHp_73 Eby=
(CH3) 35101 CgHC1$1C14 06H014Si4681(cH3) 3_73 Eby= !
 (CH3)481C1 CH351C14 CH351/084(CH4) 3 75 Eby= "
(Ci4) 38101 CH3(0H2)5.‘3i013 0H3(0112)55146s1(cﬂ3) 373 Ebg= ]
(CH3) 38iC1 CI.Ié(CHB.)CH(CHz) 3t CH3(CH;)CH(CHy)451/051 Eby= 1

Sl'.:13 (CH3)3J3 .
CH2=CH(CH3)2S:i.Cl CH3(CH2)281013 CHB(CHZ)QSiéUSi(CH3)2CH-_-CH2'ZE Eby= ¢
(01{3) 35iC1 CH3(CH2) 331014 0H3(CHZ)13S;L@Si(CH3)373 Eby= 1
CH2=CH(CH3)231C1 CH3(0112) 53101, CH3(0H2)531@81(CE3)20H= Ep,= 1
CHJ3

CH2=CH(CH3)2SiCI CHy51014 CH3SiZUSi(CH3)20H=CH2_73 Ebg= 9
A i 1 "'l'b =

H(CH3)23101 CH351013 CH351@S:L(('H3) 21_@73 Ebyy
(CH3) 45101 CH5C1(CHy ) o51C1 CHpC1(CHy)81/051(CH;) 5 75 | Ebg= i

! T

Clqu(CH3)SiCl CH351014 01{3Si@sl(cn3)201{ €174 | | Ebg= ij
[5E1 5 = {
(01{3) 351C1 Coli58101, 06}1501@81(01{3) 3_73 Eby= 1



Punto de Densi- | Indice | Viscosi~ Rendi~
ebullicién | dad de re- | dad en| mien-
320 fraccidn ¢St a| to en
D ngo 2520
Eb3= la7eC 0,944 | 1,458 | 4,2 76
Eby= 1602¢ 1,159 | 1,483 | solido 50
] Eb3= 7020 0,847 19386 1,57 68
Eby= 1002¢C 0,851 | 1,404 | 3 87
. |Eby= 969 0,885 | 1,422 | 2,8 80
Eb4= 173e¢ — — —-— 52
| Eb4= 130¢c | 0,88 | 1,427 3,25 83
| Ebg= 912G 0,883 1,415 1,9 T8
Ebyp= 692C | ——n —
Eb5= 127 0,926 | 1,412 | 3,44 81
i 129e¢
i Eb8= 146 1,087} 1,438 6,04 73
147¢eC
Eb1== 1052¢ 0,919 1,435 3,7 ———
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EJEMPIO 8
Propyraoién de producton que rvesponden a Jn Térmuila .
Fl en la cual E = 03 .
En un metraz de 5 1 equipado como se describe en ol ejemplo 6
se introducen 5 moles de alcohol tercioamilico, 2,5 moles de
alcohol isopropf{lico y 600 g de tolueno. Se vacis en esta so~ |
lucion, mantenida a una temperatura de 5°C, una mezcla de clo
rosilanos constituida por un mol de 31014 ¥ 645 moles del pro-
ducto de formula CHBR"ZSiCl. Se opera a continuacidn como se

muestra en la parte b del ejemplo 6 para la obtencidn de log

compuestos organosilicicos buscados. Las caracter{sticas figi-
cas y los rendimientos de estos Gltimos figuran en la tabla

VIII que sigue.

|
|

TABLA VIII i
Silano de par- Punto Densi |[Indi- |Visco- [Ren—
tida (fuera de| Productos | de e~ [dad ce de |sidad |dimiepn
SiC1,) obtenidos | bulli 120d, |refragien cSt[to en|
CH,R'.S1C1 cion 0188. a 25°C| %
-3 2 n <

‘ CH2=CH(CH3)2 81/081(CH3), Ebg=110¢C 0,904 1,419|3,7 75

|
(CH3)3S:101 _%ZUSHG%)B Ebg=70'q 0,868 1,387(3,07 | 70 :
!

Sicl —CF
CH=CH,_/ !

.| se introducen 11 moles de alcohol tercicam{lico, 5,5 moles de

EJEMPLO 9

Preparacidn de un producto que responde a la férmula

F2 enn 1la cual n = O

En un matraz de 5 1 equipado como se muestra en el ejemplo 6

alcohol isopropilico ¥y 500 g de tolueno. Se vac{a en esta go-
i

lucion mantenida a una temperatura de 52C una mezcla de cloro—
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C1,Ci351-510H3Cly ¥ 6 mwoles del producto de férmula (cn3)331C1.
Operando como, me muestra en la parte b del ejemplo 6 se reco-
ge con un rendimiento del 23% wun producto de férmula
[TCH3)3SiQ7é§i §11531(0H3)3_7é que posee las caracterig-
. CH, CH,
ticas ffsicas siguientes: Eb

= 850, a2% 0,874 n20 = 1,409

2 4
viscosgidad = 5,17 ¢St a 259C,
EJEMPLO 10

Preparacidn de un prodéucto que responde & la for-
mula F2 en la cual n = 0 y G represents un radical fenileno:
En un matraz de 5 1 equipado como se describe en el ejemplo
6, se introducen 6 moles de alcohol terciocam{lico, 3 moles
de alcohol igopropilico y 600 g de tolueno. Se vacia en esta
gsolucién mantenida a una temperatura de 52C una mezcla de
clorogilanos congtitulde por um mol del procucto de férmula
Cl(CH3)ZSi—C6H4-8101(CH3)2 ¥y de 3,5 moles del producto de
formulse (CH3)33101. Se opera de la manera descrita en la
parte b del ejemplo 6 se recoge con un rendimiento de 26% el
producto de férmula (0H3)3Sio§i-cén4—§1—031(CH3)3

(CH3)2 (CHB)Z
gue posee las caracteristicas f{sicas siguientes:

Bb, = 123°C 20 = 0,809 n20 = 1,454 viscosidad = 4,84

3 4

cSt a 259C,
EJEMPLO 11

Preparacion de un producto que responde a la fér-
mala F2 en la cual n = 0 y G repregenta un radical alquile-
no: En un matraz de 5 1 equipado como se describe en el ejems

plo 6 se introducen 10,6 moles de alcohol tercioamilico,

5,3 moles de alcohol isopropilico y 600 g de toluenc. Se va—



5e

10.

15-

20.
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-cfa en esta solucién mantenide & una temperatura de 5°C una
mezcla de clorosilanos conastitulda por un mol del prouucto

de fdérmula ClQCHBSi-CH2CH2—SiCH3ClQ y de 6,6 moles del pro-—
ducto de férmula (CH3)38101. Se opera como se muestra en la
parte b del ejemplo 6 y se recoge con un rendimiento de 28¢
el producto de férmula [(’CH3) 3319_72~§1—CH20H2-§1@81(CH3)3:72

CH 3 CH 3 |

Eb, = 1162, ' !
EJENPIO 12

Se prepara una composicidén Y por mezcla de los in-

gredientes siguientes (las partes expresadas en peso):

|
|
- 100 partes de una mezcla constituida por 91 partes de un po4
lietertriol de masa molecular 4800 ¥ 9 partes de un polieter—%
glicol de masa molecular 80C, describidndose la preparacion !
de estos dos polidteres en los ejemplos 1 a 4 de la patente }
francesa 2.086.977 f
- 2 partes de agua f
- 0,8 partes de dimetileiclohexilamina

- 0,8 parte de una golucidn al 33% en sl dipropilenocglicol de:
trietilenodiaming

-~ 10 partes de fluorotriclorometanoc.

]

Por otra parte se prepara una compogicidn Y! por mes
cla de 70 partes de p-p'diisocianatodifenilmetano y de 30 par-
tes de toluilenodiisocianato 80-20.

Se mezcla g cbniinuacién intimamente 145 g de 1la
composicién Y y 60 g de la composicidn Y! v se vaci{a la com-
posicidn Y" resultante en un molde metdlico de dimensiones
200 x 200 x 100 mm, y ge cicerra el molde. Ia retirada del mol-

de se efectia después de 10 mn. Ia miegtra, degsde su sallds

del molde, se hincha ligeresmente, se la calandra inmediatamen—[
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te por amasado a mano, adquiere flexibilidad y no presenta
mds que muy pbeca contraccidn, pero su supérficie presenta
un agpecto ruéosb, su densidad es de 35 g/l. Se fabrica de
nuevo una misue espuma, pero se-abandéna después de retira~
5. da del molde durante 35 mn; se observa al fin de este lapso
de tiempo que la espuma se afloja y no tiene ya en su parte
central més que una altura de 75 mn aproximadamente. Después
del calandreado maenual, la muestra nc-puede adquirir de nue-
vo las dimensiones que tenfa a su salida del molde ¥y su su~
10, perficle presenta siempre un aspecto rugoso.

Se agrega entonces s la composicidn Y una parte de
uno de los compuestos organosilicicos sintetizados en los

ejemplos 6, 7, 8, 9, 10, 11 y se prepara una Serie de egpu~

mas segﬁn la técnica indicada anteriormente. La cantidad de |
i

15. aditives utilizada representa 1% del peso de los poliéteres

y 0,63% del peso de la composicidn ¥".

En las espumas obtenidas, y cowparativamsnie a una
espuma preparada sin aditivo, se realizan las medidas indica-
dag en el ejemplo 5. Los resultados se recogen en las ta—- f
20. blas I{, X, XI, XII anteriores; sin embargo no figuran en las
mismas los resultados relativos a la regularidad de la densi-
dad (tebls ITI) siendo las variaciones muy escasas. Por otra
parte todos los compuestos organosilicicos descritos en el
ejemplo 6, 0 en el ejenplo 7, o en el sjemplo 8, poseen cada
25. uno una aceldn prdcticamente idéntica en tanto que aditivos
sobre las propiedades de las espumas no figura en lag tablas
para cada ejemplo mds que un solo resultado de medidas y no
un resultado por cowmpuesto organosilf{cico. EBste resultado es

la media de los resultados obtenidos por el conjunto de los

30. compuestos del ejemplo considerado. i




10.

15.

20,

25,

30.

- 28 -

LY
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TABLA IX
Valores de la oonbruccién, modldon despuén de 1a apertu- ;
ra dol molda, on rfuneton dol Lismpo
Tiempo|lMuestra|Aditivo [Aditivo|Aditive [Aditivo |Aditivo Adltivo
en-mn de refefejemplo e jemplo|ejemplo |ejemnplo ajemplo [e jemplg
rencia 6 7 '8 9 10 11
sin adl
tivo
0 4+ 18 +5 0 + 3 0] +5 + 7
5 - 10 -3 -1 - 2 0 -1 -3
10 - 25 -5 ~ 1 - 4 - 3 - 4 -6
15 - 30 -9 constan -6 -7 -6 - 8
te :
20 - 28 ~ 8 idem - o |constan|constan| - 7 ;
te te
25 - 25 |constan| idem |constan iden idem|congtay
te te te
30 - 23 idem idem idem idem idem ide
I
35 |constan| idem idem idem 1dem idem iden
e '
|
|
TABLA X i
Apreciacidén del calandreado - Extracto despuds del E
calandreado !
|
Muestra Aditlvo Aditivo|Aditivo[Aditivo| Aditivo Aditivﬁ
de refe lejenplo lejemplofejemplo|ejenplo|ejenplo ejeuplq
rencia 6 7 8 10 11
gin adi
tivoe
aprecia | bastan | fécil, facil,|fdcil, |[fdcil, | fdeil, |fdecil,
clon cgl te di~| puede | puede |pusde |puede | puede puede
landreado ficil, trag-| tras- |iras- |trag~ |tras~ |[trag-
debe ladar< ladar-|ladar- |ladar- | ladar- |ladar-
efectuar se en| se en |ge en |(se en |se en |sge en
se inme- tiempo tlempo|tiempo |tiempo | tiempo |tiempo
dlatamen
te
Extrac— |
'tO ’deS‘- ' !
pues del - 12 -2 0 0 -1 -2 -2 |
calan— g
dreado !
i
I
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At éﬁ éﬁ
TABLA XTI
Medida del rebote sobre muestras que hayan eiperimenta-
do un calandreado inmediato o después de 60 h de Treposo.
Muestra|Aditivo [Aditivo {Aditive|Aditivo Aditivo|Aditivo
de refe |ejemplo {sjemplo |ejemplo ajemplo]ejenplo |ejemplo
rencis 6 7 8 9 10 11
sin adl
Jtivo
calan~ |calan~ [calan~ |calan- |calan— |oalan— calan~-
dreado |dreado |dreado |dreado |dreado |dreado dreado
imm agr imm japr {imm agr 1mm agr i mm agr iom agr imn|apr
60h :60h 60h 60h 60h 60h 60h
no
Hebote % 54 ?%gt 541 54| 54| 54| 54| 53| 53] 53] 52| 51| 52{50
ivo}
TABIA XIT

Medida de la capacidad en g/om?
SAG" inmediatamente degpués del

- Determinacién del “FACTOR
calandreado o despues de

60 h de reposo antes del calendreado
|
! ,. |
Muestra|Aditivo AditivoiAditivo [Aditive Aditivo Aditivo
de refeejemplo lejemplo [ejemplo |ejemplo ejemplo ejemplo
# aplagrencia 6 7 8 10 11
sin adl
tamien|tivo
to calan- |calan— |calan- |czlan~ |calan- |calan- lealan=— |
dreado |dreado Mreado | dreado |dreade |dreado Kreado ;
imm japr|imm {apr Hom 'apr [imm lapr [imom gpr |[imm {apr Hmm [apr
68h 60h 68h 68h £0h 68h Ggh
no {
25 113 jgig412,9 13,512 13| 13 13,9 12| 1313,513,512,5 13
nifj |
50 |20 catd2l |22 | 22|21 |22 21 | 21| 2223 {22 |22 23
Vo
65 |35 35 1363613537337 |35 3637 {36 {35 |35
gAgTOR 247 2,8 12,6/ 32,7 2,8 2,7 249 2,71 2,7 2,6/2,8{2,7
A .

Con lu lectura de estos resultados se observa que

las espumas preparadas sin aditivos organosilicicos deben ser

calandradas desde su retirada del molde para que tengan pro-
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‘resultado indica puds que las propiedades mecanicas de las

-3 -

pledades aceptables; sin embargo este calandreado no elimina -
"el efecto de piel" sobre su superficie.
BJEMPLO 13

Se utiliza la composicidn para espumas de poliure-
tano del ejemplo 12 y se divide en tres parfes. Se agrega
a cada una de estas 3 partes, en la proporcidén de 2% en pe-
80, un compuesto organosilfcico diferente escogido entre log
tres compuestos de férmulas 06H5814531(CH3)3473;

‘ 9H3
CH4(CH,)5S1/051(CHy) 3 73 5 (CHj) 3S1-0-Si~— 0S1(CH;) ;.
(0212)701{3
Se preparan las espumas segun la técnice descrita

igualmente en el ejemplo 12 y se obtiene 10 mn después de

la colada en log moldes tres muestras de espumas. Se obager—

va que cada muestra conserva {ntegramente las dimensiones

del molde y no presenta contraccidn en el tiempo, ademds
su guperficie es unida y finsmente porosa. Se mide el "Facw
tor Sag" de cada muestra y se encuentra un valor medio de

353 superior a los obtenidos en el ejemplo 12 tabla XII; estd

@spumas gon muy buenas.
NOT A
Degerita suficiéntemente la natureleza del inventol,
&sl como la manera de realizarlo en la prdotioca, debe he~
cerse constar que las disposiciones anferionnente indicom

das, son susceptibles de modificeciones de detalle en cuan-

to no alteren su principlo fundemental. También se hace cons
tar qua el invento corresponde & ung Solicitud de Patente,

presentade en Frencia, con fecha 20 de Julio de 1972, bajo

el nﬁmero 72 26 231; acogiéndose por lo tanto a los benefi- !
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. cios que conceden los Convenios Internaciongles sn vigor,
siendo lo que constituye la esencia del refarido invento y

por lo que se solicita Patente de Invenocidn por 20 aHos en

i

Espafia, scbre: PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE ESPUMAS |
5. FLEXIBLES IE POLIURETANO DENOMINADAS "EN FRIO"; carscteérizdn
dose por lo siguiente: ?

1.~ Procedimiento para la preparacién de espumas g
flexibles de poliuretano, denominadss "en frio", POy coladg
de composiciones espumantes en moldes, cierre de estos dlti~ !
10. mos, formacidén de las espumas y retirada del molde,; caracte-

rizado porque se hace reaccionar sobre las composiciones es—

pumantes 0,1 a 5 % de su peso de compuestos organosiiicico

escoglidos entre:

~ los organopolisiloxanos constituidos por motivos de férmy
15. las R4S1i0 y RSiO1’5 que poseen una relgecién R/Si que va de
1,05 & 1,5 y que contienen al menos 1 % en peso de grupos hi
droxilos unidos a los 4tomos de silicio, represemtande los
simbolos R, idénticos o diferentes, radicales hidrocarbona—-
dos monovalentes;que poseen de 1 a 7 dtomos de carbono - log

20, productos definidos que respondsn a las férmules generalés: |

(1) 81/ 081(c£{3)R'2 74~z
(GH3)pS1(6),S1-(CHy),,

L R' 2"535’-0-73-1)[051(033)3‘ 2.7/ 3-p

25. ;
en las cuales los simbolos R', iddnticos o diferentes, repre-
gentan un 4tomo de hidrdgeno, grupos hidrocarbonados monova-
lentes que poseen de 1 & 8 &tomos de carbono halogenohidrocap|
bonados monovalentes gque poseen de 1 & 3 dtomos de carbono; :
30. representando los simbolos T, idénticos o diferentes, un 4to-
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| flexibles de poliuretano denominadas "en frio", tal y como

o= o

) o
0% i SRS &y 32

go’de hidrégeno, grupos hidrocarbonados monovalentes que po-

€

geen de 1 a 15 &tomos de carbono, halcgenohidrocarbonados mo-:

novalentes que poseen de 1 a 6 4dtomos de ecarbono; el simbolo

G representa un grupo hidrocarbonado divalente que posee de
1 a 15 dtomos de carbono; el sfmbolo n representa cero é 1; :

el sfmbolo a representas cero, 1 6 2; el simbolo b representa

1462,

H

i
i

2.~ Procedimiento seglin la reivindicacidén 1, carac-

terizado porque los simbolos R, idénticos o diferentes, reprs |
sentan radiecales alquilc que poseen de 1 a 4 dtomos de carbo~g
no, el radical fenilo, el radiezl metilfenilo; los simbolos ’
R', idénticos o diferentes, representan radicales alquilos §
que poseen de 1 a 8 dtomos de carbono, radicales halogenoal- !
gquilos que poseen de 1 a 3 Adtomos de carbono, el radical vi- ‘
nilo, el radical fenilo; los gfmbolos T, idénticos o diferen~
tes, representan radicales alquilos que poseen de 1 g 15 dto-
mos de carbono, radicales halogenoalquilos que poseen de 1 a
3 4tomos de carbono, el radical vinilo, el radical fenilo, :
los radicales clorofenilos; el simbolo G representa un radi-
cal fenileno, un radical algquileno que posee de 1 a 8 étomés
de carbono.

3.~ Procedimiento paras la preparacién de espumas

queda sustancislmente descrito en la presente Memoria.
Esta Memoria consta de 32 hojas, escritas a méquina

por ung sola cara.

Madria 18 HOV. 1975

RHONE-POULENC. S.A.

GOMEZ ACEBO Y MODEL
Flermedes L Geata Formiados
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