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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afos

a nombre de N,V, PHILIPS‘GLUEILAmPENFABRIEKEN

entidad holandess

establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda

por:

"UN LASER DOF DESCARGA EN gagw

(Clase Internecional HOls)
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£l invento se relaciona con un laser de descar-
ga en gas en el que las placas reflectoras asstdn sosteni-
das directamente por un aislador hueco y los bordes de
montaje de dichas placas reflectoras consiste, cada uno,
en dos superficies cdnicas rectificadas en cada uno de
los extremos del aislaedor hueco, las cuales estén centra
das con relacién al eje geométrico del mismo y dirigidas
en sentido opuesto una de otra, de tal manera que los ber
des de montajs son obtusos en seccién transversal,

Una construccidn como la antes deserita forma,
entre otros, el objeto de la solicitud de patente holan-
desa N2 7107211, Esta solicitud se relaciona con un laser
de infrarrojos para una longitud de onda de 10.6 F' {1
didmetro del tubo de cuarzo en el que estdn rectifica-
dos los bordes de montaje, es de 18 mm, y su longitud
de 2 m. El semi-dngulo en el vértice de cada una de las
superficies cénicas gs de 60 a 752, El paralelismo de
los bordes de montaje es mayor que, aproximadamente, -
302, Para tubos que tengan un didmetro exterior consi-
derablemente mds pequefic y un didmetro interior de, co-
mo méximo, unos pocos milimetros, tal construcecidn no
es apropiada porque con el pequefio didmetro interior ci
tado, las superficies cénicas no pueden rectificarse
con un solo punto de sujeciédn.

En la solicitud de patente holandssa ndmero
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7107210 se rectifican bordes de montaje de doble cono

en un tubo de cuarzo de 35 mm de didmetro y 130 mm, de
longitud. Un tubo de cuarzo de 8 mm, de didmetro exte-
rior y 1 wm, de didmetro interior y ligeramente mas cor
to en longitud estd dentro de dicho tubo., El tubo inte-
rior estd conect=do a espacios de electrodo fuera del ty
bo ancho, por tubos transversales, La descarga de un 2o
ser de He-Ne para 632 g ocurre a través del tubo estree
cho, En relacifn con la amplificacidn alcanzable y la
restriceidn a un modo transversal de oscilacidn. el did-
metro interior para tal laser dsbe ser pequefio. Los hor-
des de monteje en el tubo exterior estdn centrados ras-
pecto al canal del tubeo interior. Al sujetarloc en la mA-
quine rectificadora, los centros van colocados en el tuhg
interior, deg forma que los bordes de rectificado estép
centrados respecto al tubo interior, La construcecidn dgé.
crita necesita el uso de placas reflectoras las cuales
son, no s6lo considerablemente mayores que el didmetro
del cenel de descarga, sino gue, ademds, son mucho mayg-
res que el didmetro exterior del mismo. El resultado de
asto es que el precio de tal construccidn es bastante
alto, también como resultado de los dos tubos, uno den-
tro de otro. Este es un inconveniente, en particular,
para su uso en aparatos no profesionales,

El objeto del invento es proporcionar una

- 3 .
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construccidn para un laser de descarga en gas, gque es
de construccién sencilla y, como las construcciones co-
nocidas, puede ser fabricado con medios auxiliares sin.
ples, de forma que el precio pueda mantenerss bajo.

De acuerdo con el invento, en un lugar de.deg
carga en gas, en el que las placas reflectoras estén
sostenidas directamente por un aislador hueco y en el
fque cada uno de los -bordes de montaje consiste en dos
superficies cénicas rectificadas en un extremo del aig
lador, hueco, las cuales estdn centradas can respecto
al eje geométrico del mismo y estdn enfrentadas de tal
manera que los bordes de montaje son obtusos en seccién
transversal; el aislador estd formado por un tubo de vi-
drio estrecho que tiene un espesor de pared relativamente
grands y en el cual ocurre la descarga, estando provissos,
los extremos de dicho tubo de bordes redondeados pransa-
dos gue tienen bordes de montaje cénicos dobles, Tectifi-
cados, ecuya seccidn transversal es obtusa, excediendo el
dngulo de 1702 y cuya anchura es menor que los bordes re-
dondeados prensados,

La construceidén de acuerdo con el invento tie-
ne como resultads un acoplamiento con suficiente preci-
sifn para las placas reflsctoras de un laser simple de
He-Ne, en la gama visible. Como resultado del pequefio

didmetro de los bordes de montaje sélo se necesita rec-
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tificar pequeffas placas reflectoras de gran precisién,
planas o céncavas, lo que influye favorablemente en el
precio, El eje geométrico, del laser forma édmgulo rec-
to con las dos supsrficies de montaje, dentro de limi-
5 tes de 1’ y también su paralelismo es menor que 1'lo
cual, junto con la construcciédn incorporada en un apa -

rato y las fuerzas de curvatura ocurrentes es suficien’”

te. .
£1 invento se describité con mds detalle re- - -

10 firiéndose al dibujo, en el cual:
las figuras 1, 2 y 3 musstran un ndmero de
gtapas durante el tratamiento del aislador hueco;
mientras tue la figura 4 musstra los bordes
de montaje con les placas reflectoras prevista en ellos,
15 El ndmero de referencia 1 en la figura 1, in
dica un tubo de vidrio de borosilicato, de 25 cm. de lar
9o y 9 mm, de didmetro exterior. Distinto a como se mues
tra en el dibujo, dicho tubo estd en una posicién verti-
cal entre dos moldes de prensado, paralslos 2, que estdn
20 en prolongacién uno de otro y puedsn ser movidos uno ha-
cia otro, axialmente, por wmedio de un'dispositivo de pre-
sién no mostrado, Centrado en cada molde hay un mandril
4 con un didmetro de 1,4 mm, mientras que el didmetro in
terior de la abertura 5 del tubo, es de 1,7 mm. El man-

25 dril central tiene un semidnqulo en el vértice de 308.

15-12-73 -5 -
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Después de los extremos del tubo han sido reblandecidos
suficientemente por quemadores 6, los moldes son movidos
uno hacia otro, forméndose los bordes prensados 7 (véass
figura 2) y recibiendo, el extremo asociado del tubo &,
un didmetro de 1,4 mm. Y redondefndose el extremo en 9.

La fizura 2 nuestre como el centro (10) es in-
troducido en el tubo jsor un extremo y cédmo la muela 11 -
con su eje 12 es prasionzda contra gl borde prensado 7,
La muela 11 puede no girer, solamente, a oran velocidzd
alrededor de su propio ejes 12, sino tazmbién alrededor del
eje mostrado con 13 que forme 4naulo recto con el plano
del dibujo.

La figura 3 muestra, en linea interrumpida cé-
mo, con una mayor desviacidn que la real, la muela 11 Puz
de adoptar sus posiciones extremas,

La figura 4 muestra cémo las dos placas reflecw
toras han sido 2copladas en los bordes de montaje. Los
bordes prensados tienen un didmetro exterior de 8 mm y
una altura de 0,2 mm. Los bordes rectificados 14 y 15,
cada uno de leos cusles se obtuve haciendo girar la mue-
la 11 en un éngulo de 12, tienen una anchura de 75 i
Aprximadamente ED‘p de la altura, del borde prensado 7
se han eliminado por rectificade, La placa reflectora
céncava 16 soporta la capa dicroica 17 y el reflector

plano 18 soporta la capa dicroice 19, E1 paralelismo

-6 -
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de las lineas de interseccién de las superficies cdnicas
14 y 15 en los dos bordes prensados, estén dentro de 402,
Al rectificar los bordes 14 y 15, el tubo 1 es
hecho girar a una velocidad de unas 60 r.p.m. £l rectifi-
cado de los bordes de montaje se realiza en 20 segundos
aproximadamente, ,
La presente solicitud, que corresponde 2 la‘PfE
sentada en Holanda, el 21 de Julioc de 1972, bajo el néme-
ro 7210089, se acoge a los beneficios del Artfculo 51 del’

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta soclicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios son los
que se& recogen en las reivindicaciones siguientes:

la,- Un laser de descarga en gas, en sl cual

las placas reflectoras estédn soportadss directaments por



un aislador hueco y en el cual cada uno de los bordes de
montaje consiste en dos superficies cénicas, rectifica-
das, en cada extremo dsel aislader hueceo, las cuales estén
centradas con relaciﬁn al eje geométrico del mismo y es-
5 tén dirigidas en sentido opuesto una a otra, de tal mane-
ra que los bordes de montaje son obtusos en seccién trans
versal, caracterizado porque el aislador estd formado por
un tubo de vidrio estrecho, el cual tiene un espesor de
pared relativamente grande y en el que ocurre la dascar-

10 ga, estando provistos los extremos de dicho tubo de hor-
des redondeados prensados, que tienen bordes de montaje
de doble cono rectificados cuya seccién transversal es
obtusa, con un dngulo que excede de 1702 y cuya anchura
es menor que la de los bordess redondeados prensados,

15 28, Un laser de descarga en gas segln la rai-
vindicacién 18, caracterizade porque el didmetro de la
abertura del tubo de vidrio, cerca de los sxtremos, es
més pequefia que la del resto de su longitud, siendo di-
ches extremos, decisivos de la estructura de modo trang

20 versal,

J8,~ Un leser de descarga en gas segln las
reivindicaciones 18 y 28, caracterizado porque los ex-
tremos de la abertura del tubo de vidrio son redondea-
dos dursnte el proceso de prensédo.

25 48,- Un lsser de descarga en gas,

15-12-73 -8 -
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Tal y como ss ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas

5 a mdquina por una sola cara,

15 -12-73 -9 -
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