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MEMORIA DESCRIPTIVA i

para solicitar PATENTE DE INVENCION

a nombre de THE GENERAL TIRE & RUBBER COMPANY

entidad norteamericana

establecida en One General Street, Akron, Ohio 44309,

Estados Unidos de América.

pors: "UN METODO MEJORADO DE PREPARACION DE UNA ESPUMA
DE POLTURETANO FLEXIBLE SOPLADO EN AGUAY

(Clase Internacional CO08g)
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Esta invencién se refiere a polidter-polioles que
estén rematados con o que contienen grupos teminales uretano
yyb urea fuertemente enlazados por hidrégenc, preparados median-
te reaccidn de un polidter—-poliol con un monoisocianeto orgéni-
co o mediante reaccidn en secuencia primeramente con un polii-
socianato y luege con unz monoamina primaria orgédnica, empleada
so0ls o en combinacién con m4s aminas primarias en una espuma de
poliuretano flexible modificado con poliol para mejorar signifi-
cativamente el coeficiente de carga de la espuma de poliuretasno,

ANTECETENTES DE LA TNVENCION

Se sabe que le incorporacién de poliéter—policles
en lugar de poliéster-poliocles en formulaciones de espuma de
poliuretano flexible mejora la elasticidad de las espumas Ye-
sultantes, Sin embargo, aungue se mejora la elasticidad median-
te este mé&todo, las espumas no tienen la cepacidad de soportar
carga ni el coeficiente de cargas de las espumas de létex de cau~
cho,

Esta invencién se basa en el descubrimiento de que
en las formulaciones de espuma de poliuretane flexible el empleo
de log poliédter-polioles rematados con grupos terminales de ure-
tano y/b urea fuertemente enlazado por hidrégenoc mejorarin en
forma significativa las caracteristicas de soporte de carga de
las espumas acercdndolas a las de las espumas de ldtex de caucho,

RESUMEN DE LA INVENCION

Los polidter-polioles que se rematan con grupos

26.8073 b 2 -~
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‘ terminales uretano y/o urea fuertemente enlazados por hi-
drbgeno se emplean en formulaciones de espuma de poliureta
no soplado en agua, flexible, para mejorar el coeficiente
de carga de las espumas acabadas acercéndolo al de las es-

5 pumas de latex de caucho sin aumento de la densidad de las
espumas de poliuretano. Alternativamente, se pueden prepa-
rar grupos terminales de urea in situ. El empleo de los po
lioles rematados en combinacién con moncaminas primarias
organicas sin impedimento en las mismas formulaciones de es

10 puma mejorarin ademds el coeficiente de carga significativa
mente. Los poliéter-polioles rematados se usan normalmente
en cantidades del 3% al 25% en peso de los poliocles no rema
tados, Las aminas, cuando estén presentes, se emplean en
cantidades de desde 0,005 a 0,1 molécula-gramo por 100 gra

15 mos de poliol.

Los poliéter-polioles rematados se preparan preferi
blemente haciéndoles reaccionar con un monoisocianato or=
glnico para convertir los grupos hidroxilo en grupos ureta
no, Otro método conveniente de rematar es hacer reaccionar

20 en secuencia los polioles con un poliisocianmato orgénico,
preferiblemente un diisocianato, y luego c¢on una monoamina
primaria aromética o alifftica, preferiblemente anilina, Pa
ra convertir los grupos isocianato en grupos urea.

El principal objeto de esta invencidn es proporcio
nar medios para mejorar significativamente el coeficiente de

25

carga en una espuma de poliuretano flexible mediante el empleo

25,2,76
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de un poliéter-poliol que se remata con grupos terminales uretano
y/b urea, Un propdsito adicional es proporcionar un méiodo pars
alterar las propiedades de viscosided de las formulaciones de
espuma de poliuretanc flexible de manera que se reduzeca y, en

5 algunos casos, se elimine la necesidad de un agente de estabilji.
zacibn tensiocactivo en ellas, Estos y otros objetos que se po-
nen de manifiesto en la siguiente descripeién de las realizacioe
nes preferidas, los ejemplos y las reivindicaciones anejas se
satisfacen mediante esta invencidn,

10 DESCRIPCION TE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Esta invencién implica el uso de poligter—po~
lioles rematados con uretano y/o urea en espuma de poliurctero
flexible. El método mids ampliamente aceptado de preparar espumas
de poliurstano flexible es, hacer reaccionar un poliisocianeto

15 orgfinico con un poliéter—poliol u otro compuesto que contisne
hidr6geno activo, es decir, un hidrégeno que es activo sezfin
se mide y determina por el método Zerewitinoff JACS, vol, 49,
pdeina 3181 y siguiente (1927). COpcionalmente, se pueden usar
otros ingredientes tales como agua, agentes de soplado auxilia-
20 res, catalizadores y agentes tensioactivos.

Se puede usar una amplia variedad de compuss—
tos de poliisoocimnato en la reacci6n del poliuretano como se
conoce bien en la técnica. Los poliisocianatos preferidos para
este uso son los diisocianatos hidrocarbonados que contienen no

25 més de aproximadamente 30 &tomos de carbono, mis preferiblemen~

2608173 -4 -
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te no mds de alrededor de 15 Atomos de carbone, tales como toluen-—
2,4~ y ~2,6— diisocianatos; l,6-hexametilendiisocianato; difenil-
metano-p,p'~ 6 -m,m'-diisocianatos y sus polimeros; y di-isocia~
nato~-metilbenceno, Sin embargo, se pueden incluir o sustituir
otros diisocianatos y poliisocianatos orgdnicos como es bien co-
nocido en la técnica. Ha de entenderse que se pueden emplssr mez-
clas de dos o m&s di- y/o poliisocianatos. Se prefieren general-
mente los isocianatos aromdticos, particularmente los toluendiiso-
cianatos.

Se pueden preparar poliéter-polioles adecuados
mediante la reaccifn de un alcohol polivalente, un fenol o we
amina con un 6xido de alcohileno en presencia de un catalizador,
Log rsactivos preferidos son los alcoholes polivalentes tales
como etilenglicol, pentasritrita, propilenglicol, 2,3~butilen-
glicol, 1,3~butilenglicol, l,5-pentanodiol, 1,6~hexanodiol, gli-~
cerina, itrimetilolpropano y mesclas de ellos., Oxidos de alconilg
no adecuados incluyen el 6xido de etileno, el éxido de proplie~
no, ol 6xido de butileno, el o6xido de amileno, la epiclorhidri-
na y mezclas do &stos. Otros polisdter—polioles bien conocidos
en la it8onics, se pueden incluir o sustituir en log sistemas de
esta invenclén prescindiendo de sus mé&todos de preparacion. Se
pueden emplear también mezclag de dichos policles.

Si se desea, se puede reemplazar una parte del
alcohol polivalente con otro compuesto que tenga por 1o menos dos

gtomos de hidrlgeno reactivos, tales como alcohil~eminas, alcohi-

26,8473 -7~
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len-peoliaminas, aminas cfclicas, amidas y 4cidos policarboxfli-~
cos. Alcohil-aminas y alcohilen-poliaminas apropiadas incluyen
la metilamina, la etilamina, la propilamina, la butilamina, la
hexilamina, la etilendiamina, la 1,6-bexano-diamina, la dieti-
lendiamina y semejantes, También sé puedsen emplszar aminas ci-
c¢licas tales como piperazina, 2-metil-piperazina y 2,5-dimetil-
piperazina asl como las amidas fales como acetamide, succinami-
da y bencenosulfonamida y otros compuestos que contlenen hidré-
genos activos,

Generalmente, los poliéter-polioles o mezclas
de polioles apropiades para usar aqul en la preparacién de espu-
ma de poliuretano flexible son liquidos o s6lidos fusibles gue
tienen un paso molecular de 500 2 aproximadamente 5000 y que
tienen una funcionalidad promedia de por lo menos aproximada-
mente 2 y generalmente no mis de 3.

En la resccién del poliuretanc el isocianato
reacciona con el poliol y el agua en presencia de un catalizador
en sl gque el poliol reacciona con algo del isocianato para for-
mar una cadena de poliuretano extendida, la mayor parte del iso-
cianato reacciona con sl agua para formar 4cido carbdmico que se
descompone pars formar una amina primaria y diéxido de carbono,
el diSxido de carbono expande el poliuretanc en una estructura
celular de espuma, y la amina primaria formada a partir de la
reaccibn del gas reacciona con isocianato adicional para formar

una urea di-sustitufda la cual 2 su vez puede reaccionar con nis

26.8.73 -6 -
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isocianato para formar estructuras de biuret de reticulacién.

Generalmente, se afiade sgua é la formula-
cibn en una cantidad de 1 a aproximadamente 5 partes en peso
por 100 partes de poliéter-poliol no modificado para ayudar
a producir dibxido de carbono el cual forma el neumatbgeno pa-
ra desarrollar la esiructura de espuma., El agus se debe tratar
para eliminar las impurezas tales como hierro, sales de calcio
¥y otros materiales que producen dureza, Hablando en general, el
agua debs ser sometida a tratamiento con diversas zeolitas y
otros tamices moleculares o ser destilada para eliminar virwual
mente todas lag impurezas.

Los catalizadores se alladen generalmenia en
cantidades de desde 0,1 a 5 partes en peso por 100 partes de no-
liéter-poliol no modificado paras acelerar las diferentes reaccio-
nes, La reaccidén de extensidn de cadena, si el poliol y el agua
reaccionan con el isocianato para producir el poliurstano, se
acelera mediante aminas terciariass y clertos compuestos metdli-
cos. En particular, se usan lag combinaciones de aminas tercia-
rias y compuestos de estafio. Ejemplos de aminas ferciarias inclu-
yen la irietilendiamina, la tetrametil-butanodiamina, el(3,f' -
dimetilaminoetil-&ter, la trietilamina, la N-metil-morfolina, la
Ne~etil-morfolina, la dietiletanolamina, la Necoco~morfolina, la
l-metil-d~dimetil-aminoetilpiperazina, la 3-metoxi-N-dimetilpro-
pilamina, la N,N-dimetil-N-igopropil-amina, la N,N~dietile3~die

tilaminoproplleamina y la dimetilbencilamina, Bjemplos de catali-

2648473 -7 -
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zadores de estafio inciuyen dilaurato de dibutil-estafio, clormuro
estannoso, di-2-etilhexoato de dibutilestaiio; octoate estannoso,
oleato esiannogo, tetrametilestafio, tetra-n-butilestalio, di~
cloruro de di-n-butilestafio, bis(-monobutil-maleato) de di-iso-
butilestafio, diacetato de di-n-butilestafio, bis(2-etil-hexoato)
de di~2-etilhexil-estafio, acetato de tri-n-butilestafio y diestea
rato de dibutilestafio,

Se pueden usar agentes de soplado auxiliares
o neumatbgenos para completar la accién de soplado de la reaccién
con el agua, Ejemplos de neumatfgenos que se pueden usar irciu—
yen hidrocerburos halogenados tales como monofluorotriclorometa—
no, diclorodifluorometano, trifluoromonoclorometanc, 1,1,2-tri-
cloro~l,2,2-trifluorometano, dicloroteirafluorometano, cloruro
de etilsno, cloruro de mstileno, clorofomo y ietracloruro de
carbono, Otros agentss €tiles de formacidén de espuma incluysn
alcanos de bajo peso molecular,‘tales como metano, etano, pro-
pano, pentano, hexano y heptano; alquenos tales como etileno y
propileno; éteres tales como etil-&ier y diisopropiléter; las
mezclas de ellos y semejantes, Generalmente, se emplean hidro-
carburos halogenados en una cantidad de aproximadamente 1 a 50
partes en peso por 100 partes en peso del poliol no modificado.

Se aflade un agente tensioactivo normalmente
en el intervglo de 0,1 a 5 partes en peso por 100 partes de po-
liol no modificado para majorar la estructura celular y prevenir

el aplastado de la espuma durante la expansidn del neumatégeno.

26.8.73 - 8 Lad
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Agentes tensiocactivos tfpicos son los copolimeros de blogue de
siloxano—-oxialcohileno tales como los descritos en la Patente
de Estados Unidos No. 2.834.748.

Los poliéter-poliocles modificados que se emplean
on esta invencién y que contienen grupos terminales uretano y/b
urea fuertemsnte enlazados por hidrégeno se preparan preferible~
mente mediante, ¢ bien rematando el poliol con un equivalente
estequiométrico de un monoisoclianato orginico para colocar gru-
pos terminales de uretano en el poliol o mediante reaccidn en
secuencia del poliol con un mol de diisociamnato orgiunico (tal
como se ha descrito anteriormente) por mol de hidroxilo en el po-
liol y luego un equivalente estequioméirico (basado en grupos
isocienato) de una monoamina orgfnica tal como anilina para co—
locar los grupos terminales urea en el poliol, Los polioles
que se han de modificar o rematar tienen una funcionalidad en
hidroxilo promedia de por lo menos aproximadamente 2 y generali~
mente no mfsg de 3 y un peso equivalente basado en la funcionali-
dad en hidroxilo en el intervalo de 200 a 2000,

El monoisoclanato orgénico es preferiblemente
un hidrocarburo alifélico o aromdiico de hasta aproximadamente
18 4tomos de carbono, libre de insaturacién alifdtica y que con-
tiene un grupe isocianato, El monoisocianato orgénico es también
preferiblemente soluble en el poliol que ha de ser modificado y
més preferiblemente un liquido., Ejemplos de monoisocianatos or~

génicos preferidos incluyen isoclanato de etilo, isocianato de

-9 -
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isobutilo, isocianato de hendecilo, isocianato de alfa-naftilo,
igocianaio de fenilo y los isocianatos de o-, m~ y p-tolilo,

La monoamina orgénica es preferiblemente
un hidrocarburc alifitico o arbmatico de hasta aproximadamen—

5 te 18 &tomos de carbono, libre de insaturacion alifética y que
contiene un grupo de amina primaria, La monoamina orgénica es
también preferiblemente soluble en el poliol que se modifica y
més preferiblemente un ligquido, Ejemplos de monoaminas orgéni-
cas preferidas incluyen la bencilamina, la anilina, la n-propil-

10 amina, el l-amino-3-metilbutano, la n-hexilamina, o-,m- y 3-i0
luidina y lag alfa y beta-naftilaminas.,

Los polioles rematados o modificados so pue-
den emplear o bien solos o en combinaciones. Variando la elzc-
cién del poliol y su peso molecular y funcionalidad, la eleccién

15 del poliisoclanato, y la elecci6n de la amina primaria u oiro
compuesto que contiene hidrégenc activo para el remate final,
se puede variar el efecto de la urea rematada,

Estog poliéter-poliocles rematados se pueden
emplear en cantidades que oscilan de 5 a 25 partes en peso por

20 100 partes en peso del poliol no rematado,

Una realizacién adicional de esta invencidn
es el uso de los poliéter-polioles rematados descritos anterior-
mente en combinacidnm con monoaminas primariaes orginicas en for-
mulaciones de espuma de poliuretano flexible., Dicha combinacidn

25 produce un marcado aumento en el coeficiente de carga de la es-

26,8473 - 10 -
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puma por encime y més alld del alcanzado mediante el solo uso
del poliéter-poliol rematado, Una amplia variedad de aminas
primarias son adecuadas para usar en combinacién con los po-
liéter-polioles rematadog. Bjemplos de dichas aminas primarias
son las expuestas anterioments, Estas aminas primarias, cuanw
do estén presentes, se pueden utilizar en cantidades que osci-
lan degde aproximadamente 0,005 a 0,1 molécula-gramo por 100
gramos de poliol de polidter rematado.

Ademéds del aumento del coeficiente de carga
de las espumas de poliuretano flexible que utilizan poliéter-
polioles rematados, las espumas de poliuretano flexible exhi~
ben también una curva de compresién bajo carga que tiene por—
ciones horizontales (mesetas) mucho menos pronunciadas que
las encontradas en las espumas de uretano similares gue no con-
tienen los aditivos descritos en este invencién, Estas porcio-
nes horizontales son caracterIsticas de las egpumas de poliure-
tano flexible pero no aparecen en las espumas de lédtex de cau~
cho., Esta propiedad particular se subraya en la realizacifn en
la cual el polidter-poliol rematado se usa en combinacibn con
una amina primaria.

Un resultado no evidente adicional del uso
de los polister-policles rematados en las formuleciones de es~
pume de poliuretano flexible es un marcado cambio en el perfil
de viscosidad de la formulacién antes de la formacién de espu~

ma. Bn vista de que, los polister-polioles no modificados solos

2648,73 -1l -

FC



10

15

20

x o
¥

] &t 4 &4 m:
bisU2 3

3
‘

3

sxisten como jarabes viscosos, la adicién de los polidter-polio-
les rematados a los poliéter-polioles no modificados, con o sin
la amina primaria, da como resulitado un marcado aumente en la
vigcosidad hasta el grado en que la mezcla resultante toma un
aspecto gelatinoso. Sin embargo, con una agitacién breve, de—
gaparece el caricier de gel de la formulacién, y vuelve a un
estado de Jjarabe viscoso convencional, Esta transicién es rever-
sible. Este carfcier tixotrépico se cree que proporciona un gra-
do significativo de estabilizacidn a la formulacién durante el
desarrollo de la espume y puede ser responsable de la notable
desminucidén en el requerimiento de agentes tensioactivos esie-
bilizantes en las formulaciones que utilizan los poliéter-polio-
les rematados, Un efecto similar en la viscosidad se obtiens si
log grupos urea se forman in situ mediante la adicién a la for-
mulacién de pequeilas cantidades de monoaminas primarias altamen—
te reactivas, Estas aminas ge disuelven preferiblemente en el com—
ponente de poliol. Particularmente se han obtenido marcadas me-
joras en el coeficiente de carga con les combinaciones de las dos
t&cnicas,

Los siguientes ejemplog gon ilustrativos de
los mejores medios conocidos actualmente para la préctica de eg-
ta invencién y no se pretende limiter esta invencidén, el alcance
de la cual se describe en las reivindicaciones anejas. 4 menos que
de otra forma se exprese, todas las partes son en peso y todos

los porcentajes son en peso,

26,8.73 ~12 ~
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Bjemplo I

Se prepars un polister-poliol rematado haociendo
reaccionar un polioxipropilentriocl con 6xido de etileno y un
catalizador adecuado hasta que todos los hidroxilos se rema—

5 taron completamente. El producto de la reaccifn que tenla un
peso molecular de alrededor de 4600 (un peso equivalente de al~
rededor de 1500) se aisldé y luego se hizo reaccionar con una
cantidad estequioméirica de isocianato de fenilo para conver-
{$ir los hidroxilos en grupos ureteno,

10 Se prepararon dos muestras de espuma de poliuretano
flexible soplado en agua a pariir de los ingredientes relacio-
nados més abajo. Todos log ingredientes se mezclaron juntos en
wn mezelador de alta cizalla y se vertié la formulacifn en una
vasija para productos lécteos de carton para formar wna espuma

15 en el aire a la temperatura ambiente. Las muestras se curaron
luego al horno durante 10 minutos a 1279C y se sometieron a una

serie de ensayos, los valores de los cuales se muestran tumbisn

méis abajo.
Ingredientes Muestras
20 A B
polioxipropilentriol, peso molecular
3000 100 100
poliéter-poliol rematado - 10
80/20:2,4/2,6~toluendiisocianato 52 52
25 agua 4 4
26.,8.73 -13 -
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Ingredientes (continuacién) Muestras

4 3
agente tensivactivo de silicona 1 1
octoato estannoso 0,35 0,35
W,N,N;¥;~tetrametilbutano-diamina 0,05 0,05
Nemetilmorfolina 0,60 0,60
PROPIEDADES

densidad kg/dm3 (muestra de 10,2 cm x

10,2 cm x 5,1 om) 0,0254 0,0255
carga de deformacién por compresién

25 %, kg 2,68 2,13
carga de deformacifn por compresidn

65 %, kg 5,46 6,27
Coeficiente de carga 2,04 2,31
Retroceso Schopper 52 56

La mejora en el coeficiente de carga es sig-
nificative cuando se emplea un poliol rematado.

Ejemplo II

Se preparSs un poliéter-poliol rematado hacien~
do reaccionar un polioxipropilendiol de un peso molecular de 2000
con dos veces su equivalente en peso de una mezcla de 80/20 de
2,4/2,6-toluendiigocianato. El producto de la reacci6n se hizo
reaccionar después con anilina suficiente para convertir todos
los grupos isocianatos gque no habian reaccionado en grupos N-fe-

nilurea., Este producto se mezcld con un peso igual de polioxipro-

26'8073 - 14 el
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pilentriol de peso molecular 3000 para facilitar su manejo,
Se prepararon dos muestras de espuma de poliu-
retano flexlible sopladeo en agua a partir de los ingredientes re~-

lacionados méds abajo. El mezclado y el tratamiento fueron idén-

5 ticos a los del Ejemplo I. En reposo, la formulacién, antes de
Ja formacidn de espuma se hizo altamente viscosa; durante la
agitacion la formulacidén se hizo significativamente més flulda,
pero se volvid altamente viscosa cuando se suspendié la agitacidn,
Este comportamiento tixotrépico puede ayudar & estabilizar la

10 mezcla de formacién de espuma y reducir 0 eliminar le necesidad
de un agente tensioactivo estebilizante,
INGREDIENTES MUESTRAS
A B
rolioxipropllentriol, peso molecular
15 3000 g0 100
Solucién al 50 % en peso del polié-
ter-poliol rematado en polioxipropi
lentriol de peso molecular 3000 20 -
80/20: 2,4/2,6-toluen-diisocianato 56 56

20 agua 4 4
agente tensioactivo de silicona 1 1
octoato estannoso 0,50 0,50
N,N,K;Nj~tetrametilbutanc~diamina 0,05 0,05
N-metilmorfolina 0,60 0,60

26,8.73 - 15 -
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_MUESTRAS
PROPIEDATES A B
densidad kg/dm3 (muestra de 10,2 cm x
10,2 cm x 5,1 om) 0,0258 0,0251
5 carga de deformacidn por compresidn
25 %, kg 1,72 2,95
carga de deformacién por compresiéh
65 %y kg 5955 5,64
Coeficiente de carge 3,2 1,0
10 Retroceso Schopper 56 52
La mejora en el coeficiente de cargs es wuy
marcada cuando se emplea el poliol rematado,
Bjemplo IIT
Se empled poliéter-poliol rematedo del Ejem—
15 plo II con otrosz ingredientes en la preparacibn de muestras de
egpuma de poliuretane flexible soplado en agua como se muestra
més sbajo. El mezclado y el tratamiento fueron idénticos a los
del Ejemplo I.
INGREITENTES MUESTRAS
20 A B < D
polioxipropilentriol, peso molecuw-
lar 3000 100 100 90 g0
Solucién al 50 %"en peso de po~
liédter~poliol rematado en polioxi-
25 propilentriol de peso molecular 3000 « - 20 20
26,8.73 - 16 -
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INGREDIENTES 4(continuacion) _MUESTRAS
A B g 2
anilina - 2 - 2
80/20: 2,4/2,6-toluendiisocianato 52 55 52 55
5 agua 4 4 4 4
agente tensioactivo de silicona 1 1 1 1
octoato estannoso 0,50 0,50 0,50 0,50
N-metilmorfolina 0,60 0,60 0,60 0,60
N,N,N* sN;~tetrame tilbutano~diemina 0,05 0,05 0,05 0,05
10 PROPTEDADES
densidad kg/dm3 (muestra de 10,2 om x
10,2 em x 5,1 cm) : 0,0240 0,0248  0,C252 0,0254
carga de deformacitn por compresién
25 %y kg 2,55 3,00 1,85 1,36
15 carga de deformacién por compresién
65 %, kg 5,05 8,14 5,32 6,77
Coeficiente de carga 1,98 2,71 2,72 4,79
Retroceso Schopper 52 48 54 58

La mejora en el coeficiente de carga entrs
20 las muestras A y C y entre 4, C y D muestran la diferencia signi-
ficativa en las propiedades resultantes entre el empleo de los po~

ligter-~polioles rematados per se y en combinacién con uns amina pri-

maria,
Lz presente solicitud, que corresponde &
25 la presentede en Estedos Unidos de américa, el 29 de Septiembre
26.8.73 - 17 Ll
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de 1.972, bajo el ndmero 293,361, se acoge a los benew
ficios del Artfculo 51 del vigente Estauto sobre Propie

dad Industrial,

REXIVINDICACYONES

Los puntos de invencién propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de IYnvencidén en Espaiia, por VEINTE afios, son losg
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,- Un método mejorado de preparacién de una
espuma de poliuretano flexible soplado en agua a partir
de una formulacién de espuma que comprende un poliisocia
nato orgdnico, un poliéter-poliol, agua, un catalizador
y cualquier agente de soplado y agente tensioactivo auw~
xiliares, en el que la mejora consiste esencialmente en
incluir en dicha formulacién de espuma un poliéter-poliol
que previamente se ha bloqueado terminalmente por completo
con grupos uretano y/o urea, teniendo dicho poliéter-po-
liol bloqueado terminalmente por completo, antes de ser

bloqueado terminalmente, una funcionalidad promedia en
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hidroxilo de al menos aproximadamente 2 y no mds de
aproximadamente 3 y un peso equivalente basado en di=
cha funcionalidad en hidroxilo en el intervalo de 200
a 2000, estando presente dicho poliéter-poliol bloquea
do terminalmente por completo en una cantidad de 5 a 25
partes en peso por 100 partes en peso de polidter-poliol
no modificado en dicha formulacidén de espuma, siendo di
cho poliéter-poliol blogqueado terminalmente por comple~
to y dicho poliéter-poliol no modificado sustancialmen-
te la totalidad de los poliéteres empleados en dicha for
mulacién de espuma y teniendo dicha espuma un factor de
carga mejorado.

2¢,~ Un método segin la reivindicacién 1% en
el cual el poliéterwpoliol blogueado terminalmente por
completo se prepara mediante la reaccién de dicho poliol
con un equivalente estequiométrico de un monoisocianato
orgdnico que consiste esencialmente en un hidrosarburo
alifd{tico o aromdtico de hasta 18 4tomos de carbono, 1i
bre de insaturacidén alifdtica y que contiene un grupo
isocianato,

j8,« Un método seguin la reivindicacién 1%, en
el cual el poliéter-poliol bloqueade terminalmente por
completo se prepara mediante la reaccidn de dicho poliol
con un diisocianato orgdnico en una cantidad de un mol

de diisocianato orgdnico por mol de hidroxile en dicho

~19~



6~11=75

417023

10

15

20

poliol seguido de la reaccidn del polidter blogueado ter
minalmente por isocianato resultante con un equivalente
estequiométrico de una monoamina orgdnica que consiste
esencialmente en un hidrocarburo alifdtico o aromdtico
de hasta 18 4dtomos de carbono; libre de insaturacién ali
fdtica y que contiene un grupo de amina primaria.

be,~ Un método segin la reivindicacién 1%, en
el cual una amina primaria orgdnica se iuncluye con dicho
poliéter~poliol blogueado terminalmente por completo en
dicha formulacién de espuma, consistiendo dicha amina pri
maria orgdnica esencialmente en un hidrocarburo alifdtico
o aromdtico de hasta 18 dtomos de carbono, libre de insa
turacidn alifdtica y que contiene un grupo de amina pri-
maria, estando presente dicha amina primaria orgénica en
una cantidad de aproximadamente 0,005 a 0,1 moléculas—gpg
mo por 100 gramos de dicho poliéter-poliol bloqueado ter-
miralmente.,

52,~ Un método mejorado de preparacidn de una
espuma de poliuretano flexible soplado en agua,

Tal y como se ha descrito-en la Memoria que an

tecede, y para los fines que se han especificado,

=20~
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Esta Memoria consta de veintiuna hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

Madrid,
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