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MFMORIA DESCRIPTIVA

sars solicitar PATTINDE DE INVENCION  por 20 afios
a nombre de COLGATE~-PALMOLIVE COMPANY

entidad nortesmericana

establecida en 300 Park Avenue, Nueva York, Nusva York

10022, 2stzdos Unidos de América,
por: " UN PROCZIDINIZNTC PAR: PREPARAR UNA COMPOSICION

DELERGTINTE LIQUIDA *

(Clas2 Internacional C11d)

-1 -

au;u R

ITy



lo

20

24.9.73

Esta invencidn se refiere a detergentes lfqui-
dos de lavenderia para trabajo severo les cuales son
transparentes y fécilmente dispersables en agua, Mds
particularmente, esta invencidn se refiere a detergen-
tes liquidos para lavanderia, para trabsjo severo, los
cuales son esencialmente neutros y los cuales son facil-
mente biodegradsbles.

Recizntemente ha habido un crecimisnto agudo
en la preocupacidn gubsernamental e individual sobre los
ef2ctos de diversos materiales en las aguas subterraneas,

{os, arroyuelos, lagos, etc, Perticularmente indeseable

2]

es la degcarga en gren escala de compuestos persistentes
los cuales afectan adverssamente la celidad de las sguas.
Como resultado de esta extendida preocupacidn los fabri-
cantes de materiales dstergsntes, organicos, sintéticos,
no biodegradaebles, es decir alcohil-benceno-sulfonstos

de cadena ramificada, han estsdo tratando de eliminar
2stos materiales en calided de agentes tensiocactivos or-
génicos en los detergentes caseros para lsvanderia, co-
mercialmente disponibles., Ademds, junto con la elimina
cidn de estos detergentes sintéticos orgdnicos no bio-
degradebles, tembidén los posibles efsctos adversos de los
polifosfatos y de los mejoradores de detergencia de acido
nitrilotriacético que han sido dacarrollados para su uso en

conjunto con €stos y otros detergentes siniéticos,han hecho



deseable eliminar también estos materiales,

Los polifosfatos y &cidos nitrilotriacéticos
y acetatos llevan a cabo una funcidén mejoradora d2 deter-
gencia, secuestrante y suspensora de la suciedad muy de-~

5 geable en las composiciones detergentes de la tdenica an-
terior, y he sido muy dificil formular composiciones que
no contengan fosfato ni compuestos nitrogenados que pro-
duzcan los mismos resultados. Aun los detergentes orga-
nicos sintéticos 100 % activos no han podido producir

10 21 mismo efecto que se obtiene con combinaciones de estos
compuestos y los mejoradores de detergencia mencionados
anteriormente,

Ademds, a pesar de que log sulfatos de polizte-
noxi-alcohilo superior han sido conocidos como detergen-

15 tes suplementarios paras su uso con otros diversos dster-
gentes orgénicos sintéticos anidnicos y no idnicos, hasta
ahora no s2 habia pensado que fuera posible utilizar ta-
les materisles en calidad de agente tensioactivo principal
o Unico ~n los productos dstergentes de levandaria, liqui

20 dos, psra trabajo severo,

La compogicidn nueva de la invencidn presente
ge desarrolld dentro dz la técnica y fundemento anterio-
res mencionsdos arviba. Resumiendo, la composicidn de la
oresente invencidén comprende un detergente de lavanderia

25 liguido para trabajo severo que comprende en calidad ds
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agente tensioactivo principal un dstergante anidnico qae
tiene la férmula RO(02H4O)nSO3M, en la cual R es un al-
cohilo graso de 10 a 20 étomos de carbono, n &g de 2 a

6 y preferiblemente de 1/5 a 1/3 del nimerc ds dtomos

de carbono en Ry M es un ién formador de sal usualmente
un metal alecalino, amonio, un aleohilamino inferior o un
alcanolamino inferior; un alcohol monovalente inferior;

y agua; Generalmente, la composicidn de la presente inven
cidn también incluye une pequefia cantidad de un egente
tensioactivo sintético suplementario adicional, un agente
controlador de la espuma, perfumes, tintes y un sistema
abrillantador fluorescents,

La composicion de la presente invencidn compren
de una composicidén detergente liquida pars lavanderia,
para trabajo severo, essncialments libre de mejorador de
datergencia de fosfato y nitrdgeno, que tiene una visco-
sidad baja, que congista egencialmente en desde 30 a 70 &
en peso de un destergente anidnico que tiene la férmula
RO(02H40)n303M, en ia que R es un alcohilo que tiene de
10 a 20 étomos de carbono, n 23 un numero de 2 a 6, pre-
feriblemente n es de 1/5 a 1/3 del nimero de Atomos de
¢cerbono en R ykM es un idn usualmente seleccionado de
los metales alcalinos, amonio, alcohilamino y alcanola-
mino; desde O a 25 % en peso de un detergente suplementa-~

rio compatible con 21 anidnico dado arriba, que preferi-
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blemnte incluye un datergente no idnico que tiene la
férmula RO(C,H,0) H, en la que R es grupo alcohilo qus
tiena de 10 a 20 atomos de carbono y n es un nimero d» 5
a 14 siempre y cuando n es de 2/%5 a 1 vez =1 nimero de
adtomos de cartono en R; desdae 7 a 25 % en peso de un al-
cohol monovalente infarior; y de 5 a 50 % en peso de
agua,

Los detergentes anidnicos usados en la compo-
gicidn de la pressnte invencidn tienen la férmula
RO(02H40)nSO3M, en la que R es un grupoe aleohilo, que
prefaviblemente tiens una cad2na recta, de desds 10 a
20 itomos de carbono, n es un nimero de 2 a 6, preferi-
blemente n es d2 1/5 a 1/3 del nimero promedio de 4tomos
ds carbono en R y M 23 un catidn seleccionado do los me-
teles elcalinos, tal como sodio, potasio, ete,, emonio,
glcohil-amino inferior y alcanolamino inferior, Goneral-
menie @ pesar 42 que el dstergente anicnico pued» compren
dar del 30 al 70 ¢ en peso de¢ la composicidn, a2 prafie-
re utilizar este datargente en cantidades qu> varian
dezde 35 @ 60 7 en peso, y e mds proferible utilizar
el 50 ;.

De manera que el detergsents anidnico usado en
la presente invencidn ssa més facilments biodegradable
y tenga un grado superior de detergencia, el grupo alco-

hilo greso es preferiblemente un alcohilo graso de cade-
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na recta que esté unido terminalmente a la cadena de
polietenoxi la cual, por necssidad, estd tambidn unide
terminalmente gl azufre en =21 grupo de sulfato. A pesar
de que puede gor tolerada una ramificecidn ligera del
agleohilo superior, gensralmente hagta un grado de menns
del 10 ¢ del contenido de atomos de carbono del alcohilo,
aun esta pequefia desviacidn de la estructura lineal Asbe
ser generalmente svitada., También una unidn intermedia
del aglecohilo a la cadena 4= polietenoxi debe ser avita-
da a pesar de que una unidén minima, de menos del 10 ¢,
puede ger tolerada; sin embargo, tal union deba setar
concentrada preferiblemente cerca del final de la cadzna
de glcohilo. Dentro d=1 margsn d=21 grupo alcohilo de

10 a 20 dtomos ds carbono, los alcohilos praferidos ~om
los d= 12 a 15 Stomos de carbono, y de éstos el més prafs
rido es un alcohilo mixto que tiens d= 12 a 15 dtomos de
corbono y que contiene cadenas de 12, 13, 14 y 15 dtomos
d2 carbono. Esta mezcla es preferiblemente una que con-
tiene por 1o menos 10 ¥ d2 cada longitud de cadena y no
més del 50 § de cualquisr longitud de cadena,

31 centenido de 6xido de etileno del dztergente
anidnico es tal gque n es un ndmero seleccionado del 2 al
6 y preferiblemente del 2 al 4, promediando generalmente
alrededor de 3, espacilalmente cusndo R es una mezela de

alcohilo mixto ds 12 - 15 &Stomos de cerbono. Fara mantener
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un balance hidrofilo-lindfilo deseado, cuando el conte-
nido de carbono de la cadana d» alcohilo 23té en la par-
te inferior d=l mergen d» 10 a 20, el contenido de Oxido
de etileno puede ser reducido de tal mansra que n sea
alrededor de 2, mientras qus cuando R os d2 16 @ 18 ato-
mos de carbono, n pusde ser de 4 a 6,

El catidn d=2 sal puede ser cualquier metal o
radical solubilizante apropiado pero mas frecuentemente
sera un metal alealino tal como sodio o potasio o un
idn smonio., Si estén presentes iones de alcohilamina
inf2rior o aslcanolamina inferior, loa grupos alcohile o
alcanol contenidos on los mismos contendran usualmente
de 1 a 4 atomos d= carbono y las aminas y alcanolaminas

purdan sor mono-, di o trisustituidas,

Iz importancia de2 utilizar un detergente anié
nico corrscto en la presente composicion 32 muestra por
el fallo d= los corresrondisntes sulfatos de alcohol en
composicion2s dstergentes liquidaes similares. Tstos co-
rrespondientes sulfatos d= alecohol no lavan tan bien co-
mo los polietenoxi-sulfatos de alcohol. Por ejemplo, un
sulfeto de alcohel superior en el cual el alcohol es una
mezcla de aleohol de 12 a 15 Stomos de carbono, exhibe
una dotergencia notablemente més pobre en las composicio-
nes liquidas como las d= la presente invencidn cuando se

compera con 2l correspondiente sulfsbto etoxilado en la
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composicidn de la misma base., Aln dentro del margen pre-
ferido de polietcnoxi~sulfetos de alcohol, se apracia
cierta mejora en le detergencia para las composicicnes
que incluyen un polietenoxi-sulfato de alcohol mixto

de 12 a 15 atomos de carbono cuando se comparan con otros
polietenoxi-sulfatos de alcohol superioreg tales como el
compussto mixto de 14 - 15 atomos de carbono. El deter-
gente preferido para su uso en la composicion de la pre-
sente invencidén estéd disponible de la 3Shell Chemical
Company e identificado como Neodol 25-3S, sal sddica,
normalmente vendida como un ingrsdiente activo al 60 ¥
que inecluye 40 % de un sistema disolvente acuoso inclu-
yendo una pequeiia proporcidn d= etanol, Como se indica
arriba, a pesar de gque el material preferido es la sal
sédica, pueden ser utilizadaes otras salss solubles en sus-
titucidn del sodio. ‘

Ejemplos de logs polietenoxi-sulfatos de alcohol
superiorea que pueden ser ussdos en calidad del constitu-
yente detergsnte anidnico de la presente composicion 1i-
quida o en calidad de= sustituyentes parciales para el
compuesto anidnieco preferido descrito arriba, inecluyen:
trietenoxi-sulfato mixto Cy, 45 de alcohilo primario nor-
mal, sal sbédica; tristenoxi-sulfesto de niristile, sal
potésica; de n-decilo dietenoxi-sulfato, sal de dietanc-

lamina; dietenoxi-sulfato de laurilo, sal de amonio;
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tetrae tenoxi-sulfato de palmitilo, sal sddica; tri- y

te trastenoxi-sulfato mixto C14-15 de alcohilo primario
normal mixto, sal sodica; pentaetenoxi-sulfato de es-
tearilo, sal de trimetilamina y trietenoxi~sulfato mixto
010-18 de alcohilo primario normal, sal potasica, Pueden
ger utilizadas requeflas proporciones.de log correspon-
dientes detergentes alcoxilados intermediemente y de ca=-
dene ramificada, teles como los desoritos arriba pero
modificados para que teéngan la etoxilacién en un dtomo
de carbono intermedio, por ejemplo, uno localizado cues-
tro atomos .desde el finsl de la cadena, pero el conteni-
do de étomos de carbono del alcohilo superior sera el
mismo; Similarmente, le union de un alcohilo normal pue-
de ser en un carbono s2cundario, separado uno o dos ato-
mos del final de la cadensa. =1 cualquier caso, solamente
las pequefias proporcionses mencionadas previamente esta-
rén prasentes,

Ldemds del detergente de sulfato anidnico, la
composicidn de la presente invencidén puede contensr una
cantidad pequefia, es dzcir de 0 a 257 en peso, preferi-
blemente de 0 a 157 en peso, de un datergente no idmico
que es ¢l producto de condansscidén de un alcohol supe-
rior y dxido de etileno., 4 pesar de que estos detergen-
t2s no ionicos tienen ocasionalmente efectos adversos

sobre la viscosidad y caracteristicas gelificantes de



los detergentes anionicos de sulfato, una pequefia can-
tidad de estos materiales pu=de ser incorporada dentro
de la composicion detergente generalmente sin aumentor
la viscosidad del concentrado resultante ni reducir le

5 dispersabilidad del detergente al ponerss en contacto
con agua, Detergentes preferidos no idnicos de poliete-
noxi-aleohilo superior son aquéllos que tienen la for-
mula RO(C,H40)nH, en donde n es un nimero del 5 al 14 y
R es un grupo alcohilo que tiene de 10 a 20 Ztomos de

lo carbono siempre y cuando n sea de 2/5 g 1 vez el nﬁmefo

A de édtomos de carbono en R, Generglmente, debido a los

métodos de fabricacidn, son empleados los alcohilos mix-
tos y las cadensas de Oxido de etileno incluiran diferen-
tes longitudes de cadena dentro del margen de un radical

15 de oxido de etileno de 5 a 14.

Hay, sin embargo, una medidas de criticidad en
tener el detergente de alcohilo graso y las longitudes
de cadena de 6xido de etilsano dentro de los mérgenes dados
arriba de manera que g¢ obtengan buenas propledades de-

20 tergivas junbto con solubilidades y compatibilidades de-
segbles con el detergente primario sulfatado, anidnico,
biodegradable de la composicidén de la presente inven-
cidn, Generalments, el grupo alcohilo sera de 10 a 16
dtomos de carbono y wsualmente el contenido promedio

25 de carbtono de los compuestos preferidos es 11 & de 14

24.9-73 - 1¢ =
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a 15, %n los cowpues tos detargentes no idénicos més
prefzridos dentro de la clase dada arriba, log grupos
alcohilo comprenderan generalmente sobre el B0% de la
longitud de cadena de 14 a 15 atomos de carbono, Temhién,
es preferible tener de 5 a 6 6 de 10 a 12 radicales de
6xido de etileno por cadens y en un compuesto no idnico
mds preferido el mimero de radicales de éxido de etileno
por cadena sers igual a esencialmente 11. Un ejemplu de
tal noiénico preferido es el Neodol 45-11 (R = grupos de
alcobilo mixtos de 14 y 15 édtomos de carbono, n = 1l vala
promedio) hecho por la 3hell Chemical Company. El balance
hidréfilo-lipdéfilo des2ado es mantenido manteniendo =21 va-
lor de n, es decir, 21 nimero de grupos de 0xido de eti-
leno por redical alcohilo igual a alrededor de 2/5 a 1
vez el nimsro de dtomos de carbono en R,

Ademds d» mantensr las longitudes apropiadas
de cadena sn las porciones hidrdfilas y lipofilas del
detergente, es importante que los detergentes no idni-
cos también sean de cierta configuracidn para su mejor
detergencis y biodegradabilidad. Comc en el caeso de los
detargentes sulfatedos anidnicos, la cadena de dxido de
etileno sers,.de necesidad, lineal, y debe estar unide
preferiblemente al final de un grupo alcohilo lineal,
Aunqus puede ser %olerado un grado ligero de ramificacidn

en los atomos de carbono uno y dos fuera del dtomo de

- 11 -
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carbono terminal, tal ramificscion debe ser minima y de-
be ser de menog del 207 y praleriblemente menos del 10¢
del contenido total de alcohilo del datergente no inni-
co.

Egtos detergentes no ionicos, a pesar de ser
los preferidos, pueden sar sustituidos en su totalidad
0 en parte por otros detergentes que sean compatiblas
con 2l detergente sulfatado anidnico. A pesar dz que
estos materiales puedsn ser utilizados e inecluysn algu-
nos detergentes catidnicos anfdteroz o anfoliticos, seo
prefiere utilizar otros detergentes anidnicos y no ioni-
cos; y cuando los deterzgentes no idnicos preferidos zon
sus tituidos con éstos y otros detergentes secundarios
opcionales, se prafier2 mantencr laz cantidad de tal de-
terzente secundario nor da2bajo 321 107" por peso de la
composicidén total. Desde luego, pueden también ser em-
pleadas mezclas de egtos deterzentes siempre y cuando el
contenido total del d=2terzonte szcundario se mantenga
en menog del 257 y cada uno de los detergentes s2a com-
ratible uno con el otro asi como con el detergente anid-
nico sulfatado. Ejemelos de estos materiales zdicionales
opcionales incluyen: 8steres de édcidos grasos superiores
de polietilsnglicolss, copolimeros de bloque de dxido
de etilano y 6xido de propileno (pluronies), di-slcohilo

inferior y slecohilo surerior-amino-éxidos, las sales so-
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dicas de los derivados del acido sulfirico de los produc-
tos de condensacion de alcoholes grasoz superiores con
oxido d2 etileno, laurilsulfabo de trietanolamina, alco-
hilsulfonatos de cadena rectz, laurocilsarcosida sdédica,
bromuro de cetil-trimetilemonio, cloruro de benzetonio,
cloruro de dimetil-dibencil-amonio, N-alcohilo superior-
N,N-dialcohilo inferior aminopropanosulfonatos, amido-
sulfobetainas, betainas y amido-betainas, ILas descripeio-
nea de tales detergentes adicionales pueden ser encontra-

das en 2l texto 3ynthetic Dsterzents (Deterzentes 3inswAti-

¢os) por Schwartz, Perry y Berch, putlicado sn 1953 por
la Interscience Publishers, New York, Véase las paginus
25 8 143. 3e deteré tener presente que tales materiales
gerén smplaados solamente con fines esnecificos y an
proporeciones pequefiag, =n COmpapacién con 2l detlerrgente
primsrio, es decir, el poli=tenoxisulfato anidnico, y
gerén usados ususlmente cuando une propiedad limpiadora
especifice del mismo o3 des=2able para una aplicacidn en
particular,

Como ze exnlica arribau, la composicidn de la
present® invencidn incluye d=l 7 al 25 en pP23o, ¥y pre-
feriblemante del 7 al 155 on peso, de un alcohol mono-
valante inferior que tiene de 2 a 4 dbtomos de carbono tal
como 2tanol, isoproranol, n-provanol, n-butanol, gec-bu~

tanol, t-butanol, =te. A pesar de que pueden sor usados
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cualquiera de los zlcoholas monovalantas inferiores dados
grriba, el isopropanol ass =1 preferido. Bl alcohol mono-
valente inferior es importante en lz composicidn de la
presente invencidn ys que el alcohol monovalente irferior
disminuys la viscosidad del datergente liquido concantra-
do pars trgbajo pessdo resultaente y también favorsce la
répida solubilidad de los diversos materiales, incluyen-
do los detergentes, =n ol azua de lavar. Por otra parta,
ademds de favorecer la répida solubilidad en agus de la-
var, &1 uso de un alcohol monovalente inferior svita la
formacidn de un gol cuando el matarial snidnico =3 afia-
dido al azua tibia, A pesar de que los gelas inicialesa

ze disuelven con un noco dr agitacién, ze prafiesra no»
razonss tanto pricticsz como estdticas que ls comrosicién
dstergante liquida d» la presante invoneidn sea facilmen-
te disperrzde en azua cuando se vierte inmediatamente la
misma dentro del agus de lavar, Debido a que la gelifi-
cacidn y dispersidn impropia en el agua de lavado crea
una concentracidn alta de jabon y otros coadyuvantes y
materiales incluidos en la nueva composicidn detergente
de la przsente invencion, égto conduce a un grado marca-
do d2 manchado si el alcohol monovalente inferior ag
omitido de la composicion de la presente invencidn. A
pesar de que puedsn ser ussdos los alcoholes monovalsn-

tes inferiorss mencionados arriba, £stos no par=cen ser

- 14 -
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tan afectivos en disminuir la viscosidad de la composi-
¢cidén detergente liquida y favorscer la rapida solubili-
dad en el azua de lavado como ~1 isopropanol =1 cual es
preferido. Ademds, otros materigles tales como alcoholes
polivalentes, es decir, propilenglicol y etilenglicol,
etc., no pueden ser utilizados en la composicién de-la
presente invencidn, ya que los mismos no reducen la vis-
cosided ni evitan la formacidn de gel,

Los abrillantadores fluorescentes u dpticns o

‘los agentes de blanqueo empleados son constituyentes im-

portantes de los detergantes modernos los cuales dan a
lz ropa y materiales lavados un aspecto brillante e mg-
nera que la ropa no solamente esta limpia sino que tam-
bién parece limpia, Debido a la varisdad de fibras sin-
tdticas incorporadas ~n los tejidos que son usados para
hacer prendas de vestir y otros articulos d2 lavanderia,
y la importencia 62 la zustantividad del compussto abri-
l1lantedor parz lag fibrag, s2 han preparado muchos com-
puss tos abrillantadores fluorescontes diferantes, los
cusles pueden ser incorporados en las compogiciones de-
terzgentes de la presente invencion, a menudo en mezclsas.
Desde luego, los abrillantadores apropiados para uso
sobrz elgoddn y los zbrillantadores que son estables en
la pr2sencia de los agentes de blanqueo oxidantes, son

también de impor tancia, Por lo tanto, a pesar de que es

- 15 -




1o

15

20

24.9.73

pogibles utilizar solamente un tnico abrillantador con
un fin egpecifico, en los composicioness de la presente
invencidon es generslmente importante utilizar uns mez-
¢la de gbrillantadores que tengan buenog efectos abri-
llantadores sobre algoddn, nylon, nolidsteres y mezclas
de tales materiaeles y los cuales, adicionalmente, yean
estables al blanqueo. Uns buena descripcidn de tales
tipos de sbrillantadores épticos es dada en el artieculo,

Abrillantadores Ovpticos y 3u Zvaeluacidn, por Per 5.

Stensby, una reproduccidén de los articulos publicedos en

Soap and Chemical 3vecizltieg en Abril, Mayo, Julio,

Azosto y Septiembre de 1967, aspecialmente en las -pégi-

nag 3~-5 de los mismos.

Los sbrillantadores de algoddn, frecuentemente
llamados asbrillantaiores C3/DAS debido a que se derivan
del producto de reaccidn dsl clorurco cianirico y la sal
disodica del acido diaminoestilbendisulfénico en una pro-
porcidn molar de 1:2 son derivados de bistriazinilo del
dcido 4,4'-diaminoestilben-2,2'-disulfdnico,

En la mayoris de los casos, 21 CC/DAS se hace rzaccionar

con dos moles de anilina o dcido sulfanilico o metanilico

"y el producto es sustituido sdicionalmente en los anillos

de triaszins. Tales compuestos son de la Fférmula general:

- 16 -
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/ ._._.< >,_NH N M/ N
<Z%§>__Nﬁ_if7 | = é 6;&; ;{;:l~ ~<%%:>
R

ser o hidrdzeno o 30.Na v las R pueden
en donde ¥ puede ser . QO318 3 s X pusd :

ser las gerivadas de ariling, morfolina, N-metiletancla-

mins o dietanolamina. Debido a que algunog detergentes
de lavanderia de trabajo severo serdn empleados junto
con un agente de blangueo, sers usado un asbrillantador
estable en el agente de blanqueo, usualmente un acido-
benzidin-sulfon-disulfdénico, un deido naftotriazoliles-

3 o 4 .
tilbensulfénico o un derivado ds benzimidazolilo. ¥s 5os

eompueE t0s son de 1s férmule

30,%a 30_Na

-—-/ 3

N\ N )
0”

\\o
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R

en donde R puede ser hidrogeno, aleohilo inferior, alca-
nol inferior, amino aleanol inferior, anilino, morfolino,
ete. Los abrillantadores de polismida especialmente bue-
nos psra los nylons, son usualmente derivados de aminocu-
marina ¢ difenil-pirazolina. Desafortunadamente, ninguno
de éstos os especialments estable en la presencia de los
agentes de blanqueo de cloro. Los compuesios son de les
férmulas dadas abajo y los grupos de R y R' de los mismos
pueden ser los enumerados previamente como sustituyentes
de los sbrillantadores oOpticos discutidos con anteriori-
dad, mientras que la X y la X puede incluir tales susti-

tuyentes, halégenos y alcohilos inferiores.
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Los sbrillantadores Opticos, los cuales se estén ha-
ciendo més importentes, a medida que se utilizen mas

los poliésteres en una proporeidén en aumento en los t2ji-
dos, son usualmente de una de las férmulas sigui=antes,

gn donde R, X & Y tienen el significado dado previamente
¥y 4 puede ser seleccionada del grupo de los subtituyen-

tes de X e Y, Fatos abrillantadores tambidn sirven usual-

mente para blanquear las pollamidas.

7’ 0\\\ 0y X
R ‘ C——CH.—_CH.—C” [ R
Qk N‘fﬁ X \\(’
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Los gbrillantadorss son usados en sus foruwas
acidas o como sales. Pueden ser empleados en forma de
sdlidos o en disoluciones y pueden ser cortados con un
portador de polvo. A pegar de que las formas quimicgs y
fisicas pueden afectar las acciones abrillantadorss, si
los compuestos son usados en formas solubles, laz acti-
vidades abrillantadoras pera los mismos, compusstcs sobre
una base de ingrsdisnte activo, seran equivalantes. En
las composiciones de la presente invencidn y en las aguas
para lavar resultantes, los abrillantadores son manteni-
dos suficientemente solubles de manera que s2an efectl-
vos y uniformements sustantivos para los materiales de
las prandas de vestir que se estan lavando,

Entre los abrillantadores que son usados en los
sistemas de la presente invencidn estén: el Calcofluor
Blanco ALF (American Cyanamide); ALF-N- (American Cyanami-
de); SOF A-2001 (CIBA); CDW (Hilton-Davis); Phorwite RE
(Verona); €SI, polvo, acido, (Americsn Cyanamid); FBB6

(Verona); Blancophor PD (GAF); UNPA (Geigy); Tinopal RB3

- 20 -
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(Geigy); y RBS 200 (Geigy). Las formas dcidas 0 "no ib-
nicas" de los abrillantadores tienden a ser solubiliza-
das por el isopropanol usado en la presente invencidn,
mientras que las sales tisnden a ser solubles en agua,
Por lo tanto, una combinacion de tales disolventes y la
combinacién detergente sirve pars mantener los abrillan-
tadores fluorescentes disueltos.

El agua utilizada en la composicidén de la pre-
gente invencidn es preferiblemente ggua desionizads con
el fin de evitar la presencia de materiales idnicos reac-
cionantes los cuales pueden formar precipitados insolu-
bles o depdsitos coloreados con otros componentes del
de tergente 1iquido, Cuando es desionizada, el contenido
de iones de metal serén normalmente reducido a menos de
10 partes por milldén como carbonato calcico, A pesar de
que es mejor utilizar tel agua desionizeda y a p2sar de
que esta disponitle o puede ser preparada en muchas plan-
tgs manufactureras, serd a menudo poaible utilizar agus
corriente ordinaria siemmrs y cuando la dureza de la mis~
mas sea 10 suficientemente baja y sea de tal tipo que en
las formulas utilizadas no haya un efecto perjudicial,
Ademés, pequeflas cantidades de un agente secuestrante,
ea decir, de 0,1 a 2% en peso, pueden ser utilizadas
con el fin de obviar cualquier efecto potencial adverso,

dureza de sgua e idnes metalicos pesados. Secuestrantes
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aproviados incluyen: NTA, EDTA, gluconatos, lactatos,
fosfetos, ete. Debera notarsa que s pesar d2 que el
NTA y fosfatos y polifosfatos son avropiados para su
U300 COMO secuestrantes, estos materiales estan presen-
t2s en una ceutidad pequefia la cual no tiene absoluta-
mente ningun efecto reforzante sobre el detergents re-
sultente., De acuerdo con ello, los detergentes 1{quidos
de la presente invancidn, aun si se utilizen en combina-
cidn con una pequefia cantidad de un polifosfonante o NTA
con fines secuestrantes, estin aln esencialmente libres
de mejorador de detergencia de fdsforo o nitrogeno,
Ademas, las composiciones detergentes 1liquidas
de la presente invencion pueden ser formuladas de tal ma-
nera que tengan cargcteristicas de espuma altas, bajas o
medisnas. Estas caracteristicas variebles de espuma son
importantes z pesar d= que casi todas las lavadoras ca-
serss son del tipo que 3e cargan por su parte supsrior
Yy tienen cgpascidades =n su tambor de desde 57 a 66 li-
tros, un nimero importante de mdquinas lavadoras que se
cargan por el frente qu2 tienen una capacidad menor de
agua son aun utilizadas, Fstas maquinas que s2 cargan
vor el frente tisnen uns prOporcién mayor de ropa a la-
var a agua de lavado y usualments permiten la utiliza-
cion de menos detergents para efectuar el mismo grado

de lavado. A pesar de que la espuma ayuda a que las par-
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t{culas de suciedad floten en las maquinss lavadores que
se cargan por la parte supsrior y & pesar de qu2 les amas
de cagsa generglmente asocian una busna espuma con una
buena detergencia, 2s generalmente deseable agmbas cosas
desde el punto de vista 2coldgico y desde =l punto d2 vis-
ta de una detergencia efectiva para limitar la cantidad

de espuma producida por los productoz de lavar psra tre-

bajo severo.
Se he encontredo que la egpume puede ger regu-

lada cuando se dessa de manera que se produzce muy poca
o ¢asi ninguna espuma mientras que se mantiene un alto
nivel de detergencia por la adicidn de un jabdn soluble
en ague de un acido superior o mezcla dea tales jabones
a las composiciones detergentes liquidas de la pressnte
invencidn, Los jabones de scidos grasos superiores em-
pleados son usualmente gsales de metal alcalino, es decir,
gsales de potasio y sodio, de écidos Irasos supariores
mixtos tales como mezclas de dcidos obtenidos de los
aczlites y grasas naturales, animales y vegetales, Tales
jatones generalments comnrenden una porcién princiral
de jebones de &cidos grasos de longitudes de cadeona de
10 @ 18 atomos de carhono, Las mezclas mas preferidas
son obtenidas mezclando sebo y dcidos grasos deo aceite
de coco y haciendo jabdn de cargas de sebo y aceite de

coco mezclado., Con 2l fin de esta invencidn, tales jsbo-
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nes seran usualmente més del 50" de sebo sisndo 21 resto
uwsualmente aceite de coco o un sustituyente de aceite
del mismo. Otros cationes o solubilizantes puzden ser
ampleados para prapoerar los jabones deseados tales como
ameoniaco, trietilamina, fHrimetilamins y otras sminas o
alcenolaminas, For otrz parts, ademas de actuar como
azentes contra la formacidn d2 asruma, 2s$0s jabunes

d2 4cidos gZrasos superiores también nosesn buenas cue-
lidades detersivas y, por 10 tanto, le utilizacidu d=
e3t0s meteriales pars limistar la espume no interiiasre
con la detergencia., Ademés, en ciertas situaciones 2stos
materiales reglmente son preferiblamente detergentes y
su uso mejora realments la detergsncias de la composicidn
global en algunss situaciones,

A pesar de que la composicidn detergente liqui-
da psrs trabajo severo de ls presente invencidn e€s una
preparacion 1{quida para lavanderia, estable, de una so-
1z fase, transperente, bt3nisndo una estabilidad excelen-
t2 a temparzturas sumentadas y durante largos periodos
de tismpo, debe ger evitada la adicidn ds cualquier cen-
tidad de aditivos ya que tales aditivos pudieran t2ner un
efecto advergo sobra ls solubilidad total de la composi-
cion. 3in embargo, es a menudo dessable afiadir varios
coadyuvantes a la composicidn detergenta liguida para

darle las propiedades adicionales deszadas, ya scean de
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naturaleza funcional o estética, Por lo -tanto, pueden
incluirse en la férmula: agentes suspendedores de, o
contra la redeposicién de la sucieded, por ~jemplo,
poli(alecohol vinilico), carboximetilcelulosa sodica,
hidroxipropilmetilcelulosa; agentes ajustadores, por
ejemplo, hidréxido de sodio, trietanolamina, acido sul-
firico; agentes tamronadores, por ejemplo, borato sddico,
bisulfato sddico; sales mejoradorss de detergencie inor-
génicas, por ejemplo, bdérax, cenizas de sosa y silicatos;
enzimas, por ejemplo, proteasas, amilasss; espesantes,
por ejemplo, gomas, alginatoas, agar-agar; mejoradores de
la espuma, por ejemplo, distenolamide laurics, distenola-
mida miristica, dxido de laurildime tilamina; des*ruc to-
res de la espuma, por ejemplo, siliconas; bactericidas,
por ejemplo, teiracloroszalicilanilida, hexaclorofenoc;
fungicidas; tinles; pigmentos (dispersables en agua);
agentes de conservscion; sbsorbentes del ultravioleta;
susvizadorés de tejidos; azentes de nacarado; agentes
pacificantes, por ejemplo, dcido behénico, suspensio-
nes de poliestireno, cera de ricino; y perfumes. n
las selecciones de los cosdyuvantes, estos serdn esco-
gidos de modo que 3~an compatibles con el detergente
anidnico de sulfato,
Tl tH de la composicidn detergente liguida

para trabzjo severo de la presente invencidn sers por
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lo general sustancialmente neutro o solo ligeramente 2l-
calino, Una lectura de pH utilizande un electrodo de vi-
drio y un electrodo de calomelanos de referencia indica
un maximo de pH de alrededor de &, 3in embargo, debido
a quo el sistema es esencialmente no acuosoc g pegar de
la presencia de una paquefia proporcidn de agua, 1a l2c-
tura del pH pueds ser a msnudo falss. Una indicacidn me-
jor se obtiene midiando el ;I de una solucidn al 1) en
azua, es deecir, el porcentaje aproximado o concentra-
cidn del detefgente liquide dursnte 21 usc. Este dzhe
estar uswalmente deniro del margen de glrededor de 6,8
a 8,8. En el azua qu~ conticne los srticulos a ser lave-
dos, el pH estara normalmentz dentro del mismo margen,
Las proporcionss de los diversos componentes en
la composicion liquida de la presente invencidn para tra-
bajo severo son importantes ya que en ausencia de un con-
tenidc importaniz de mejorador de detergencia, es impor-
tante producir une composicidn con una accidn lavadora de
trabajo sevaro aceptable y también pars obtener un pro-
duc to wniforme. Pueatc que hsy un contenido minimo de me-
jorador de Jet2rgencisz, con el fin do obtener el efecto
detergivo y de limpisszy desesdo, 21 producto, de necesi-
dad, contiene uns proporcidn importante de detergente.
Tembisn, con el fin'de favorecer la solubilidad de los

abrillantzdores fluor2scenies y otros constituyentbee y



para hacer wn producto homogéneo, tronsperente y facil-
mente vertible, la composicidn de la presente invencidn
debe incluir desde 30 a 70} en peso del totel de con-
centrado del datergente anionico de alcohil-polietenoxi-
5 sulfato, La cantidad prefarida de detergente anidnico
o3 de 35 a 60X en peso y la concentracidén méas preforida
es de aproximadamente el 50, del detergente anionico
sulfatado, Fn combinacidn con =21 aleochol isoprorilico,
eata concentracidn slta d» detergente anidnico da ain
lo un producto liguido bastante diluido el cual es compa-
tible con otros constituysntes de menera que puede pre-
pararse un detergents liquido transparente, Para unra
megyor efectividad, la cantidad de detergente suplemen-~
tario, preferiblsmente el detergente no idnico de alcohil-
1% polietenoxi, debe estar dentro del margen de desde 0 a
25#. A pesar de que el detsrzente suplementario puede
ser omitido por entero, oz preferible que la composicion
contenga aproximadamente hasta el 15, del compuesto no
idnico preferido, y més preferiblemente alrededor del
20 10% de este compussto no idnico. Ademds, si el compuesto
no ionico preferido dado arrits as sustitufdo o reemrla-
zado por cualquicrs d2 los otros detergentes no idnicos,
anfdteros o anidnicos dedos arriba, =1 porcentaje de es-
tos materiales debe estar praferiblemente por debajo del

25 + g peaar de que puaden ser usadas cantidades do hasts
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alrededor del 15%.

El abrillantador fluorescente uw Optico que
estd incluido en la composicidn de la presente invencidn
debe estar presente s una concentracidén de desde 0,5 a
5% gobre una base de ingrediente activo, y preferiblemen-
te glrededor del 1 al 3%, ¥ nés preferiblemente slrede-
dor del 2, Estas cantidades son répidamente solupili-
zadas en la base de sgua y alcohol de la composiclon
detergente anidnica de ls presente invencidn., SFensral-
mente, por 10 menos el 25Y y prefsriblemente por lo me-
nos el 50% del abrillantador opiico sera un sbrillanta-
dor para algoddn, y se prefiere utilizer desde 517 a 90%
del abrillantedor de algoddén sisndo el resto una o mas
polismidas, polidsteres o abrillantadores estables en
cloro,

El alcohcl monovalente inferior estara presen-
te en una proporcidn apropiada para mantener el detergen-
te en un estado no gelificado y habra suficiente alcohol
rresente para ayudsr a egtebilizar y disolver otros di-
versos const;tuyentes en el producto. Como se ensefla arri-
ba, la ubilizacidn de un szlcohol monovalente inferior,
preferitlemente isopropanol, syuda s la formacion de un
producto concentrado fliido o menos viscogo y el slco-
hol es empleado gensralments en una cantidad del 7 al |

15% en peso, preferiblemente alrededor del 10f en peso.
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Ademas, el porcentaje de agua utilizeda en la composi-
cidén de lz presente invencion puede ser del 5 al 50/ en
eso siendo el margen preferido del 25 al 40} en peso.

Los secuesgtrantes y coadyuvantes que son uti-
lizados deben generalmente no exceder de una concentra-
cidn total de 10Y y generalmente sera mantenida a2 menos
del 57 y preferiblemente menos del 37. Ademds, cualquier
componente individual no dsbe exceder el 5% y preferi-
blemente 21 37 y mas prefariblemente menos del 1{ del
produc o,

Los detergentes liquidos psra trabajo sevsro
de ls presente invencion puedsn ser praparados por tec-
nicas gimples de fabricscidn las cuales no reguiersn
equipo complicedo u operaciones caras. In un métddo ti-
pico de fabricacidn, los abrillantadores Opticos pueden
gser preparsdos en una suspensiodn en el alechol, Luego el
agua, y si fuese necessrio una cosntidad pequefia de alca—
1i u otfra base, es ariadida, lo cual ayuda & disolver par-
cialmente el material previamente suspendido pero no da
una solucidén transparente, La adicidn de la combinacidn
detergente hace que 2l resto del abrillantador se di-
gualva para hacer una solucion transparente. Fntonces,
el secuestrante, si se usa, puede ser afiadido en forma
de acido o sal (preferiblemente la sal de sodio, pota-

sio o amina) y se continia la agitacion hastz que la so-
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lucidn se vuelve transparente, 1o cuel llevs normalmente
alrededor de 5 a 10 minutos. Zn este punto, pueden ser
afiadidos el perfume y el colorante para dar al producto
su agpecto y olor finales deseados. Todas las operacio-
nes pueden ser efectuadas a la temperatura ambiente, a
pesar de que pueden ser emplesdas temperaturas aprcpia-
das dentro del msrgen de 10 a 8092C,, segin se desee,

La adicidn de los ooadyuvantes puede ser efectuada en
nomentos apropiados en =1 procedimiento, pero en grueral
estos pueden ser afladidos al producto final., El uroducto
obtenido tendrd usualmente un pH dentro del margen de 6,5
a 8, por ejemplo, 7,0, y una densided dentro del margen
de desde 0,9 a 1,1, preferiblemente de 0,35 a 1,05 y mas
preferiblemente de 0,98 a 1,02, La viscosidad del pro-
ducto a 259C, seré usualmente de 20 a 200 centiroises,
preferiblemente de 50 a 150 cps.

El uso de las composiciones presentes es mara-
villosagmente simple y eficiente. Comparsdos con los pol-
vos detergentes para lsvanderia, se pueden emplear volu-
menes mucho mis pequefios de los liquidos de la presente
invencion para obtener la limpieza de la rops sucia. Por
ejemplo, en una férmuls tipica y preferida de la inven-
¢ion, que contiene alrededor de 507 de un detergente anid-
nico sulfonado y 105 alcohil-polietenoxi de noidnico, so-

lamente alrededor de 60 ml o 1/4 taza de liquido necesita
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ser usads para un Sembor lleno de una maquina lavadora
automgtica, en la cuul 21 volumen de gzua puede ser de

57 a 68 litros. Por 1o tunto, la concentracidn de deter-
gente liquido &n el asua de lsvar esté en el orden de
0,1, 1 gramo por litro § 1.0C0 pertes por milldén, Ge
neralmente lz proporcidn emplaada sera d¢ 0,7 5 1,5 3ra-
mog vpor litro, 1o cual purde corresronder a 0,3 a 0.5 g/1
del compusste enidnice sulfatado, de 0,075 a 0,15 z/1 de
compuzsto no idnico, de 0,01 a 0,05 g/1 del abrillanta-
dor flucrescents u 6ptico, d= 0,05 a 0,4 g/1 de aleohol

y de 0,005 a 0,03 5/1 de secuestrantz orgénico. Lss pro-
vorcion?s d2 otros constituyantes de lss composiciones
1iquidas pusden variar corresvondientementc. Desde luego,
pueden s2r obtenidos r2sultsdos equivalentes usendo pro-
porciones mayores de un detarzente liquido mas diluido
pero la cantidad mayor necesitada requeriri un envase
sdicional y un espacio d2 transporte adicional y sera
menos conveniente para que 21 consumidor lo use. 3in em-
bergo, s2 considsra qus el uso de tales productos mas
diluidos esta dentro de la rresent= invanecidn si las
rroporeionss ralativus de° loz componentes son msntenidss.
Tn ofrss valabras, ls praaznt: invencidn no s 2luds mers-
mente diluysndo el detergente liquido vreliminarmente con
agua ya qu? 28 ottenido 2l mismo resultado final debido &

gue 2l azua da lgvar tembisn sirve vars diluir 21 deter-
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gente a2 una concentracion de uso,

A passar de que se prefiere el emplear 61 agua
de lavar de una dureza razonable y a una temperstura ele-
vada, la presente invencidn es tambidn Gtil para lavar
las ropas y otros articulos en aguas duras y en agues
extremadamente blandas, asi como en aguas a la tempara-
tura ambiente o por debajo ds ellae. Por lo tanto, la du-
reza del sguz pueds vsriar desde 0 a por encima de 300
partes por milldn como carbonato de calcio y las tempera-
turas de lavado pueden sor de 102 C a 802 C, Prefarible-
mente, las tempersturas saran desde las temperafura ambien
te, 20 a 252 C., a 702 C., También, a pesar de que el la-
vado serd efectusdo ordinariamente en una maguina lsvado-
ra sutomdtica, con el lavado seguido por un aclarado y
las operaciones de centrifugado, drenado o retorcido, se
considera que el detergente puede tambidn ser usado para
el lavado a mano de la ropa, “n tales casos la concentra-
cidn en agua del detergente liguido serd a menudo aumen-
tada y algunas veces pueds 2star = su méxima potencia

Para ayudar s lavar suciedadsas o manchas a veces difi-
¢iles de eliminer. D3spuds deo que so completa las opara-
cionss de lavado y centrifugado, serd una practica geme-
ral zecsr despds 1s rops en una secedora automdtica pe-
ro tal operacidn de z=cado an particular no o3 nac2saria,

Cusndo 2l d~t»rzante liquido es afiadido al agua,
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ya ssa el ague calisnte o fris, el detergente inmrdista-
mente se disuclve d= modo uniforme g traves de toda el
agua de lavar, aun en la ausancia 42 una gzitucidn impor-
tente, Los sgentes da luvado y sbrillantadores son puesg-
tog 2n contacto con toda 12 ropa a lavar y no hay concen
traciones localizadas de cualquiers d= estos matsrizles.
La ropa laveds, siguiendo lcs mitodos normales, queda ~x-
cercionalmente limpia y en prusbas compsrstivas el vroduc
t0 ha sido valorado como btan bu~no como algunoz = los

me joras detergentes comerciales para trabajo severo en el
mercado, A pesar d2 qus es una composicidn detergente de
bajo contenide o ninguno ~n espuma, tawbifn se obiisne

un lzvedo excelente en las méquinas que se cargan por la
parta superior en las cuales sgon normalmente smpleados
loz detergentes que forman espuma, Pruebas repetidas de
articulos ensuciados y vusltos a ensuciar, usando lus
composiciones de la presente invencidn y cantidades ma-
yores de detergentes comerciales reforzaedos para trsba-
jo severo, reforzados con fosfato o NTA, muestran que

las suciedades son eliminadas repetidamente y no %isne
lugzr una zcumualacidn ohjetable de las mismas. n su ma-
yoria, loz que las usan no notan difsrencias realmente
importantes entre las propisdadas de lavado d= la com-
posicidn de la presente invencidn y las composiciones

comerciales usadas, De hecho, no hay una preferencia no-
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table por el producto de la presente invencion.

E1l descubrimiento de las composiciones de la
presante invencidn y sus propiedades excepcionalmente
buenes fué inesperado ya qe los expertos en la técnlca
no agpersban sar ocapacas d-¢ preparar una composicion
d2tergente pera lavanderia para trabajo severo, no refor-
zada, sin el uso d¢ sales inorgénicas mejoradoras de de-
tergencia de IDTA o substituyentes de NTA para tzlss mo-
jorsdores de detergencia. Esto fué especialmente sorpren-
d2nte an vista del uso previo de los detergentas orgsni-
cos de la presente‘invencién solamente como agentes dao
limpieza para trabajc ligero. ya que su facultasd de eli-
minar la suciedad de la ropa a lavar en gplicaciones de
trgbajo severo no 2ra apreciada. También ers una conclu-
gidn contraris s la alcanzada praviamente por muchos in-
vestigadores en el campo de la datergencia. T1 uso de
las composicionas d2 la prasante invaneidn sin NTA no

tirna un afecto gdvergo gsobre la sgustantividad 3~ los

3

abrillantadores Opticos mientras que los secueztrantes

*

d2 los tinos de NTA o polifosfato puaden interfarir con
1z deposicidn conjunta da abrillentadorss sobre la ropa
levada, De hecho, gorprendentemente, son obt:nidos valo-
res de blancura gsobresalisntes por la combinacidn unica
d2 los compuestos anidnicos y no idnicos de la presants

invencidén, %1 Astergente no reaccions con los agentes de
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blanqueo de hipoclorito mientras que el NTA puede expe-
rimentar tales reacciones, Finalmente, los diversos cons-
tituyentes de los detergentes, como se menciond previa-
mentz, se ayudan a solubilizar mituamente uno al otro
y formar un liquido transparente capaz de ser vertido,
El aleohol menovalante inferior y el agus solubilizan
2l sistema ebrillentador y el condensado de detargante
ayuda a producir una mejor solubilidad ¥y un producto
transparente: EFl alcohol monovalente inferior evita que
sl detergente liquido ss gelifique lo cual es muy impor-
tonte, y reduce la viscosided del concentrado. Ti evitar
ol zol gignifics evitar las manchas, ya que d2 otra for-
ma pusde tener lugar 21 manchado de la ropa debide s los
depdsitos de gel que sostienen el abrillantador contra
solamente algunas partes d2 la rops a lavar., Zote deter-
zente liquido es fécilmente biodegradsble y no sflade
cantidades de fogfato o gubztituyente d= mejorador de
detergencia de NIA 2l ggua 42 lavar.

La composicidn nueva 42 la presente invencidn
seré aghora ilustrada sor los siguientes ejemnlog ilus-
ravivos qu2 se den con 2l fin de ilustracion solsmente,
¥y no deben ger tomados en forma alguna como que limitan
ol alcance de la invencion. En los ejemvlos siguientes,
todas las partes y porc~ntajes son an peso y todas las
tamperaturas en gredos centigrados, a no ser que se in-

dique lo contrario.
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EJEMPIC 1

Un detergente liquido transparente gqus tiene
la formula siguients eg pronsrado haeiendo una 3z Nan-

3ion de una mezcla de strillentadorss dnticos an iso-

wi

provanol seguido por 1z adicidén de azua sin agitar. 3a-
guidamente es afizadido el detargante anidnico y sazuido
de una agitacidn durante varios minutoz s una v~lozided

moderada, la zolucidn se vuelve tranaparents:

1o Neodol 25-3; (aleohol de Cyp ;o 3 FO-
sulfato, sal sdodice, 607
ingradisnte activo) 1.5

Alechol isopropilico 2,6

Abrillantzdores 1,1

15 Azua e.s.

1CG, C

Lz formuls dada errita forma un deterzents 14
quido de bzja viscoszidzl, iransparante, de una fase, el

20 cusl s2 disuelve picida ;7 completamente an el agus d»
lavsr a 389C sin agitbor. Adzmiz, cuando =2 comnsran con
otras comprosicionzs 3 Mmies biodegradables con o sin
meioradoras de d2perzoneis, les composiciones dsd<n arri-
ba roseen carascteriziicas similares de detergencia y lim-

25

-
»

WY

e
4

P

24.9.73 -

(9%}
Y
1
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3JIMPLO COMPARATIVO 1

La formula del Zjemplo 1 es utilizada excepto
que ge guprime el isoprovanol, con un aumentoc concomitan-
t2 en la cantided de agua en la composicidn.

El detergente liquido formado ~s un datergents
trangparente, de una sola fase, qus tiene una viscosidad
moderada 21 cual cuando 28 vertido en el agus guista a
382C forma un g2l que se disuelve con una agitacidn 1li-
gera. La compogicioOn detergente, sunque posee curacteris-
ticas deseadas de detergencia y limpieza, estd por debe-
jo de la de la férmula del Tjemplo 1. Ademds, se notan

algunas manchas, ya que los abrillantadores y detergentes
en su contacto inicizl con el agua tienden a formar con-

centraciones altas localizadas de los mismos,
TJEMPLO 2

La férmulz del Zjemplo 1 se repite excepto
que el Neodol 25-33 es reemplazado por las cantidades
giguientes de Neodol 25-33 y combinaciones de 25-33 y

otros detergentes sintdticos:

(a) 52,27 d3 Neodol 25-33 y 137 de Neodol 4511
(compuesto no idnico de alcohil-polietenoxi
Cy4.15 que contiene 11 moles do Sxido de

atileno);
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(b) 70¢ de Yeodol 25-33

(e) 354 Neodol 25-33 y 157 ¥eodol4511;

() 507 de sulfato mezclado de tri- y tetracte-
noxi-slcohilo vrimario normal mezclado
C14.153

() 45¢ sulfeto de estearil-pentaetenaxi, sal
de trietanolamina y 107 de alcohilo rormal
primario mezclado de Oy, ¢ nas 7 grupos de
0xido de etileno; y

(£) 31,0 Neodol 25-33, 10,37 Neodol 4511 ¥y

4,77 de dodecilbencenosulfonato lineal,

Cada una de las composiciones detergentes 1i-
quidas dadas arribe produce un masterial trensparsnte,
de una fase, el cual tiene una viscosidad bajs y ea dis-
persado rapidamente cuando se vierte sobre agus guiste
a 389C sin agitsr. Ademds, cada una de las composiciones
det2rgentes dadas arriba posee excelentes propiedades de-
tersivas y s= comparasn Tavorablemente con las composicio-
nes detergsntes liquides para trabajo severo reforzadas

con foafato.

EJEMPLO COMPARATIVO 2

32 rapita otra vez la férmula del Tjemplo 1

excepto que el isopronancl es reemplazado por rropilen-
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glicol,
Otra vez, 2l deterzente liquido formedo, a

pesar de tener una viscosidad inferior que la del Fjem-
plo Comparstivo 1, forma un gel cuando es afiadido a un
agua quieta a alrededor de 382C. A pesar de que este gol
se disuelve con una agitacién ligera, las ropas lavadas
con este material, mientras que generalmente limplas y
brillantes, pueden tenar uns cantidad ligera d2 manchas
7 salpicaduras debido a concentraciones de abrillantedor

y detergentes en areas locales especificas,

BEJEMPLO COMPARATIVO 3

Se repiten las férmulas del Ejemplo 2 excepfo
que se elimina el isopropanol., En cada caso la viscosidad
del material resultante es marcadamente aumentada y cada
uno de los detergentes liquidos forma un gel cuando se
vierts en agua a 38¢C. El gel se disuelve més o menos ra-

pidamente con una agitacidn ligera.

EJEMPIO 3

352 prepara un detargente liquido que contiene
53,67 de Neodol 25-33, 1,8% jabdn de sebo y coco da 80/20,
8,99 de alcohol de isopropilo y 35,7~ de ague, impurezas
y abrillantsdores. Cuando esta férmula es colocada en

ung lavadora qus se cargs por la parte superior sin ropa
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en 64 litros de agua corriente a 49¢C, 51 gramcs de 2sta
férmula llensn solamente el 50% del esvacio da aire in-
terior de la miquina lavadora con espuma y no hay espu-
ma en el agua de aclarado, 3in embargo, una centidad si-
5 miler de una férmula sin 21 jebdn de sebo/coco Jlana
completamente el espacio da aire interior de la lavadora
con espuma en trss minutos y haey algo de espuma 2n el

agug de aglarado.

EJEMPLO 4

lo
Les siguientes Férmulas son preparadas y ensg-
yadas contra un testigo que comprende 153 de tridescilben-
cenosulfonato lineal, 357 de tripolifosfato pentasddico
y 504 de sulfato sdédico a2 una concentracidn de 0,15:
15
Tabla 1
# ingrediente activo
A B C D g F
Neodol 25-33 53,6 46,2 54,6 42,1 31,0 36,9
Neodol 4511 - 1,5 - - 10,3 -
2 IDB3 - - - 1,5 10,3 -
Sulfato de aleohol
Ci2-15 - - - - - 9%
Jabdn 3ebo/coco :
80/20 1,8 1,9 - - - -
5 Alcohol wopropilico 8,9 9,6 10,0 8,8 8,6 17,7

Agua e impurezas 35,7 30,8 35,4 38,6 39,8 46,2

160,C 16C¢,0 100,0 100,0 1C0,0 100,0

24.9,73 . = ho -
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Cuando czda una de lag formulas dadas arriba

egs enggyada a3 una concentracion de 0,1% de acuerdo con
los Ensayos de Suciedad d2 3pangler, son observados los
resultados siguientes en los cuales el delta Rd es una
medida de un color grisdceo en una egcala de 1 - 10C
(siendo 100 blanco) de las lMedidas Automaticas de Dife-
rencia de Color Gardner., Alrededor de una unidad R4 de

diferencia es visualmente discernible,

TABLA II
Rd (unidades eliminadas de
suciedad
Composicidn 4, 0,1% 20,4
Composicidén B, 0,1% 20,5
Composicidn G, 0,1% 21,2
Composicidén D, 0,14 21,0
Composicidn E, 0,1 20,7
Composicidn F, 0,14 21,0

Tes tigo 0,157 de Ia LTB3 al 15%,
35¢ de tripolifosfato rentasodico
(IPP); 507 de Na,30, 20,7

EJEMPIO 5

En cada uno de los Ejemplos 44 gl ¥, la canti-
dsd de alcohol isopropilico se varfa como sigus com un

aumento proporcionado en el contenido de agua:
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A. 257
B, 20¥
c. 15%
D
o

. TE
. 2%
F. 5%
G, 287
H, 30%

A pesar de qus cada una de las férmulss dadas
arriba tiene propiedades detersivas adecuasdas, solamente
las férmulas A,B, C, D, G y H tienen una viscosidad y
dispersibilidad en agua quista aceptables, 3in ewbargo,
las férmulas G y H no parecen reducir le viscosidad

’ Y
elln mas glss concentraciones mas bajas,

EJEMPLO 6

En cada uno de los Ejemplos 5A a F, el alcohol
isopropilico es reemplazado con los siguientes alcoholes

monovalentes y polivalentas:

A. Etanol

B, n-propanocl

C. n-butanol

D. sec~butanol

E. t-butanol

F, etilenzlicol

G. vpropilenglicol
- 42 -



Las férmulas 64 a T reducisn la viscosidad y
evitaban la formacidn d2 gel a pesar de que algunas ve-
ces no tan efectivamente como el isopropanol. Las férmu-
las F y G producian gelas dursnte el almacenaje los cua-

5 les eran dificiles de dispersar.

Aunque la compogicidn de la presente invencidn
he sido ilustrads por medio ds los ejemplos especificos
anteriorss, tales 2jemplos y especificazciones ze dan
con el fin de ilustracidn solsmente, y no deben de nin-

lo guna forma ser tomados como que limitan el slcance de
la presente invencidn =21 cual esta avropiadamente defi-
nido por las reivindicaciones adjuntes,
La presente solicditud gue corrssponde g la
presentada en los Ustados Tnidos de América el 20 de
15 Julio d= 1.972, con 21 nfimero 273.448, s2 =acog: a los
baneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre

Propieded Industrial,

20 NOTa

Los puntos de invencidm provia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Tspafla, por VEINTE afios, son los que

se recogen en las reivindicaciones sigulentes:

25

24,9.73
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18,~ Un procedimiento para preparar una com
posicidn detergente liguida para trabajo severo, esencial
mente exenta de un mejorador de detergendia de fosfato y
nitrégeno, que comprende formar una suspensién de wn sis-
tema abrillantador dptico en un alcohol monovalente infe-
rior, afiadir bajo agitacién agua y, si es necesario, una
pequefia cantidad de dlcali w otra base para disolver par
cialmente el material previamente suspendido, introducir
en la solucién obtenida una combinacidén de debergentes
integrada por un detergente aniénico que tiene la férmula
RO(CZH4O)n§O3M, en donde R es un radical alcohilo de 10
a 20 dtomos dé carbono, n es un mimero de 2 a 6 y M se sg
letciona de los metales alcalinos, amonio, slecanolamina
v alcohilamina y uwn detergente suplementario, y continuvar
la eglitecién hasta que la solucién se hage trensparente,
efectudndose las distintas operaciones a una temperatura
comprendida entre 10 y 802C y eligiéndose las proporcio-
nes de log distintos ingredientes de tal manera que la
composicidn detergeﬁte resultante contenga de 7 a 15% en
peso del alcohol monovalente inferior, de 5 a 50% en peso
de agua, de 30 a 70% en pesc del detergente anidnico y
de 0 a 25% en peso del detergente suplementario.

22 ,—- Un procedimiento segin la reivindica-
cibn 18, en el cual se afiaden opcionalmente perfume y co-

lorante y eventualmente otros coadyuvantes necesarios,
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32,- Un procedimiento segin la reivindica—
cibén 12, en el cual dicho detergente suplementario es un
detergente no idnico que tiene la férmula RO(02H4O)H§, en
donde R es un grupo alcohilo que tiene de 10 a 20 Atomos

5 de carbono, y n es un nimero de 5 a 14,

48 ,— Un procedimiento segin lu reivindica-
cién 12, en el cual se incorpora adicionalmente un agen-
te supresor de la espuna.

52.- Un procedimiento segin las reivindica

10 ciones 12 y 28, en el cual dicho detergente anidnico estd
presente en una cantidad del 35 al 60% en peso y dicho
detergente suplementario estd presente dentro del margen

de 0 al 15% en peso.
62,~ Un procedimiento segin la reivindica~-

15 cién 12, en el cual dicho alcohol monovalente es isopro-

panol,
78.- Un procedimiento para preparar una com
posicién detergente lfguida
Tal y como se¢ ha descrito en la Memoria gue
20 antecede y para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de cuarenta y cinco ho-

jas eseritas a mdquina por una sola cara.

Madr;td, 17 %9y, 1975

25 P.A.

14-11-75 - 45 -
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