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E sta  in vención  se  r e f i e r e  a d e te rg e n te s  l í q u i ­
dos de la v a n d e r ía  para  tr a b a jo  severo  lo s  cu a les  son 
tra n sp a re n te s  y fác ilm en te  d isp e rs a b le s  en agua. Más 
p a r tic u la rm e n te , e s ta  in v en c ió n  se  r e f i e r e  a d e te rg en - 

5 te s  l íq u id o s  para  la v a n d e r ía , pa ra  tra b a jo  sev e ro , lo s
cuales son esencia lm en te  n eu tro s  y lo s  cu a les  son f á c i l ­
mente b io d e g rad a b le s .

R ecientem ente ha habido un c rec im ien to  agudo 
en l a  p reocupación  gubernam ental e in d iv id u a l sobre lo s 

lo  e fe c to s  de d iv e rso s  m a te r ia le s  en la s  aguas su b te rrá n e a s , 
r í o s ,  a rro y u e lo s , la g o s , e tc .  P a rticu la rm e n te  indeseab le  
es l a  descarga  en g ran  e s c a la  de compuestos p e r s is te n te s  
lo s  cua les  a fe c ta n  adversam ente l a  c a lid a d  de la s  aguas. 
Como re s u l ta d o  de e s ta  ex tend ida  preocupación lo s  f a b r i -  

15 can tes de m a te r ia le s  d e te rg e n te s , o rgán icos, s in té t i c o s ,
no b io d e g rad a b le s , es d e c ir  a lc o h il-b e n c e n o -su lfo n a to s  
de cadena ram ific ad a , han estad o  tra ta n d o  de e lim in a r 
e s to s  m a te r ia le s  en ca lid a d  de agentes te n s io a c tiv o s  or­
gánicos en lo s  d e te rg en te s  caseros para  la v a n d e r ía , co- 

2o m ercialm ente d isp o n ib le s . Además, ju n to  con l a  e lim ina
c ió n  de e s to s  d e te rg e n te s  s in té t i c o s  orgánicos no b io ­
d eg rad ab les , tam bién lo s  p o s ib le s  e fe c to s  adversos de lo s 
p o l i f 03f a to s  y de lo s  m ejoradores de d e te rg e n c ia  de ácido 

n i t r i l o t r i a c é t i c o  que han s id o  d e sa rro lla d o s  para su  uso en 
25 conjunto  con é s to s  y o tro s  d e te rg e n te s  s in té t i c o s ,h a n  hecho
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deseab le  e lim in a r  tam bién e s to s  m a te r ia le s .
Los p o l ifo s fa to s  y ácidos n i t r i l o t r i a c é t i c o s  

y a c e ta to s  l le v a n  a cabo una fu nc ión  m ejoradora de d e te r -  
g enc ia , s e c u e s tra n te  y su spensora  de l a  suciedad  muy de- 

5 seab le  en la s  com posiciones d e te rg e n te s  de l a  té c n ic a  an­
t e r i o r ,  y ha s id o  muy d i f í c i l  fo rm ular com posiciones que 
no contengan fo s fa to  n i compuestos n itrogenados que pro­
duzcan lo s  mismos re s u l ta d o s .  Aún lo s  d e te rg e n te s  orgá­
n icos s in té t i c o s  100 % a c tiv o s  no han podido p ro d u c ir  

1o e l  mismo e fe c to  que se o b tien e  con com binaciones de e s to s  
compuestos y lo s  m ejoradores de d e te rg e n c ia  mencionados 
an te rio rm en te .

Además, a pesa r de que lo s  s u lf a to s  de p o l ie te -  
n o x i-a lc o h ilo  su p e r io r  han s id o  conocidos como d e te rg en - 

15 te s  sup lem en tarios para su  uso con o tro s  d iv e rso s  d e te r ­
gentes orgánicos s in té t i c o s  an ión icos y no ió n ic o s , h a s ta  
ahora no se  había  pensado que fu e ra  p o s ib le  u t i l i z a r  t a ­
le s  m a te r ia le s  en ca lid ad  de agente te n s io a c t iv o  p rin c ip a l 
o único en lo s  productos d e te rg e n te s  de la v a n d e r ía , l í q u i  

2o dos, para tra b a jo  severo .
La composición nueva de la  in vención  p re sen te  

se d e s a r ro l ló  d en tro  de la  té c n ic a  y fundamento a n te r io ­
re s  mencionados a r r ib a .  Resumiendo, la  com posición de la  
p resen te  invención  comprende un d e te rg e n te  de la v a n d e ría  

25 líq u id o  para tra b a jo  severo  que comprende en c a lid a d  de
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agente te n s io a c t iv o  p r in c ip a l  un d e te rg e n te  an ión ico  que 
tie n e  l a  fórm ula ROfCgH^O^SOjM, en la  c u a l R es un a l -  
co h ilo  g raso  de 10 a 20 átomos de carbono, n es de 2 a 
6 y p re fe rib le m en te  de 1/5 a 1/3 d e l número de átom&s 

5 de carbono en R y M es un ió n  formador de s a l  usualm ente 
un m eta l a lc a l in o ,  amonio, un a lcoh ilam lno  in f e r io r  o un 
alcanolam ino in f e r io r ;  un a lco h o l monovalente in f e r io r ;  
y agua. G eneralm ente, l a  com posición de l a  p re sen te  inven 
c ió n  tam bién ino luye una pequeña c an tid ad  de un agente 

1o te n s io a c t iv o  s i n t é t i c o  su p lem en ta rio  a d ic io n a l , un agente 
c o n tro la d o r  de l a  espuma, perfum es, t i n te s  y un sistem a 
a b r i l la n ta d o r  f lu o re s c e n te .

La com posición de l a  p re sen te  invención  compren 
de una com posición d e te rg e n te  l íq u id a  para la v a n d e ría ,

15 para  tr a b a jo  sev e ro , e sencia lm en te  l i b r e  de m ejorador de 
d e te rg e n c ia  de fo s fa to  y n itró g e n o , que t ie n e  una v isco ­
s id ad  b a ja ,  que c o n s is te  esencia lm en te  en desde 30 a 70 
en peso de un d e te rg e n te  an ión ico  que tie n e  l a  fórmula 
R0(C2H¿j0)gS0^M, en l a  que R es un a lc o h ilo  que tie n e  de 

2o 10 a 20 átomos de carbono, n es un número de 2 a 6, p re­
fe rib le m e n te  n es de 1/5 a 1/3 d e l número de átomos de 
carbono en R y M es un ió n  usualm ente se lecc io n ad o  de 
lo s  m etales a lc a l in o s ,  amonio, a lcoh ilam ino  y a lc an o la ­
mino; desde 0 a 25 ^ en peso de un d e te rg e n te  suplem enta- 

25 r i o  com patible con e l  an ión ico  dado a r r ib a ,  que p r e f e r i -
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blem ente in c lu y e  un d e te rg e n te  no ió n ic o  que tie n e  l a  
fórmula 30(02^0)^11, en l a  que H es grupo a lc o h ilo  que 
tien e  de 10 a 2C átomos de carbono y n es un número de 5 
a 14- siem pre y cuando n es de 2 /5  a 1 vez e l  número de 
átomos de carbono en 3; desde 7 a 25 % en peso de un a l ­
cohol monovalente in f e r io r ;  y de 5 a 50 % en peso de 
agua.

Los d e te rg en te s  an ión icos usados en l a  compo­
s ic ió n  de l a  p re sen te  invención  tie n e n  la  fórm ula 
RO^H^O^SOjM, en la  que R es un grupo a lc o h ilo , que 
p re fe rib lem en te  tie n e  una cadena r e c ta ,  de desde 10 a 
20 átomos de carbono, n es un número de 2 a 6, p r e f e r i ­
blem ente n es de 1/5 a 1/3 d e l número promedio de átomos 
de carbono en R y M es un c a t ió n  se lecc io n ad o  de lo s  me­
ta le s  a lc a l in o s ,  t a l  como so d io , p o ta s io , e t c . ,  amonio, 
a lco h il-am in o  in f e r io r  y alcanolam ino in f e r i o r .  G eneral­
mente a pesar do que e l  d e te rg e n te  an ión ico  puede compren 
der de l 30 a l  70 en peso de la  com posición, se p r e f ie ­
re  u t i l i z a r  e s te  d e te rg en te  en can tid ad es  que v a r ía n  
desde 35 a 60 f  en p^so, y es más p r e fe r ib le  u t i l i z a r  
e l  50 f'.

De manera que e l  d e te rg e n te  an ió n ico  usado en 
l a  p resen te  invención  sea  más fác ilm en te  b iodegradab le  
y tenga un grado su p e r io r  de d e te rg e n c ia , e l  grupo a lco ­
h i lo  graso  es p re fe rib lem en te  un a lc o h ilo  g raso  de cade-



na r e c ta  que e s tá  unido term inalm ente a l a  cadena de 
p o lie te n o x i la  c u a l, po r n ecesidad , e s ta  tam bién unida 
term inalm ente a l  azu fre  en e l  grupo de s u l f a to .  A pesar 
de que puede s e r  to le ra d a  una ra m if ic a c ió n  l i g e r a  d e l 

5 a lc o h ilo  s u p e r io r ,  generalm ente h a s ta  un grado de manos 
d e l 10 % d e l con ten ido  de átomos de carbono d e l a lc o h ilo , 
aún e s ta  pequeña d e sv iac ió n  de l a  e s t r u c tu r a  l i n e a l  debe 
s e r  generalm ente e v ita d a . También una unión in te rm ed ia  
d e l a lc o h ilo  a l a  cadena de p o lie te n o x i debe s e r  e v í ta ­

lo  da a p e sa r  de que una unión mínima, de menos d e l 10
puede s e r  to le ra d a ; s in  embargo, t a l  un ión  debe ° s t a r  
concen trada  p re fe rib le m en te  ce rca  d e l  f i n a l  de la  cadena 
de a lc o h ilo .  D entro d e l margen d e l grupo a lc o h ilo  de 
10 a 20 átomos de carbono, lo s  a lc o h ilo s  p re fe r id o s  ^on 

15 loe de 12 a 15 átomos de carbono, y de é s to s  e l  más p re fs  
r id o  es un a lc o h ilo  mixto que tie n e  de 12 a 15 átomos de 
carbono y que co n tien e  cadenas de 12, 13 , 14 y  15 átomos 
de carbono. E sta  mezcla es p re fe rib le m en te  una que con­
tie n e  por lo  menos 10 % de cada lo n g itu d  de cadena y no 

2o más d e l 50 ^ de c u a lq u ie r  lo n g itu d  de cadena.
21 conten ido  de óxido de. e t i le n o  d e l d e te rg en te  

an ión ico  es t a l  que n es un número se lecc io n ad o  d e l  2 a l  
6 y p re fe rib le m en te  d e l 2 a l  4, promediando generalm ente 
a lred e d o r de 3, especialm ente  cuando R es una mezcla de 

25 a lc o h ilo  m ixto de 12 -  15 átomos de carbono. Para mantener
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un balance h i d r ó f i l o - l i r ó f i l o  deseado, cuando e l  con te­
nido de carbono de l a  cadena de a lc o h ilo  93 tá en la  par­
te  in f e r io r  d e l margen de 10 a 20, e l  con ten ido  de óxido 
de e t i le n o  puede s e r  reducido  de t a l  manera que n se a  

5 a lred ed o r de 2, m ien tras que cuando 3 es de 16 a 18 á to ­
mos de carbono, n puede 3e r  de 4 a 6.

E l c a t ió n  de s a l  puede s e r  c u a lq u ie r  m etal o 
r a d ic a l  s o lu b i l iz a n te  apropiado pero más frecuen tem ente 
s e rá  un m etal a lc a l in o  t a l  como sod io  o p o ta s io  o un 

1o ió n  amonio. S i e s tá n  p re sen te s  iones de a lcoh ilam ina
in f e r io r  o alcanolam ina i n f e r io r ,  lo s  grupos a lc o h ilo  o 
a lc an o l conten idos en lo s  mismos con tendrán  usualm ente 
de 1 a 4 átomos de carbono y la s  aminas y a lcanolam inas 
pueden so r  mono-, d i o t r i s u s t i t u í d a s .

15 La im portanc ia  de u t i l i z a r  un d e te rg e n te  an ió ­
n ico  c o rre c to  en l a  p re sen te  com posición se m uestra por 
e l  f a l l o  de lo s  co rre sp o n d ien tes  s u lf a to s  de a lc o h o l en 
composiciones d e te rg en te s  l íq u id a s  s im i la re s .  Estos co­
rre sp o n d ien te s  s u lf a to s  de a lco h o l no lav an  ta n  b ien  co- 

2o mo lo s  p o l ie te n o x i- s u lf a to s  de a lc o h o l. Por ejem plo, un 
s u lf a to  de a lcoho l s u p e r io r  en e l  cua l e l  a lco h o l es una 
mezcla de a lcoho l de 12 a 15 átomos de carbono, exhibe 
una d e te rg o n c ia  notablem ente más pobre en la s  com posicio­
nes l íq u id a s  como la s  de la  p re sen te  in vención  cuando se  

25 compara con e l  co rresp o n d ien te  s u l f a to  e to x ila d o  en la
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com posición de la  misma b a se . Aún d e n tro  d e l margen p re­
fe r id o  de p o l ie te n o x i- s u lf a to s  de a lc o h o l, se  a p rec ia  
c i e r t a  m ejora en l a  d e te rg e n c ia  para  la s  com posiciones 
que in c lu y en  un p o l ie te n o x i- s u lf a to  de a lco h o l mixto 

5 de 12 a 15 átomos de carbono cuando se comparan con o tro s  
p o l ie te n o x i- s u lf a to s  de a lc o h o l su p e r io re s  ta le s  como e l  
compuesto m ixto de 14 -  15 átomos de carbono. E l d e te r ­
gen te  p re fe r id o  p a ra  su  uso en l a  com posición de l a  p re ­
se n te  in v en c ió n  e s tá  d isp o n ib le  de l a  S h e ll Chemical 

1o Company e id e n t if ic a d o  como Neodol 2 5 -3S, s a l  só d ica , 
normalmente vendida como un in g re d ie n te  a c tiv o  a l  60 % 
que in c lu y e  40 % de un sis tem a  d iso lv e n te  acuoso in c lu ­
yendo una pequeña p ropo rc ión  de e ta n o l.  Como se in d ic a  
a r r ib a ,  a p esa r de que e l  m a te r ia l  p re fe r id o  es l a  s a l  

15 só d ic a , pueden s e r  u t i l i z a d a s  o tra s  s a le s  so lu b le s  en sus. 
t i tu c ió n  d e l so d io .

Ejemplos de lo s  p o l ie te n o x i- s u lfa to s  de a lcoho l 
su p e r io re s  que pueden s e r  usados en c a lid a d  d e l  c o n s t i tu ­
yen te  d e te rg e n te  an ión ico  de l a  p re sen te  com posición l í -  

2o quida o en c a lid a d  de s u s t i tu y e n te s  p a rc ia le s  p a ra  e l  
compuesto an ió n ico  p re fe r id o  d e s c r i to  a r r ib a ,  in c luyen : 
t r i e t e n o x i - s u l f a to  m ixto de a lc o h ilo  p rim ario  nor­
mal, s a l  só d ic a ; t r ie t e n o x i - s u l f a to  de m i r i s t i l o ,  s a l  
p o tá s ic a ; de n -d e c ilo  d ie te n o x i- s u l f a to ,  s a l  de d ie ta n o -  

25 lam ina; d ie te n o x i- s u l fa to  de l a u r i l o ,  s a l  de amonio;
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t e t r a e te n o x i- s u l f a to  de p a lm it i lo ,  s a l  só d ic a ; t r i -  y 
te t r a e te n o x i- s u l f a to  mixto de a lc o h ilo  prim ario
normal m ixto, s a l  só d ica ; p e n ta e te n o x i-s u lfa to  de e s -  
t e a r i lo ,  s a l  de trim e tilam in a  y t r i e te n o x i - s u l f a to  mixto 

5 ^10-18 a lc o h ilo  p rim ario  norm al, s a l  p o tá s ic a .  Pueden
s e r  u t i l i z a d a s  pequeñas p ro p o rc io n es .d e  lo s  co rrespon­
d ie n te s  d e te rg e n te s  a lco x ilad o s  in term ediam ente y de ca­
dena ram ific ad a , ta le s  como lo s  d e s c r i to s  a r r ib a  pero 
m odificados para  que tengan l a  e to x i la c ió n  en un átomo 

lo  de carbono in term ed io , por ejem plo, uno lo c a liz a d o  cua­
tro  átomos -desde e l  f in a l  de l a  cadena, pero  e l  c o n te n i­
do de átomos de carbono d e l a lc o h ilo  s u p e r io r  s e rá  e l  
mismo. S im ilarm ente, l a  unión de un a lc o h ilo  normal pue­
de s e r  en un carbono secu n d a rio , separado uno o dos á to -  

15 mos d e l f i n a l  de l a  cadena. P1 c u a lq u ie r  caso , solam ente
la s  pequeñas proporciones mencionadas previam ente e s ta ­
rá n  p re se n te s .

Además d e l d e te rg e n te  de s u l f a to  an ió n ico , l a  
composición de l a  p re sen te  in ven ción  puede co n ten e r una 

2o can tidad  pequeña, es d e c ir  de O a 25% en peso , p r e f e r i ­
blem ente de O a 15% en peso, de un d e te rg e n te  no ió n ico  
que es e l  producto  de condensación de un a lc o h o l supe­
r i o r  y óxido de e t i l e n o .  A p esa r de que e s to s  d e te rg en ­
tes no ió n ico s  tien en  ocasionalm ente e fe c to s  adversos 

25 sobT-e l s  v isco sid ad  y c a r a c t e r í s t i c a s  g e l i f i c a n te s  de
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lo s  d e te rg e n te s  an ión icos de s u l f a to ,  una pequeña can­
tid a d  de e s to s  m a te r ia le s  puede s e r  in co rpo rada  den tro  
de l a  com posición d e te rg e n te  generalm ente s i n  aumentar 
l a  v isc o s id a d  d e l concen trado  r e s u l ta n te  n i  re d u c ir  la  

5 d is p e rs a b i l id a d  d e l d e te rg e n te  a l  ponerse en co n tac to
con agua. D e te rg en tes p re fe r id o s  no ió n ico s  de p o l ie te -  
n o x i-a lc o h ilo  s u p e r io r  son  aq u é llo s  que tie n e n  l a  fó r ­
mula ROfCg^O^H, en donde n es un número d e l 5 a l  14 y 
R es un grupo a lc o h ilo  que tie n e  de 10 a 20 átomos de 

lo  carbono siem pre y cuando n s e a  de 2 /5  a 1 vez e l  número
de átomos de carbono en R. G eneralm ente, debido a lo s  
métodos de fa b r ic a c ió n , son  empleados lo s  a lc o h ilo s  mix­
to s y la s  cadenas de óxido de e t i l e n o  in c lu ir á n  d ife re n ­
te s  lo n g itu d e s  de cadena d e n tro  d e l margen de un r a d ic a l  

15 de óxido de e t i l e n o  de 5 a 14.
Hay, s i n  embargo, una medida de c r i t i c id a d  en 

te n e r  e l  d e te rg e n te  de a lc o h ilo  g raso  y la s  lo n g itu d e s  
de cadena de óxido de e t i l e n o  d e n tro  de lo s  márgenes dados 
a r r ib a  de manera que se obtengan buenas propiedades de- 

2o te r s iv a s  ju n to  con s o lu b ilid a d e s  y co m p atib ilidades de­
se a b le s  con e l  d e te rg en te  p rim ario  s u lfa ta d o , an ión ico , 
b io d eg rad ab le  de l a  com posición de l a  p re sen te  inven­
c ió n . G eneralm ente, e l  grupo a lc o h ilo  s e rá  de 10 a 16 
átomos de carbono y usualm ente e l  conten ido  promedio 

25 de carbono de lo s  compuestos p re fe r id o s  es 11 ó de 14
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a 15. En lo s  compuestos d e te rg e n te s  no ió n ic o s  más 
p re fe r id o s  d en tro  de l a  c la se  dada a r r ib a ,  lo s  grupos 
a lc o h ilo  comprenderán generalm ente sobre e l  80% de l a  
lo n g itu d  de cadena de 14- a 15 átomos de carbono. También, 
es p r e fe r ib le  ten e r d e 5 a 6 ó d e 1 0 a 1 2  r a d ic a le s  de 
óxido de e t i l e n o  por cadena y en un compuesto no ió n ico  
más p re fe r id o  e l  número de r a d ic a le s  de óxido de e t i l e n o  
por cadena s e rá  ig u a l a esencia lm en te  11. Un ejem plo de 
t a l  no iónico p re fe r id o  es e l  Neodol 45-11 (R = grupos de 
a lc o h ilo  m ixtos de 14 y 15 átomos de carbono, n = 't< valor 
promedio) hecho por l a  S h e ll Chemical Company. E l balance  
h i d r ó f i lo - l i p ó f i l o  deseado es m antenido m anteniendo e l  va­
lo r  de n, es d e c i r ,  e l  número de grupos de óxido de e t i ­
leno  por r a d ic a l  a lc o h ilo  ig u a l a a lred e d o r de 2 /5  a 1 
vez e l  número de átomos de carbono en R.

Además de m antener la s  lo n g itu d e s  apropiadas 
de cadena en la s  porciones h id ró f i lo s  y l i p ó f i l a s  d e l 
d e te rg e n te , es im portan te  que lo s  d e te rg e n te s  no ió n i­
cos también sean  de c i e r t a  co n fig u rac ió n  para  su  mejor 
d e te rg en c ia  y b io d e g ra d a b ilid a d . Como en e l  caso de lo s  
d e te rg en te s  su lfa ta d o s  an ió n ico s , l a  cadena de óxido de 
e t i le n o  s e r á , .d e  necesidad , l i n e a l ,  y debe e s t a r  unida 
p re fe rib lem en te  a l  f i n a l  de un grupo a lc o h ilo  l i n e a l .  
Aunque puede s e r  to le ra d o  un grado l ig e ro  de ra m if ic a c ió n  
en lo s  átomos de carbono uno y dos fu e ra  d e l átomo de
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carbono te rm in a l, t a l  ra m if ic a c ió n  debe s e r  mínima y de- 
b° s e r  de menos d e l 20 / y p re fe rib lem en te  menos d e l 10/ 
d e l con ten ido  to t a l  de a le o h ilo  d e l d e te rg en te  no ió n i­
co.

E stos d e te rg e n te s  no ió n ic o s , a pesar de s e r  
lo s  p re fe r id o s , pueden s e r  s u s t i tu id o s  en su  to ta lid a d  
o en p a r te  por o tro s d e te rg e n te s  que sean  com patibles 
con e l  d e te rg e n te  su lfa ta d o  an ió n ico . A pesar de que 
e s to s  m a te r ia le s  pueden s e r  u t i l i z a d o s  e in c luyen  a lgu­
nos d e te rg e n te s  o a tió n ic o s  an fó te ro s  o a n fo l í  t ic o s , se 
p re f ie r e  u t i l i z a r  o tro s d e te rg e n te s  an ión icos y no ió n i­
cos; y cuando lo s  d e te rg e n te s  no ió n ico s  p re fe rid o ?  3on 
s u s t i tu id o s  con é s to s  y o tro s  d e te rg e n te s  secundarios 
o p c io n a les , se  p re f ie r e  m antener la  can tidad  d? ta l  de­
te rg e n te  secu n d ario  cor debajo  del 10/ por peso de la  
com posición t o t a l .  Desde luego , pueden también s e r  em­
p leadas m ezclas de e s to s  d e te rg e n te s  siem pre y cuando e l  
conten ido  t o t a l  d e l  d e te rg e n te  secu n d ario  se  mantenga 
en menos d e l  2 5 / y cada uno de lo s  d e te rg e n te s  sea  com­
p a tib le  uno con e l  o tro  a s í  como con e l  d e te rg e n te  an ió ­
n ico  s u lfa ta d o . Ejemplos de e s to s  m a te r ia le s  a d ic io n a le s  
opc ionales in c lu y en : e s te r e s  de ácidos g rasos su p e rio re s  
de p o l i e t i l e n g l ic o l e s ,  copolím eros de bloque de óxido 
de e t i l e n o  y óxido de p ro p ilen o  (p lu ro n ic s ) ,  d i - a lc o h i lo  
in f e r io r  y a lc o h ilo  su p erio r-am in o -ó x id o s, la s  s a le s  só -
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d icas  de lo s  derivados d e l ác ido  s u lf ú r ic o  de lo s  produc­
tos de condensación de a lco h o les  g rasos su p e r io re s  con 
óxido de e t i l e n o ,  l a u r i l s u l f a t o  de tr ie ts n o la m in a , a lc o -  
h i ls u lfo n a to s  de cadena r e c ta ,  la u r o i l s a rc o s id a  só d ica , 
bromuro de c e t i l - t r im e ti la m o n io , c lo ru ro  de b enze ton io , 
c lo ru ro  de d im e til-d ib e n c il-a m o n io , N -a lco h ilo  s u p e r io r -  
N ,N -d ia lco h ilo  in f e r io r  am inopropanosulfonatos, amido- 
s u lfo b e ta ín a s , b e ta ín a s  y am ido -be ta ínas. Las d e s c r ip c io ­
nes de ta le s  d e te rg e n te s  a d ic io n a le s  pueden s e r  en co n tra ­
das en e l  te x to  Syn th e t ic  De te rg e n ts  (D ete rg en tes jin * cé ti­
cos ) por Schw artz, P erry  y B erch, pub licado en 1953 por 
l a  In te rs c ie n c e  P u b lish e rs , New York, Véase la s  páginas 
25 a 143. Se deberá ten e r p re sen te  que ta le s  m a te r ia le s  
se rán  empleados solam ente con f in e s  e sp e c íf ic o s  y en 
proporciones pequeñas, en com paración con e l  d e te rg e n te  
p rim ario , es d e c ir ,  e l  p o l ie te n o x is u lfa to  an ió n ico , y 
se rán  usados usualm ente cuando una propiedad lim p iad o ra  
e s p e c íf ic a  d e l mismo es deseab le  para una a p lic a c ió n  en 
p a r t ic u la r .

Como se e x o lic a  a r r ib a ,  l a  com posición de la  
p resen te  invención  in c lu y e  d e l 7 a l  25!r en p93 0, y p re ­
fe rib lem en te  d e l 7 a l  15',-* en peso, de un a lco h o l mono­
v a len te  in f e r i o r  que tie n e  de 2 a 4 átomos de carbono t a l  
como e ta n o l, iso p ro p an o l, n -p ro p an o l, n -b u tan o l, se c -b u - 
ta n o l, t-b u ta n o l, e tc .  A p esa r de que pueden s e r  usados
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c u a lq u ie ra  de lo s  a lcoho les monovalentes in fe r io r e s  dados 
a r r ib a ,  e l  isop ropano l es e l  p re fe r id o . E l a lco h o l mono­
v a le n te  i n f e r io r  es im portan te  en l a  com posición de la  
p re sen te  in ven ción  ya que e l  a lco h o l monovalente in f e r io r  
disminuye l a  v isco sid ad  d e l d e te rg e n te  l íq u id o  concen tra­
do para t r a b a jo  pesado r e s u l ta n te  y también favorece  la  
rá p id a  so lu b il id a d  de lo s  d iv e rso s  m a te r ia le s , incluyen­
do lo s  d e te rg e n te s , en e l  agua de la v a r .  Por o tra  p a r te , 
además de fa v o re c e r  la  rá p id a  so lu b il id a d  en agua de l a ­
v a r, e l  uso de un a lc o h o l monovalente in f e r io r  e v ita  la  
form ación de un g e l cuando e l  m a te r ia l  sn ió n ico  es aña­
dido a l  agua t i b i a .  A p esar de que lo s  g a le s  in ic ia l e s  
s°  d isu e lv e n  con un poco de a g ita c ió n , se p re f ie r e  no"' 
razones ta n to  p rá c tic a s  como e s té t i c a s  que l a  composición 
d e te rg e n te  l íq u id a  d" l a  p á s e n te  invención  sea  fác ilm en­
te  d ispensada  en agua cuando se  v ie r te  inm ediatam ente la  
misma d e n tro  d e l agua de la v a r .  Debido a que l a  g e l i f i -  
cac ió n  y d is p e rs ió n  impropia en e l  agua de lavado  c rea  
una co n c en trac ió n  a l t a  de jabón y o tro s  coadyuvantes y 
m a te r ia le s  in c lu id o s  en l a  nueva com posición d e te rg en te  
de l a  p re se n te  invención , é s to  conduce a un grado marca­
do de manchado s i  e l  a lco h o l monovalente i n f e r io r  es 
om itido  de l a  com posición de l a  p re sen te  invención . A 
p esa r de que pueden s e r  usados lo s  a lco h o les monovalen­
te s  in f e r io r e s  mencionados a r r ib a ,  é s to s  no parecen  s e r
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tan  e fe c tiv o s  en d ism in u ir l a  v isco sid ad  de l a  composi­
c ión  d e te rg e n te  l íq u id a  y fav o re c e r  la  rá p id a  s o lu b i l i ­
dad en e l  agua de lavado como e l  isop ropano l e l  cual es 
p re fe r id o . Además, o tro s  m a te r ia le s  ta le s  como a lcoho les 
p o l iv a le n te s , es d e c i r ,  p ro p i le n g lic o l  y e t i l e n g l i c o l ,  
e t c . ,  no pueden s e r  u t i l i z a d o s  en  l a  com posición de l a  
p resen te  invención , ya que lo s  mismos no reducen  l a  v is ­
cosidad n i  e v i ta n  la  form ación de g e l.

Los a b r i l la n ta d o re s  f lu o re sc e n te s  u ó p tico s  o 
lo s  agentes de blanqueo empleados son c o n s titu y e n te s  im­
p o rta n te s  de lo s  d e te rg e n te s  modernos lo s  cu a les  dan a 
l a  ropa y m a te r ia le s  lavados un aspecto  b r i l l a n t e  de ma­
nera  que l a  ropa no solam ente e s tá  lim p ia  s in o  que tam­
b ién  parece lim p ia . Debido a la  varied ad  de f ib r a s  s in ­
té t i c a s  incorpo radas en lo s  te j id o s  que son usados para 
hacer prendas de v e s t i r  y ot^os a r t íc u lo s  de la v a n d e ría , 
y l a  im portanc ia  de la  s u s ta n tiv id a d  d e l compuesto a b r i­
l la n ta d o r  para la s  f ib r a s ,  se han preparado  muchos com­
puestos a b r i l la n ta d o re s  f lu o re sc e n te s  d i f e r e n te s ,  lo s  
cuales pueden s e r  incorporados en la s  com posiciones de­
te rg e n te s  de l a  p re sen te  in ven ción , a menudo en m ezclas. 
Desde luego , I 03 a b r i l la n ta d o re s  apropiados para  uso 
sobre algodón y lo s  a b r i l la n ta d o re s  que son e s ta b le s  en 
l a  p re sen c ia  de lo s  agentes de blanqueo o x id a n te s , son 
también de im portanc ia . Por lo  ta n to , a p esa r de que es
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p o s ib le  u t i l i z a r  solam ente un único  a b r i l la n ta d o r  con 
un f i n  e s p e c íf ic o , en la s  com posiciones de la  p resen te  
in vención  es generalm ente im portan te  u t i l i z a r  une mez­
c la  de a b r i l la n ta d o re s  que tengan  buenos e fe c to s  a b r i­
l la n ta d o re s  sobre algodón, nylon, p o l ié s te r e s  y mezclas 
de ta le s  m a te r ia le s  y lo s  c u a le s , ad ic ionalm en te , sean  
e s ta b le s  a l  b lanqueo. Una buena d e sc rip c ió n  de ta le s  
t ip o s  de a b r i l la n ta d o re s  óp tico s es dada en e l  a r t íc u lo ,  
A b rilla n ta d o re s  O pticos y Su E valuación, por Per S- 
S tensby, una rep rod ucció n  de lo s  a r t íc u lo s  pub licados en 
Soap and Chemical S p e c ia l t ie s  en A b ril, Mayo, J u l io ,  
Agosto y Septiem bre de 1967. especialm ente  en la s  pági­
nas 3-5 de I 03 mismos.

Los a b r i l la n ta d o re s  de algodón, frecuentem ente 
llam ados a b r i l la n ta d o re s  CC/DA3 debido a que se  d e riv an  
d e l p roducto  de re a c c ió n  d e l c lo ru ro  c ia n ú r ic o  y la  s a l  
d isó d ic a  d e l ácido  d ia m in o e s tilb e n d isu lfú n ic o  en una pro­
p o rc ión  m olar de 1:2 son derivados de b i s t r i a z i n i l o  d e l 
ácido  4 ,4 '-d ia m in o e s t i lb e n -2 ,2 '- d i s u l fú n ic o .
En l a  m ayoría de lo s  caso s , e l  CC/DAS se hace rea c c io n a r 
con dos moles* de a n i l in a  o ácido  s u l f a n í l i c o  o m etan ílico  
y e l  producto  es s u s t i tu id o  ad icionalm ente en lo s  a n il lo s  
de t r i a z in a .  Tales compuestos son de l a  fórm ula g e n e ra l:
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y puede s e r  o hidrogeno o SC^Na y la s  3 pueden en donde * ^ 3 '
d e riv ad as de a n i l in a ,  m orfo lina , N -m etiletanc3a. s e r  la s  "

mina o ¿ ie ta n o la m in a . Debido a que algunos d e te rg e n te s  
lo  de la v a n d e ría  de tra b a jo  severo  se rá n  empleados ju n to

con un agente de blanqueo, s e rá  usado un a b r i l la n ta d o r  
e s ta b le  en e l  agente de b lanqueo , usualm ente un ácido 
b e n z id in -su lfo n -d isu lfó n ic o , un ácido n a f to t r i a z o l i l e s -  
t i lb e n s u lfó n ic o  o un derivado  de b en z im id a zo lilo . b'stos 
compuestos s . i i  ^  ^  fórmula
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en donde R puede s e r  h idrógeno, a lc o h ilo  in f e r io r ;  a lc a -  
no l i n f e r io r ,  amino a lc a n o l i n f e r io r ,  a n i l in o , m orfo lino , 
e tc .  Los a b r i l la n ta d o re s  de po liam ida especialm ente  bue­
nos p a ra  lo s  ny lons, son usualm ente derivados de aminocu- 
m arina o d i f e n i l - p i r a z o l in a .  D esafortunadam ente, ninguno 
de é s to s  es especialm ente  e s ta b le  en l a  p re sen c ia  de lo s  
agen tes de blanqueo de c lo ro . Los compuestos son de la s  
fórm ulas dadas abajo  y lo s  grupos de R y R' de lo s  mismos 
pueden s e r  lo s  enumerados previam ente como s u s ti tu y e n te s  
de lo s  a b r i l la n ta d o re s  ó p tico s  d is c u tid o s  con a n te r i o r i ­
dad, m ien tras que l a  X y l a  Y puede in c lu i r  ta le s  s u s t i ­
tu y e n te s , halógenos y a lc o h ilo s  in f e r io r e s .
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Los a b r i l la n ta d o re s  ó p tic o s , lo s  cu a les  se  e s té n  ha­
ciendo más im p o rtan tes , a medida que se  u t i l i z a n  más 
lo s  p o l ié s te r e s  en una p ropo rc ión  en aumento en lo s  t e j i ­
dos, son usualm ente de una de la s  fórm ulas s ig u ie n te s ,  
en donde R, X e Y tie n e n  e l  s ig n if ic a d o  dado previam ente 
y Z puede s e r  se lecc io n ad a  d e l grupo de lo s  su b titu y e n -  
te s  de X e Y. Estos a b r i l la n ta d o re s  tam bién s i rv e n  u su a l- 
mante para b lanquear la s  po liam idas.

25
.C H =C H ..

^ N . f -
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Los a b r i l la n ta d o re s  son usados en sus formas 
acidas o como s a le s .  Pueden s e r  empleados en forma de 
s ó lid o s  o en d iso lu c io n e s  y pueden s e r  co rtad os con un 
p o rtad o r de po lvo . A p asa r de que l a s  formas químicas y 
f í s i c a s  pueden a fe c ta r  la s  acciones a b r i l la n ta d o ra s ,  s i  
lo s  compuestos son  usados en formas so lu b le s , la s  a c t i ­
v idades a b r i l la n ta d o ra s  para  lo s  mismos, compuestos sobre 
una base de in g re d ie n te  a c t iv o , se rá n  e q u iv a le n te s . En 
la s  com posiciones de l a  p re sen te  in vención  y en la s  aguas 
para  la v a r  r e s u l t a n te s ,  lo s  a b r i l la n ta d o re s  son m anteni­
dos su fic ie n te m e n te  so lu b le s  de manera que sean  e f e c t i ­
vos y uniformemente s u s ta n tiv o s  para  lo s  m a te r ia le s  de 
la s  prendas de v e s t i r  que se e s tá n  lavando.

E ntre  lo s  a b r i l la n ta d o re s  que son usados en lo s  
s is tem as de l a  p re sen te  in ven ción  e s tá n : e l  C alco flu o r 
Blanco ALF (American Cyanamide); ALF-N (American Cyanami- 
de ); SOF A-2001 (CIBA); CD3Í (H ilto n -D av is); Phorw ite RKH 
(Varona); CSL, polvo, ác id o , (American Cyanamid); FBT66 
(Verona); B lancophor PD (GAF); UNPA (Geigy); T inopal RBS
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(3e igy ); y RBS 200 (G eigy). Las formas ac idas O "no ió ­
n ica s"  de lo s  a b r i l la n ta d o re s  tie n d e n  a s e r  s o lu b i l iz a -  
das por e l  isop ropano l usado en l a  p re sen te  invención , 
m ien tras que la s  s a le s  tien d en  a s e r  so lu b le s  en agua. 
Por lo  ta n to , una combinación de ta le s  d iso lv e n te s  y la  
combinación d e te rg en te  s i rv e  para m antener lo s  a b r i l l a n ­
tadores f lu o re sc e n te s  d i s u e l to s .

El agua u t i l i z a d a  en l a  com posición de l a  p re ­
se n te  invención  es p re fe rib le m en te  agua d esio n izad a  con 
e l  f i n  de e v i t a r  l a  p re sen c ia  de m a te r ia le s  ió n ico s  re a c ­
c ionan tes lo s  cua les  pueden form ar p re c ip ita d o s  in so lu ­
b les  o d e p ó s ito s  co lo reados con o tro s  componentes d e l 
d e te rg en te  l íq u id o . Cuando es d e s io n iz a d a , e l  contenido 
de iones de m etal se rán  normalmente reducido  a menos de 
10 p a rte s  por m illó n  como carbonato  c a lc ic o . A p esa r de 
que es m ejor u t i l i z a r  t a l  agua desio n izad a  y a p esa r de 
que e s tá  d isp o n ib le  o puede s e r  p reparada en muchas p lan­
ta s  m anufac tu reras, se rá  a menudo p o s ib le  u t i l i z a r  agua 
c o r r ie n te  o rd in a r ia  siem pre y cuando l a  dureza  de l a  mis­
ma sea  lo  su fic ien tem en te  b a ja  y sea  de t a l  t ip o  que en 
la s  fórm ulas u t i l i z a d a s  no haya un e fe c to  p e r ju d ic ia l .  
Además, pequeñas can tid ad es de un agente s e c u e s tra n te , 
es d e c i r ,  de 0,1 a 2% en peso, pueden s e r  u t i l i z a d a s  
con e l  f i n  de obv iar c u a lq u ie r  e fe c to  p o te n c ia l adverso , 
dureza  de agua e iones m etá lico s  pesados. S ec u e s tra n te s



apropiados in c lu y en : NTA, EDTA, g lu co n a to s , l a c ta to s ,  
f o s f a to s ,  e tc .  Deberá n o ta rse  que a pesar de que e l  
NTA y fo s fa to s  y p o l ifo s fa to s  son  apropiados para su 
uso como s e c u e s tra n te s , e s to s  m a te r ia le s  e s tá n  p resen­
te s  en una can tidad  pequeña l a  cu a l no tie n e  ab so lu ta ­
mente ningún e fe c to  re fo rz a n te  sobre  e l  d e te rg e n te  r e ­
s u l ta n te .  De acuerdo con e l lo ,  lo s  d e te rg e n te s  líq u id o s  
de l a  p re sen te  invención , aún s i  se u t i l i z a n  en combina­
c ió n  con una pequeña can tid ad  de un p o lifo s fo n a n te  o NTA 
con f in e s  s e c u e s tra n te s ,  e s tá n  aún esencialm ente  l i b r e s  
de m ejorador de d e te rg e n c ia  de fó s fo ro  o n itró g e n o .

Además, la s  com posiciones d e te rg e n te s  l íq u id a s  
de l a  p re se n te  invención  pueden s e r  form uladas de t a l  ma­
n e ra  que tengan c a r a c te r í s t i c a s  de espuma a l t a s ,  b a ja s  o 
m edianas. E stas  c a r a c te r í s t i c a s  v a r ia b le s  de espuma son 
im portan tes a p esa r de que c a s i  todas la s  lavado ras ca­
se ra s  son  d e l  t ip o  que se  cargan  por su  p a r te  su p e r io r  
y t ie n e n  capacidades en su  tambor de desde 57 a 68 l i ­
t r o s ,  un número im portan te  de máquinas lavado ras que se 
cargan  por e l  f re n te  que t ie n e n  una capacidad menor de 
agua 30n aún u t i l i z a d a s .  E stas  máquinas que se  cargan 
por e l  f r e n te  t ie n e n  una p ropo rc ión  mayor de ropa a l a ­
var a agua de lavado y usualm ente perm iten  la  u t i l i z a ­
c ió n  de menos d e te rg en te  para e fe c tu a r  e l  mismo grado 
de lavado . A pesa r de que l a  espuma ayuda a que la s  p a r-



t í c u ls s  áe suciedad  f lo te n  en la s  máquinas lavadoras que 
se cargan  por l a  p a rte  su p e r io r  y a pesar de que la s  amas 
de casa  generalm ente aso c ian  una buena espuma con una 
buena d e te rg e n c ia , es generalm ente deseab le  ambas cosas 
desde e l  punto de v i s t a  eco ló g ico  y desde e l  punto de v is ­
ta  de una d e te rg e n c ia  e fe c t iv a  para l im i ta r  l a  can tidad  
de espuma producida por lo s  productos de la v a r  para t r a ­
b a jo  sev e ro .

Se ha encontrado que l a  espuma puede s e r  regu­
la d a  cuando se  desea de manera que se produzca muy poca 
o c a s i  ninguna espuma m ien tras que se m antiene un a l to  
n iv e l de d e te rg e n c ia  por l a  a d ic ió n  de un jabón  so lu b le  
en agua de un ácido su p e r io r  o mezcla de ta le s  jabones 
a la s  com posiciones d e te rg en te s  l íq u id a s  de l a  p re sen te  
invención . Los jabones de ácidos g rasos su p e r io re s  em­
pleados son usualm ente s a le s  de m etal a lc a l in o , es d e c ir ,  
s a le s  de p o ta s io  y so d io , de ácidos .grasos su p e rio re s  
mixtos ta le s  como mezclas de ácidos obtenidos de lo s  
a c e ite s  y g ra sas  n a tu ra le s ,  anim ales y v e g e ta le s . Tales 
jabones generalm ente comprenden una po rc ión  p r in c ip a l  
de jabones de ácidos g rasos de lo n g itu d e s  de cadena de 
10 a 18 átomos de carbono. Las mezclas más p re fe r id a s  
son obten idas mezclando sebo y ácidos g rasos de a c e ite  
de coco y haciendo jabón de cargas de 3ebo y a c e ite  de 
coco m ezclado. Con e l  f i n  de e s ta  invención , t a le s  jab o -



nes se rá n  usualm ente más d e l 507' de sebo s ien d o  e l  re s to  
usualm ente a c e i te  de coco o un s u s t i tu y a n te  de a c e ite  
d e l mismo. O tros c a tio n e s  o s o lu b i l iz a n te s  pueden se r  
empleados para  p re p a ra r  lo s  jabones deseados t a le s  como 

5 amoniaco, t r ie t i l a m in a ,  tr im e tila m in a  y o tra s  aminas o
alcano lam inas. Por o tra  p a r te , además de a c tu a r  como 
agentes c o n tra  l a  form ación de espuma, e s to s  jabones 
de ácidos g raso s su p e r io re s  tam bién poseen buenas cua­
lid a d e s  d e te rs iv a s  y, por lo  ta n to , la  u t i l i z a c ió n  de 

lo  e s to s  m a te r ia le s  para l im ic a r  l a  espuma no in t e r f i e r e
con l a  d e te rg e n c ia . Además, en c ie r t a s  s i tu a c io n e s  e s to s  
m a te r ia le s  rea lm en te  son p re fe rib lem en te  d e te rg e n te s  y 
su  uso m ejora realm ente  l a  d e te rg en c ia  de l a  com posición 
g lo b a l en algunas s i tu a c io n e s .

15 A p esa r de que la  com posición d e te rg en te  l í q u i ­
da para  tra b a jo  severo  de l a  p resen te  invención  es una 
p rep arac ió n  l íq u id a  para la v a n d e r ía , e s ta b le ,  de una so­
l a  fa s e , tra n sp a re n te , teniendo una e s ta b i l id a d  excelen­
te  a tem pera tu ras aumentadas y du ran te  la rg o s  períodos 

2o de tiem po, debe s e r  e v ita d a  l a  a d ic ió n  de c u a lq u ie r  can­
tid ad  de a d it iv o s  ya que ta le s  a d it iv o s  p ud ie ran  te n e r un 
e fe c to  adverso sobre la  s o lu b i l id a d  to t a l  de l a  composi­
c ión . S in  embargo, es a m=nudo deseab le  a ñ ad ir  v a rio s  
coadyuvantes a l a  com posición d e te rg e n te  l íq u id a  para 

25 d a r le  la s  propiedades a d ic io n a le s  deseadas, ya sean  de
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n a tu ra le z a  fu n c io n a l o e s t é t i c a .  Por lo  ta n to , pueden 
in c lu i r s e  en l a  fórm ula: agen tes suspendedores de, o 
co n tra  l a  re d e p o s ic ió n  de l a  su c iedad , por ejem plo, 
p o l i(a lc o h o l v in í l i c o ) ,  c a rb o x im e tilc e lu lo sa  só d ica , 
h id ro x ip ro p ilm e ti lc e lu lo s a ;  agen tes a ju s ta d o re s , por 
ejem plo, h id ró x id o  de so d io , tr ie ta n o la m in a , ácido s u l ­
fú r ic o ; agen tes tam ronadores, por ejem plo, b o ra to  sód ico , 
b i s u l f a to  só d ico ; s a le s  m ejoradoras de d e te rg e n c ia  in o r­
g án ica s , por ejem plo, bórax , cen izas de so sa  y s i l i c a to s ;  
enzim as, por ejem plo, p ro te a sa s , am ilasas; e sp e sa n te s , 
por ejem plo, gomas, a lg in a t0 3 , ag a r-ag a r; m ejoradores de 
la  espuma, por ejem plo, d ie tano lam id a  lá u r ic a ,  d ie ta n o la -  
mida m ir í s t ic a ,  óxido de la u r ild im e tila m in a ; d e s tru c to ­
re s  de l a  espuma, por ejem plo, s i l ic o n a s ;  b a c te r ic id a s ,  
por ejem plo, t e t r a c l o r o s a l i c i l a n i l i d a ,  hexaclorofeno ; 
fu n g ic id a s ; t in g e s ; pigmentos (d isp e rsa b le s  en agua); 
agentes de conservación; abso rben tes d e l u l t r a v io le ta ;  
su av izado res de te j id o s ;  agen tes de nacarado; agentes 
o p a c if ic a n te s , por ejem plo, ácido  behénico , su spensio ­
nes de p o l ie s t i r e n o ,  c e ra  de r ic in o ;  y perfum es. En 
la s  se le c c io n e s  de lo s  coadyuvantes, e s to s  se rá n  esco­
g idos de modo que sean  com patib les con e l  d e te rg e n te  
an ión ico  de s u l f a to .

El pH de l a  com posición d e te rg e n te  l íq u id a  
para tra b a jo  severo  de l a  p re sen te  invención  s e rá  por
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lo  g e n e ra l su s tan c ia lm en te  n e u tro  o so lo  lig e ram en te  a l ­
c a l in o . Una le c tu r a  de pH u t i l iz a n d o  un e le c tro d o  de v i ­
d r io  y un e le c tro d o  de calom elanos de re f e re n c ia  in d ic a  
un máximo de pH de a lred e d o r de 8. S in  embargo, debido 
a que e l  s is te m a  es esencia lm en te  no acuoso a pesar de 
l a  p re se n c ia  de una pequeña p ropo rc ión  de agua, l a  l e c ­
tu ra  d e l  pH puede s e r  a menudo f a l s a .  Una in d ic a c ió n  me­
jo r  se o b tien e  midiendo e l  pH de una so lu c ió n  a l 1 / en 
agua, es d e c i r ,  e l  p o rc en ta je  aproximado o co ncen tra ­
c ión  d e l d e te rg e n te  l íq u id o  du ran te  e l  uso. Usté Jebe 
e s ta r  usualm ente den tro  d e l margen de a lred e d o r de 6,8 
a 8 ,8 . En e l  agua que con tien e  lo s  a r t íc u lo s  a 3er la v a ­
dos, e l  pH e s ta r á  normalmente d e n tro  d e l mismo margen.

La3 proporciones de lo s  d iv erso s  componentes en 
l a  com posición l íq u id a  de l a  p re sen te  invención  para  t r a ­
b a jo  severo  son im portan tes ya que en ausenc ia  de un con­
ten ido  im portan te  de m ejorador de d e te rg e n c ia , es impor­
tan te  p ro d u c ir  una com posición con una acc ión  lavado ra  de 
tra b a jo  sev ero  acep tab le  y tam bién para ob ten er un pro­
ducto  uniform e. Puesto  que hay un con ten ido  mínimo de me­
jo ra d o r  de d e te rg e n c ia , con e l  f i n  d? o b ten e r e l  e fe c to  
d e te rs iv o  y de lim p ieza  deseado, e l  producto , de n e c e s i­
dad, c o n tien e  una p ropo rc ión  im portan te  de d e te rg e n te . 
También, con e l  f in 'd e  fa v o re c e r  l a  so lu b il id a d  de lo s  
a b r i l la n ta d o re s  f lu o re sc e n te s  y o tro s  c o n s titu y e n te s  y
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para hacer un producto homogéneo, tra n sp a re n te  y f á c i l ­
mente v e r t ib l e ,  l a  com posición de l a  p re sen te  invención 
debe in c lu i r  desde 30 a 70/- en peso de l t o t a l  de con­
cen trado  d e l d e te rg en te  an ión ico  de a lc o h il -p o l ie te n o x i-  
s u l f a to .  La can tidad  p re fe r id a  de d e te rg e n te  an ión ico  
es de 35 a 60% en peso y l a  co n cen trac ió n  más p re fe r id a  
es de aproximadamente e l  50 / d e l d e te rg e n te  an ión ico  
s u lfa ta d o . En combinación con e l  a lco h o l is o p ro p í l jc o ,  
e s ta  co n cen trac ió n  a l t a  de d e te rg e n te  an ión ico  da aún 
un producto líq u id o  b a s ta n te  d i lu id o  e l  cu a l es compa­
t i b le  con o tro s  c o n s titu y e n te s  de manera que puede p re ­
p a rarse  un d e te rg en te  l íq u id o  tra n sp a re n te . Para una 
mayor e fe c tiv id a d , l a  can tid ad  de d e te rg en te  suplemen­
ta r io ,  p re fe rib lem en te  e l  d e te rg e n te  no ió n ic o  de a lc o h i l -  
p o l ie te n o x i , debe e s ta r  d en tro  d e l margen de desde 0 a 
2 5 /. A p esa r de que e l  d e te rg e n te  su p lem en ta rio  puede 
s e r  om itido por e n te ro , es p re fe r ib le  que l a  composición 
contenga aproximadamente h a s ta  e l  15/ d e l compuesto no 
ió n ico  p re fe r id o , y mÓ3 p re fe rib lem en te  a lred e d o r d e l 
10% de e s te  compuesto no ió n ic o . Además, s i  e l  compuesto 
no ió n ico  p re fe r id o  dado a r r ib a  es s u s t i tu id o  o reem pla­
zado por c u a lq u ie ra  de I 03 o tro s  d e te rg e n te s  no ió n ic o s , 
an fó te ro s  o an ión icos dados a r r ib a ,  e l  p o rc en ta je  de e s­
tos m a te r ia le s  debe e s ta r  p re fe rib lem en te  por debajo  d e l 
5 / a p e sa r  de que pueden s e r  usadas can tid ad es de ha3 ta
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a lred e d o r d e l  15%.
El a b r i l la n ta d o r  f lu o re s c e n te  u  ó p tic o  que 

e s tá  in c lu id o  en l a  com posición de l a  p resen te  invención 
debe e s ta r  p re sen te  a una co n cen trac ió n  de desde 0 ,5  a 
5% sobre  una base de in g re d ie n te  a c tiv o , y p re fe rib lem en­
te  a lred e d o r d e l 1 a l  3%, y más p re fe rib lem en te  a lre d e ­
dor d e l 2%. E stas  can tid ad es son rápidam ente s o lu b i l i -  
zadas en l a  base de agua y a lco h o l de la  com posición 
d e te rg en te  an ió n ica  de l a  p re sen te  invención . G eneral­
mente , por lo  menos e l  25% y p re fe rib lem en te  por lo  me­
nos e l  50% d e l a b r i l l a n ta d o r  ó p tico  s e rá  un a b r i l l a n ta ­
dor para algodón, y se  p r e f ie r e  u t i l i z a r  desde 51% a 90% 
d e l a b r i l la n ta d o r  de algodón siend o  e l  r e s to  una o más 
po liam idas, p o l ié s te r e s  o a b r i l la n ta d o re s  e s ta b le s  en 
c lo ro .

E l a lco h o l monovalente in f e r io r  e s ta r á  p resen­
te  en una p ropo rc ión  apropiada para  m antener e l  de te rg en ­
te  en un e s tad o  no g e l i f ic a d o  y habrá s u f ic ie n te  a lcoho l 
p re sen te  para ayudar a e s t a b i l i z a r  y d is o lv e r  o tro s  d i ­
versos c o n s titu y e n te s  en e l  p roducto . Como se  enseña a r r i ­
ba, l a  u t i l i z a c i ó n  de un a lc o h o l monovalente in f e r io r ,  
p re fe rib lem en te  iso p ro p an o l, ayuda a l a  form ación de un 
producto concentrado f lu id o  o menos v isco so  y e l  a lco ­
ho l es empleado generalm ente en una can tidad  d e l  7 a l  
15% en peso, p re fe rib lem en te  a lred e d o r d e l 10% en peso.
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Además, e l  p o rc en ta je  de agua u t i l i z a d a  en l a  composi­
c ión  de l a  p resen te  invención  puede s e r  d e l  5 a l  50;- en 
peso 3iendo e l  margen p re fe r id o  d e l 25 a l  40?! en peso.

Los secues brantes y coadyuvantes que son u t i ­
liz a d o s  deben generalm ente no exceder de una concen tra­
c ión  t o t a l  de 10?" y generalm ente s e rá  m antenida a menos 
d e l 5% y p re fe rib lem en te  menos d e l 3 r. Además, c u a lq u ie r  
componente in d iv id u a l no deb<=* exceder e l  5^ y p r e f e r i ­
blem ente e l  3?' y más p re fe rib lem en te  menos d e l 1^ d e l 
producto .

Los d e te rg en te s  l íq u id o s  para tra b a jo  severo  
de l a  p re sen te  invención  pueden s e r  preparados por té c ­
n icas  sim ples de fa b r ic a c ió n  la s  cua les  no re q u ie re n  
equipo complicado u operaciones c a ra s . Un un método t í ­
p ico  de fa b r ic a c ió n , lo s  a b r i l la n ta d o re s  ó p tico s  pueden 
s e r  preparados en una su sp en sió n  en e l  a lc o h o l. Luego e l  
agua, y s i  fuese  n e ce sa rio  una can tidad  pequeña de á lc a ­
l i  u o tra  b a se , es añadida, lo  c u a l ayuda a d is o lv e r  p a r­
cialm ente e l  m a te r ia l  previam ente suspendido pero no da 
una so lu c ió n  tra n sp a re n te . La a d ic ió n  de l a  combinación 
d e te rg en te  hace que e l  r e s to  d e l a b r i l l a n ta d o r  se  d i ­
su elv a  para hacer una so lu c ió n  tra n sp a re n te . Entonces, 
e l  s e c u e s tra n te , s i  se usa , puede s e r  añadido en forma 
de ácido o s a l  (p re fe rib le m e n te  la  s a l  de so d io , p o ta ­
s io  o amina) y se  con tinúa  l a  a g ita c ió n  h a s ta  que l a  so -
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lu c ió n  se  vuelve tra n sp a re n te , lo  cu a l l l e v a  normalmente 
a lred e d o r de 5 a 10 m inutos. 5n e s te  punto, pueden s e r  
añadidos e l  perfume y e l  c o lo ra n te  para d a r a l  producto 
su  aspec to  y o lo r  f in a le s  deseados. Todas la s  operacio ­
nes pueden s e r  e fec tu ad as a l a  tem pera tu ra  am biente, a 
p e sa r de que pueden s e r  empleadas tem peratu ras aprop ia­
das d e n tro  d e l  margen de 10 a 80SC., según se  desee.
La a d ic ió n  de lo s  coadyuvantes puede s e r  e fec tu ad a  en 
momentos apropiados en e l  p roced im ien to , pero en g en e ra l 
e s to s  pueden s e r  añadidos a l  p roducto  f i n a l .  E l producto 
obtenido te n d rá  usualm ente un pH d e n tro  d e l margen de 6,5 
a 8, por ejem plo, 7 ,0 , y una densidad d e n tro  d e l margen 
de desde 0 ,9  a 1,1* p re fe rib le m en te  de 0,95 a 1,05 y más 
p re fe rib le m en te  de 0 ,98 a 1 ,02 . La v isco sid ad  d e l pro­
ducto  a 25SC. s e rá  usualm ente de 20 a 200 c e n tip o ise s , 
p re fe rib le m en te  de 50 a 150 cps.

E l uso de la s  com posiciones p re sen te s  es mara­
v illo sam en te  sim ple y e f i c i e n t e .  Comparados con lo s  pol­
vos d e te rg e n te s  para  la v a n d e r ía , se  pueden em plear vo lú­
menes mucho más pequeños de lo s  líq u id o s  de l a  p resen te  
invención  para  ob tener l a  lim p ieza  de l a  ropa su c ia . Por 
ejem plo, en una fórm ula t í p ic a  y p re fe r id a  de l a  inven­
c ió n , que co n tien e  a lred e d o r de 50% de un d e te rg en te  an ió ­
n ico  su lfonado  y 10% a lc o h il -p o l ie te n o x i  de no ión ico , so ­
lam ente a lred e d o r de 60 mi ó 1/4 taza  de líq u id o  n e c e s ita
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s e r  ussda para un tambe- l le n o  de una máquina lavado ra  
au tom ática, en l a  cual a l volumen de agua puede s e r  de 
57 a 68 l i t r o s .  Por lo  ta n to , l a  co n cen trac ió n  de d e te r ­
gente l íq u id o  en e l  agua de la v a r  e s tá  en e l  orden de 
0 ,1 ;', 1 gramo por l i t r o  ó 1.0C0 p a r te s  por m illó n . Ge­
neralm ente l a  proporción  empleada s e rá  de 0 ,7  s 1,5 g ra ­
mos por l i t r o ,  lo  cual puede co rrespo nder a 0 ,3  a 0 ,6  g / l  
d e l compuesto an ión ico  s u lfa ta d o , de 0,075 a 0,15 g / l  de 
compuesto no ió n ic o , de 0,01 a 0 ,05  g / l  d e l  a b r i l l a n t a ­
dor f lu o re sc e n te  u ó p tic o , de 0 ,05 a 0 ,4  g / l  de a lcoho l 
y de 0,005 a 0 ,03 g / l  de s e c u e s tra n te  o rgán ico . Las pro­
porciones de o tro s  c o n s titu y e n te s  de la s  com posiciones 
l íq u id a s  pueden v a r ia r  co rrespond ien tem en te . Desde luego , 
pueden s e r  obten idos re s u lta d o s  e q u iv a le n te s  usando pro­
porciones mayores de un d e te rg e n te  l íq u id o  más d i lu id o  
pero la  c an tid ad  mayor n e c e s ita d a  r e q u e r ir á  un envase 
a d ic io n a l y un espac io  de tra n sp o r te  a d ic io n a l y s e rá  
meno3 convenien te  para que e l  consumidor lo  u se . S in  em­
bargo, se co n sid e ra  que e l  uso de ta le s  productos más 
d ilu id o s  e s tá  den ero de l a  p re s^n t"  invención  s i  la s  
proporciones r e la t iv a s  de lo s  componentes son m antenidas. 
En o tra s  p a la b ra s , l a  p resen te  invención  no se  elude mera­
mente diluyendo e l  d e te rg en te  l íq u id o  p relim inarm ente con 
agua ya que ?s obtenido e l  mismo re s u lta d o  f i n a l  debido a 
que e l  agua de la v a r  tam bién s i rv e  para d i l u i r  e l  d e te r -



gen te  a una co n cen trac ió n  de uso .
A p e sa r áe que se  p r e f ie r e  e l  em plear e l  agua 

de la v a r  de una dureza  razo n ab le  y a una tem peratu ra  e le ­
vada, l a  p re se n te  invención  es tam bién ú t i l  para  la v a r  

5 la s  ropas y o tro s  a r t íc u lo s  en aguas duras y en aguas 
extremadamente b lan d as , a s í  como en aguas a l a  tempera­
tu ra  am biente o por debajo  de e l l a .  ?o r lo  ta n to , la  du­
re z a  d e l agua puede v a r ia r  desde 0 a por encima de 300 
p a r te s  por m illó n  como carbonato  de c a lc io  y la s  tempéra­

lo  tu ra s  de lavado  pueden s e r  de 108 C a 808 C. P re fe r ib le ­
mente, la s  tem peratu ras se rá n  desde l s  tem peratura  ambien 
te ,  20 a 258 C., a 708 c. También, a p esa r de que e l  l a ­
vado s e rá  e fec tuado  o rd inariam en te  en una máquina lavado­
r a  au tom ática , con e l  lavado seguido  por un ac la rad o  y 

15 la s  operaciones de c e n trifu g a d o , drenado o re to rc id o , se 
co n sid e ra  que e l  d e te rg e n te  puede también s e r  usado para 
e l  lavado a mano de la  ropa . Un ta le s  casos l a  concen tra­
c ión  en agua d e l d e te rg e n te  l íq u id o  se rá  a menudo aumen­
tada  y algunas veces puede e s t a r  a su  máxima po ten c ia  

2o p a ra  ayudar a la v a r  su ciedades o manchas a veces d i f í ­
c i l e s  de e lim in a r . Después de que se  com pleta la s  opera­
ciones de lavado  y c e n trifu g a d o , s e rá  una p rá c t ic a  gene­

r a l  s e c a r  después l a  ropa en una secado ra  autom ática pe­
ro  t a l  operac ió n  de secado en p a r t ic u la r  no es n e c e sa r ia . 

25 Cuando e l  d e te rg en te  l íq u id o  es añadido a l  agua,
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ya sea e l  agua c a l ie n te  o f r í a ,  e l  d e te rg e n te  inm edia ta­
mente se  d isu e lv e  de modo uniform e a través de toda e l  
agua de la v a r ,  aún en l a  ausencia  de una a g ita c ió n  impor­
ta n te .  Los agentes de lavado  y a b r i l la n ta d o re s  son pues- 

5 to s en co n tac to  con toda la  ropa a la v a r  y no hay concón 
tra c io n e s  lo c a liz a d a s  de c u a lq u ie ra  d-̂  e s to s  m a te r ia le s . 
La ropa lav ad a , s igu iend o  lo s  métodos norm ales, qu^da ^x- 
cepcionalm ente lim p ia  y en pruebas com parativas e l  produc 
to  ha s id o  va lo rado  como tan bu^no como algunos de lo s 

1o m ejores d e te rg e n te s  com erciales para tra b a jo  severo  en e l  
mercado. A p esa r de que os una com posición d e te rg e n te  de 
b a jo  conten ido  o ninguno en espuma, también se  ob tiene  
un lavado e x ce len te  en la s  máquinas que se  cargan  por la  
p a r te  s u p e r io r  en la s  cu a les  son normalmente empleados 

15 lo s  d e te rg e n te s  que forman espuma. Pruebas re p e tid a s  de 
a r t íc u lo s  ensuciados y v u e lto s  a e n su c ia r , usando la s  
com posiciones de la  p re sen te  invención  y can tid ad es  ma­
yores de d e te rg en te s  com erciales re fo rzad o s  para  tra b a ­
jo  severo , re fo rzado s con fo s fa to  o NTA, m uestran  que 

2o la s  suciedades son elim inadas rep etidam en te  y no tien e  
lu g a r  una acum ulación o b je ta b le  de la s  mismas. En su  ma­
y o r ía , lo s  que la s  usan no n o tan  d ife re n c ia s  rea lm en te  
im portan tes e n tre  la s  propiedades de lavado  de l a  com­
p o s ic ió n  de l a  p re sen te  in ven ción  y la s  com posiciones 

25 com erciales usadas. De hecho, no hay una p re fe re n c ia  no-
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ta b le  por e l  p roducto  de l a  p re sen te  invención .
E l descubrim ien to  de la s  com posiciones de l a  

p re sen te  in ven ción  y sus p ropiedades excepcionalm ente 
buenas fuá in esp erado  ya que lo s  experto s en  l a  té cn ica  
no esperaban  s e r  capaces de p re p a ra r  una composición 
d e te rg e n te  para  la v a n d e ría  para  tra b a jo  sev e ro , no r e f o r ­
zada, s i n  e l  uso de s a le s  in o rg án ic as  m ejoradoras de de- 
te rg e n c ia  de EDTA o s u b s ti tu y e n te s  de NIA para ta le s  me- 
jo ra d o re s  de d e te rg e n c ia . E sto  fuá  especialm ente  so rp ren ­
den te  en v i s ta  d e l uso p rev io  de lo s  d e te rg en te s  o rgán i­
cos de l a  p re sen te  in ven ción  solam ente como agentes de 
lim p ieza  para  tr a b a je  l ig e r o ,  ya que su  fa c u lta d  de e l i ­
m inar l a  suciedad  de l a  ropa a la v a r  en a p lica c io n e s  de 
tra b a jo  sev ero  no e ra  a p re c ia d a . También e ra  una conclu­
s ió n  c o n tr a r ia  a la  alcanzada previam ente por muchos in ­
v e s tig a d o re s  en e l  campo de l a  d e te rg e n c ia . E l uso de 
la s  com posiciones de la  p re sen te  invención  s i n  1TA no 
tien e  un e fe c to  advengo sobre l a  su s ta n tiv id a d  3-̂  lo s  
a b r i l la n ta d o re s  óp ticos m ien tras que lo s  s e c u e s tra n te s  
de lo s  tip o s  de NIA o p o l i f o s f a to  pueden i n t e r f e r i r  con 
la  d e p o s ic ió n  conjunta  de a b r i l la n ta d o re s  sobre la  ropa 
lavada . De hecho, so rprendentem ente, son obten idos va lo ­
re s  de b lan c u ra  s o b re s a lie n te s  por l a  combinación única 
de lo s  compuestos an ión icos y no ió n ico s  de la  p resen te  
in ven ción . 51 d e te rg en te  no reacc io n a  con lo s  agentes de



blanqueo 3e h ip o c lo r i to  m ien tras que e l  NIA puede expe­
rim en ta r ta le s  rea c c io n e s . F inalm ente, lo s  d iv e rso s  cons­
t i tu y e n te s  de lo s d e te rg e n te s , como se mencionó p re v ia ­
mente, se  ayudan a s o lu b i l i z a r  mutuamente uno a l o tro  
y form ar un l íq u id o  tra n sp a re n te  capaz de s e r  v e r t id o .
El a lco h o l monovalente in f e r i o r  y e l  agua s o lu b i l iz a n  
e l  sistem a a b r i l la n ta d o r  y e l  condensado de d e te rg en te  
ayuda a p ro d u c ir una mejor so lu b il id a d  y un producto  
tra n sp a re n te ; El a lcoho l monovalente in f e r io r  e v ita  que 
e l  d e te rg e n te  l íq u id o  se  g e l i f iq u e  lo  cu a l es muy impor­
ta n te ,  y reduce la  v isco sid ad  d e l concen trado . E l e v i t a r  
?1 g e l s i g n i f i c a  e v i t a r  la s  manchas, ya que de o t ra  fo r ­
ma puede te n e r  lu g a r  e l  manchado de la  ropa debido a lo s  
depósito s de g e l que s o s tie n e n  e l  a b r i l la n ta d o r  con tra  
solam ente algunas p a r te s  de la  ropa a la v a r .  E ste d e te r ­
gente l íq u id o  es fác ilm en te  b iodeg radab le  y no añade 
can tidades de fo s fa to  o su b s ti tu y a n te  de m ejorador de 
de tangencia  de NIA a l  agua de la v a r .

l a  com posición nueva de l a  p re sen te  invención  
s e rá  ahora i lu s t r a d a  por lo s  s ig u ie n te s  ejem plos i l u s ­
t r a t iv o s  que se  dan con e l  f i n  de i l u s t r a c ió n  so lam ente, 
y no deben s e r  tomados en forma alguna como que lim ita n  
"1 a lcanc" de l a  in ven ción . En lo s  ejem plos s ig u ie n te s ,  
todas la s  p a rte s  y p o rc e n ta je s  son en peso y todas la s  
tem peraturas en grados c e n tíg ra d o s , a. no s e r  que se  in ­
dique lo  c o n tra r io .



EJEMPLO 1
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Un d e te rg e n te  l íq u id o  tra n sp a re n te  que tiene  
l a  fórm ula s ig u ie n te  03 p reparado haciendo una suspen­
s ió n  de una m ésela de a b r i l la n ta d o re s  óp tico s en is o -  
propanol segu ido  por l a  a d ic ió n  de agua s in  agitar, se­
guidamente es añadido e l  d e te rg e n te  an ión ico  y seguido 
de una a g ita c ió n  du ran te  v a rio s  minutos a una velocidad  
moderada, l a  so lu c ió n  se  vuelve tra n sp a re n te :

Neodol 25-3 i (a lc o h o l de ^  3 EO- 
s u l f a to ,  s a l  só d ic a , 60/'
in g re d ie n te  a c tiv o ) C i fr^ ! .7

Alcohol is o p ro p í l ic o 3,6
A b r il la n  tsdürcs **,1
Agua c .s .

100, 0

La fórm ula dada a r r ib a  forma un d e te rg en te  l í ­
quido de b a ja  v isco s id ad , tra n sp a re n te , de una fa s e , e l  
cu a l se  d isu e lv o  ráb id a  y completamente en e l  agua de 
la v a r  a 38^0 s i n  a g i t a r .  Además, cuando se comparan con 
o tra s  com posiciones d esa rg en tes  bioá<*gradablR3 con o s in  
mejorador.es de d e t^ rg ^ n c ia , l a s  com posiciones dadas a r r i ­
ba roseen  c a r a c te r í s t i c a s  s im ila re s  de d e te rg e n c ia  y lim ­
p iez a .
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EJEMPLO COMPARATIVO 1
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La form ula d e l Ejemplo 1 93 u t i l i z a d a  exoepto 
que se suprime e l  iso p ro p an o l, con un aumento concomitan­
te en la  can tid ad  de agua en l a  com posición.

El d e te rg en te  l íq u id o  formado <**s un d e te rg en te  
tra n sp a re n te , de una s o la  fa s e , que tie n e  una v isco sid ad  
moderada e l  c u a l cuando es v e r t id o  en e l  agua q u ie ta  a 
38BC forma un g e l que se  d isu e lv e  con una a g ita c ió n  l i ­
g e ra . La com posición d e te rg e n te , aunque posee c a r a c te r í s ­
t ic a s  deseadas de d e te rg e n c ia  y lim p ieza , e s tá  por deba­
jo  de la  de la  fórm ula d e l Ejemplo 1. Además, se no tan  

algunas manchas, ya que lo s  a b r i l la n ta d o re s  y d e te rg e n te s  
en su  co n tac to  i n i c i a l  con e l  agua tien d en  a form ar con­
c en tra c io n es  a l ta s  lo c a liz a d a s  de lo s  mismos.

EJEMPLO 2

La fórm ula d e l Ejemplo 1 se r e p i t e  excepto 
que e l  Neodol 25-33 es reem plazado por la s  can tid ad es  
s ig u ie n te s  de Neodol 25-3-3 y com binaciones de 25-33 y 
o tro s de tangen tes s in té t ic o s :

(a) 52,2;' de Neodol 25-33 y 13f de Neodol 4511 
(compuesto no ió n ic o  de a lc o h il -p o l ie te n o x i  
C14..15 que co n tien e  11 moles de óxido de 
e t i l e n o ) ;
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(b) 70% de Neodol 25-33
(c) 35% Neodol 25-33 y 15% Neodol4511;
(d) 50% de s u l f a to  mezclado de t r i -  y t e t r a e t e -  

n o x i-a lc o h ilo  p rim ario  normal mezclado
C-¡4-15'

(e) 45% s u l f a to  de e s te a r i l - p e n ta e te n o x i ,  s a l  
de tr ie ta n o la m in a  y 10% de a lc o h ilo  normal 
n rim ario  mezclado de C,r< „c más 7 a-runos de 
óxido de e t i le n o ;  y

( f )  31,0% Neodol 25-33, 10,3% Neodol 4511 y 
4,7% de d o d ec ilben cenosu lfona to  l i n e a l .

Cada una de la s  com posiciones d e te rg e n te s  l í ­
quidas dadas a r r ib a  produce un m a te r ia l tra n sp a re n te , 
de una f a s e ,  e l  c u a l t ie n e  una v isco sid ad  b a ja  y es d i s ­
persado ráp idam ente cuando se  v ie r to  sobre agua q u ie ta  
a 38sC s i n  a g i t a r .  Además, cada una de la s  composiciones 
d e te rg e n te s  dadas a r r ib a  posee e x ce len tes  propiedades de­
te r s iv a s  y se  comparan favorablem ente con la s  composicio­
nes d e te rg e n te s  l íq u id a s  para  tra b a jo  severo  re fo rzad as  
con f o s f a to .

EJEMPLO COMPARATIVO 2

Se r e p i te  o tra  vez l a  fórm ula d e l Ejemplo 1 
excepto  que e l  iso p ropano l es reem plazado por r ro o i le n -
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O tra  vez, e l  d e te rg e n te  l íq u id o  formado, a 
p esa r de te n e r  una v isco sid ad  in f e r io r  que la  d e l Ejem­
p lo  Comparativo 1, forma un g e l cuando es añadido a un 
agua q u ie ta  a a lred e d o r de 38- C. A p esa r de que e s te  g e l 
se  d isu e lv e  con una a g ita c ió n  l i g e r a ,  la s  ropas lavadas 
con e s te  m a te r ia l , m ien tras que generalm ente lim p ias y 
b r i l l a n t e s ,  pueden te n e r  una c an tid ad  l i g e r a  de manchas 
y sa lp ic a d u ra s  debido a concen trac ion es de a b r i l la n ta d o r  
y d e te rg e n te s  en areas lo c a le s  e s p e c í f ic a s ,

EJEMPLO COMPARATIVO 3

Se r e p i te n  la s  fórm ulas d e l Ejemplo 2 excepto 
que se  e lim in a  e l  iso p ro p an o l. En cada caso l a  v isco sid ad  
d e l m a te r ia l r e s u l ta n te  es marcadamente aumentada y cada 
uno de lo s  d e te rg e n te s  l íq u id o s  forma un g e l cuando se 
v ie r te  en agua a 389C. El g e l se  d isu e lv e  más o menos r á ­
pidamente con una a g ita c ió n  l i g e r a .

EJEMPLO 3

Se p repara  un d e te rg e n te  l íq u id o  que con tien e  
5 3 ,6 / de Neodol 25-33* 1 , 8/  jabón  de sebo y coco de 80/20, 
8 ,9 /  de a lco h o l de is o p ro p ilo  y 3 5 ,7 / de agua, impurezas 
y a b r i l la n ta d o re s .  Cuando 03ta  fórm ula es colocada en 
una lavado ra  que 3e carga por l a  p a r te  s u p e r io r  s in  ropa
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en 64 l i t r o s  de agua c o r r ie n te  a 49-C, 51 gramos de e s ta  
fórm ula l le n a n  solam ente e l  50% d e l  espac io  de a i r e  in ­
t e r i o r  de l a  máquina lav ad o ra  con espuma y no hay espu­
ma en e l  agua de a c la rad o . S in  embargo, una can tidad  s i ­
m ila r  de una fórm ula s i n  e l  jabón  de sebo/coco  Siena 
completamente e l  e s ra c io  de a i r e  in t e r i o r  de l a  lavadora  
con espuma en tr e s  minutos y hay algo  de espuma en e l  
agua de a c la rad o .

EJEMPLO 4

Las s ig u ie n te s  fórm ulas son preparadas y ensa­
yadas c o n tra  un te s  tigo  que comprende 15% de t r id e c i lb e n  
cen o su lfo n ato  l i n e a l ,  35% de t r i p o l i f o s f a to  pentasódico  
y 50% de s u l f a to  sód ico  a una co n cen trac ió n  de 0 ,15 :

Tabla 1

A B
Neodol 25-33 53,6 46,2
Neodol 4511 - 11,5
LDBS - -
S u lfa to  de a lco h o l
C12-15

- -
Jabón Sebo/coco 80/20 i ,  8 1,9

Alcohol ^opropíiico 8,9 9,6

Agua e impurezas 35,7 30,8

100,0 100,0

-  4o -

% in g re d ie n te  a c tiv o
C D 3 F
54,6 42,1 31,0 36,9

- - 10,3 -
- 10,5 10,3 -

- - - 9,2

10,0 8,8 8 ,6 7 ,7
35,4 28,6 39,8 46,2

100,0 100,0 100,0 100,0
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Cuando cada una de la s  fórm ulas dadas a r r ib a  
es ensayada a una co n cen trac ió n  de 0,1% de acuerdo con 
lo s  Ensayos de Suciedad de S pang ler, son observados lo s  
re su lta d o s  s ig u ie n te s  en lo s  cu a les  e l  d e l t a  Rd es una 
medida de un c o lo r  g r isá c e o  en una e sc a la  de 1 -  100 
(siendo  100 b lanco) de la s  Medidas Autom áticas de D ife­
re n c ia  de Color G ardner. A lrededor de una unidad Rd de 
d ife r e n c ia  es v isualm ente d i s c e r n ib le .

TABLA I I
Rd (unidades e lim inadas de suciedad

Composición A, 0,1% 20,4
-Composición B, 0,1% 20,5
Composición C, 0,1% 21,2
Composición D,. 0,1% 21,0
Composición E, 0,1% 20,7
Composición F, 0,1% 21,0
T estigo  0,15% de IA LTB3 a l  15%, 35% de t r ip o l i f o s f a to  pen tasó d ico  (IPP); 50% de Na^BO^ 20,7

EJEMPLO 5

En cada uno de lo s  Ejemplos 4A a l  F, l a  c a n t i ­
dad de a lco h o l is o p ro p í l ic o  se  v a r ía  como sig u e  con un 
aumento proporcionado en e l  con ten ido  de agua:
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A. 25%
B. 20%
c . 15%
D . 7%

5 E. 2%
F. 5%
G . V-co
H. 30%
A p esa r de que cada una de la s  fórm ulas dadas

lo a r r ib a  t ie n e propiedades d e te r s iv a s  adecuadas, solam ente
la s  fórm ulas A,B, C, D, G y H tie n e n  una v isco sid ad  y
d i s p e r s ib i l id a d  en agua q u ie ta  a c e p ta b le s . S in  embargo,
la s  fórm ulas G y H no parecen  re d u c ir  l a  v isco sid ad
aún más a la s  concen trac ion es más b a ja s .

15 EJEMPLO 6

En cada uno de lo s  Ejemplos 5A a F , e l  a lcoho l
is o p ro p í l ic o es reemplazado con lo s  s ig u ie n te s  a lcoho les
m onovalentes y p o liv a le n te s :

2o A. E tano l
B. n-propanol
c . n -b u tan o l
D . se c -b u ta n o l
E. t-b u ta n o l

2 5 F. e t i l e n g l i c o l
G . p ro p i le n g lic o l
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Las fórm ulas 6A a E red u c ían  l a  v isco sid ad  y 
ev itab a n  l a  form ación de g e l a p e sa r de que algunas ve­
ces no ta n  efec tivam en te  como e l  iso p ro p an o l. Las fórmu­
la s  F y G producían  g a les  d u ran te  e l  alm acenaje lo s  cua­
le s  e ran  d i f í c i l e s  de d is p e r s a r .

Aunque l a  com posición de l a  p re sen te  invención  
ha s id o  i l u s t r a d a  por medio de lo s  ejem plos e sp e c íf ic o s  
a n te r io re s ,  ta le s  ejem plos y e sp e c if ic a c io n e s  se dan 
con e l  f i n  de i lu s t r a c ió n  so lam ente , y no deben de n in ­
guna forma s e r  tomados como que l im ita n  e l  a lcance de 
l a  p re sen te  invención  e l  cu a l e s tá  apropiadam ente d e f i ­
nido por la s  re iv in d ic a c io n e s  a d ju n ta s .

La p resen te  s o l i c i tu d  que corresponde a l a  
p resen tada  en lo s  Estados Unidos de América e l  20 de 
J u l io  de 1.972, con e l  número 273.448, se acoge a lo s  
b e n e fic io s  d e l a r t ic u lo  51 d e l v ig en te  E s ta tu to  sobre 
Propiedad I n d u s t r ia l .

N O T A

Los puntos de invención  p rop ia  y nueva que se  
p resen tan  para que sean  o b je to  de e s ta  s o l ic i tu d  de P aten­
te  de Invención en España, por VEINTE aS03, son lo s  que 
se recogen en la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :



1 3 .-  Un procedim iento p a ra  p re p a ra r  una com 
p o s ic ió n  d e te rg en te  l íq u id a  p a ra  t r a b a jo  severo , e se n c ia l 
mente exen ta  de un m ejorador de detergenda de fo s fa to  y 
n i tró g e n o , que comprende form ar una suspensión  de un s i s -  

5 tem a a b r i l l a n ta d o r  ó p tico  en un a lc o h o l monovalente in fe ­
r i o r ,  a ñ a d ir  b a jo  a g ita c ió n  agua y , s i  es n e c e sa r io , una 
pequeña c a n tid a d  de á l c a l i  u  o t r a  base p a ra  d iso lv e r  par 
c ia lm en te  e l  m a te r ia l  previam ente suspendido, in tro d u c ir  
en l a  so lu c ió n  o b ten id a  una combinación de d e te rg en te s  

10 in te g ra d a  por un d e te rg e n te  an ión ico  que t ie n e  l a  fórm ula 
RO(CgH^O)^SO^M, en donde R es un r a d ic a l  a lc o h ilo  de 10 
a  20 átomos de carbono, n  es un número de 2 a  6 y M se se 
le c c io n a  de lo s  m eta les a lc a l in o s ,  amonio, alcanolam ina 
y a lc o h ilam in a  y un d e te rg en te  sup lem en ta rio , y con tin u a r 

15 l a  a g i ta c ió n  h a s ta  que l a  so luo ión  se haga tra n sp a re n te , 
e fec tuándose  l a s  d i s t i n t a s  operaciones a  una tem pera tu ra  
comprendida e n tre  10 y 80BC y e lig ió n d o se  la s  p ropo rc io ­
nes de lo s  d i s t i n to s  in g re d ie n te s  de t a l  manera que l a  
com posición d e te rg e n te  r e s u l ta n te  contenga de 7 a 15% en 

20,, peso d e l a lc o h o l m onovalente i n f e r i o r ,  de 5 a 50% en peso 
de agua, de 30 a  70% en peso d e l d e te rg en te  an ión ico  y 
de 0 a  25% en peso d e l d e te rg en te  sup lem en ta rio .

2 3 .-  Un procedim iento  según l a  r e iv in d ic a ­
c ió n  13, en e l  c u a l se añaden opcionalm ente perfume y co- 

25 lo ra n te  y eventualm ente o tro s  coadyuvantes n e c e sa r io s .
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3& .- Un procedim iento  según l a  r e iv in d ic a ­
c ión  13, en e l  c u a l dicho d e te rg en te  sup lem entario  es un 
d e te rg en te  no ió n ico  que t ie n e  l a  fórm ula R0(CgH^0)^H, en 
donde R es un grupo a lc o h ilo  que t ie n e  de 10 a  20 átomos 
de carbono, y n es un número de 5 a  14.

4 -  . -  Un proced im ien to  según l a  r e iv in d ic a ­
c ió n  13, en e l  c u a l se in co rp o ra  ad ic ionalm ente  un agen­
te  su p reso r de l a  espuma.

5 -  . -  Un procedim iento  según l a s  re iv in d ic a  
c io n es 13 y 23, en e l  c u a l dicho d e te rg en te  an ión ico  e s tá  
p re sen te  en una can tid a d  d e l 35 a l  60% en peso y dicho 
d e te rg en te  sup lem entario  e s tá  p re se n te  den tro  d e l margen 
de 0 a l  15% en peso .

6 3 .-  Un proced im ien to  según l a  r e iv in d ic a ­
c ión  13, en e l  c u a l dicho a lc o h o l m onovalente es is o p ro -  
pano l.

7 3 .-  Un proced im ien to  p a ra  p re p a ra r  una com 
p o s ic ió n  d e te rg en te  l íq u id a

T al y como se ha descrito en l a  Memoria que 
antecede y para  lo s  f in e s  que se han especificado.

E s ta  Memoria co n sta  de cu a re n ta  y cinco ho­
ja s  e s c r i ta s  a máquina por una s o la  c a ra .
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Madrid, 1 7 W .Í 9 7 $  
P.A .

e .c .v .
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