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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una Patente de Invencidén que se
presenta en Espafla, por Veinte afios a favor de:
ETABLISSEMENTS CHEYNET E HIJOS, S.A., establecida

en 43240 ST JUST MALMONT (Hte-Loire) Francia, por:

N"PROCEDIMIENTO DE TEJIDO UTILIZANDO HILOS ENVUEL-
TO0S, EN ESPBECIAL HILOS ELASTICOS REVESTIDOS DIREC-
TAMENTE EN LOS TELARES DE TEJER".

Con Prioridad francesa del 12 Certificado de Adicidn

N nale 72 44087 del 7 de Diciembre de 1.972 y del 22

Certificado de Adicidén del 6 de Julio de 1.973.

La invencion tiene por objeto un procedimiento de
tejido utilizando hilos revestidos, en particular hilos
elasticos revestidos directamente en los telares de te-
Jer, los medios de puesta en obra de este procedimiento,

y las cintas, tejidos y articulos tejidos resultantes de
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El objeto de la invencidn se relaciona principalmente

con los tejidos, cintas, articulos tejidos, los métodos
de tejido, los telares de tejer y los aparatos y eqgui-
pos para esos telares.

Para tejer cintas y tejidos en los telaresg de tejer
cadena y trama sin lanzadera de gran rendimiento (sin
excluir los telares de tejer con lanzadera), cuando se
utilizan hilos revegtidos, se debe previamente, antes del
tejido en el telar, proceder a las operaciones de envoltu-
ra, es decir de colocar alrededor de los hilos un revesti-
miento de materia textil. Este revestimiento se opera ha-
bitualmente mediante un enrollamiento helicoidal del hilo
de revestimiento alrededor del hilo a revestir.

Para ello, hay gue utilizar un material costoso. Si
se tiene en cuenta de la mano de obfa necesaria, de las
superficies ocupadas en los talleres, de las miltiples
manipulaciones, se puede considerar que el revegtimiento
duplica en genefal el precio de base del hilo y en espe~
cial cuando se trata de un hilo de goma.

Este revestimiento previo conduce también, pese a las
precauciones tomadag, a diferencias de tensidn de los hilos
revestidos durante las preparaciones, en especial si los
hilos revestidos son elasticos, lo gue origina efectos de
torsidén y ondulaciones en los articulos tejidos.

£l objeto de la invencidn remedia radicalmente estos
incomvenientes y las dificultades antes mencionadas. Los
articulos obtenidos se comportan mejor, tienen mas esta-

bilidad y una presentacidn neta, con efectos de presenta-
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cidn que se pueden modificar a voluntad.

Segin una primera caracteristica de la invencidn, las
cintas, tejidos y demas articulos tejidos sobre telares de
tejer segin la cominacidn cadena y trama, comportan hilos
de cadena revestidos y en particular hilos de cadena elasti-
cos revestidos al punto de ganchillo, o eventualmente otro
punto de mallao

Otra caracteristica se halla en el procedimiento segin
el cual el revestimiento de algunos de los hilos de cadena
se opera directamente en el telar de tejer, antes de su pa-

80 en los O6rganos del telar que aseguran el tejido cadena y
trama propiamente dicho.

Seghin otra caracteristica, aseglin el procedimiento, se
monta en el telar cadena y trama los hilos de revestimiento
por una parte y por otra parte los hilos de cadena a reves-
tir (elésticos o no), estos filtimos siendo movidos conjun-
tamente de la misma manera por un sistema suministrador po-
sitivo, hasta el dispositivo de peines de pasadores y agujas que
desplazan relativamente los hilos de revestimiento y los hilos
a revestir de manera a formar bucles de cadenitas en cada uno
de los hilos de revestimiento alrededor del hilo de cadena
correspondiente a revestir, los hilos revestidos siendo trans-
portados hasta los drganos de tejido cadena y trama del telar.

Segln una realizacidén en variante del procedimiento, se
ha pretendido constituir un aparellaje distinto del telar, que
se puede adaptar a este Ultimo o funcionar solo, antes del te-
jido en el telar; la adaptacidn y el revestimiento directo en

el telar no siendo obligatorios.,

Segin una primera caracteristica de esta realizacidn en
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variante, los medios de puesta en obra en vista a realizar

el revestimiento con un hilo alrededor de un hilo de cadena,
comprenden una harra~soporte de peines de pasadores de los
hilos de revestimiento sujeta a un movimiento angular alter-
no y a un movimiento de traslacién también alterno, para coo-
perar con agujas llevadas por otra barra-soporte sujeta a un
movimiento de translacién alterno entre las agujas v los pei-
nes de pasadores, los hilos de cadena a revestir desfilando

a través orificlos ejecutados sobre un perfil cualquiera ani-
mado con un movimiento de translacidn alterno; los diferentes
degplazamientos siendo judiciosamente combinados y sincroni-
zados para formar los bucles y atados de los hilos de revesti-
miento alrededor de los hilos a revestir.

Segln otra caractenstica de esta realizacidn en variante
se realiza el revestimiento de un hilo de cadena con uno o
dos hilos de revestimiento, por la accidn de dos filas de agu-
jas opuestas de conduccidn de los hilos de revestimiento, ani-
madas con moumientos de translacidn alterna adecuados y coope-
rando con los hilos de cadena a revestir atravesando los ori=~
ficios de un soporte central animado con un movimiento de tran-
lacién alterna.

Segin otra caracteristica se ha querido definir otras
puestas en obra y aplicaciones de disposiciones ademids de aque-
lla que concierne el revestimiento de hilos de cadena en vista
al tejido.

Estas caracteristica y otras méis resaltaridn de la des-
cripcidn a continuacidne.

Para fijar el objeto de la invencidn, sin limitarlo, en

los diseilos anexos:



La figura 1 muestra con una vista de perspectiva, una
fraceldn de un ejemplo de realizacidén de un articulo tejido
sobre telar de tejer cadena-trama, seglin las caracteristicas
de la invenecidén. En el caso se trata de una cinta eldstica

5o en la cual se puede ver en una parte de su longitud los hilos
de goma o elastomero desnudos, y a continuacidn, en otra par-
te de la longitud, los hilos de goma o elastomero revestidos
al punto de ganchillo o cualguier otro punto de malla.

La figura 2 es una vista en perspectiva que ilustra a

10, ~ una escala muy importante los bucles de revestimiento al pun-
to de ganchillo alrededor de un hilo eléstico.

La figura 3 muestra con una vista perspectiva de carac-
ter esquematico, el equipo de la parte trasera de un telar
cadena~trama, con los medios de la iqvencién4 con el fin de rew

156~ vestir directamente hilos de cadena sobre-el telar, inmediata-
mente antes del tejido.

La figura 4 muestra con una vista de perspectiva uniejem~
plo de realizacidén de los medios de revestimiento del hilo que

equipan el telar de tejer.

La figura 5 es una vista de lado de conjunto de estos me-

200~
dios.

La figura 6 es una vista de planta de caracter esguema-
tico, mostrando los medios de puesta en obra en vista al re-
vestimiento segin un primer ejemplo de la realizacidn en va-

254~ riante del procedimiento.

La figura 7 es una vista en seccion correspondiente
Las figuras 8 y 9 son vistas esquematicas ilustrando un
segundo ejemplo de la realizacidén en variante del revestimiento

Con el fin de hacer mas concreto el objeto de la inven-~
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cidén, se le describe ahora en forma no limitativas de realiza-
cidn, refiriéndose a las figuras de losg disefios.

De conformidad con la invencidén, las cintas, tejidos y
demas articulos a realizar sobre telar de tejer cada y trama,
son notables por el hecho qué comportan hilos de cadena reves-
tidos cada uno mediante por lo menos un hilo de revestimiento,
realizando una envoltura del hilo a revestir en punto de gan-~
chillo (o eventualmente cualquier otro punto de malla).

Generalmente, si no en la casi totalidad de loscasos, los
hileos de cadena gque deben ser revestidos, son hilos de goma o
hilos elastomeros 1 (figura 1), cuyo revestimiento es preferible
en particular para la presentacién, la homogensidad y el compor-
tamiento del articulo. Se puede también poner en cbra hilos de
cadena no elasticos, de cualguier materia textil revestidos y
puestos en obra segin las caracteristicas de la invenciébn.

Los hilos de revestimiento 2 (figura 1) son hilos natura-
les, sintéticos o artificiales,

Los hilos elasticos revestidos 12 tienen cierta rugosidad.
Son mnés voluminosos en seccidn gque los hilos revestidos por en-
rollado. Se obtiene un mejor comportamiento sin deslizamiento
en los trenzados. Los hilos revestidos 12 estan puestos en obra
en cadena para el tejido sobre telares de tejer cadena y trama,
con el fin de ejecutar por ejemplo una cinta eldstica R (figura
1), o cualquier otro tejido o articulo que adquieren por el he-
cho caracteristicas propias y constituyen nuevos productos. La
o las tramas son de cualquier hilo o fibras textiles.

El procedimiento de tejido seglin la invencidn, sobre telar
de tejer cadena y trama, de cintas, tejidos y demas articulos

realizados con esas caracteristicas de hilos revestidos al punto
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de ganchillo, o eventualmente cualquier otro punto de malla,

es notable en particular por el hecho que el revestmiento de

los hilos de cadena se opera directamente en el telar de tejer,

antes del paso en los 6rganos del telar que realizan el tejido
5e- cadena y trama propiamente dicho.

Los telares de tejer cadena y trama son telares sin lan-
zadera, de cualquier tipo conocido, de gran rendimiento. No
se excluye sin embargo en el marco de la invencidn, que el
procedimiento y las disposiciones de la invencidn puedan ser

10, ~ puestas en obra en los telares de tejer cadena y trama de lan~
zaderas.

Se cxoncibe ficilmente el caracter racional de este pro-
cedimiento, la simplificacidn y la economia considerable que
aporta.

154~ Para poner en obra este procedimiento, se prevé el equipo
de los telares de tejer cadena y trama, y se ilustra no limi-
tativamente una forma de realizacidén en las figuras 3,%,5.

Los montantes o lados 3 del bastidor del telar reciben
principalmente el equipo siguiente:

20, - -una barra transversal g comportando los peineg de pasadores 5 de
los hilos de revestimiento 2, Esta barra % redbe un desplaza-
miento angular segin flecha F y un desplazamiento en translacio-
nes alternas de poca amplitud seghn flecha Ei% Un gilo peine de
pasadores 5 para una cinta es representado para la claridad del

25, digefio,

- una barra trasversal Q comportando los peines de pasadores 7
de los hilos 1 a revestir, Los hilos 1 estan generalmente paga-
dos provisionalmente en cinta o en banda colocada en las cajas
o contenedor C. Antes de pasar a la barra § y el peine 7, la

304~ cinta de hilos 1 es accionada por un suministrador positivo §
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cuyos rodillos giran a una velocidad muy reducida con todos

los medios intermedios a partir del mecanismo motor del telar.
La barra 6 recibe translaciones alternas segin flechas Ei.

-una barra transversal 9 sobre la cual estid o estan fijadas una
o varias placas porta-agujas lg. En las hendiduras 1gi de esta
placa estén posicionadas y fijadas las agujas 1l terminadas en
su extremidad superior por un gancho L&i y una paleta de cierre
;igo La barra 9 con el porta-aguja y las agujas recibe despla-
zamientos verticales alternos, segin flechasugi.

-una barra transversal 12 estd montada fija, muy cerca de la
extremidad superior de las agujas ll. Los hilos de goma reves-
tidos ;i o otros hilos revestidos pasan libremente debajo de
una placa iﬁi de guiado y de retemcidn, fijada a la barra 12.

A continuacidn los hilos revestidos ii son. atraidos segin fle-
cha EE haéia los b6rganos de tejido propiamente dichos del te-
lar, 6rganos bien conocidos que no resulta (til representar
(sistema, pasa-trama de hoz, gancho o otro, en particular sim-
ple o doble). El1 tejido cadena y trama se realiza en las.con—
diciones conoéidas.

Existen tantos peines de pasadores y de grupos de agujas
como hay de cintas. Se han representado los medios para una sola
cinta.

Salvo la barra 12 que esta fija, las barras transversales
estan montadas ajustadas con el juego nevesario en los cojine-
tes de deslizamiento y/o de giro, en los lados 3 del bastidor
del telar, aguas arriba de los medios de tejido propiamente di-
cho. BEstos detalles de montaje pertenecen a la ejecucidn habi-
tual del técnico.

Para obtener los diversos desplazamientos indicados de las
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barras %4,6,9 vy de los organos que comportan estas barras, se
realiza una toma de movimiento en el mecanismo motor del te-
lar. Bgta toma figura esquemiticamente en 13.

Con ayuda de los pifiones de retroceso, arboles, lavas, ex-
céntricos, resortes, tirantes, montados en los lados 3, se pro-
ducen las acciones necesarias de desplazamientos.

Pér ejemplo, a partir de un arbol de reenvio ;gi sobre
la toma de movimiento 13 se acciona una leva 14 que desplaza
verticalmente una varilla 15. Esta (ltima empuja periosica~
mente una palanca 16 calada en la extremidad de la barra X%
con el fin de producir los desplazamientos angulares alternos
de la citada barra (flecha F).

La otra extremidad de la barra 4 recibe, por la leva 17
los empujes que le imprimen translaciones alternas segin fle-
chas Ei. Un resorte no representado puede asegurar el retorno.
La leva 17 puede ser accionada con su eje vertical por medios
de reenvio a partir del érbol‘igi por ejetiplo.

Las traslaciones alternas de la barra Q segun flechas Ei,
resultam por ejemplo de un sistema de leva ;§.actuando en con-
diciones de accionamiento anilogas a las de la leva 16, con un
resorte de retroceso.no representado.

Los desplazamientos verticales alternos de la barra § 9
seglin flechas Ei se obtienen por ejemplo con una o varias le-
vas 19 actuando en una o en las extremidades de la citada ba-
rra, contra uno o varios empujadores 20, Bl Arbol de la o de
las levas 19 es accionado por ejemplo con ayuda de una cadena
21 o un sistema equivalente a partir del arbol lii‘

Bien entendido, estos diversos desplazamientos estdn ade-

cuadamente sincronizados y coordinados sin dificultades por el
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téenico, con el fin de formar los bucles de atado en punto
de ganchillo con el hilo 2 alrededor del hilo elastico a
revestir 1 (o eventualmente otro punto).

Los hilos revestidos ii tonian apoyo sobre uno o varios roé
dillos de reenvio tales como 22 para ser dirigidos hacia los
brganos de tejido propiamente dichose.

Se puede modificar las velocidades de desplazamientos
¥y accionamientos,; la velocidad del sistema suministrador...,

de manera a obtener un revestimiento mias o menos apretado al-

rededor del hilo de goma o otro hilo revestido. Se puede asi

modificar la apariencia del hilo revestido y del articulo te-
jido dandole un aspecto mis grueso, mas "hinchado!, mas cos-
toso, mismo si el hilo de revesztimiento utilizado es muy fino.

Los hilos revestidos en punto de ganchillo, o eventual-
mente cualguier otro punto de malla, tienen un mejor comporta-
miento, una mejor comnsistencia, gue el revestimiento tradicio-
nal por enrollado, formando nervuras longitudinales en los ar-
ticulos tejidos. Los hilos revestidos tienen una rugosidad que
ayuda al buen aspecto de los articulos, a su mejor "comporta-
miento, y que impide el deslizamiento de los hilos entrecru-
zadose

Bstos articulos asi tejidos son ademis mas netos y mas
regulares, por la regularidad de los hilos de goma o otros
que son revestidos juntos, a partir de la misma tensidn ini-
cial, esta tensidn no siendo modificada en curso de trabajo.
No hay deformacidédn, ni alabeo, ni torsién de los artciulos,
como consecuencia de los hilos revestidos inds o menos tensados.

Se concibe asi el interés 'y las muy importantes ventajas

del revestimiento directo em el telar, durante el tejido.
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En una primera puesta en obra del procedimiento segin una
realizacidén en variante y en vista de revestir un hilo de cadena
con un solo hilo de revestimiento, se suprime la barra ﬁ y los
peines de pasadores 7 cooperando con los hilos a revestir 1,
descritos anteriormente, para sustituirlos por un simple perfil
cualquiera, (figuras 6-7), perfil angular 23 por ejemplo, con
una serie de orificios E}i para el paso de los hilos a reves-
tir l., El perfil angular 23 esta situado entre las agujas de
gancho y paleta de cierre gﬁ v los peines de pasadores 25 de
los hilos de revestimiento.

Las agujas y los peines estin alineados cara a cara segan
un adngulo de unos 30 grados con relacién a la horizontal, para
favorecer el cierre de la paleta.

Los difergntes érganos participando en el revestimiento
(peines, agujas,; angulos) son accionados desde un &rbol prin-
cipal 26 que recibe su movimiento de un motor no representado
Inas poleas 27 y correa 28 Gnen el arbolprincipal a un conjun-
to reductor 29 de 1/1600 que constituye un de sistema suminis-
trador positivo.

En el Arbol principal 26 estan caladas levas 30 accionando
el retroceso y el avance alterno de la barra porta-agujas 31
adecuadamente posicionada sobre un bastidor. Otra leva de pa-
lanca 32 calada en el arbol primipal, efectiia los desplaza-
mientos angulares determinados en la barra 33 que lleva los
peines de pasadores 25 de llegada de los hilos de revestimiento.

£l Arbol principal gﬁ transpite su movimiento por pilones
cénicos 34-35 con reduccidén a 1/2, a un arbol segundario 36 so-
bre el cual una leva 37 asegura las translaciones alternas del

dngulo 23, mientras que una segunda leva 38 permite las trans-
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laciones alternas de la barra porta~peinmes 33.

Los movimientos de los drganos 23- 31 ¥y 33 estén combinaw-
dos entre ellos por la orientacidn y el perfil de las levas,
de manera a asegurar la formacidn de bucles o nudos sucesivos

56~ de los hilos de revestimiento alrededor del hilo a revestir.

Para la claridad de los disefios, no han sido representa-
dos, en particular en la figura 6, los elementos de guiado y
de fijacidén de los Arboles, asi como los platos del bastidor
goportando las barras y el angulo.

10.~ Segin otra realizacidn en variante ilustrada en las fi-
guras 8 y 9 el revestimiento se efectlia con ayuda de dos filas
de agujas 39 posicionadas a 302 aproximadamente y situadas ca-
ra a cara; el hilo a revestir desfilando entre estas agujas y
pasando a través de los orificios ggi'de un soporte afilado

15.-- 40, De esta manera se puede revestir com uno o dos hilos de
revestimiento por hilo de cadena.

No estad excluido revestir con méds de dos hilos de reves-
timiento por hilo de cadena; se posicionan en ese caso las
agujas en abanico de cada lado de los hilos de cadena.

20,- Se puede también combinar varias filas de agujas con
varios peines de pasadores, lo que permite reducir las velo-
cidades de trabajo o cadencias de los elementos mdviles.

A subrayar también que si los diferentes 6rganos_de re-
vestimiento y su mandos estan generalmente montados sobre

254~ Prolongaciones de los telares de tejer antes del paso en
los bérganos del telar que efectuan el tejido cadena y trama
proplamente dicho. Se puede también constituir un conjunto

o aparellaje independiente que puede ser adaptado sobre un
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telar o funcionar independientemente en un espacio relativa-
mente reducido con relacibdn a las revestidoras clasicas.

Entra en el marco de la invencidn el revestimiento de hi-
los de cualquier naturaleza eldstica o no, en punto de ganchi-
1lo o eventualmente otro punto de malla, en vista a cudguiler
utilizacidn o aplicacildn otras que el tejido.

Se prevé tambidn, el revestimiento de hilos elasticos o
no, en vista a todas las realizaciones de articulos por el
procedimiento y los medios técnicos conocidos del punto.

Los hilos a revestir, elésticos o no y de cualquier natura-
leza, son todos accionados conjuntamente de la misma manera por
un sistema suministrador positivo,hasta un dispodtivo de peines
de pasadores y agujas que desplazan relativamente los hilos de
revestimiento y los hilos a revestir de manera a formar los bu-
cles de ganchillos de cada uno de los hilos de revestimiento al-
rededor del hilo a revestir.

Los medios de puesta en obra del revestimiento de los hilos,
son preferentemente, aungue no limitativamente, aquellos descritc
anteriormente.

Los hiles o grupos de hilos elasticos o no, de cualguier
naturaleza, revestidos segin la invencidn, son utilizables solos
independientemente de las aplicaciones en el tejido, en el punto.
Por ejemplo se pueden utilizar los hilos o pluralidades de hilos
asi revestidos para servir de cordones, de elementos de decora-
cibn, etc.., Se puede revestir cordones o hilos eléctricos de
conexidn. Se puede reveétir hilos de vidrio. El revestimiento
del hilo o pluralidad de hilos, en punto de ganchillo o cual-
quier otro punto de malla, puede ser realizado para recubrir

totalmente el o los hilos revestidos. o también este revesti-~



miento puede ser realizado de manera a dejar aparecer el

0 los hilos entre las bucles del o de los hilos de reves-

timiento. Se puede asi obtener efectos decorativos.

Las ventajas gque regultan, ademas de las ya descritas

~Sa= con anterioridad, puede resumirse asi: simplificacidén de
los medios de puesta en obra, posibilidad de fabricacidn
de articulos de aspecto difemmte por revestimiento simple,
doble, ;tc..., numerosas variantes de revestimiento a par-
tir de la misma nocidn de bucles y nudos, posibilidades

30.~ de revestir de manera econdmica y con reducido volumen mis-
mo con aparellajes independientes de los telares.

Hay que subrayar ademias que el revestiniento por bucles
sucesivasg alrededor del hilo de cadena evita cualguier des-
hilachadura, e incluso la destruccidn del revestimiento, si

154~ se corta occlidentamente el hilo de cadena, ya que es el re-
vestimiento que soporta el hilo de cadena y evita su re-
tracddn en el corte (si es eldstico); mientras que en el
revestimiento clasico (helicoidal) el hilo de cadena es el
gue soporta el revestimiento, y en caso de corte del cita~

200~ do hilo, el revestimiento es deteriorado rapidamente.

NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del objeto de
la presente solicitud se declara de propia y nueva invencidn
lo contenido en las siguientes

25 . - REIVINDICACIONES

l12,~ Procedimiento de tejido utilizando hilos envueltos,
en especial hilos elasticos revestidos directamente en los
telares de tejer, caracterizado por el hecho que el revesti-

miento de algunos hilos de cadena sSe opera directamente en
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el telar, antes de pasar en los bérganos del telar que efec~
tuan el tejido cadena y trama propiamente dicho.
28,- Procedimiento de tejido utilizando hilos envueltos
en especial hilos eldsticos revestidos directamente en los
S5a= telares de tejer, seglin se reivindica en el punto 1, carac-
terixzado porque se monta en el tdar cadena y trama por una
parte los hilos de revestimiento y por otra parte hilos de
cadena a revestir, elasticos o no, siendo estos Gltimos
accionados conjuntamente de la misma manera por un sistema
10.- suministrador positivo, hasta el dispositivo de peines pa-~
sadores vy agujas que desplazan relativamente los hilos de
envoltura y los hilos a envolver de forma para crear los
bucles de cadena de cada uno de los hilos de envoltura al-
rededor del hilo de cadena correspondiente a envolver, sien-
3 do los hilos envueltos conducidos hasta los &rganos de te-
jido cadena y trama del telar.
38,~ Procedimiento de tejido utilizando hilos envueltos
en especial hilos eldsticos revestidos directamente en los
telares de tejer, segin s=e reivindica en los puntos 1 y 2
20, - caracterizado por el hecho que los hilos son tejidos en el
telar de tejer segin la combinzidn cadena y trama y el te-
jido comporta hilos de cadena envueltos en punto de ganchi-
llo, o eventualmente otro punto de malla,
4a_.. Procedimiento de tejido utilizando hilos envueltos
25,.- en especial hilos elisticos revestidos directamente en los
telares de tejer, segin se reivindica en los puntos 1,2,3
caracterizado por el hecho que los hilos de cadena envuel-

tos en punto de ganchillo son hilos elésticos de la naturale-

za de hilos de.goma, elastoméros.
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5&,- Medios para la realigacién del procedimiento de te~
jido utilizando hilos envueltos, en especial hilos elésticos
revestidos directamente en los telares de tejer, segin se
reivindica en los puntos 1,2,3 vy 4, caracterizados por el
hecho que los telares de tejer cadena y trama son preferen-~
temente telares sin lanzadera, de cualquier tipo conocido,
con sistema pasa-trama de hoz, gancho o similar, simple o
doble.
6a2,~ Medios para la realizacibén del procedimiento de
tejido utilizando hilos envueltos, en especial hilos eldsg-
ticos revestidos directamente en los telares de tejer, segin
se reivindic a en los puntos 1,2,3,%4, v 5 caracterizados por
el hecho que los montantes o lados del bastidor del telar es-
tin equipados de manera que comprenden en particular: una
barra transversal gque lleva el o los peines pasadores de los
hilos de envoltura, la citada barra estid sujeta a desplaza-
mientos angulares y a desplazamientos en translaciones alter-
nasg; una barra transversal portadora de los peines pasadores
de los hilos de cadena a envolver movidos por un sistema su-~
ministrador positivo, cuyos rodillos giran a una velocidad muy
reducida, estando la citada barra sujeta a translaciones alter-
nas; una barra transversal sobre la cual se fija una o varias
placas porta-agujas con sus agujas de gancho y paletas de cie-
rre, la citada barra y los O6rganos llevados recibiendo despla-
zamientos verticales altermnos; una barra transversal fija con
placa de guiado y de retencidn de los hilos envueltos antes de
su paso en los Organos conocidos de tejido propiamente dicho
del telar.

72,- Medios para la realiszacidn del procedimiento de te-
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jido utilizando hilos envueltos, en especial hilos elésticos
revestidos directamente en los telares de tejer, segln se rei-
vindica en los puntos 1,2,3,4,5 y 6, caracterizados por el he~
cho que las barras sujetas a desplazamientos y los drganos lle-
vados por estas barras, son movidos a partir de una toma de
movimiento en el telar y levas, palancas, pifiones, bieletas de
mando, de reenvio, de transformacidn, convaientemente instala-
dos de forma atil y conocida, estando counvenientemente combi-
nados y sincronizados los desplazamientos para formar alrede-~
dor de los hilos a envolver con un apristamiento ajustable, los
bucles y atado del’punto de ganchillo, o eventualmente cualguier
otro.

8a,- Medios para la realizacidm del procedimiento reivindi-
cado utilizando hilos envueltos constituidos por hilos de cade-
na elasticos o no, y por hilos de envoltura desplazados de ma-
nera conveniente para formar bucles y atados sucesivos alrede-
dor de los hilos de cadena, segin una realizacidén en variante,
caracterizados por el hecho.que se envuelve cada hilo de cadena
atraido por un sistema suministrador postivo, con por lo menos
un hilo de envoltura formando bucles y atados alrededor del hi-
lo de cadena por la accidn y los movimientos combinados y sin-
cronizados de agujas y/o de peines pasadores situados de parte
y otra de los hilos de cadena que atraviesan los orificios de
un 4rgano de guiado de los citados hilos de cadena.

98, - Medios para la realizacidn del procedimiento de te-
jido, segln se reivindica en el punto 8, con la aplicacidn al
guiado de un hilo de cadena poxr un solo hilo de envoltura, ca-
racterizado por el hecho de comprender una barra-soporte de pei-

nes pasadores de los hilos de envoltura sujeta a un movimiento
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angular alterno y a un novi

nslacidn también
alterno, para cooperar con agujas situada; en ptra barra
soporte animada con un movimiento de traslacibén alterno,
desfilando los hilos de cadena a envolver, entre las agu-
Jjas y los peines pasadores a través de orificios ejecuta~
dos sobre un perfil cualguiera animado con un movimiento
de translacidén alterno, siendo juiciosamente combinados
los diversos desplazamientos y sincronizados para formar
los bucles y atados de los hilos de envoltura alrededor
de los hilos a envolver.

108,~ Medios para la realizacidn del procedimiento
de tejido descrito, segiin se reivindica en elpunto 8, con
la aplicacidn a envolver un hilo de cadena con uno o varios
hilos de envoltura, caracterizados por el hecho que se rea-~
liza la envoltura por la accidn de dos filas de agujas opuss~
tas de conduccidn de los hilos de envoltura, animadas ocon
movimientos de tranzlacidn alternos convenientes y cooperan~
do con los hilos de cadena a envolver atravesando los ori-
ficios de un soporte central animado por un movimiento de
translacidn alterno.

11a4,~ Medios para la realizacién del procedimiento de teji
do utilizando hilos envueltos, en especial hilos elasticos
revestidos directamente en los telares de tepr, seghn se rei-
vindica en los puntos 8 y 9, caracterizados por el hecho gque
los movimientos combinados y sincronizados se obtienen a par-
tir de un arbol principal acciomado en rotacidn, sobre el cual
unas levas o excéntricos aseguran el avance y el retroceso de
la barra porta-agujas y las rotaciones alternas de la barra

porta-peines de pasadores; un arbol secundario unido al &r=-
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bol principal mediante pifiones cbdnicos, comporta tam-
bién levas o excéntricos juiciosamente calados en el
arbol para permitir las translaciones alternmas de la bha~-
rra porta-peines y del perfil o Angulo de paso de los hi-
los de cadena, en relacidn con los movimientos de agujas.

12&4,~ Medios para la realizacidén del procedimiento
de tejido utilizando hilos envueltos, en especial hilos
elasticos revestidos directamente en los telares de tejer,
segln se reivindica en los puntos 8.9 y 10, caracterizado
por el hecho que el sistema suministrador positive esta
constituido por un conjunto reductor unido mediante poleas
¥ correas, por ejemplo, al Arbol principal, de manera a
obtener una velocidad adecuada para la llegada del hilo
de cadenao

138,.- Procedimiento de tejido utilizando hilos envuel-
tos, en especial hilos elasticos revestidos directamente
en los telares de tejer y medios para su realizacidom, se-
gan se reivindica en los puntos 8,9,y 10 caracterizados por
el hecho que los elementos 6rganos que participan en el re-
vegtimiento asi como sus mandos, se establecen en forma de
aparellaje completo auténoimo distinto del telar de tejer,
gque se puede adaptar al citado telar preparado para esta
adaptacidn mediante cualquier medio conocido, o bien uti-
lizar independientemente del telar de un hilo elastico o
no, antes de la puesta en obra de esos hilos para el te-
jido sobre el telars

1hka,- Procedimiento de tejido utilizando hilos envuel-~
tos, en especial hilos elasticos revestidos directamente

en los telares de tejer y medios para su realizacibén, se-
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gin se reivindica en los puntos 8,9 y 10, caracterizados
por el hecho que las agujas son posicionadas segin un angulo
por ejemplo 30 gradosy con relacibn a la horizontal, de ma-
nera a facilitar el cierre de sus paletas.

152,- Procedimiento de tejido utilizando hilos envuel~
tos eﬁ especial hilos elasticos revestidos directamente en
los telares de tejer, segin se reividica en los puntos an-~
teriores, caracterizado por el hecho de que los hilos de re-
vestimiento son hilos naturales, sintéticos o artificiales.

162,~ UYPROCEDIMIENTO DE TLJIDO UTILIZANDO HILOS ENVUEL-
TOS, EN ESPECIAL HILOS ELASTICOS REVESTIDOS DIRECTAMENTE &N
LGS TELARES DL TENERY,

Todo ello tal y como se describe eb el cuerpo de la
presente Memoria, se reivindica en su Nota y se representa
a titulo de ejemplo en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de veinte hojas foliadas y meca-

nografiadas a dog espacios por una sola de sus caras.

Madrid, 3 de Agosto de 1.973
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