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Mejoras introducidas en el objeto de la patente principal
n? 380.336, concedida el 24 da junio de 1972, pors PROCE

DIMIRNTO Y MAQUINA PARA FABRICAR CORREDERAS DE BROCHE
CORREDIZO O CREMALLERAS.

é;gﬁaﬂbnﬁ% LIGHTNING FASTERNS LIMITED, entidad ingless, residente

en Kynoch Works, Witton, Birmingham B6 784, Inglaterra.

Bate invento se refiere a cintas para co-
rrederas de broche corredizo o ¢ramnlleras y & métodos y

mfquinas pars su fabricacién.

El presente invento es un perfeccionamien-

to 0 una modifiecncién del invento degerito en la nateante
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britAnieca 1.247.257. Dicha patente se refiere & un procedimien

to para fabricar una corredera dé broche corredizo o cremglle-

¢

ra que comprende tejer en urb%mbra de malla una.ciﬂt& portado<
re ¥, durante el tejido, situar una serie de eiementos de en-
genche interconectados adyacentss a un orillo Ibngitudina% de
la cinta segfin s8¢ teje, y tejer bor lo menos un hilg en'lé cin
ta durante el tejido de forma de qué por lo mehos’ diche hilo:
pase al menos parcialmente alrededor de 1; serie y Se Qntrela-
ce con los otros hilos de la cinta en las proximidades de la
serie, para sujetar de este modo.la serie a la cintae.

Dicha patente se refiere témbién‘a una méquina
para tejer urbimbre en malla, para la fabricacidén de correde~
ras d& broche corredizo o cremalleras, cuya méquina tiene una
zona ,de tejido y comprende unas fila de agujas tejedoras para
tejer una cinta portadora de la cOrredera, una pluralidad de,
barras de guia, cada una de las cuales lleva guiahilos, una -
gula tubular que tiene un extremo infariar dispuesto nara guiﬁr
una serie de slementos de enganche interconectados hasta una
posicién predeterminada en la zona de tejido adyacente a un
extremo de la fils de agujas tejedoras, disponibndose por lo

menoa una de las agujas tejedoras en un lado de la gufa tubu-

lar y las otras agujas en 8l otro lado, cusndo Se considera

la direccién de molape, y situfndose por.lo menos una de las
barras de guia para hacer oscilar y solopar sus gﬁiaﬁilog por
detrfs de la gufa tubular mientras que por‘lo'ménos otra barrs
de gula se sitfa para solaparbpor lo menos un guiahilo por

delente de la gufa tubular y a través de agujas 8ituadas & ca-

| da lado de la gufa tubular y para hacer oscilar el guiahilos

s cada lado de la rufa tubular y & travds de un plano vertical

que pasa por el aextremo inferior de la gufa tubular.
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agrupados, hilos retorcidos ¥y trenzados, J puedsd ser de cons-

-3

Segfin el presente invento, se proporciona un.
procedimiento para fabricar una cinta para corredera de broche
corredizo o cremsllera, que tiene una parte de faldilla plana
y un orillo con ribate, cuyoe procedimiento comnrende tejer en
urbimbre de malla la parte de faldilla ?, durante el tajiéo,'
situar un cordédn adyacente al horde longitudinal de la pa;te
de faldilla segiin se teje, ¥ tejer por lo menok un hilo en la
parte de fmldilla durante el tejido de forma de que por 1o me-
nos diche hilo pase sl menos8 parcialmenté.alrededor del cordén
y -8e entrelace con otros hilos de la parte de £aldills en las
pré#iﬁidades del cordén, para sujetar de dsté modo el cordén
a'la parte de faldilla y formar su orilleo con ribete.

El gordén puede consistir en hilos paralelos

truccién galoneada.
. I

Bl cordén sme puesde puisr c¢Onvenientemente has

ta su posicidén adyacents a un orillo de la parte de faldille

que Se teje, a través de una gula tubular, y se pasa un hilo

de tejido al menos parcialmente slrededor de la gula de formaj
que, durants la descarga de la malla, una parte del hilo se
dea}ice del tubo para formar un bucle alrededor del cordén
con B1 fin ds sﬁjetér el cordén a la parte de'faldilla,

El presente invento proporcicna también una
miquina para tejer urbimhre en malla y fabricar una cinta pa~-
ra corredera de broche corredizo o cremallsra, cuya méquina
tiene una zona de tejido y comprende una fila de agujas teje-
doras para tejer una parte de faldilla de la cinta de la co-

rredara, una pluralidad de barras de guilp portadoras cada unsa

de guiahilos, y una gula tubular que tiene un extremo inferiopr

situado para guiar un cordén hasta una posicién predeterminada



10

15

20

25

30

. menos una de las barras de gula pars hacer oscllar Ng baacular

- cilantes de los guighilos. .

0-4,-.

s:xf\\

en la zona de tejer adyacente a un extremo de 1g flla de aguw
jas, situéndose al menos una de las agujas tejedoras en un.la{'
do de la gula tubular y 1las otras agujes en el otro lado, cuad

do se con31deran en la direceiébn  de solape, ‘situéndose por lo

sus guiahilos por detrds de la gula tubular, miéntras-quaﬂpor
io menos otra barra de gula se sitta para éolapar al menos un
guighilos por delante de la guia tubular y a iravés de agujas
dispuestas a cada lado de la gula tubular y para hacer bascu-
lar el guiahilos a cada lado de la guia.?ubulaf y'a travéd aé
un plano vertical que pasa por el extremo inferior de ia.guig_
tubular.

En una forma del invento, la gufa tubu1g£>f§§e
ciona unida a un mecanismo de barras de &dia de la mﬁquinéyy“
médiénte al cual le barra de guia se ve'obligada.a'movepsng
en direccién oscilsnte respecto a una posicién situada m&s -
allé del extremo inferior de la guls tubular y entre apuja;
teJedoras de 1la mdquina en sincronismo con loa movlmlentoa oé—.

La guia tubular se une pivdtélmente de un modo
convenienté a un guiahilos de la miquinae |
Bn otra forma del invento, la gula tubular se
sostiens en posicidn fija con relpscién al piano dé movihi;n£o‘
de las apu]aa tejedoras y 1a barrs de gula de un gulahllos po;
lo menos funclona para mover el guighilos con un movlmlento

scilante y de dolapa alrededor de agujas situadaa a Cada 18.",

do de 1n gula tubular mientras mueve 61 gulahllos alrededor

de la guflsg tyubular. -

El invento comprende tamblén una corredera de

brOChﬂ cOrredlzo o cramallera que lncorpora una cxnta CUando 5
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e fL‘b i\:a por 8l procedimiento o c¢con la maquina segln se han
definido.

A coniinuaci&n ge describan doa médnlidades del
invento,Aa tftulo de ejemplo, molaments, tomando como referen-
cia los dibujos ndJuntos, de los cualss las Figuras 1 a 10 de
refieren & una primera modnlidad y la Figura 11 se refiere a
una segunda modalidad, y en los ques

La Figure 1 es una vista eaquamftica de partes
de una mAquina para tejer urbimbre de mallé, considerada en.

alxado.

Las Figuras ? y 3 son visias en glzado y-en
planta esquemftica, respectivamente, de partes de la mﬁéuina
tejedora en un sstadio de un ciclo de tejeduria.

Las Figurss 4 y 5 son vistas similares a las
Pigurss 2 y 3 en otro estadio del ciclo de tejedurla.

"Las Figuras 6 n 10 Son vigtas eimilares a las
Figuras 3 y 5 de estadios progresivos adicionales en el ciclo
de tsjedurin; 'y

La Figura 11 es una vista en perspectiva de
partes de una mAquina de tejor urbimbre de malla.sagﬂn la se-
gundé nmodalidad. C

' Segfin se ilustra en la Figura 1, se emplea uua
mquine de tejer urbimbre. de malla con cinco barras de gula,
en la'primera modalidad, pars fabricar una cinte para corre-
dera de broche corredizo o cremallerg, y las partes coﬁponen—
tes de la méquina estdn representadas como sigue: el nﬁm;ro

10 indica una placa del dibujo donde van montadas deslizante<

mente una fila de agujas de perrojo 1ll. Los guiahilos 12 gse

desplazan de una manera controlada por madio de lns cinco ba-

rras de gula 13, montadas con movimiento altsrnativo en sopoxn
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tes 14 sujetos a otro soporte 15 enchabetado a un eje 16. Bs'te
eje e hace oscilar alrededor de su iinea central 17 por medio'
de una ciglhefia 18 y biela 19. Ests movimiento oscilante del eje
16 y, por lo taitd, del soporte 15, efectﬁan'lda movimienigav
baaculaﬁtea de los guishilos 12 alrededor del aje'gedﬁétricp

17. Los hilos 20 se alimentan en santido.descendente,‘ﬁegﬁn Qs

tradicional en lms méquinas de tejido de punto, desde carretes|. -

(no ilustrados) a través de las gulms 12 hasta una parte de
faldilla 21 que se teje como parte dé uha cinta con orille con

‘ . N
robete 22, En la modalidad presente, se emplean kes series de -

guiahilos 12a, 12b y 1l2c¢ para tejer laAeqtruétura de»tel§5b£
sica de la parte de faldilla 21. o :
’ Un cordén 23, compuesto de hilos retorcidos .y
trenzados, Be alimenta en sentido descendente a través de u#ﬁ
gufa tubular 24, por ejemplo, medianté una rueda deﬁtada,,AécQ£ 
nada por tringuetes (no ilustrado). La guia,tubuiaf 24 eé de -
construccibdn telescépica y comprende un tubo auperior de mayor -
didmetro y un tubo inferior de menor digmetro ?5, 26,_#espécti
vemente. El tubo superior 25 tiene una ranura dirigida axial-
mente cerrada por 10s exiremos (no ilustrada) para recibir .un
saliente del tubo infarior 26, para controla; ié posicién in-
ferior del tubo inferior, El extremo inferior del tubo 26 86
altﬁa en una posicién predetermlnada adyacente al orillo 1ong1r
tudinal de la parte de faldmlla 21 .en la zona de teJldo Yy ad— _
yacente a un extremo de la fila de agujes 11, por lo ‘que uﬂaf
aguja se sitfla en un lado de la guia tubular y la- aguJas res-
tanteé se mitfian en el otro lado, cuando s5a conalderan en. la.
direccibn de solape. Loa medios empleados para inducir un’ movif

miento a la gufa tubular 24 an dlracclén bnnculante conslsten

convenisntemente en una bharra de gula a .través de un 8“1&h1105
. » ., i
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"I le disposicidn des 1las agujas 11 permite que la gula pase entre

modo Se encontrarfian en el trayaéto de la gula tubular,

apropiada y el cordén 23 se une a la parte de faldilla por.un'

-7~ i

12d al que se une sl tubo superior 24 mediante un p{vote 27 vy
un brazo de articulacién en forma de U 28. La gula tubular se
puede mover de este modo en un areo alrededor de una posicidn
préxima al extremo inferior del tubo inferior 26 paro mis alld

de -dicho extremo. En las proximidedes de la gula tubular 24,

dog agujms durante sus movimientos oscilatorics, Asimismo, =se

quitan las platinas tradicionales de la miquina que en otro

La parte de f£aldille tejida por hilos que pasan

g través de las gulas 12a a 12¢ es de cualquier construccidn

hilo 20e que pasa a través de la gufa 12e. E1 hilo 20e se alie
menta desde un regulador de avance indspendiente para permitin
la extraceidn de uns mayor longitud de hiloAcohparado con los
hilos restantes 20,

Comenzando en la posicién inicial erbitrarie
ilustrade en las Figuras 2 y 3, las agujas tejedorss 11 8e en4
cuentran en su posicién alzada y la gula tubular 24 y el guia-
hilos 1%e se encuentran an su pdsicién de aQanée de las agujag.
A partir de esta posicién, la gula tubuiar,y el guiahilos 12e
ae-desplazan hacia atrés entre las agujas hasta posiciones
indicedas en lam Figuras 4 y 5, basculando el guiahilos 12e
por el extremo inferior de la gula tubular. La disposicién
telescépica de la gufa tubular 24 compensa la distancie varias
ble entre ol pivote 27 y el extremo inferior del tubo 26 du-
rante su desplazamiento. REn este estadio,'ia gula tubular 24

permanece fija y el guiahilos 12%e se Bolapa entre la guia tu-

LAl
.

bular y 1as agujas hasta una posicién ilustrada en la Figura

Ln gufa tubular 24 y al'guiﬁhiioa 128 avanzan
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'200 del extremo inferior del tubo 26 y alrededor dsl cordén 23

agujas, segfn ¢ indica en la FPigura 7. Eﬂ>este'est&dio, las

.partlr de estas posiciones, la gula tubular y el gulahllos a-

Aalradedor de 1a guia tubular, asl como .alrededor. de doa agujas

segln se indica en la Figursa 10. En este estadio, las agﬁjaa-

‘entonces entre agujas ¥ al hacerlo asl el hile 209 forma un -
bucle alrededor de 1g guia tubular, asl como slrededor de dos
agujas segln se indics en 1a Figura 7. En este estadio, .las a-

gujaa'bajan Y Buben parg tejer una pasada, desliiséndose el ﬁili

b&JO una tensiéh abropiads controlada por el regulador de avan
ce independients.

La gula tubular 24 y 61 Ruishilos l2e avanzan.
entonces entre agujas y, al hacerlo aal, o1 ﬁilo 20e forma un

bucle alrededor de la gulg tubular esi como alrededor de dos

aguJas bajan y suben para tejer una pasad&» 56511Zénd°8° el -
hllo 20e del exiremo inferior del tubo 26 y alrededor del cor-
ddn 23 bajo una tensifn spropiesda controlada por el regulador
de avance 1ndependlente. :
La gufs tubular 24 y el guiahilqs 128 s9 deépk&
zan ashora hacisg atrds, para ocupar las posiciones ilustradas
en la Figursa 8, y, entonces, mientfas,lg guia tubular parmahé-
ce fija, el guianhilos se solaps entrs la guia’ tubular y 1£5;

agujas hasta alcanzar 1a posicién indicada en la Figura 9..A

venzan entre &Buaas ¥y, al hacerlo asf, el hllo 20e forma bucla

bajan y suben para tejer otra pasada y para deslizar un bucle
del hilo 20e desde el tubo 26 sobri'el cordéa 23. ‘Los novimien
tos citadog-del guighilos 12e son‘equivalentea a la notacidn’

0"4/4‘0 .

A pesar de que en la descripcién anterior se hg

6xplicado.el pnso del hilo 20e, el tejido de 1a parte de fal-
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- de faldilla de 1a cinta, el cordén se sujeta por lo tanto a

de orillo con ribeate.

" gula tubular 30, un soporte de guianhilos 32 lleva un 80lo

e%‘%;§§€§ §§ l‘ -9-
dills continﬁa de uns maneras conocida por lo que, por ejemplo,
en lag posiciones ilustradas en las posiciones 7 y 10, los hi-
losnormales 20 de la parte de faldilla ge solapan alredador de
laa agujas 1l. |

Como las agujas .11, que -tejen sl hilo ?0;;5 ca-

da lado del cordén 23, se emplean tgmbién para tejer la parte

la parte de faldillz en virtud a que el hilo 20e se entrelgza

con otros hilos de la parte de faldilla pafé formar une ciﬁta
) P

La cinta se emplea ulteriormente en la fabrica-

cibn de una corredsra de broche Sorradizo o cremallere que |

lleve uns serie de slementos de enganche éujétos a lo largo

del borde con ribete de unas maners conocida.

En una segunda modalidad, Figura 11, se emplea
una mgquina de tejer urbimbre de malla de cuatro barras de
gula, con piegas similares a las de la primera modalidad indij
cadas, porilos m;smos ntimeros de referencia. En la segunda mo-
dalidad, una guﬁd tubular 30 va montada fija én una barra 31
queta entre bastidores extremos de la méqulna. El extremo
inferior de la gufa tubular se sitGa en una posicidn predetery
minads sdyascente a un orillo longitudinal de la parte de fal-
dilla 21 en la zona de tejido y la guia se inclina hacia de-
lante de la méquina. Las gulas 12a, 12b y 12¢ se emplean para

tejer la parte de faldilla 21. En la parte delantera de la

guiahilos 33 que se dirige hacia atrds de la méquinae

En la préctica, el guiahilos 33 bascula hacia

delante y hacia atrds de la mhquina a ceda lado de la guia

tubular 30 y solapa un hilo alrededor de una aguje 1l eh cadJ
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extremo de un movimiento de S0lape a través de la parte dolan;

tefa de la gufa 30.

Las mddalidades anteriores se han deacfifo con
relaciébn & miquinas Que emplean agujes tejedOrésidel tipo_dq
perrojo, pero el invento se puede llevar también o la préctica
con mfquinas que émpleen agujas del tipo_érpoh&do ) aguJ&deé
tipo compueaéo. -

NOTAt"

vento, asf como la manera de realizarlo en la préctica, debg
hacerse constar que las disposiciones antariormente indicgdés;
son susceptibles de modificaciones dse detallé dn cuanto no ;iQ
teren suU principio fundamental, tambidn se hace constar que ell
invento correspoﬁds a una solicitua de patente, presentada en
Inglaterra, n? 33346/72. de fecha de 17 de julio de 1972, aco~
giendose por lo tanto & los beneficios que conceden los (onve-
nios Internaciopales en vigor, siendo lo que constituye la e-
senc¢ia del referiao invento y por lo que se solicitas Mejoras’
introducidas en al objeto de la patente principal n? 380.336,
concedida el 24 de junio de 1972, por: PROCEDIMIENTO Y MAQUINﬁ.
PARA FABRICAR CORREDERAS DE BROCHE'CORREDIZO-OVCREMALLERAS3
caracterizfndose por lo siguiente:

l.- Mejoras introducidas en el.objeto de la
ﬂatente principal n? 380.336, concedida el 24 de junio de
1972; por: Prbcﬁdimianto y mbquina para fabricar correderas
d; broche corredizo o cremalleras, caractarizadas porque cuan-

do la cremallera tiene una parte plena de faldilla y un orillg

con ribete, el procedimiento comprends tejer en urbimbre de

mella la parte de faldilla y, durante el tejido, colocar un

.cordbén sdyacents al orillo longitudinal de.la parte de faldi~

Descrita suficientemente 1la naturaleza del in- . [




10

15

25 .

1as barras de gula para hercer bascular y solapar sus guiehilog

i

{16995 -

1la gegfin se teje, y tejer por lo menos un hilo en la parte

de faldilla durante el tejido, de forma qﬁe dicho por lo menos
pase al menos parcialmente alrededér dei corddn y se entrelace
con los otros hilos de la parte de la faldilla ‘en las proximi-
dades del cordén, para sujetar de este'modo‘el’cordéﬂ & la par
te de faldilla y formar su orillo con ribete.
2.- Mejorés seglin la reivindicacién 1, caracte-

rizadas porque el cordén se gu{a hesta sU pogiéién adyaoente
8 un orillo de la parte de daldillae que se teje, & través dé
una gula tubular y se pasa un hilo de tejer al menos parci;1~'
mente alrededor de la guia de forma que, durante la d?acarga
de lé malla una parte del hilo se deslice desde el tube para
formar un bucle alrededor del cordén con el fin de sujetar el
cordén a la parte de faldilla.

| 3.- Mejoras segln la reivindicacidn 1, 2, ca-
racterizadas porque la méquina presenta una zona de tejido y
se forma por una fila de agujas tejedoras para tejer una partse
de faldilla de la cinta de la coredera; una pluralidad de ha--
rras de gula portadoras ceda una de guiahilos, y una gufa tu-
bular que tiene un extremo inferior situado para guiar uA cor-
dén hasta una posicién predeterminada en la zona de te jido,
sdyncente a un extremo de la fila de agujas, situdndose por 1o
menos una de las agujas tejedoras en un lado de la gula tubu-

lar y-las otras agujas en el otro lado, cuando se considera

en la direccién de solape, y situdndose por lo menos una de

por detrds de la gula tubular, mientras que por lo menos otra

barra de gula se sitla para solapar por lo menos un guianhilos

por delante de la gula tubular y a través de agujas gituadas

g cada lado de 1a gufa tubular y para hscer bascular el guia-
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hilos a cada lado de la gula tubular y a través.de;uthlano

verticel que pasa por el exiremo inferior de la gulg tubular.

4.~ Mejoras segfin la reivindicacién 3, caractes

-pizedas porque la gufa tubular funciona unida & un mecaniszmo

de barras de gufa de la méquina, por lo que la gufs tubular

ge ve obligada 4 desplazarse en direccién basculante rﬁspeéto

e una posicién mfs all4 del extremo inferior de la guia tubu;-'

lar y entre agujas tejedoras de la miquina én sincronismo con

los movimientos basculantes de los guishilos.

5.~ Mejoras segtin la reivindicacién 4, carscte=

rizadas porque la gula tubular se une pivotalmente a un guia=

hilos de la mAquina.

. H l’ ’
6.~ Mejoras segin la reivindicacién 3, caracte-

rizades porque la guia tubular se sostiene en posicién fija-
con relacibén al plano de desplazamiento de las agujaa tejédé;
ras y lm barra de guia de por 1o menos un guiahilos funciona
para mover ol guiahilos con un movimiento basculante y de so-
lape alrededor de agujas dispusestas a caeda lado de la gula -

tubuler, mientras desplaza el guiahilos alrededor de la gufa

tubul‘ar.

7.- Mejoras introducidas en el objeto de la

‘patente principal n? 380.336, concedida el 24 de junio'de

1.972, por: PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA FABRICAR CORREDERAS
DE BROCHE CORREDIZO O CREMALLERAS; tal y como queda sustan-
cialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los
dibujos sadjuntos.
Esta Memoria consta de 12 ﬁojas escritas a mé-
quina por una sola cara.
. 17 JUL 1973
LIGHTNING FASTERNS LIMITED.

A. GUFEZ ATEBO Y MODEY
. pe Ficmado: L. Gacla Feradado,
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