COMO DIVISIONAL DE IA SOLICITUD DE PATENTE No. 389.708 DEL
30 DE MARZO DE 1971

MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicitante: SOCIETE GENERALE DES PRODUITS REFRACTAIRES.

Residencia: 60 Rue Saint-Iazare, PARIS, Francia.

Enunciado: "PROCEDIMIENTO PARA INTRODUCIR GASES COM-
BUSTIBLES EN UN HORNO",

Prioridad: de la solicitud de patente francesa No.
70/12.124 del 3 de Abril de 19%0.
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El invento se refiere a un procedimiento pa~ ~
ra introducir combustible gaseoso en un horno, & los dis-
positivos que permiten la puesta en préctica del proéedi—
miento, y a los hornos gque inecluyen estos dispositivos.

Tradiclonalmente los hornos de coceidn in-
clufan dos partes distintas: las paredes (bdéveda, muros,
golera) que se calorifugan lo mejor posible y los Quema~
dores que producen el calor necesario, e

Las paredes estan hechas més frecusntementei
con materiales densos, refractarios y alslantes. El horéi

e

no es de tipo fijo y su inercia térmica es muy 1mportan—

‘ te. Incluso cuando se utilizan materialesg tales como . |

ladrillos refrectarios ligeros, cuya densidad estd préxi~
ma & 0,4, la construccidén sigue siendo pesada v la iner;{
cia térmica elsvada. Adenés, & pesar de la pfesencié. Ly
de varios quemadores, se observan diferencias de tempe~ f
ratura perjudiciales entre las zonas préximas & 10s que--
madores y los puntos del horno mds alejados de ellos.

Los dispositivos de reciclado que se instalan a veces pa-
ra paliar este inconveniente, son tento mas delicados
cuanto mds elevada sea la temperatura.

El presente invento, debido a los trabajos
del Sefior Claude HERZBERG, se refiere a un nuevo procedi-
miento de alimentecidén de horno de gas, que autoriza un
disefio muy flexible de hornos ligeros, utilizables hasta
1.200%, Esté igualmente relacionado con los dispositi-
vos que permiten la puesta en prdctica del procedimiento
¥y con los hornos que resultan de ella,

El procedimiento consiste en hacer que los

gases lleguen en un volumen de pequefio espesor, situado
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en el interior del horno y que se extiende a lo largo de
por lo menos une parte de sus paredes, con sobre-presién
con relacién & la zona de combustidn, y en hacer que pa-
sen a diche zona a trevés de wa superficie permeabié

constituida por lo meﬁos por una cape de tejido de hgte—,
rial refractario, preferentemente a base de fibras c;ré-*

[

micas.

i

Los gases as{ introducidos en la cédmara de -
raparticidén se queman fuera de ests, en el homo, en to~
dd 1a superficie de la pared de tejido refractario permea:
ble. la sustitucién de los quemadores independientes por
unas paredes de calentamiento de superficie tan amplia :f
como se desee, permite obtener una excelente homogereidad
de temperatura en el interior del hormo., - -

Ie regularidad de reparticién de los gases
en la cémara de reparticidn eitiada entre la pared exter—
na estanca del horno y la pared interna permeable se ve
me jorada cuando estos gases llegan por varios orificios
repartidos en esta cdmara. Resulte todavia mds ventajoso
el hacer que estos gases lleguen por medio de conductos
con pared permesble que estén dispuestos en este cdmara.
Estos conductos pueden hacerse con un tejido refractario
permeable, del mismo tipo que el de la pared permeable,

Ia regularidud de la combustién, por otra par
te es mejor cwando la veloqidad de desplazamiento de los
gases a través de la pared permeable es reducida, Por
tanto, es ventajoso constituir los conductos de digtri-
bucibn y/o la pared permeable utilizando varies capas de
tejido refractario. Estas paredes textiles constituyen

ademds un dispositivo de seguridad contra los retornos de



10

15

20

25

30

o e St wp ey !”",.'»ir?,f'i.(v}ilit{'
: S X IS

llama,

La mezcla de aire y de gas puede ser obtenlda

simplemente haciendo que pasen por una misma tubaria an- ,

tes de introducirlos en la cémara de reparticion. '5
Contrariamente al caso de la calefaccion usual

por quemaedores, en el que la llama es tanto nds corta i

cuanto mds préximo & la estequiométrica se hella la dosi-g

ficacidn aire-gas, el procedimiento del 1nvento permite
la combustidn regular y sin peligro en una gran superfi

cie, de una mezcla estequiométrica. Funciona de manera'g

satisfactoria cualéﬁiera que sea la naturalez; de gas' 3'
combustible, ' E o o

Un tipo de horno qus utiliza el procedimien-'y
t0 del invento incluye unas paredes exteriores refraota-:i
rias estancas, una pared interior refractaria permeéﬁl;P;“
que se extiende a lo largo de por lo menos una parte dq.ﬁﬁj
la pared exterior y & pequefia distencia de ests, uﬁoé”mé—ﬁ
dios de alimentacidn con gas combustible de la cémafaisi;j
tuada entre las dos peredes con sobre-presién con rela-
cidn al interior del horno, y unos medios de evacuacidn -
de loa gases de combustidn.

Las paredes exteriores pueden hacerse con la--
drillos densos, ladrillos ligeros e incluso con metal,
Preferentemente se harén con capas de fieltro cerdmico a
base de fibras minerales refractarias, recublierto por lo_:
menos en el lado interno por un tejido refrﬁctario imper
meabilizado por un recubrimiento-de cerdmica que le rigi
difica y que impide el escape hacia el exterior de los
gases combustibles. Un armazdn de malla metdlica refrac-

taria refuerza, con ventaja, el fleltro, Dado que wn fiel
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tro de cerimica eficaz pesa 1 Kg/me, la construccidn del
horno se ve considerablemente aligerada e incluso pueden
disefiarse hornos desplazables, tal y como se describe
més adelante en uno de los ejemplos de realizacidn,

El mismo tejidd puede ser utilizado 'para cons-
truir la capa de estanqueidad de la pared exterior, la
pared refractaria permeable y los conductos de distribu-
cién de gas. Preferentemente esté hecho con hilos que in-
cluyen un alma metélica recubierta con fibras minerales
refractarias.

El procedimiento del invento y todas sus for-
mas de puesta en préctica son Utiles en todos los casos
en los que se necesita una temperatura muy homogénea en
un recinto o alrededor de una pieza. Son particularmente
ventajosos para la coccidén de piezas de cerdmica.

En resumen, la Patente de Invencién que se so-
licita, deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para introducir gases com-
bustibles en un horno, que consiste en hacer llegar es-
tos gases a un volumen de distribucidén de espesor redu-
cido, situado en el interior del horno y que se extien-
de & lo largo de por lo menos una parte de sus paredes,
sometidos & una sobre-presién con relacién a la zona de
combugtidén, y hacer que pasen a dicha zona a través de
una superficie permeable constituida por lo menos por
una capa de tejido de material refractario, preferente-
mente a base de fibras de cerimica.

2. Procedimiento seglin la reivindicacidén 1,

caracterizado porque los gases llegan a la zona de com-
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bustidn a velocidad reducida,

3. Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones 1 a 2, caracterizado porque los gases llegan al
volunmen de distribucidn por unos conductos provistos

de paredes permeables, que estén situadosZen dicho vo- |
. : ) b

lémen.

4, Procedimiento segin una de las reivindi-~

caciones 1 a 3, caracterizado porque se introduce una -

mezcla estequiométrica de gases y de aire en la cémara

de reparticidm.

5. Se reivindica por dltimo, como objeto so-
bre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se

solicita: "PROCEDIMIENTO PARA INTRODUCIR GASES COMBUS- ~ °

TIBLES EN UN HORNO".

la presente memoria descriptiva que consta de seis pégi- . i,

nas mecanografiadas.

Medrid, 16 Julio 1973
BER&MMﬁﬂpNGRIA
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en' - =
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